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LOVATO ELECTRIC
Pulsadores
Contactores
Guardamotores
Relevadores
Arrancadores
Arrancadores suaves
Variadores de velocidad
Seccionadores
Contadores de energía
Controladores de factor de potencia

SOLUCIONES PARA
ARRANQUE MOTOR

UNA OFERTA COMPLETA

LOVATO Electric ofrece una amplia gama de soluciones para el control y la protección 
de motores eléctricos, diseñadas para garantizar la máxima eficiencia y fiabilidad.

Nuestra oferta incluye dispositivos electromecánicos como contactores, arrancadores 
estrella-triángulo y guardamotores magneto térmicos, así como soluciones 
electrónicas de última generación, como arrancadores suaves, arrancadores 
electrónicos y variadores de velocidad.

Fiabilidad, eficiencia y flexibilidad: todo lo que necesita para optimizar el arranque, 
el control y la protección de sus motores industriales.

Contactores

Guardamotores

Arrancadores estrella-triángulo

Arrancadores electrónicos

Arrancadores suaves

Variadores de velocidad

Contacto México: 
+52 (55) 7877 5107
Armando.Martinez@lovatoelectric.com

Consulte nuestro portafolio  
de productos y soluciones para el control, 
automatización y eficiencia energética en:

www.LovatoElectric.com

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/138742-lovato


CONTROL Y MEDICION CMS, SA CV
Máquinas de ensayo de fuerza
Metrología
Durómetros
Micrómetros digitales
Laboratorio de calibración
Herramientas dimensionales de alta tecnología
Laboratorio de metrología
Instrumentos de medición
Equipos automáticos de prueba
Servicios de calibración

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/120903-cym


HYUNDAI WELDING
Microalambre SM-70MT
Alambre tubular Supercored 71H
Metale Cored Supercored 70NS
Alambres tubulares inoxidables

Alambres Tubulares Seamless

En la soldadura por arco con núcleo fundente (FCAW), los alambres
tubulares sin costura ofrecen una protección óptima contra la
reabsorción de humedad. Durante su uso, la humedad no penetra en el
interior, ya que no existe una costura cerrada a lo largo del alambre.
Este nivel extremadamente bajo de hidrógeno difusible previene el
agrietamiento por hidrógeno o el agrietamiento en frío de la soldadura.
El SL-71 es un alambre tubular de rutilo sin costura, apto para
soldadura en cualquier posición con gas de protección 100 % CO2.
Gracias a su exclusiva estructura sin costuras, el SL-71 genera pocas
salpicaduras y posee excelentes propiedades de impacto a bajas
temperaturas.
Estas propiedades lo convierten en el alambre tubular sin costura
perfecto para industrias como la construcción naval, la construcción de
acero, puentes, plataformas petrolíferas, tuberías y recipientes a
presión.

Posición de SoldaduraEspecificaciones Aprobaciones

Características y Beneficios
• Protección óptima contra el agrietamiento inducido por hidrógeno

gracias a su contenido ultrabajo de hidrógeno difusible (menos de 3
ml/100 g demetal de soldadura).

• Arco de soldadura estable con pocas salpicaduras y cordón de
soldadura perfecto.

• Buena soldabilidad en todas las posiciones y menor necesidad de
limpieza posterior a la soldadura.

• Su exclusiva estructura sin costuras permite una excelente
alimentación y conductividad eléctrica.

• Utiliza gas de protección 100 %CO₂.
• Excelentes propiedades de impacto a bajas temperaturas, hasta -30 °C

(-20 °F) utilizando CO₂.

SL-71 Alambre Tubular sin costura (CO2) que desafía los límites del bajo hidrógeno

Hyundai Welding México, Carretera Tampico-Mante No.2201, 
Col. Del Bosque, C.P. 89318, Tampico Tamaulipas.

Tel: 833 140 9175
email: gerardo@hyundaiwelding.com

www.hyundaiwelding.com

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/137907-hyundai


AUDITORIAS INTEGRALES DE CALIBRACION SAYCO, SA CV
Calibración de equipos dimensional
Calibración de analizadores de gases
Calibración de equipos de óptica
Calibración de temperatura
Calibración de medidores de humedad
Calibración de equipos de presión
Calibración de tacómetros
Laboratorio de calibración acreditado

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/138842-sayco


G es tión de datos:  Incluyen herramient as  para  la 
recopilación, almacenamiento y normalización de grandes 
volúmenes de datos industriales.

Analítica avanzada: Incorporan algoritmos de análisis, 
machine learning e inteligencia artificial para detectar 
patrones, anomalías y oportunidades de mejora.

Visualización y control: Ofrecen paneles de control, 
dashboards e interfaces gráficas que facilitan la supervisión 
de procesos en tiempo real.

Seguridad y gobernanza: Integran mecanismos de 
ciberseguridad, control de accesos y cumplimiento 
normativo para proteger la información crítica.

Beneficios de las plataformas industriales en la nube
La adopción de plataformas industriales en la nube aporta 
múltiples beneficios a las organizaciones:

La nube permite escalar recursos de forma dinámica según 
las necesidades del negocio, evitando grandes inversiones 
iniciales en infraestructura. Esto resulta especialmente útil 
para empresas en crecimiento o con demanda variable.

Al eliminar la necesidad de mantener servidores locales 
y reducir los tiempos de inactividad, las plataformas en 
la nube contribuyen a disminuir los costos de operación 
y mantenimiento.

El análisis en tiempo real de los datos de producción 
permite identificar cuellos de botella, optimizar procesos 
y mejorar el rendimiento de los activos industriales.

Gracias a la analítica avanzada, es posible anticipar fallos 
en los equipos antes de que ocurran, reduciendo paradas 
no planificadas y prolongando la vida útil de la maquinaria.

Plataformas 
Industriales 
en la Nube: 
Transformación 
digital de la industria

En la última década, la industria ha experimentado una 
profunda transformación impulsada por la digitalización, 
la automatización y el uso intensivo de datos. En este 
contexto, las plataformas industriales en la nube se han 
convertido en un pilar fundamental para la modernización 
de los procesos productivos, la optimización de la cadena 
de valor y la mejora de la competitividad empresarial. 
Estas plataformas combinan tecnologías de computación 
en la nube, Internet Industrial de las Cosas (IIoT), analítica 
avanzada, inteligencia artificial y ciberseguridad para 
ofrecer soluciones integrales orientadas a la industria 4.0.

¿Qué son las plataformas industriales en la nube?
Las plataformas industriales en la nube son entornos 
digitales que permiten conectar, gestionar y analizar datos 
provenientes de activos industriales como máquinas, 
sensores, líneas de producción y sistemas de control. A 
diferencia de los sistemas tradicionales locales (on‑premise), 
estas plataformas utilizan infraestructuras en la nube para 
almacenar, procesar y compartir información en tiempo 
real desde cualquier ubicación.

Estas plataformas actúan como un puente entre el mundo 
físico y el digital, integrando tecnologías operativas (OT) 
con tecnologías de la información (IT). De esta forma, 
facilitan la supervisión remota, el mantenimiento predictivo, 
la optimización de procesos y la toma de decisiones  
basada en datos.

Componentes clave de las plataformas industriales 
en la nube
Las plataformas industriales en la nube se componen de 
varios elementos esenciales:

Conectividad e IIoT: Permiten la conexión segura de 
dispositivos industriales, sensores y equipos mediante 
protocolos industriales y redes de comunicación.

CONTACTO

http://www.revistabi.com/Formularios/RBI/bi-contacto
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Las plataformas industriales en la nube proporcionan 
información precisa y actualizada que facilita decisiones 
estratégicas más rápidas y fundamentadas.

Las plataformas industriales en la nube se aplican en 
diversos sectores, como manufactura, energía, automoción, 
minería, logística y alimentación. Algunos casos de uso 
destacados incluyen:
•	 Optimización de la producción mediante el monitoreo 

continuo de líneas de fabricación.
•	 Gestión energética, analizando el consumo y reduciendo 

desperdicios.
•	 Control de calidad, detectando defectos en tiempo real.
•	 Cadena de suministro inteligente,  mejorando la 

trazabilidad y la planificación.

A pesar de sus ventajas, la implementación de plataformas 
industriales en la nube también presenta desafíos.

La conexión de activos críticos a la nube incrementa la 
superficie de ataque, por lo que es fundamental contar con 
estrategias robustas de seguridad industrial y protección 
de datos.

Muchas empresas operan con infraestructuras heredadas 
que pueden dificultar la integración con nuevas plataformas 
digitales.

La adopción de estas tecnologías requiere capacitación 
del personal y un cambio cultural orientado al uso  
de datos y la innovación.

El uso de servicios en la nube puede generar dependencia 
tecnológica,  por  lo que es impor tante evaluar  la 
interoperabilidad y las estrategias de migración.

Las plataformas industriales en la nube son un habilitador 
clave de la Industria 4.0, ya que permiten la digitalización 
integral de los procesos productivos. Facilitan la creación 
de fábricas inteligentes, más autónomas, conectadas y 
sostenibles. Además, impulsan nuevos modelos de negocio 
basados en servicios digitales, como el “producto como 
servicio” y la monetización de datos industriales.

Tendencias futuras
En el futuro, se espera que estas plataformas evolucionen 
hacia arquitecturas híbridas y multinube, integrando 
computación en el borde (edge computing) para procesar 
datos cerca de la fuente. Asimismo, el uso de inteligencia 
artificial generativa, gemelos digitales y automatización 
avanzada seguirá ampliando sus capacidades.

Una arquitectura híbrida integra infraestructura local 
(on-premise) con servicios de nube pública y/o privada, 
permitiendo que aplicaciones y datos se muevan entre 
ambos entornos de forma coordinada.

Características principales
Combina centros de datos propios con nubes públicas 
(como AWS, Azure o Google Cloud).

Permite mantener datos críticos o sensibles en local y usar 
la nube para escalabilidad.

Utiliza herramientas de integración, redes seguras y 
orquestación.

Ventajas
• Mayor control y seguridad.
• Mejor rendimiento para aplicaciones críticas.
• Transición gradual hacia la nube.

Una arquitectura multinube utiliza servicios de dos o más 
proveedores de nube de forma simultánea, sin depender 
de un solo proveedor.

Características principales
Uso de múltiples nubes públicas o privadas.
Cada proveedor se usa para distintos servicios  
o cargas de trabajo.
No requiere infraestructura local  
(aunque puede combinarse con ella).

Ventajas
• Evita la dependencia de un solo proveedor  
  (vendor lock-in).
• Mayor resiliencia y disponibilidad.
• Posibilidad de elegir el mejor servicio  
  para cada necesidad.

Importancia en la industria moderna
En entornos industriales, estas arquitecturas son esenciales 
para, Integrar sistemas heredados con tecnologías 
modernas, garantizar baja latencia y alta disponibilidad, 
cumplir normativas de seguridad y soberanía de datos, 
soportar tecnologías como IIoT, gemelos digitales y edge 
computing.

Las arquitecturas híbridas y multinube ofrecen flexibilidad, 
escalabilidad y resiliencia a las organizaciones modernas. 
Mientras la arquitectura híbrida facilita la convivencia entre 
sistemas tradicionales y la nube, la multinube permite 
independencia tecnológica y optimización de servicios. 
Ambas son pilares fundamentales de la transformación 
digital y de la industria 4.0.

Las plataformas industriales en la nube representan una 
herramienta estratégica para la transformación digital de 
la industria. Su capacidad para integrar datos, optimizar 
procesos y mejorar la toma de decisiones las convierte en 
un elemento clave para competir en un entorno global 
cada vez más exigente. Aunque existen desafíos técnicos 
y organizativos, los beneficios superan ampliamente las 
barreras, posicionando a estas plataformas como el núcleo 
tecnológico de la industria del futuro.

CONTACTO

http://www.revistabi.com/Formularios/RBI/bi-contacto
https://www.facebook.com/boletinindustrialpublicidad/
https://twitter.com/Boletindustrial
https://www.instagram.com/boletin_industrial/
https://www.tiktok.com/@boletin.industrial


MISUMI MEXICO , S RL CV
Componentes para automatización
Tienda en línea de componentes para automatización
Venta de componentes para automatización

CONTACTO

http://www.revistabi.com/Formularios/RBI/137927-misumi


MULTI CABLES
Cables industriales
Cables especiales
Cables blindados
Cables control
Cables para instrumentación
Multiconductores

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/36440-multicables


NIX SOLUCIONES INDUSTRIALES, SA CV
Plantillas de posicionamiento
Posicionadores
Lainas
Calzas
Espaciadores
Corte por láser
Rondanas
Arandelas
Shims

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/136102-nix


HYUNDAI WELDING
Microalambre SM-70MT
Alambre tubular Supercored 71H
Metale Cored Supercored 70NS
Alambres tubulares inoxidables

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/137907-hyundai


4MANPRO
Cabezales para machueleado
Cabezales para perforado
Mesas indexeadoras
Sistemas de lubricación
Sistemas de sujeción
Husillos CNC

QUASAR SUPPLY, S RL CV
Válvulas de control
Instrumentación de campo
Sistemas de control PLC/SCADA
Variadores de frecuencia
Válvulas
Transmisores de presión
Transmisores de nivel de todas las tecnologías
Transmisores de temperatura 
Medidores de flujo de todas las tecnologías

WAFE 2026
Soldadura
Automatización
Equipos de fabricación
Eventos industriales
Exposiciones

12  •  AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

CONTACTO

CONTACTO

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/138254-quasar
http://revistabi.com/Formularios/RBI/9405-4manpro
https://wafe.infoexpo.com.mx/2026/ae/web/


SAGGEZZA CONSULTORES
Implementación de procesos
Mejora de procesos
Mejora de KPI’s
Tableros de control eficientes
Servicios de consultoría
Servicios de certificaciones de calidad

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/138084-saggezza


consumo innecesario en espacios desocupados y puede 
generar ahorros de hasta un 30–50 % en el consumo 
eléctrico asociado a la iluminación.

2. Climatización y control térmico
La automatización de sistemas de calefacción, ventilación y 
aire acondicionado (HVAC) permite mantener condiciones 
de confort óptimas con un menor gasto energético. 
Mediante termostatos inteligentes y programación horaria, 
es posible reducir el consumo cuando no hay personas 
presentes o ajustar la temperatura según el clima exterior.

3. Gestión energética en edificios
Los sistemas de gestión energética (BEMS, por sus siglas 
en inglés) recopilan datos en tiempo real sobre el consumo 
eléctrico de un edificio. A partir de esta información, 
se pueden detectar ineficiencias, programar equipos y 
tomar decisiones que reduzcan el desperdicio energético.

4. Automatización industrial
En el sector industrial, la automatización permite optimizar 
procesos productivos, reducir tiempos muertos y evitar 
consumos innecesarios de maquinaria. El uso de variadores 
de velocidad, controladores lógicos programables (PLC) 
y sistemas SCADA contribuye a un uso más eficiente de 
la energía.

El consumo energético es uno de los principales desafíos 
económicos y ambientales de la actualidad. El crecimiento 
de la demanda eléctrica, junto con el aumento de los 
costos de la energía y la necesidad de reducir las emisiones 
contaminantes, ha impulsado la adopción de tecnologías 
orientadas a la eficiencia energética. En este contexto, 
la automatización se ha convertido en una herramienta 
clave para optimizar el uso de la energía en hogares, 
edificios e industrias.

¿Qué es la automatización energética?
La automatización energética consiste en el uso de 
sistemas tecnológicos que permiten controlar, monitorear 
y optimizar el consumo de energía de manera automática. 
Estos sistemas integran sensores, controladores, software 
y dispositivos inteligentes que ajustan el funcionamiento 
de equipos eléctricos según condiciones reales de uso, 
como la ocupación, la temperatura, la iluminación natural 
o los horarios de operación.

Principales aplicaciones de la automatización para el 
ahorro energético
1. Iluminación inteligente
Los sistemas de iluminación automatizada utilizan sensores 
de presencia y de luz natural para encender, apagar 
o regular la intensidad de las luminarias. Esto evita el 

Automatización para el Ahorro Energético

CONTACTO

http://www.revistabi.com/Formularios/RBI/bi-contacto


INSTRUMATICOS, SA CV
Calibración
Instrumentos de medición
Manómetros
Termómetros
Trampas para vapor
Unidades de mantenimiento
Válvulas
Válvulas de seguridad
Válvulas solenoides
Termopares
Tiras reactivas
Voltímetros
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Beneficios de la automatización energética
Reducción del consumo energético y de los costos 
operativos.

Disminución del impacto ambiental, al reducir emisiones 
de gases de efecto invernadero.

Mayor confort y seguridad para los usuarios.

Mejor control y monitoreo del uso de la energía.

Retorno de inversión a mediano plazo, gracias a los 
ahorros generados.

Desafíos y consideraciones
A pesar de sus beneficios, la implementación de sistemas 
de automatización energética puede enfrentar desafíos 
como la inversión inicial, la necesidad de personal 
capacitado y la integración con infraestructuras existentes. 
Sin embargo, los avances tecnológicos y la reducción de 
costos han hecho que estas soluciones sean cada vez 
más accesibles.

La industria es uno de los sectores con mayor consumo 
energético a nivel mundial. El uso intensivo de maquinaria, 
procesos continuos y sistemas auxiliares genera altos 
costos operativos y un impacto ambiental significativo. 
Ante este panorama, la automatización industrial se 

presenta como una solución estratégica para mejorar la 
eficiencia energética, optimizar los procesos productivos y 
reducir el consumo de energía sin afectar la productividad.

La automatización industrial se basa en la integración de 
tecnologías como sensores, actuadores, controladores 
lógicos programables (PLC), sistemas SCADA y software de 
gestión energética. Estas herramientas permiten supervisar 
y controlar los procesos en tiempo real, ajustando el uso 
de la energía según las necesidades reales de producción 
y evitando desperdicios.

La automatización para el ahorro energético en la industria 
es una herramienta clave para mejorar la competitividad 
empresarial y promover un desarrollo sostenible. Al 
optimizar el uso de la energía mediante tecnologías 
inteligentes, las industrias pueden reducir costos, mejorar 
su desempeño ambiental y adaptarse a las exigencias del 
mercado actual.

La automatización para el ahorro energético representa 
una estrategia eficaz y sostenible para enfrentar los 
retos energéticos actuales. Su aplicación en diferentes 
sectores permite no solo reducir costos, sino también 
contribuir a la protección del medio ambiente. Invertir 
en automatización energética es apostar por un futuro 
más eficiente, inteligente y responsable.

CONTACTO

CONTACTO

http://www.revistabi.com/Formularios/RBI/bi-contacto
http://revistabi.com/Formularios/RBI/99557-instrumaticos
https://www.facebook.com/boletinindustrialpublicidad/
https://twitter.com/Boletindustrial
https://www.instagram.com/boletin_industrial/
https://www.tiktok.com/@boletin.industrial


AUTOMATIK CONTROL INDUSTRIAL, SA CV
Control de turbinas
Sistemas de control
Sistemas de pesaje
Turbinas
Generadores eléctricos
Video vigilancia
Control de accesos

TECHMASTER DE MEXICO, SA CV
Servicios de calibración
Servicios de medición dimensional
Pruebas para sistemas de aire comprimido
Pruebas para ambientes controlados
Equipos de medición
Equipos de pruebas
Webinars técnicos

CONTROL Y MEDICION CMS, SA CV
Máquinas de ensayo de fuerza
Metrología
Durómetros
Micrómetros digitales
Laboratorio de calibración
Herramientas dimensionales de alta tecnología
Laboratorio de metrología
Instrumentos de medición
Equipos automáticos de prueba
Servicios de calibración

IFM EFECTOR, S RL CV
Sensores
Sistemas de control
Automatización
Detectores magnéticos
Indicadores luminosos de señales
Detectores inductivos
Encoders
Sensores de visión
Sensores ultrasónicos
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CONTACTOCONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/94763-ifm
http://revistabi.com/Formularios/RBI/102028-techmaster
http://revistabi.com/Formularios/RBI/120903-cym
http://revistabi.com/Formularios/RBI/133539-automatik


SUPPLY MOPER, S RL CV
Motorreductores corona sin fin
Motorreductores colineales paralelos IEC
Motorreductores cycloidales planetarios
Motores trifásicos IEC/NEMA
Motores IP66 trifásicos C.D. 24V
Variadores de velocidad
Motores monofásicos IEC/NEMA

CONTACTO

http://revistabi.com/Formularios/RBI/134173-supplymoper


QUASAR SUPPLY, S RL CV
Válvulas de control
Instrumentación de campo
Sistemas de control PLC/SCADA
Variadores de frecuencia
Válvulas
Transmisores de presión
Transmisores de nivel de todas las tecnologías
Transmisores de temperatura 
Medidores de flujo de todas las tecnologías

GRISA INSTRUMENTOS, SA CV
Manómetros
Analizadores de gas
Transductores de presión electrónicos
Válvulas operadas por solenoide
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IFM EFECTOR, S RL CV
Sensores
Sistemas de control
Automatización
Detectores magnéticos
Indicadores luminosos de señales
Detectores inductivos
Encoders
Sensores de visión
Sensores ultrasónicos
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http://revistabi.com/Formularios/RBI/94763-ifm


BECKHOFF AUTOMATION, SA CV
PC’s industriales
Módulos E/S
Módulos de bus de campo
Servomotores
Drives
Motores a paso
Sistemas de transporte
Software de automatización
Tecnología de automatización sin tablero de control
Páneles de control
Sistemas de visión artificial
Terminales de conexión
Fuentes de alimentación
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Control basado en PC: la solución de automatización para aplicaciones intralogísticas de cualquier tamaño
 Integración y sincronización de todas las funciones de control en una única plataforma de hardware y software 
 Interfaces abiertas para una máxima flexibilidad en el diseño del sistema y una fácil conectividad ascendente/descendente
 Opciones flexibles de sistemas operativos con funciones escalables en procesadores multinúcleo
 Una arquitectura del sistema que protege contra la obsolescencia y la reingeniería
 Bus de campo en tiempo real EtherCAT para una comunicación de procesos ultrarrápida 
 Los análisis integrados y la herramienta de alcance en tiempo real ofrecen opciones de mantenimiento predictivo para  

 maximizar el tiempo de actividad

PC industriales E/S Motion Automatización

Tecnología de automatización flexible para 
la logística de almacenes y distribución
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Escanea para descubrir 
todo lo que necesitas 
saber sobre el control 
basado en PC  
para intralogística
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