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Einleitung

Einleitung

Seit Gber 75 Jahren ist Harms & Wende spezialisiert auf alle Verfahren des Widerstandspress- und Reibschweil3ens,
von der Dienstleistung bis zum Produkt.

Unsere Lésungen der Steuerungs- und Regeltechnik genieBen weltweit einen ausgezeichneten Ruf. Viele Aus-
zeichnungen und Zertifikate belegen die hohe Qualitat unserer Produkte. Besonders freut uns die erneute Wahl
zum Gewinner des Wettbewerbs ,Deutschlands Kundenchampions®. Durch die Innovationen, die in unserer For-
schungs- und Entwicklungsabteilung entstehen, sind wir immer am Puls der Zeit in einer sich stets verandernden

Branche. Unsere Erfahrungen erlauben es, unseren Kunden individuelle und Iésungsorientierte Produkte anzu-
bieten.

Wir schaffen Vertrauen, denn Vertrauen verbindet.

34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04 5



HWH

Group

HARMS WENDE GROUP ~

Die Harms+Wende Group - Gemeinsam Spitze !

Die Herausforderungen des globalen Marktes sind vielfaltig, jede fur sich aber sehr speziell. Genau darauf hat das
Unternehmen Harms & Wende mit der Bildung der Harms & Wende Gruppe reagiert und hat fiir jede Aufgabe ein
passendes Team von Spezialisten zusammengestellt. Wir haben einzigartige Kompetenzen unter dem Dach der
Gruppe vereinigt, besonders in dem Bereich der Fligetechnologien. Unsere Prioritat ist hdchste Kun-
denzufriedenheit, die wir durch die notige Produkt- und Prozessqualitdt sowie individuell angepasste Losungen
erreichen. Durch kontinuierliche Weiterentwicklungen unserer Produkte, immer auf erprobten Plattformen, errei-
chen wir sowohl die Technologie- als auch die Qualitatsfiihrerschaft in unserem Spezialisierungsbereich. So pra-
sentieren wir uns lhnen gemeinsam als perfekter Partner. Ob fiir komplette Steuerungen fir Widerstands-
pressschweilen oder Qualitaitsmanagementsysteme oder Automatisierungslosungen, wir bieten lhnen fundierte
Kenntnisse und Services an.

Wir sind die richtige Verbindung.

Prozess-Technologien mit Schwerpunkt Widerstands- und Reib-
schweiflen

www.harms-wende.de

. P R O C O N P A S Prozess-Automatisierung fiir ausgewihlte Technologien
WWW.procon-pas.de

N

GOMPANY
Prozess-Qualitdtsmanagement fiir Fliigetechnologien
I www.hwh-gst.de
N
y
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Einleitung

Ubersicht Einsatzbereiche

Die unterschiedlichen Steuerungsfamilien sind durch ihre Eigenschaften fiir bestimmte Anlagen bzw. Maschinen

konzipiert. Harms & Wende sieht hier drei Gruppen von moglichen Einsatzbereichen vor.

Modulares Netzwerk der Schweisteuerung — Einzelne Arbeitsstation mit Windows-basierter Visualisierung

GeniusHWI

Ratia73

MF

Schwei3steuerung — Einzelne Arbeitsstation mit integrierter Steuerung und dezentraler Bedienung an der Maschine

GeniusHWI/Xcomand2

FiliusACS/FiliusMFS

Ratia43

MPS10

MF

MF / AC

AC

N =

Komplette Automatisierungslosung mit SPS-basierten Visualisierungen und Funktionen

SiniusACS/SiniusHWI

FiliusXXX-Analog

LE20

MF / AC

MF / AC

34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04



Ubersicht Mittelfrequenz-Systeme

Basisinformationen zu den Mittelfrequenz-Systemen

Funktionsumfang

Abbildungen

GeniusHWI

FiliusMFS + MFP

SiniusHWI

Einsatzgebiete

Zulieferer,

Maschinenbau, Serienhersteller, Sonderanlagen

Steuerungen mit vernetzter

Parametrierungen in der

Bedienkonzepte h Steuerung Bedienung tber SPS
Bediensoftware
(Stand-Alone)
Programme 256 /512 8-128, 2x16 intern 8
Schweilprofil VWZ, SZ, NWZ VWZ, SZ, NWZ flexibel
Regelung KSR, IQR KSR KSR
Grenzwertliberwachung,
Uberwachungen Hullkurve, Grenzwertliberwachung, Uiber SPS,
& Regelhubiliberwachung, Wegmessung extern mit PQS
Wegmessung
St - S -, .
Analysefunktionen r.om SRS Uber SPS
Widerstandsverlauf
24V E/A, 24V E/A,
Maschinenanbindung . / 24V E/A . /
diverse Bussysteme diverse Bussysteme
Vorwarnung, Vorwarnun
ElektrodenverschleiB, = . .
Elektrodenmanagement . Elektrodenverschleif3, Uber SPS
Stepperfunktion, Stepperfunktion
Frasfunktion PP
. . 2 Proportionalventil-
Proportionalventil- Ausgang 0-10V
Ventile Ausgang 0-10V, gang ] Uber SPS
1 Magnetventil 2 Magnetventile,
& 1 Vorhubventil
Netzspannung 400/ 440V, 480 V
Ausgangsstrom 200 A-3500 A 200 A-2400 A 200 A-3500 A
8 34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04




Einleitung

Ubersicht Netzfrequenz-Systeme

Basisinformationen zu den Netzfrequenz-Systemen

Funktionsumfang Sinius FiliusAC Ratia43 Ratia73
. 1
Abbildungen gl‘ - ! a%iﬁ
—
Programme 8 intern 8 8,32,128 128 128
Anzahl der Starteingange 1 2 1,2 2 2
Anzahl der Ziindausgange 1,3 1 1 1,3 1,3
Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz automatisch, mit Netzspannungskompensation
Bedienung mit SPS integriert integriert integriert XPegasus
Stromregelung 1 phasig nein 1 phasig 1 und 3 phasig
Stromiberwachung mit SPS nein ja 1 und 3 phasig
Regelhubbegrenzung nein nein ja ja Ja
Stromprofile 80 1 3 3, [10 Optional]
Magnetventile nein 2 1,2 2
Proportionalventil-Ausgdnge 0-10 V ja nein 1,2 1
Druckprogramm nein nein ja ja
Zeiteinstellung Per, HW Per, HW Per, HW, ms Per, HW
Punktzihler / Zahlgruppen nein nein 1,2 128
Stepperfunktion nein nein ja ja
Datenkommunikation nein nein nein RS422 RS422, EtherNet
Buskommunikation ja nein nein 24 V E/A PBS, IBSe, IBSo
Betriebsarten Einzelpunkt, Serienpunkt
Betriebsart Naht ja nein ja ja ja
Datensicherung nein nein Uiber USB mit XPegasus
L J
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Produktreihe Genius

Produktreihe Genius

Abb. 2-1 GeniusH’ Wiinverter Abb. 2-2 GeniusH’ Wﬁ’;gy_y-lnverter

Beschreibung

Die SchweiRinverter der Serie Geniusbestehen aus einem Mittelfrequenz-Leistungsteil mit einer integrierten modu-
laren Steuerung. Der Karteneinschub ist fiir mehrere Steckmodule vorgesehen.

Die CPU- und SchweiRablaufkarte bilden das Basissystem der Genius-Inverters. Durch weitere Steckmodule wie
z.B. Feldbuskarten oder E/A-Karten ist dieses Gerat sehr anpassungsfahig. Zusatzlich erméglichen es die ver-
schiedenen Software-Pakete IQR-, PQS- und Prozessmanagement, dieses System sehr flexibel zu erweitern. Bereits
in der Grundausstattung des Systems kdnnen die letzten zehn Widerstands-, Strom- und Spannungskurven visua-
lisiert werden.

Bedienkonzepte

Zentrale Bedienung von bis zu 20 Steuerungen mit der Bediensoftware XPegasus tiber Ethernet (nicht im Lie-
ferumfang enthalten).

Dezentrale Bedienung von einer Steuerung mit Xcomand (nicht im Lieferumfang enthalten).

Maschinen- und Roboteranbindung

SerienmaRig wird die Kommunikation mit der Maschinen- oder Robotersteuerung tGber die 24 V-E/A durchgefihrt.
Fir eine optionale Feldbusanbindung kdnnen Sie aus acht Feldbusvarianten wahlen.

34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04 11



GeniusHWI1403 - GeniusHWI1408

Leistungsklassen HWI403L HWI403W HWI406L HWI1406W HWI408L HWI408W

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 250 A 250 A 500 A 500 A 650 A 650 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 84 A 112 A 157 A 224 A 302 A 302 A

Ausgangsstrom bei 100%

ED 38A 50 A 70 A 100 A 135 A 150 A

Nennleistung bei 20% ED 42 kVA 56 kVA 79 kVA 112 kVA 151 kVA 168 kVA

Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser

Gesamtgewicht ca.21kg ca.21kg ca.21kg ca. 27 kg ca.21kg ca. 27 kg

Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min - 4 |/min
GeniusHWI1413 - GeniusHWI36

Leistungsklassen HWI413L HWI413W HWI416L HWI416W HWI424W HWI436W

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 900 A 900 A 1200 A 1200 A 1600 A 2400 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 335A 369 A 447 A 537 A 783 A 1062 A

Ausgangsstrom bei 100%

D 150 A 165 A 200 A 240 A 350 A 475 A

Nennleistung bei 20% ED 168 kVA 185 kVA 224 kVA 269 kVA 392 kVA 531 kVA

Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser

Gesamtgewicht ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 26 kg ca. 26kg

Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min 4 |/min 4 |/min
GeniusHWI1440 - GeniusHWI460

Leistungsklassen HWI3x40 HWI3x45 HWI3x60

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 2950 A 3500 A 3500 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 1733 A 1845 A 2571 A

Ausgangsstrom bei 100% ED 775 A 825 A 1286 A

Nennleistung bei 20% ED 867 kVA 923 kVA 1286 kVA

Kihlung W = Wasser

Gesamtgewicht ca. 75 kg ca. 75 kg ca. 77 kg

Kthlwasserbedarf 6 |/min 6 |/min 8 |/min
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Produktreihe Genius

Funktionsumfang Basic (BAS)

Fur Punkt- und BuckelschweiRungen bietet Ihnen die Produktreihe geniusﬂ’WIein hohes Mal an Funktionalitat.
Die Ausfliihrung ,Basic” ist der perfekte Inverter fir Ihre Standardmaschinen.

In der Grundausstattung ist er mit 24 V E/A und einem Analogausgang fiir das Proportionalventil bestlckt. Kon-
stantstromregelung, Grenzwertliberwachung und S-Inspector (Weg) gehoren zur Basic-Ausstattung.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Inverter sind seri-
enmaBig mit einer EtherNet -Schnittstelle ausgeristet, mit der Sie alle Gerate vernetzen kdnnen.

SerienmaRiger Funktionsumfang

prs— e
e 256 Programme P P T ——

S
Frogamname | SZITELE Funktmrer ]| e

Schweibparameter -1\:].‘]

Brteverl Vorbafiezsit 1 e Regemis KR
vorhaltezat

e 3 Stromzeiten (Vorwdrm-, Haupt-, Nachwarmzeit)
o Digitale 24V E/A

o Konstantstromregelung (KSR)

Vorwamstrom
Vorimast:
wiemssiaghich 2t

Somersiieg 2o

e Elektrodenmanagement

Rl - I I -]

e Hapreram
Somasit

Nachwarmaen

[eser—

e Stromanstieg, Stromabfall Rl -
o Impulse o e [
e Proportionalventil-Ausgang 0-10 V i | e .

o Stromgrenzwert-Uberwachung

o Visualisierung der Messdaten

o Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausristung: "Pro-
duktschlussel GeniusHWI" auf Seite 37 und "Maschinen- und L
Roboteranbindungen " auf Seite 77.

Abb. 2-3 Stromparameter in der
XPegasus-Bedienoberfliche

S-Inspector (Weg)
e Bauteilkontrolle

e Einsinkweg

e EndmaR
timsomoren sy —
b mmty —— hil
el o ol s ray kv Fredl Sl oy Ry
fen e Ity i ol ———— -

Abb. 2-4 Einstellungen fiir den Weg Inspector iiber die

Abb. 2-5 GeniusHWI416W (mit 24 V E/A
XPegasus-Bedienoberfléche enius (mi /A)
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Funktionsumfang Professional (PRO)

Fur Punkt- und Buckelschweifungen mit erweitertem Funktionsumfang.

Die Produktreihe genius}[‘WI bietet ein HochstmaR an Funktionalitdt und Flexibilitat. Der ,,Professional” (PRO) ist
der Profiim Maschinenbau fir alle SchweiRaufgaben. In der Grundausstattung ist er mit 24 V E/A, sowie einem Ana-
logausgang fiir das Proportionalventil und 512 Programmen, bestiickt.

Konstantstromregelung, Regelhub-Inspector und Weg-Inspector gehoren ebenso dazu, wie die Visualisierung der
Strom-, Spannungs- und Widerstandsverlaufe der letzten zehn SchweiBungen.

Zusatzlich haben wir in diesen Funktionsumfang die Inspectoren fiir Strom, Spannung und Widerstand integriert.
Gleichfalls kann sie flir unser PQS-Weld-System vorbereitet werden.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Ansteuerung ist Giber
die E/A-Ebene, Profibus, ProfiNet oder (iber acht weitere Bus-Schnittstellen moglich. Die Inverter sind serienmaRig
mit einer EtherNet-Schnittstelle ausgeriistet, mit der Sie alle Geradte vernetzen kdnnen.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 512 Programme g:::ﬁ_’“::"’“.‘{ e [B) i B[ | e WE'@
e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit) ' (][] et
« Digitale 24 V E/A & e W
o Konstantstromregelung (KSR) — - == :
o Elektrodenmanagement ::;";“;m —- e e
e Stromanstieg, Stromabfall S‘fm'“::‘?'z“ :“ u i Jmm:
o Impulse ot = ]
e Proportionalventil-Ausgang 0-10 V th.:” . :
o Stromgrenzwert-Uberwachung mf" :.n
e Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Aus- i S:::m ; u
ristung: "Produktschliissel GeniusHWI" auf Seite 37 rasthaezes ®__ Jm
und "Maschinen- und Roboteranbindungen " auf T i N
Seite 77. o

(octegen ] [ e |

Stromparameter in der XPegasus-Bedienoberflache

H-Inspector (Regelhub)
S-Inspector (Weg)

« Bauteilkontrolle o Grenzwert

o Einsinkweg o Hullkurve Mittelwert

o EndmaR o Hullkurve Referenzwert
I-Inspector (Strom) R—Inspector (Widerstand)

« Grenzwert « Grenzwert

o Hullkurve Mittelwert o Hullkurve Mittelwert

o Hullkurve Referenzwert o Hullkurve Referenzwert

U-Inspector (Spannung)
« Grenzwert
o Hullkurve Mittelwert
. o Hiullkurve Referenzwert

14 34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04



Produktreihe Genius

Funktionsumfang Naht (NAHT)

Der,,GeniusHWI-NAHT"-Inverter ist der Spezialist fiir die Rollennaht-Anwendung.

Es stehen dem Anwender 16 Pro-file fiir den Naht-SchweiRablauf zur Verfligung. Die Profile laufen sequenziell ab,
hierbei kann der Anwender selbst entscheiden, ob die angegebene zeitliche Dauer zu Ende geschweillt wird oder
ob Uber einen externen Eingang das geschweilRte Profil vorzeitig beendet wird und das nachste Profil geschweilt
ablauft. Zur Kontrolle wird ein Handshake-Signal (iber den Feldbus ausgetauscht. Mit diesem umfangreichen
Schweillprofilen sind individuelle Anpassungen des SchweiRprozess fiir die jeweilige Aufgabe moglich.

Serienmaliger Funktionsumfang

e 512 Programme

o 16 Profile

e Digitale 24V E/A

e Konstantstromregelung (KSR)

e Proportionalventil-Ausgang 0-10 V

e Visualisierung der Messdaten

e Inkl. Messbox fiir Primarstrommessung*

e Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausriistung:
"Produktschliissel GeniusHWI" auf Seite 37 und
"Maschinen- und Roboteranbindungen " auf Seite 77.

Abb. 2-6 GeniusHWI-Inverter

Jedes der 16 Profile besteht aus folgenden Parametern:

e SAZ Stromanstiegzeit o Stellwertvorgabe Profilwert oder extern

e Strom_A Strom in A abhangig von Regelmodus o Uberwachung -Aus, I-Mittelwert, SKT-Mittelwer
e Strom_SKT Strom in SKT abhdngig von Regelmodus e Ausblendzeit

e SZ Stromzeitin ms e Messzeit

e PZ Pausezeitin ms e Toleranz+

e Impulse Anzahl der Impulse e Toleranz-

e SAB Stromabfallzeitin ms e Abweichungsfenster

e Pausenstrom in ms o Referenzwert kA oder SKT

GeniusHWI Naht Zubehor

Bezeichnung | Artikelnr. Beschreibung
1
PSM1- 47794 Messbox Primarstrommessung, Messbereich 600 A /
0600A (GeniusHWIx03 — GeniusHWIx08) g
{ = .
PSM1- Messbox Primarstrommessung, Messbereich 1000 A ) 5 <o
47794 ’ | R R
1000A (GeniusHWIx13 — GeniusHWIx36) r'i&
PSM1- Messbox Primadrstrommessung, Messbereich 2500 A i e
47794
2500A (GeniusHWI3x40 — GeniusHWI3x60) 2 MRSk AN

* Die Primarstrommessung ist bei SchweiBaufgaben ab einer Schweilzeit >= 7 sec erforderlich.
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Funktionen BAS und PRO im Vergleich

Funktionsumfang GeniusHWI BAS GeniusHWI PRO ‘
Bedienkonzepte PC mit XPegasus Bediensoftware
Programme 256 512
Schweilprofil 3 Stromzeiten VWZ, SZ, NWZ
Stromanstieg ja

Stromabfall ja

Impulse ja

E/A 24V E/A
Elektrodenmanagement ja

1 Proportionalventil-Ausgang 0-10 V ja

Visualisierung des letzten 10 Messdaten ja
Konstantstromregelung KSR ja
Stromgrenzwert-Uberwachung ja

S-Inspector (Bauteilberiihrung,

Einsinkweg , EndmaR-Uberw.) Ja

I-Inspector (Hullkurve Strom) nein ja
U-Inspector (Hullkurve Spannung) nein ja
H-Inspector (Hullkurve Regelhub) nein ja
R-Inspector (Widerstand) nein ja
IQR - Integrierte Qualitdtsregelung optional
Q-Inspector optional

PQS (PQS-Ready) optional

AMC / DCM - ALU Mode Classic + Dynamic Conditioning Mode optional

BD - Bauteildokumentation optional

PDD - Process Data Documentation optional

TT - Trace Tag optional

HSC - High Speed Current optional

IQflex - Integrierte Qualitdtsregelung inkl. Q-/IQ-Inspector & IQR optional
MM1-Multi-Mess 1 optional
MM2-Multi-Mess 2 optional
MASTER optional

\
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Produktreihe Genius

Inspektoren

Die Inspektoren dienen zur Uberwachung der verschiedenen ProzessgréRen einer Schweilung. Die Uber-
wachungsfunktionen der Inspektoren helfen die Qualitdt zu sichern und Probleme bei der Schweillqualitat recht-
zeitig zu melden. Entsprechend des Funktionsumfangs des Genius-Inverters stehen bereits bestimmte
Inspektoren im Gerat zur Verfliigung.

Die Inspektoren sind voneinander unabhangig. Es sind folgende Inspektoren verfligbar:
e Strom: I-Inspector und/oder Grenzwertiiberwachung
e Spannung: U-Inspector
e Widerstand: R-Inspector
e Kraft: F-Inspector
o Regelhub: H-Inspector
e Prozessstabilitdt: Q-Inspector
e Bauteilkontrolle und Wegmessung: S-Inspector

e Spritzer: SP-Inspector

Uberwachungsparameter:

Fur die Inspektoren Strom(l), Spannung(U), Regelhub(H), Widerstand(R) und Kraft gelten nachfolgende Parameter.
Uberwachungsmethode: Aus, Mittelwert, Hiillkurve, Hiillkurve Absolut, Manuelle Referenz absolut
Vergleichswert-Quelle: Sollwert, Referenzwert

Messzeiteinstellung: Automatisch, Manuell

Uberwachungsparameter

Uberwachungsmethode: Prinzip Hiillkurve

Uberwachungsmethode | Hgillkurve ~ |
Vergleichswertquelle R.efe'renz v

Messzeiteinstellung i,ﬁ,ummaﬁ v_ 1 Plus - Toleranz

I Minus - Toleranz
Referenzkurve aufzeichnen  []

Toleranz + (MW) %%

A

MessaroRRen;

"
S = Fehlerauslosung . Sirom

Busblendzeit Dms “ §pannung
Messzeit * Regelhub

» Widerstand

o
Abweichungsfenster II' ms

Abb. 2-7 Abb. Uberwachungparameter Abb. 2-8 Abb. Prinzip der Hiillkurveniiberwachung

Die Inspektoren flir Prozessstabilitdt, Bauteilkontrolle und Wegmessung haben speziell auf ihre Funktion ange-
passte Fenster (siehe Beschreibung S- und Q-Inspector).
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I-Inspector (Strom)

Die Uberwachung des Stromverlaufs einer Schweifung ergibt eine Aussage tiber die GréRe der Stromstirke und
die dadurch erreichte konstante Qualitat der Schweilung.

Diese Uberwachung bietet sich sehr gut bei ungeregelter Stromeinbringung an, da hier jede Anderung des Wider-
stands im SchweiRgut sofort im Stromverlauf sichtbar wird.

Die bei der Schweillung zur Verfligung stehende Energiedichte und die in die SchweiRstelle eingebrachte Ener-
giemenge bestimmen im Wesentlichen die SchweiRverbindung. Daher erlaubt die Uberwachung des Stromverlaufs
einer Schweillung eine Aussage liber die gleichbleibende Stromstarke und die dadurch erreichte Qualitat der
SchweiBung. Der Stromverlauf ergibt sich durch die am Inverter eingestellten Parameter, aus den Eigenschaften
der Schweillvorrichtung und des sich wahrend des SchweilRens verandernden Bauteils.

(Binspektoren ==l
Povmmet (] [ e g B [ e | "=
Programmrame  HAH_Labar_1 Punitrammer i g]' - Moddrere A
& Einstellungen fur den Strom-inspector _-]m
l's Aktuelle Werte Mt 1 Istwert 005 kA
- Witerer SromSobwert 9,86 kA Mitt, 1 Istwert 0o5 kA
[
[P=3
U-Inzpector {iberwachungsparameter
-3 Uberwachungsmethods | Hularve = Stromveriauf
-4 | .
Anspertor | VErgkichsnerinusie |Golwert = 14
Messzmterst=king | =
ljgu. : g =
Referenzhurve aufzeiden [
SP-napecter
—_ Taleranz + (H) 5.0 %
L Teberanz - (HK) 50 %
HeInspector
Austlencait n ms
o Messzeit i me
Sinmpector | Abweichungsfenster a me
Q-ogk
Ermtelingen
oK

Abb. 2-9 Darstellung XPegasus mit gedffneten I-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e PunktschweiBen im gestellten Betrieb (ungeregelt)

o BuckelschweilRen im gestellten Betrieb (ungeregelt)

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

e Hillkurvenliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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Produktreihe Genius

U-Inspector (Spannung)

Der Einsatz der Spannungsmessung empfiehlt sich bei Anwendungen mit Konstantstromregelung in Punkt- oder
BuckelschweiRanlagen, da die Regelung sehr schnell, im Millisekundenbereich, arbeitet, ist kaum eine Anderung im
Stromverlauf zu erkennen. In der Spannungskurve ist jedoch eine groRere Dynamik zu erkennen.

Um Zur Uberwachung des Spannungsverlaufes muss die Spannungsmessung an die Elektroden angeschlossen wer-
den. Steigt die Dynamik der Spannungskurve aufgrund von Anderungen des Widerstandes im Schweigut an,

kann dies ein Hinweis auf eine Veranderung des SchweiRgutes oder eine Anderung des Anlagenzustandes, z.B.

eine Anderung der Presskraft, sein.

(D Inspektoren EIErs]
Programmuahl E] 1 E] Punkiname 11 @ Modugruppe  Xcomand
Programmname  HWH_Labor_1 Punktnummer 1 Moduiname  ModlL
I Aktuelle werte Vit I Istwert 801 K
IInspector .
3, Mittl. U Referenzwert 0.00 v Mittl, U Istwert 0.69 v
U =
| Udnspecter || Uberwachungsparameter
R 13
R-Inspector Vergleichswertquelle Referenz ~
@, Messzeiteinstelung 1,24
o Referenzkurve aufzeichnen 7] 414
SP-Inspector =
e Toleranz + (HK) 50 % i
L Toleranz - (HK) 50 % 0,9
Fianepectot || usblendzeit 8 ms
“ .
£ s Messzeit m oms
S-Inspector Abweichungsfenster Q ms

e

Qilogik

i‘ﬂ(tg

Einsteliungen

0 I | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 | |
a 10 20 30 40 50 &0 0 80 %0 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200

tms]

[soteben | (i |

Abb. 2-10 Darstellung XPegasus mit gedffneten U-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e Punktschweillen im geregelten Betrieb (KSR)
o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e Mittelwertiiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hullkurveniiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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R-Inspector

Wir empfehlen den R-Inspector flir Punktanwendungen z.B. fiir die Kontrolle des Kappenfrasens einzusetzen.

Der R-Inspector vergleicht den Widerstandsverlauf wahrend des SchweiRens mit einer Referenzkurve und gibt bei
Uberschreitung einer vorgewahlten Toleranz eine Warnung aus bzw. stuft die SchweiRung als fehlerhaft ein. Um
den Widerstandsverlauf zu Giberwachen, muss an den Elektroden die Spannungsmessung angeschlossen werden.

Die Referenzkurve kann aus den Vorgabewerten der Steuerung oder aus den Messwerten einer als gut ein- gestuf-
ten SchweiBung gebildet werden.

Die Referenz einer Gut-Schweilung kann als Hillkurven vorgegeben werden. Die +/-Toleranz kann mit einem kon-
stanten oder einem proportionalen Abstand zur Referenzkurve vorgegeben werden.

Progranmusahl 'a'l Punkiname 001-1 Mocdgnppe [T
= 5.1} Li _. | ma i
Progranmrame  S745-K[43.1 Punkrummer i = JI Modihame  [L1S0HE |
| Etenngen frden et specon ST
= " Aktued 7 Mittierer Iststron 5%
et || Aktuele werte
st Refererowiderstand 0 muchm M, Isnederstond 2
juzu. =
Unnspectar iiberwachungsparameter
Ay, Methads [Miteiver =] Viderstandsyeriauf
B 0=
Aanspectar |f| Verdechswert-Queie
o Messzetensishg ||
B [ Emd .
: Refarenziurve sufmsichnen [7] |
P-Inspecior \
R Talarang + EET a0 ||
HE“‘ Toleranz - 500 % !
H-lnspecto - A
] Aublendzeit 18 L i |
Mesazeit ) L] A
0 %
e |

Qg A chrgetanster B

] W

Erstebngen

o n xn n 40 50

[ schieben | | ritie

Abb. 2-11 Darstellung XPegasus mit gedffneten R-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e PunktschweiBen im gestellten oder geregelten Betrieb

o Uberwachung ob eine Kappenfrasung erfolgt ist.

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hillkurvenliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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Produktreihe Genius

H-Inspector (Regelhub)

Ist eine Spannungsmessung an den Elektroden nicht vorhanden oder nicht mdoglich, kann der Regelhub-Spector
eine alternative zur Spannungsmessung darstellen. Hier wird die Veranderung des Stellwertes (Impuls-
weite)betrachtet.

Durch den Einsatz einer Konstantstromregelung wird der Stellwert so verandert, dass der Schweillstrom, unab-
hangig von Stoéreinflissen, konstant bleiben.

Die Anderung des Stellwertes wiahrend einer SchweiRung ist ein Indikator dafiir, wie groR der Einfluss einer Stér-
grofe ist. Der H-Inspector vergleicht die Stellwertverdanderungen wahrend des Schweilens mit einer Referenzkurve
und gibt bei Uberschreitung einer vorgewihlten Toleranz eine Warnung aus bzw. stuft die SchweiRung als feh-
lerhaft ein.

Die Referenz einer SchweiRung kann als Hullkurven ausgewahlt werden. Die +/-Toleranz kann mit einem kon-
stanten oder einem proportionalen Abstand zur Referenzkurve vorgegeben werden.

Wir empfehlen den H-Inspector beim Buckelanwendungen einzusetzen.

Froorammaehl [ | L B Furksmane = | i 7
L — . S——
Frogemware  S25EMAIL Furkiramner 1 i Weckirone TGN J
P Einstellungen for den Regelhub-Inspectar m
= F T - 2 Y
Bl Aktuele Werte Mittierer [Sttrom CITS
Mid Regh-Refrewert 0 she P, Regh,dstmert. £ s
(5
nsmEr libarwachungsparametar
B Ty g
- [CT— i b
Srpecee | Vet Qode s -| S0
G || Mesmetenceiung Mol 00—
ﬁ = wl -
Lw| bt s M) | ¢
Tekersre & 50w [
--*’L asa- |l i
Tokerare - 30 w
Qrepector 0] [
~ ausbienczet 3L ] e ezl
%: MemmaRit = m e
Smpector | pieschorgsfensher (] ms 150+
-‘.Q: fros
Ersisungen =
o)

Abb. 2-12 Darstellung XPegasus mit gedffneten H-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e Punktschweillen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e Mittelwertiiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hullkurveniiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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HWH

Q-Inspector (Prozessstabilitat)

Der Q-Inspector vergleicht den dynamischen Widerstandsverlauf einer SchweiBung mit einer zuvor gebildeten Refe-
renz und bewertet die Ahnlichkeit.

Besonderes Augenmerk liegt hier in der Einfachheit der Bedienung.

Die Referenz wird aus gepriften SchweiRungen ermittelt und stellt somit einen optimierten Widerstandsverlauf
dar. Diese Referenz erhilt die Wertigkeit 1 (100%). Jede folgende SchweiRung wird mit Hilfe eines internen Algo-
rithmus in ihrer Ahnlichkeit bewertet. Dieser Wert nennt sich ,Spot Value” und kann mit einer individuell ein-
stellbaren Schwelle als Uberwachungsparameter herangezogen werden. Referenzen fiir verschiedene
SchweilRaufgaben lassen sich in einer Datenbank speichern und bei Bedarf wieder laden.

Als Information wird wahrend der Produktion die aktuelle Widerstandskurve in Abhangigkeit zur Referenz abge-
bildet. Zusatzlich erhilt der Anwender eine Ubersicht der vergangenen Bewertungen in einer Live-Prozessdrift-
Anzeige.

Der Q-Inspector basiert auf statistischen Daten und ist daher nur mit der XPegasus Gold oder hdher zu benutzen,
da durch die erweiterte Datenbank eine optimale Qualitatskontrolle Gber langere Zeitraume ermdglicht wird.

Abb. 2-13 XPegasus Oberfidche Q-Inspector

Anwendungen:

e PunktschweiBen im geregelten Betrieb (KSR).
e PunktschweiBen im adaptiven Betrieb (IQR)

Uberwachungsmethoden:

e Spot-Value-Schwelle auf Referenzwert-Quellen.
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Produktreihe Genius

S-Inspector (Wegmessung)

Die Wegmessung tUberwacht den zuriickgelegten Weg der Elektroden. Dadurch kann festgestellt werden, ob das
Bauteil, mit der richtigen Hohe, eingelegt wurde. Wahrend des Schweillens wird das Einsinken der Elektroden
gemessen und mit den vorgegebenen Toleranzen tGberwacht. Es kann ein vorgegebenen Einsinkweg oder ein erfor-
derliches Endmalfd Giberpriift werden. Gleichfalls ist bei Erreichen eines eingestellten Einsinkweg eine Pro-

filweiterschaltung oder Abschaltung moglich.

Eigenschaften/ Features

Bauteilkontrolle
Einsinkwegliberwachung
Endmaliberwachung

Profil-Weiterschaltung

Einstellungen fur den Weg-Inspector HW
I Aktuelle Werte Mittlerer Iskstrom 4.00 k&
Bauteil-Istwert |59.71 mm Weg-Iskwert |59.68 mm Einsink-Istwert 0,00 mm
| Profil-'Weiterschaltung
Profil weiterschalken 05 - Profil weiterschalten bei ISD.DU mrm
I Bauteil-Kontrolle I Wegmessungs-Funktion
Uberwachungsart Einsinkweg =
Kontrolle akkiv aus < Uberwachung aus =
Referenzwert aufzeichnen [~ Referenzwert aufzeichnen [~
Toleranz 2,00 mm I ‘ ‘ Toleranz 000 mm
40.00  mm : t I |5.00 mm
/’\ T
Toleranz 2.00 mm I\ I\ Toleranz I_I.DD mm

Hilfe

Schliefien |

-

Abb. 2-14 Bauteilkontrolle, Einsinkweg- oder Endmaf3iiberwachung

Anwendungen:

o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

BuckelschweilRen im ungeregelten Betrieb (SKT)

Uberwachungsmethoden:

Bauteilkontrolle
Einsinkwegliberwachung
Endmaliiberwachung

Profil-Weiterschaltung (bzw.Abschaltung)
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SP-Inspector (Spritzer):

Die Funktion SP-Inspector iberwacht das Auftreten von Schweil3spritzern.

Die Spritzerrate eines SchweiRprogrammes gibt Aufschluss tGber die Prozessqualitat: Treten Spritzer zeitlich friih
wahrend der SchweilRung auf, halt der SchweiRpunkt moglicherweise nicht. Generell kbnnen Spritzer zu weniger
stabilen SchweiBpunkten flihren. Das Auftreten von Spritzern Idsst sich anhand des Spannungsverlaufs der
SchweilRung feststellen. Der SP-Inspector bildet den Spannungsverlaufin einer Kurve ab. Bricht die Spannung im
angezeigten Kurvenverlauf deutlich ein, ist das ein Zeichen fiir einen Spritzer.

i epekdoren (SiE e | " ==
roganmati [ ] 1 [B] Tvemud pukar - 0-300 (I Spritzerabersicht AL
Programmreme Schveorogramm Furkirummer 0 E ‘
Sk Anzsigen sb 1 %
@, Einstel for den Spritzer-Inspector Modugnpps  Modirans Eragramm Spritaat... | Spriczee
| Aktuelle Werte ™. L stwert | Schwefibbor  Stwefirestne  Stwefoogam 1 = + 18 [
T{repector
f} Spritraipun Banar e Sprarats o CiEEE s
Uingectr | (berwachungsparameter
B | v T Spsrarguredadt
= I
Rngpector
22+
- .
Fimecty
Anzab SchvmBngan = 10
IO-—_1 S £ o o) /,.—-""N_
iepecir L o ngbening 00 ¥ ,/'}
14l
Erstdirgen S
Spritoesrate Tefe oo a8
0,5
04
0,2+
2w s 3w 2[,%] W0 #1 e e sw | Inka n die Puschenablags keparen. . |
t - ~
Cseieten | [ e | [aticben | [ e ]
T

Abb. 2-15 XPegasus Oberféche SP-Inspector

Anwendungen:

e PunktschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e PunktschweilRen im geregelten Betrieb (KSR).
e PunktschweilRen im adaptiven Betrieb (IQR)
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Produktreihe Genius

Optionen

Je nach Anwendung und SchweiRaufgabe bieten wir verschiede Optionale Ausstattungen unserer Genius-Inverter
an.

Bendtigen sie eine gute Dokumentation ihrer SchweiRqualitat, haben wir fiir sie das passende Doku-
mentationstool. Wir bieten ihnen an, eine Bauteildokumentationen in einer internen Datenbank, auf einem PC
oder Server, sowie auch die Dokumentation ihrer Schweidaten an eine externe Datenbank, durchzufiihren.

z.B. fur die PunktschweiRaufgabe im Blechbereich empfehlen wir ihnen unser IQflex-System einzusetzen. In diesem
System stehen unterschiedliche Werkzeuge fiir jede PunktschweiBaufgabe zur Verfiigung. Eine umfangreiche Uber-
wachung ist bereits integriert.

Darstellung: Musterteil einer Buckelanwendung
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IQR - Integrierte Qualitdtsregelung

Die integrierte Qualitdtsregelung IQR regelt in Abhangigkeit des Widerstandsverlaufs bzw. Leistungsverlaufs den
Strom wahrend der SchweilRung. Ziel ist die Ausregelung von StorgrofRen im Schweilprozess.

Die SchweilSzeitanpassung wird in Abhdngigkeit vom Zeitpunkt des Widerstandsmaximums gesteuert. Der mar-
kanteste Zeitpunkt im Widerstandsverlaufist das Ende der Aufwarmphase und der Beginn des Schmelzens. Von
diesem Zeitpunkt an fingt der Widerstandsverlauf wieder an zu fallen, da der Ubergangswiderstand zwischen dem
Material entfallt und die Elektrode einzusinken beginnt. Wir nennen diesen Punkt ,Widerstandsmaximum*.

Dieser Zeitpunkt variiert. Er ist abhdngig von den StorgrolRen, die Einfluss auf das Erhitzen haben.
Einflussnehmende StérgrofRen sind z.B.:

e der Elektrodendurchmesser
e die Nebenschlussbedingungen
e die Netzspannungsschwankungen

o die Kraftverluste durch schlechte
Passung

Abb. 2-16 Darstellung XPegasus mit IQR-Einstellungen

Von dem Zeitpunkt des Widerstandsmaximums an wird der bis jetzt steigende Sollwert des Stroms aus vor-
hergegangenen Prozessinformationen verzégert auf seinem momentanen Level gehalten. Hierdurch ergibt sich fir
den weiteren Verlauf der SchweiRung eine jeweils storgroRenabhangige neue Schweilleistung. Durch Pro-
grammierung des Anfangsstroms und der Steilheit des Anstiegs, genannt , Aggressivitdt” lasst sich die Erwdarmung
bis zum Widerstandsmaximum verdndern. Wenn, wie in seltenen Fallen, dieses nicht ausreicht, kann in Abhan-
gigkeit vom Widerstandsmaximum zusatzlich die SchweiRzeit angepasst werden. Hierbei ist der Eingriff in die Takt-
zeit zu beachten. Erfahrungsgemald ergeben sich Variationen in GroRen von nicht mehr als £5 ms bei
Roboteranwendungen.

R mil Phase 1: Fhase 2: Phase 3:

1/ kA Erkennung des Linsenbildung und Metallurgische Geflge-
signifikanten Erkennung des bildung je nach Material
Widerstandes typischen Verlaufes  fiir Bruchdehnung

| max = 1
ﬂau,
4| J
le oP ;
iderstandsverlauf

Abb. 2-17 Widerstandsverldufe
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Produktreihe Genius

IQflex - Integrierte Qualitdtsregelung inkl. Q-/1Q-Inspector & IQR

IQflex ist die adaptive Regelung und Uberwachung ab dem ersten Schweipunkt auf Basis der bewahrten Genius
Plattform.

IQflex beinhaltet neben unseren bewahrten IQR-Regler und Q-Inspector auch die Moglichkeit des refe-
renzgefiihrten Adaptivreglers IQf mit einer erweiterten Uberwachung der SchweiBung iiber den neuen 1Q-Inspec-
tor.

Kurze Inbetriebnahmezeiten und einfache Bedienung sind der Garant fir eine effiziente und kostenginstige Pro-
duktion. Das Adaptivpaket |Qflex ist speziell fir diese Anforderungen optimiert und garantiert das sichere Punkt-
schweillen von Stahlwerkstoffen.

Die Basis flir unseren Regler bilden die elementaren Prozessgrofen Strom und Spannung. Durch einen Span-
nungsabgriff auf der Sekundarseite des Trafos steht ein prazises und verlassliches Messsignal zur Verfiigung, wor-
aus alle notwendigen ProzessgréRen bestimmt werden kdnnen. Die eigentliche Schweillzange oder -maschine
bleibt frei von Kabeln um eine einfache Wartung zu gewahrleisten

Mittels des Prozesswiderstands, welcher jede Millisekunde neu berechnet wird, passt der Regler den SchweilSstrom
den Erfordernissen eines jeden Schweillpunktes individuell an. So ist eine kurze Prozesszeit garantiert da die erfor-
derliche Energie konzentriert eingebracht wird. Die Minimierung von Taktzeit ist eines der wichtigsten Kriterien
unserer Kunden fur den Einsatz von IQflex.

Nutzen und Vorteile auf einen Blick

R
e Schnelles parametrisieren durch einfache Bedienung sl - P Slerand a” i
o Zuverldssige Uberwachung mit unserem neuen IQ =i :_'“":“‘F'!-
Inspektor ab dem ersten SchweiBpunkt. "::— 3 b4 ay L T I3
e Dokumentation aller SchweilRungen in der XPegasus fespleaso - o - .:-,.....'_“ —
Datenbank ,__, :

e Beibehalten der bewdhrten IQR Funktion

o Gelebte Industrie 4.0 mit sicheren und bewéahrten
Harms & Wende Produkten
o 100% Kompatibilitat zu bestehenden IQR Parametern

L W L R

e Volle Integration in ein bestehendes XPegasus Netzwerk

R EENE R RN

e Kurvendarstellung in gewohnter Genius Performance '_ ! i

Die integrierte Vorkonditionierung ermoglicht zu Beginn des eigentlichen SchweiRprozesses stabile Bedingungen
zwischen Elektrodenkappe und Werkstiickoberflache herzustellen. Egal ob der verwendete Werkstoff beschichtet
oder verunreinigt ist, mit 1Qflex gelingt die Schweilfung.

Der IQ-Inspector liberwacht die Qualitat jeder SchweiRung und hilft Ihnen damit Ihre Kundenanforderung vollends
zu erfillen.

Anwendung Uberwachungsmethoden ‘

e Punktschweifen mit adaptiver Regelung
e Automatisierten Fertigung

e Einsatz von handgefiihrten Schweilzangen «lQ-Inspector auf Referenzwert-Quellen
eR-Inspector (siehe R-Inspector)

e Unterschiedliche Kombinationen von Werkstoffen

¢ unterschiedlichen Blechdicken
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PQS - Ready - Vorbereitung fiir PQS-Lizenz

Die Option PQS-Ready bietet Ihnen die integrierte technische Voraussetzung zur Verwendung der Inline-Pro-
zessliberwachung fiir Ihre Punkt- und BuckelschweiBanwendungen im Genius-System. Durch diese Integration ent-
fallt der Einsatz eines zusatzlichen QUADRIGO-Messmoduls

Die bendtigte Softwarelizenz PQS-Res zur Datenauswertung und -analyse ist nicht Bestandteil der Option PQS-
ready und ist separat zu erwerben. Die Lizenz wird dabei mit einem Lizenz-Dongle geschiitzt. Dieser hat die Form
einer SD-Karte und wird bei Einsatz der Softwarelizenz in die Schweisteuerung gesteckt.

Eigenschaften der Option PQS-Ready

o SoftwaremaRige Bereitstellung der ProzessgrofRen Strom, Spannung, Widerstand, Leistung und Weg im Genius-Inverter flr

die PQS-Res Software.
e Zusatzliche Hardware zur Messwerterfassung entfallt.
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Produktreihe Genius

PDD - Process-Data-Documentation

Option: PDD

Die Option , Prozess-Data Documentation” gibt dem Anwender die Moglichkeit Prozessdaten, tiber den Feldbus,
von einer Ubergeordneten Anlagen-SPS abzufragen und in der Anlagen-SPS zu speichern.

Dazu werden die Prozessdaten nach dem SchweiRablauf, der durch die Ende Kennung mittels FK Signal gekenn-
zeichnet ist, bereitgestellt. Ein PC ist hierfur nicht erforderlich, da die Daten nicht Giber den EtherNet-Kanal, son-

dern lber einen azyklischen Datenaustausch Gber die Feldbusschnittstelle (z. B. ProfiNet-Slave PNS) abgefragt
werden kdnnen.

Funktionsumfang:

Eigenschaften der Option PDD - Process-Data-Documentation

e Maximal 10 Parameter pro SchweilRung.

e Die 10 Parameter konnen aus einem Parameter Pool ausgewahlt werden. Der Parameter Pool ist in einer Kurzanleitung
beschrieben.

e Die Prozessparameter sind nur solange glltig, bis ein neues Start-Signal fir den nachsten SchweiBpunkt gesetzt wird.

Parameter-ID

Bezeichnung Datentyp Einheit
3528 Aktuelle Programm Ulnst32 -
14216 Mittlerer Soll-Strom Ulnst32 A
14181 Mittlerer Ist-Strom Sint32 A
14287 Ist-Schweilzeit Ulnst32 ms

Voraussetzungen

o ProfiNet-Karte G432-PNSe / G433-PNSo (ohne 24 V E/A)

e Zusatzlich ist eine weitere EA-Karte G201 MIO erforderlich.

Hinweis: Parameter-ID‘s von SchweiR-Kurven sind tGiber den Feldbus nicht auslesbar und in dieser Liste aus-
genommen, da diese aktuell nicht unterstiitzt werden.
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HWH

TT -Trace Tag

Option: TT

Die Option , Trace Tag” ist eine begleitende Kennung um eine Information von extern zu einer Schweilung hinzu
zufligen.

Dies gibt dem Anwender die Moglichkeit eine Kennung des Schweipunktes tber die Ethernet Schnittstelle (UDP)
zu den Archiv-Daten des Moduls hinzufiigen.

Die Information kann aus max. 32 ASCII Zeichen bestehen. Dies kann zum Beispiel eine Auftragsnummer, Teile-
oder Karosserie-Erkennungsnummer sein. Sie dient der Dokumentation und Rickverfolgung zum SchweiRpunkt
oder einer Charge.

Trace-Tag (TT) ist eine optionale Funktion des Genius-Inverters. Sie erfordert eine Feldbusanbindung mit Netz-
werkfunktionalitat. Zur Zeit sind Profinet und EhternetlIP Feldbusse mir dieser Funktion verfligbar. Die Kennung
wird als ein UDP Paket von der Gibergeordneten Steuerung an den Genius-Inverter gesendet. Die Kennung bleibt
solange anstehen, bis ein neues Paket gesendet wird. Ist der Inverter ausgeschaltet worden, muss eine Kennung
erneut gesendet werden damit der Eintrag ins Archiv erfolgen kann

Voraussetzungen

¢ Genius-Firmware-Version: 2.70.

e XPegasus Gold: ab Version 5.2.31.
o UDP-fahiges Netzwerk.

e Port-Nummern setzen.

e Archiv-Konfigurieren.
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Produktreihe Genius

Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode / DCM
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Abb. 2-18 Darstellung XPegasus Aluminium Parameter Abb. 2-19 Darstellung XPegasus Aluminium Stromprofil

Beschreibung Option: AMC / DCM

Mit dem ,,AMC /DCM“ steht ein Regelmodus zur Verfiigung, der eine Vorkonditionierung des Materials erlaubt.
Materialpaarungen mit unterschiedlicher Oxidationsneigung und variierendem Ubergangs- und Kon-
taktwiderstand stellen eine Herausforderung fur den SchweiRablauf dar.

Um die SchweiRaufgabe mit bestmoglicher Qualitat zu realisieren, kann es erforderlich sein, das Material einer Vor-
konditionierung zu unterziehen.

Dies bietet die Basis fiir konstante Punktqualitdt beim Widerstandsschweien z.B. von Aluminiumlegierungen. Die
einzigartige Kombination aus adaptiver Vorkonditionierung und gesteuertem Kraftprofil ist von Harms & Wende
speziell im Hinblick auf die Anforderungen moderner Aluminium-Werkstoffe an den Punktschweillprozess ent-
wickelt worden. Der AMC/DCM-Mode ist als Option fiir alle GeniusHWI-Inverter.

Ein weiterer Anwendungsbereich vom AMC/DCM-Mode ist Aufschweifung verschiedener Funktionselemente
(Mutter, Bolzen, Brackets usw.) auf die Bauteile aus borlegiertem Stahl 22MnB5. Die bekannte negative Wirkung
der AlSi-Uberzug kann bei solchen Materialien durch Einsatz der Vorkonditionierung effektiv unterdriickt werden.
Um dabei noch der Prozessstabilitdt beizutragen, kann auBerdem die typische Schwankung der AlSi-Dicke durch
adaptive Regelung der Vorkonditionierung ausgeglichen werden.

Es wird wahrend der Konditionierungszeit ein Konditionierungsstrom ausgegeben, in dieser Zeit wird der Pro-
zesswiderstand kontinuierlich gemessen. Bei Erreichen einer vorher definierten Konditionierungsschwelle wird die
Vorkonditionierung beendet und die eigentliche Stromzeit mit dem eingestellten Hauptstrom beginnt. Durch die
Konditionierungsschwelle werden identische Ausgangsbedingungen fiir jede SchweiRung hergestellt um eine gleich-
bleibende Punktqualitit zu erreichen. Je nach variierendem Ubergangswiderstand werden unterschiedliche Kon-
ditionierungszeiten erreicht. Wird die Konditionierungsschwelle nicht unterschritten, wird eine Meldung
ausgegeben.

Der Einsatz ist sowohl von pneumatischen Proportionalventilen als auch von elektromotorischen Zangen maglich.
Der ,AMC / DCM - Mode" wird Uber die Bedienoberflache konfiguriert
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BD - Bauteildokumentation

Anwendungsbeispiel mehrerer Fligeaufgaben mit Teilebezug :

Station 1 3 i . Station3 [ Markieren

q

| ethernet (TCRIPY Bauleflende it Baueinummer
Il e tob bt a1 et
L]

Kommunkation Bedienoberflache

SPS

Abb. 2-20 Anwendungsbeispiel: Filigeanlage fiir Hybridmotoren

Beschreibung

Die Option Bauteildokumentation bietet dem Anwender die Moglichkeit, alle Fligestellen aus allen durchlaufenden
Fertigungsmodulen eines Bauteils in einer Ubersicht darzustellen. Die aufgezeichneten Daten der Schweilung wer-
den als Archivdatensatz gespeichert. Dieser Datensatz beinhaltet das SchweiBprogramm und die Bauteilkennung.
Die Archivdatensatze kdnnen in der Xpegasus angezeigt werden.

Voraussetzungen

e mind. XPegasus Gold
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Produktreihe Genius

HSC - High Speed Current
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Abb. 2-21 Anwendungsbeispiel: Funktion High Speed Current

Beschreibung

Die Option High Speed Current ermdglicht dem Anwender ein schnelleres Stromanstiegsverhalten zu erreichen.
Gerade beim Buckelschweillen sind oft schnelle Stromanstiegszeiten erforderlich. Um dies zu erreichen ist ein
schnelles Aussteuern der Sekundarspannung notwendig. Voraussetzung ist ein entsprechend niederohmiger
Sekundarkreis der SchweiBmaschine und eine Sekundarkreisspannung zwischen 16 V- 21 V.

Beim SchweilRen von Muttern auf hochfesten Material ist eine kurze Schweil3zeit von Vorteil um eine gute Anbin-
dung der Mutter an das Blech zu erreichen.

Am Beispiel einer BuckelschweilRanlage mit niederohmigen Sekundarkreis und einem MF-Trafo mit einer Sekun-
darspannung von 21V sind Stréme von 60 kA mit Stromanstiegszeiten von 4 ms - 10 ms in der Praxis erreichbar.
Hierdurch kann ein Mittelfrequenz-System eine KE-Anlage ersetzen. Der Vorteil ist, dass eine grofRere Bandbreite
an Produkten geschweillt werden kann.

Der Einsatzbereich liegt hier zwischen 30 kA - 150 kA.

Die Option High Speed Current steht fiir die Produktreihe der MF-Leistungs-Inverter der Typen GeniusHWIxx zur
Verfliigung. Es kdnnen Inverter-Ausgangsstrome, je nach Leistungstype, Stréme bis zu 3500 A erreicht werden. Die
Moglichkeiten der MF-SchweiRtechnik mit hoher Sekundarspannung bieten hier grof3e Vorteile, da eine sehr gute
Skalierbarkeit in der Anwendung erreicht wird.
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HWH

Master

Option: Master

Bendtigen Sie mehr Leitung als ein Inverter liefern kann, besteht die Moglichkeit durch das AnschlieBen weiterer
Inverter, diese Leistung zu erhéhen. Der Inverter, bestehend aus Steuerungsteil und Leistungsteil kann mit wei-
teren Leistungsteilen, sogenannten Slaves, betrieben werden. Diese haben kein eigenes Steuerteil und werden
vom Master-Inverter gesteuert.

Durch diese einfache Moglichkeit, weitere Leistungsteile gleicher Leistung zu betreiben, kdnnen hohere Strome
erreicht werden. Der Inverter ist hierzu mit einem zusatzlichen Anschluss ausgeriistet, um einen Slave-Inverter
anzuschlieBen zu kénnen. Dazu ist die optionale Ausstattung ,,Master” erforderlich.

An dem Master- und Slave-Inverter muss jeweils ein MF-Trafo angeschlossen sein. Diese werden parallel an dem
Sekundarkreis betrieben (siehe Skizze).

An einem Slave-Inverter kann ein weiterer Slave-Inverter angeschlossen werden. Bis zu vier Leistungsteile kdnnen
so an den Master-Inverter betrieben werden.

Zu beachten ist, das der Gesamtwiderstand des Sekundarkreises die max. Stromhdhe bestimmt.
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Schaltung: Master mit zwei Slave-Invertern

Voraussetzungen

e Nur bei Invertern ab Leistungsklasse 424 anwendbar.

e Die Option muss vorher bestellt werden, ein nachtraglicher Einbau vor Ort ist nicht moglich.

34 34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04



Produktreihe Genius

MM1 - Multi-Mess 1

Option: MM1

Die Option MM1 beinhaltet eine Erweiterung der Messeingange durch ein zusatzliches Einsteck-Modul G202 im
Genius-System. Dieses Modul ist fiir den Einsatz an einer SchweiRanlage fiir eine Weg- und/oder Kraftkontrolle vor-
gesehen.

Es stehen folgende Eingange zur Verfigung:
e 1 x Wegmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit
¢ 1 x Kraftmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit

Wegmesseingang:

e Siehe S-Inspector

Kraftmesseingang:

Der Kraftsensor wird an dem Kraftmesseingang angeschlossen. Die Kalibrierung sowie die Parametereingabe fiir die
Kraftaufbaukontrolle im Kraft-Inspector erfolgt mittels der Bedienungsoberflache der XPegasus, ab der Version
6.xx. Die Kraftaufbaukontrolle Gberwacht die Kraft kurz vor dem Einsatz der Schweil3zeit am Ende der Vorhaltezeit.
Es wird die Kraft gemessen und mit der eingestellten Toleranzwerten verglichen. Befindet sich der Wert auRerhalb
der Toleranz wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Eigenschaften

e Kraftaufbaukontrolle
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MM_2 - Multi-Mess 2

Option: MM2

Die Option MM2 ist eine Erweiterung der Messeingdange durch ein zusatzliches Steckmodul-Modul G202 im Genius-
System. Dieses Modul ist fiir den Einsatz z.B. einer Doppelkopf-SchweiRanlage vorgesehen.

Es stehen folgende Eingange zur Verfiigung:
¢ 2 x Wegmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit
¢ 2 x Kraftmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit

Wegmesseingang:

o Siehe S-Inspector

Kraftmesseingang:

Der Kraftsensor wird an dem Kraftmesseingang angeschlossen. Die Parameter fiir die Kraftkalibrierung sowie die
Parameter der Kraftaufbaukontrolle werden tber die Bedienungsoberflaiche der XPegasus, ab der Version 6.xx, auf
der Seite des Kraft-Inspectors eingegeben. Die Kraftaufbaukontrolle (iberwacht die Kraft kurz vor dem Einsatz der
Schweillzeit am Ende der Vorhaltezeit. Es wird die Kraft gemessen und mit der eingestellten Toleranzwerten ver-
glichen. Befindet sich der Wert aulRerhalb der Toleranz wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Eigenschaften

e Kraftaufbaukontrolle
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Produktreihe Genius

Produktschliissel GeniusHWI

GeniusHWI

Familienbezeichnung

e _ =Inverter in Bauform MaR 380 x 310 x 325 mm

e 3 =Inverterin Bauform Mal 778 x 389 x 345 mm 3
Versorgungsspannung

e 4=400/440V 50/60 Hz 4

e 5=480V 50/60 Hz 5

Leistungsklassen bei Kiihlung

¢ 03L=37kVA 03L
o 03W oder WA = 50 kVA 03WIA]
e 06L=70kVA o6L
o 06W oder WA = 110 kVA 06WIA]
e 08L=100kVA 08L
o 08W oder WA = 135 kVA 08WIA]
o 13L=165kVA 13L
o 13W oder WA = 195 kVA 13W[A]
o 16L=220kVA 16L
o 16W oder WA = 270 kVA 16WI[A]
o 24W =385 kVA 24W
e 36W =525kVA 36W
In Bauform 3 verfiigbar
e 40W =900 kVA 40W
e 45W =950 kVA 45W
e 60W =1300 kVA 60W

Funktionsumfang

e BAS = Basic BAS
e PRO =Professional PRO
o Naht=Naht Naht

Maschinen- und Roboteranbindungen

o siehe Tabelle Maschinen- und Roboteranbindungen -222
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Maschinen- und Roboteranbindungen

EA=24VE/A

PBS = Profibus-DP elektrisch
PNle = Profinet elektrisch
PNlo = Profinet optisch
PNSe = Profinet elektrisch
PNSo = Profinet optisch
ECT = EtherCAT

EIP = EtherNet IP

CAN = CANOpen

CCL = CCLink

DEV = DeviceNet

Maschinen- und Roboteranbindungen

EA
PBS
PNle
PNlo
PNSe
PNSo
ECT
EIP
CAN
CCL
DEV

Optionale Funktionen Genius

Optionale Softwarefunktionen

IQR = Integrierte Qualitatsregelung IQR
PQS = Vorbereitung fiir PQS-Lizenz PQS
Ql = Inspector fur Qualitit Ql
AMC /DCM = Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode / DCM AMC / DCM
AMF = Aluminium Mode Force AMF
BD = Vorbereitet fiir die Bauteildokumentation Giber den Feldbus BD
PDD = Process-Data-Documentation nur mit der Feldbuskarte PNSe/PNSo (ProfiNet Slave) PDD
HSC = High Speed Current HSC
MM1 = Multi-Mess-Funktion MM1
MM2 = Multi-Mess-Funktion MM?2
TT =Trace Tag T
IQflex = Integrierte Qualitatsregelung inkl. Q-/1Q-Inspector & IQR IQflex
Master MASTER

38
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Produktreihe Genius

Nutzung des Produktschliissels

Beispiel Familienname: GeniusHWI3545W-PRO-PNIE

Die Auswahl des Produktnamen beginnt als erstes mit der Familienbezeichnung fiir den GeniusHWI. Mit dieser
Bezeichnung ist die Bauarttype des Inverters mit der Steuerungstechnik festgelegt.

Beispiel Bauform: GeniusHWI3545W-PRO-PNIE

In dem Beispiel wird aufgrund der bendétigten Leistung eine Bauform Mal} 778 x 389 x 345 mm bendtigt. Dieses wird
durch die Kennung B = 3 angezeigt. Die unterschiedlichen BaugrofRen sind durch die Ziffern " ","2" und "3"
bestimmt.

Beispiel Netzspannung: GeniusHWI3545W-PRO-PNIE

Der Inverter muss fir den Anschluss an das Versorgungsnetz an die vorhandenen Spannung vorbereitet werden.
So bedeutet die Wahl U= 5 dass der Inverter an einer 480 V 3 phasigen Netzspannung mit 50 Hz / 60 Hz betrieben
werden kann. Versorgungsspannungen von 400 / 440V 3 phasigen Netzspannung mit 50 Hz / 60 Hz werden durch
die Wahl U=4 bestimmt.

Beispiel Leistungsklasse: GeniusHWI3545W-PRO-PNIE

Die Leistungsklasse des Inverters wird mit der Auswahl LL=45W angegeben. Es steht bei den Inverterleistungsteilen
ein Bereich von 20 kVA bis 1300 kVA zur Verfligung. In den Bauformen der Typen " " kdnnen die Leistungssteile mit
verschiedenen Kihlvarianten versehen werden. Luftkiihlung ist nur bis zu einer Leistungsvariante -x16 moglich.

Leistungsteile der Bauform 2x und 3x kénnen nur mit Wasserkihlung geliefert werden.
Beispiel Bauform: GeniusHWI3545W-PRO-PNIE

Der funktionale Umfang der Steuerung, der im wesenlichen durch die Softwareausstattung definiert ist, wird durch
den Schlissel "ww" ausgewahlt. Funktionsumfange Basic und Professional unterscheiden sich z.B durch die Pro-
grammanzahl und die Ausstattung mit Inspektoren.

Beispiel E/A-Spezifikation: GeniusHWI3545W-PRO-PNIE

Die Kommunikationsebene fiir die Maschinen und Roboteranbindung wird durch die Auswahl ZZZ=PNIE festgelegt.
An dieser Stelle kénnen aus acht Busvarianten gewahlt werden.

Hinweis

Sollte jedoch keines der angegebenen Profile Ihren Anforderungen entsprechen, sind wir in der Lage die Gera-
teeigenschaften fiir Sie zu individualisieren. Sprechen Sie uns an.
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Produktschliissel Genius Bestimmung der Basisvariante

Bestimmung der Basisvariante

Die unten stehenden Basisschranke passen fir GeniusHWI und MFI Inverter. Setzen Sie den Schrank in der Rei-
henfolge von A->E und 1 -> 13 schrittweise zusammen. Das Resultat ist beispielsweise:

Einsatzbereich Produktbezeichnung
Inverter GeniusHWI1408L-M48V1.04

Familie

Bauform Inverter
e Genius -

Versorgungsspannung Schaltschrank
e 400V-440V
e 480V 5

Leistungsklassen
e 03 =37kVA(L) - 50 kVA (W) 03
e 06=70kVA (L) - 110 kVA (W) 06
e 08 =100kVA (L) - 135 kVA (W) 08
e 13 =165KkVA (L) - 195 kVA (W) 13
e 16=220kVA (L) - 270 kVA (W) 16
e 24 =385kVA 24
e 36=525kVA 36
e 40=900kVA 40
e 45=950kVA 45
e 60=1300kVA 60

Kiihlung

e W =Wasserkiihlung W
e WA = Wasser aussen WA
e L= Luftkihlung L

EA-Profil mit der Versionsnummer des 24V Teils
o M48V1.04 M48V1.04
¢ M49V1.02 M49V1.02
e M61V1.01 M61V1.01
e M88V1.00 M88V1.00
¢ M35V1.00 M35V1.00
e M63V1.00 M63V1.00
e M76V1.00 M76V1.00
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Produktreihe Genius

Die Zusammensetzung der relevanten Schaltschrankeigenschaften ergibt sich aus folgenden Eigenschaften:
Schrankbezeichnung
e SR =Schrank zur Montage auf Roboterschrank
e SM = Schrank zur Maschinengestell-Montage

e SG =Standgehduse zum Aufstellen

e SH =Schrédnke zur hdangenden Montage

Einsatzbereich Produktbezeichnung
Inverter im Schrank SR-GeniusHWI1408L-M48V1.04 - 100-111-10005-000
Familie
Gehdusegrolle
e 0=600x 760 x 350 mm 0
e 1=740x 600 x 350 mm 1
e 2=600x 1200 x 400 mm 2
e 3=800x 1600 x 500 mm 3
Sockel
e 0=0hne 0
e 1=100 mm 1
e 2=200mm 2
e 3 =geschlossener Boden 3
Tiiranschlag
e 0=Rechts 0
e 1=Links
o 2 =Beidseitig 2
Type Hauptschalter
¢ 0= Lasttrennschalter Eaton 0
e 1= Leistungsschalter Eaton 1
e 2 =Lasttrennschalter ABB 2
e 3 =Leistungsschalter ABB 3
Type Hauptschalter

e 0=63A

¢ 1=100A
e 2=125A
e 3=160A
e 4=200A
e 5=250A
e 6=400A
e 7=630A

N oo o AW N R O

Personenschutz

e 0=ohne
o 1 =Differenzstromiiberwachung W35AB
o 2 = Differenzstromiiberwachung héhere Strome W60AB

e 3 =Hauptschalter mit Fehlerstromauslésung integriert

A W NN R O

e 4 =Fehlerspannungsiiberwachung PFUG6 (S110)
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=TT

Anordnung elektrische Anschliisse
e O0=ohne
e 1=hinten
e 2=unten
e 3=o0ben

e 4=links

u »p W N R O

e 5=rechts

Art der elektrische Anschliisse
e 0=ohne 0

e 1=Durchfiihrung
e 2 =Steckbar

Anordnung der Medien

e O=ohne
e 1=hinten
e 2=unten
e 3=oben
e 4=links

v A W N R O

e 5=rechts

Art der Medien

e 0=ohne

e 1=3/8* Aussengewinde

e 2=M22x1,5 Aussengewinde

e 3 =Schnellkupplungschlauch aussen

e 4=(WA) 1/4 Aussengewinde, Innen

e 5=HIP Wasser 1/2*, Luft 3/8 Aussengewinde
e 6=HIP Wasser 1/2 M22x1,5, Luft M16x

e 7 =beidseitig

N oo bW N -, O

Signale auf Klemmenleiste

e 0=ohne
o 1=alle 24V EA-Signale ohne Messleitung
e 2=MessleitungU+1+S

w N = O

e 3 =alle 24V EA-Signale und alle Messleitung

24V-Versorgung

e O=ohne

e 1=intern Gber Netzteil 3A mit XLP und XL8
o 2 =-extern Gber 2x AIDA (US1+US2)

e 3 =extern Uber 1x AIDA (US1+US2)

e 4 =extern Gber XLP (US1+US2)

e 4 =extern Gber XLP (US1)

v Ao W N R O

Bedienelement

e 0=o0hneBedienelement

¢ 1=mitBedienelement 1
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Produktreihe Genius

Auf Grund der SchaltschrankgréRe lassen sich folgende Eigenschaften zusammenstellen:

Varantentabelle

Hauptschalter [A]

SchaltschrankmaR Bedienung D o oo 500 250 200
X
X
X
X

600 x 760 x 350 mm
740 x 600 x 350 mm
600 x 1200 x 400 mm
800 x 1600 x 500 mm

X[ X[ XX

X[ X[ XX
X[ X[ XX
>
>

Verwendungsbeispiel der Inverterausfiihrung:

Stelle im Schiliissel Inverterausfithrung

Schrankbezeichnung SR

A HWI

B 480V

C 406

D W

E M48V1.04

Verwendungsbeispiel der Schaltschrankausfiihrung:

Stelle im Schiliissel Inverterausfithrung

1 1 - BxHXT: 740x600x350mm

2 0 - ohne Sockel

3 0 - Tiranschlag rechts, Schliefung Doppelbart 3 mm

4 1 - Leistungsschalter Eaton

5 1- 100A

6 1 - Personenschutz: Differenzstromiiberwachung (max 3x 50mm?)
7 1 - Anordnung der elektrischen Anschliisse: Schaltschrankrickseite
8 1 - Art der elektrischen Anschlisse: Durchfihrung

9 0 - ohne Medienanschliisse (Anordnung)

10 0 - ohne Medienanschliisse (Art)

11 0 - ohne Signale auf Klemmenleiste / Zubehor

12 5 - 24V-Versorgung: extern tUber XLP (US1)

13 0 - ohne Bedienelemente

14 0 - Reserve

15 0 - Reserve

Einsatzbereich Produktbezeichnung
Inverter im Schrank SR-GeniusHWI408L-M48V1.04 - 100-111-10005-000

34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04 43



44

34862-16de | Produktkatalog Industrial Solutions | 2022-04



PC - Bediensoftware

PC - Bediensoftware

Pegasus

Bedienen und betreiben

Die XPegasus Silver Bediensoftware bietet Ihnen Méglichkeiten zum Bedienen und Betreiben Ihrer Maschinen und
Anlagen. XPegasus Silver ist der Allrounder, mit dem Sie schnell und effizient Ihre Maschine/Anlage einrichten und
den Betrieb Giberwachen kdnnen.

Bedienen Sie effektiv Behalten Sie den Uberblick

XPegasus bietet Ihnen Funktionen zur einfachen Programmierung, Daten-  XPegasus bietet Ihnen je nach Anwendung die Bedienung Ihrer Module,
sicherung und vieles mehr. Programmassistenten begleiten Sie durch kom-  die Sieindividuell nach Ihren Bediirfnissen gruppieren kénnen. So haben
plexe Aufgaben und gewahrleisten so eine schnelle und fehlerfreie Sie schnellen Uberblick auf Ihre Fertigung, je nach Wunsch auf einzelne
Bedienung. Maschinen, Zellen oder komplette Anlagen.

Analysieren Sie lhren Prozess Die universelle Bedienoberfliche

Ihre SchweiBkurven werden grafisch dargestellt. Somit haben Sie ein
Werkzeug zur Analyse, Diagnose und Uberwachung lhrer SchweiR-
prozesse.

XPegasus fligt sich nahtlos in die Harms & Wende Steuerungssysteme ein.
Bedienen Sie mit XPegasus lhre

o GeniusMFI, GeniusHWI
o HWIEVAund EVA-IQR
« Ratia73

Erstellen Sie sich Ihre eigenen Reports, indem Sie Daten, wie Pro-
grammparameter mit einem Klick zum Beispiel in Excel Gbertragen.

Ein Logbuch schreibt fiir Sie alle Anderungen mit. Sichern Sie lhre Daten  Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb.
mit dem integrierten Datensicherungssystem.
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Pegasus

Bedienen, betreiben und archivieren

Die XPegasus Gold Bediensoftware bietet Ihnen Moglichkeiten zum Bedienen, Betreiben und Dokumentieren lhrer
Maschinen und Anlagen. Die XPegasus Gold Programmiersoftware erweitert die Funktionalitaten der XPegasus Sil-
ver zur Prozessliberwachung, Datenauswertung und Archivierung.

Uberwachen Sie Ihre SchweiRprozesse Erhéhen Sie lThre Maschinenverfiigbarkeit

XPegasus Gold bietet Ihnen die liickenlose Uberwachung Ihres SchweiR-  Die Driftanalyse der XPegasus unterstiitzt Sie bei der Losungsfindung.
prozesses basierend auf den in ihrem Genius-Inverter verfiigbaren
Inspektoren, wie Spannung-, Strom-, Weg-, Widerstands- oder Regel-
hub-Inspector.

Hier kdnnen Sie den zeitlichen Verlauf Ihrer Schweiprozesse und eventuelle
Abweichungen beobachten.

=
F
T r\ E:;'ﬁ :lmwe-!s
b
i Jmll e et L |
taso—) |
PrTTITO,| FIRCTEL [
Sichern Sie Ihr Wissen Die universelle Bedienoberflache
XPegasus Gold integriert zur Archivierung Ihrer Daten verschiedene XPegasus Gold-fuigt sich nahtlos in die Harms & Wende Steuerungssysteme
Datenbanken, die Sie je nach Anforderung wahlen kénnen. ein.
Highlights der XPegasus Gold: Bedienen Sie mit XPegasus Gold-lhre
« Grafische Programmierung inkl. IQR Easy (als Genius-Option o GeniusMFI, GeniusHWI
verfiigbar) « HWIEVAund EVA-IQR
o Excel-Integration zum Import und Export von Daten o Ratia43/73

o Programmassistenten zur schnellen Konfiguration
Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb.
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PC - Bediensoftware

Pegasus

Bedienen, betreiben, archivieren und als Server-Client-Anwendung

XPegasus Platinum enthalt die volle Funktionalitdt der Versionen XPegasus Silber und XPegasus Gold, diese erwei-
tert um einen Server. Sie kénnen somit bequem von verschiedenen Arbeitsplatzen (Client-PC) auf ein Modul zugrei-
fen. Der Server kiimmert sich um die Details, wie z.B. Archivierung lhrer Prozessdaten. Die bis zu acht Client-PCs
arbeiten als Bedienrechner an den Maschinen/in den Anlagen.

Mit der XPegasus Platinum kénnen bis zu 60 Module verwaltet werden.

Uberwachen Sie lhre SchweiBprozesse

XPegasus Platinum erlaubt Thnen den Zugriff auf alle an den Server ange-
schlossenen Module und das von jedem Client aus.

Client Server

>

XPegasus®
http-Server

incl.

Information zu jeder Zeit

XPegasus Platinum integriert zur Archivierung lhrer Daten verschiedene
Datenbanken, die Sie je nach Anforderung wahlen konnen. Sichern Sie lhre
Daten —Sicherheit fur Sie.

Highlights der XPegasus Platinum:

o Grafische Programmierung inkl. IQR Easy (als Genius-Option ver-
fugbar)

o Excel-Integration zum Import und Export von Daten

o Programmassistenten zur schnellen Konfiguration

o Zugriff von unterschiedlichen Arbeitsplatzen/Clients auf ein Modul
moglich

« Server-Client-Anwendung

Erhohen Sie lhre Maschinenverfiigbarkeit

XPegasus Platinum unterstltzt Sie auch beider Losungsfindung. Ein Wizard
fuhrt Sie dabeidurch typische Situationen. So bekommen Sie Ilhren Prozess
wieder schnellin den Griff- Sie sparen bares Geld!

Cherthclacet | | ClentArlage? | | ClenAiaged | | Chent Sence Sekmtariat Femmaring
~ ~ [~ [ —— i L
= ‘--.I | --| i =

& B iﬁ‘* I
Biiree!
Anlagennetzwerk
PCiServer

Server Informationen: |
- Beuizerdsien |
- Loghueh
. nmmu:‘

== |

Die universelle Bedienoberfldche

XPegasus Platinum fligt sich nahtlos in die Harms & Wende Steue-
rungssysteme ein.

Bedienen Sie mit XPegasus Platinum lhre

e GeniusMFI, GeniusHWI
« HWIEVAund EVA-IQR
« Ratiad3/73

Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb!
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Pegasus compact

Server/Client Losung fiir kleine Anlagen

Mit der Server Losung von XPegasus Platinum , die Software Variante mit maximaler Funktionalitdt, kénnen meh-
rere Anlagen zentralisiert verwaltet werden. Das bedeutet, dass alle Daten (Archiv, Backup-Dateien, Log-files usw.)
immer auf dem Zentralserver gespeichert sind und werden von dort durch beliebigen Client-Typ (Linien-PC, Ser-
vice-Laptop, Bliro-PC usw.) abgegriffen. Wird dabei zu jemdem abgelegten Prozessdatensatz eine kun-
denspezifische Bauteilnummer der geschweillten Komponenten zugeordnet, kann man zu jedem spaterem
Zeitpunkt durch diese Nummer den Fertigungsprozess im Archiv riickverfolgen (sog. Traceability).

Die Variante XPegasus Platinum compact ermdglicht Ihnen die gesamte Platinum Funktionalitat in einer kleinen
Anlage uneingeschrankt zu genielRen. In dieser Version kdnnen Sie mit 3 verfligbaren Client-Oberflachen bis zu 10
SchweiBRmodule durch einen Data Server Bedienen, Betreiben und Archivieren.

Genauso wie die volle Version XPegasus Platinum kann die Ausfiihrung compact um eine integrierte OPC UA
Schnittstelle erweitert werden, um lhnen z.B. einen frei konfigurierbaren Datenaustausch mit einer Giber-
geordneter Datenbank zu ermdglichen.

Zielgruppe / Anwender

KleinteilschweiRen, Tier 1 Zulieferer und Anwender
mit kleinen vernetzten Anlagen mit einem oder
mehreren Genius Inverter

Vorteile

Die Version XPegasus Platinum compact bietet Ihnen einen deutlichen Wirtschaftsvorteil, wenn die volle Starke der

vollwertigen Version durch geringen Umfang der Anlage nicht gefordert wird. Dabei wird jedoch aulRer reduzierten
Netzwerkkapazitat keine andere Funktion eingeschrankt.

Dariber hinaus kann XPegasus Platinum compact als eine Einstigsvariante in die Platinumfunktionalitat betrachtet
werden. Wird lhre Anlage in Zukunft groRer oder wollen Sie dann mehrere Anlagen zu einem Cluster einbinden,

kann die Software in die Vollversion bzw. Folgelizenz XPegasus Platinum durch entsprechendes Upgrade immer
umgewandelt werden.
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PC - Bediensoftware

Pegasus Folgelizenz

XPegasus Platinum Folgelizenz

Im Falle der integrierten Fertigungslinien mit mehreren Anlagen (typisch fiir Automotive) kann dafir eine

Ubergeordnete SPS genutzt werden, mit der die Bauteildaten aller untergeordneten Anlagen widerspiegelt werden
mussen.

Hat man aber im Standort mehrere autarken Anlagen mit unterschiedlichem Hard- und Software-Stand (typisch
fur Tierl- Zulieferer) wird die Integration der Bauteildaten zu aufwendig. In diesem Fall ben6tigt man eine separate
Installation der XPegasus Platinum Server Software fiir jede eingebundene Anlage/SPS, auch wenn die Anlage nur
wenige Inverter enthélt. Diese zusatzlichen Installationen kdnnen jedoch durch eine preisvorteilhafte Variante der
Software als Folgelizenz erworben werden. Die Folgelizenz XPegasus Platinum hat einen uneingeschrankten Funk-
tionsumfang und wird in Verkntpfung mit einer bereits installierten Voll-Lizenz betrieben. Innerhalb des Standorts
kann man durch solche Folgelizenzen bis 9 weitere Anlagen mit einer erworbenen Voll-Lizenz XPegasus Platinum
einbinden.

Voraussetzungen

Erworbene XPegasus Platinum (Voll-Lizenz) im gleichen Standort

Zielgruppe / Anwender

Tier 1 Zulieferer und Anwender mit mehreren SchweilRanlagen in einem Standort

—— XPegasus Gold Lizenz —— XPegasus Platinum mit Folgelzenzen
B
et F Quaitstschect aimal [0 Bautele in Datenbark speschem
1 Extame Garste P Gelaschte Arcrvicaten r Textdste sbeomchern
B vﬁ [y et [ aoeematot e
£ ;{ seingername [Everorarg e e
=2 Higen
£
(-]
"
@
Q
1 2 3 4 5 6 7 8

Anzahl der Anlagen/SPS
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Vorteile

Das Lizenzmodell mit XPegasus Platinum Folgelizenzen bietet fiir Produktionsstandorte mit mehreren Pro-
duktionsanlagen einen deutlichen Wirtschaftsvorteil an. Zu dem wirtschaftlichen Vorteil bekommt man auRerdem
durch die Server/Client Struktur viel mehr Flexibilitat in der Anlagenarchitektur, welche bei der Version XPegasus
Gold durch nur lokale Funktionalitat nicht moéglich ware.

Ein Beispiel aus der Praxis

Ein praxisnahes Beispiel mit zwei verschiedenen Szenarien wird unten dargestellt. Trotz groRerer Flexibilitdt und
hoherer Datensicherheit werden die Gesamtkosten in Szenario B reduziert

Silver Lizenz

A Instandhaltung
Szenario A:

gemischte
Lizenzen:

3x XPegasus Gold
1x XPegasus Silver

Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3 Anlage 4
mit Bauteddokumentation mit Archiv Einzelmaschine ochne Leitrechner mit Bauteddokumentation
mit Bauteddokumentation

Voll-Lizenz Folgelizenz 1

Zentral
Anlage 1+2 Anlage3 i

Verwaltung

T

{bergeordneter

. Server
Szenario B: Fol- o
. R Biiro
gelizenzen im -
Cluster wLaN !p !p
| : \\ e i
1x XPegaSUS !p !iq Leitr!ﬂ:hner !iq J Folgelizenz 2
Platinum - - el =4 - instandhaftung §  Aniess
2x XPegasus
Platinum | ;’L ;’L
Folgeli ;
gelizenz W 17
SPS 2 :_: SPE
;-. FI
Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3 Anlage 4
mit Bauteidckumentation mit Archiv Einzelmaschine ohne Leitrechner mit Bauteidokumentation

mit Bauteddokumentation
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PC - Bediensoftware

Pegasus

OPC-(UA)

XPegasus Platinum OPC-UA

Fir flexible Integration der Prozessdaten in unterschiedliche tGibergeordneten Kundensysteme (bis in die Cloud)
steht Ihnen die Version XPegasus Platinum OPC zur Verfiigung. Der bewahrte offene Kommunikationsstandard

kann als Weltsprache fiir Industrie-Technik angesehen werden und ermoglicht es den Maschinen her-

stellerunabhdngig miteinander zu kommunizieren.

Die Funktionalitat der integrierten
Schnittstelle ermoglicht nicht nur den
reinen Abgriff der Archivdaten, sondern
auch eine transparente und umfangreiche
Machine-to-Machine-communication

(z.B. mit SPS), welche Ihnen bei der Gestal-
tung lhrer Anlagenarchitektur viele Vor-
teile geben kann.

Vorteile

Ist- und

Sollwerte
Incl. Prozessdaten

Ultraschall
Messungen

HARMSWENDE

XPegasus OPC

Prozessdaten

Mit einer OPC UA Schnittstelle in der XPegasus Datenbank kdnnen Sie die zuséatzlichen bauteilbezogenen Prifdaten
archivieren, wie z.B. die Messdaten von Ultraschall, Priifkameras usw. Andererseits konnen Sie damit die aus-
gewahlten Archivdaten aus der XPegasus in die Gbergeordnete Zentraldatenbank Gibertragen, um sie weiter nach

lhrem eigenen IT-Konzept zu verwalten.
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comand2.1 - mit ,,Touch” zum Erfolg!

Das Xcomand2.1 hat sich fiir die Bedienung des Genius-Systems an der Schweiffmaschine etabliert. Durch die Pro-
zessansicht hat man einen sehr schnellen Uberblick auf seinen SchweiRprozesses und auf die zuletzt durch-
geflihrten SchweiBpunkte. Mit Xcomand2.1 wird die Performance noch einmal gesteigert. Hier ist ein noch
schnellerer Prozessor im Einsatz, so dass die Bedienung noch fliissiger wird. Das farbige Touchdisplay steht in der
GroRen 15 Zoll zur Verfigung.

Abb. 3-1 Xcomand?2.1 - das farbige Touchdisplay

Durch das intuitive Bedienkonzept werden Sie sich spielend leicht an Xcomand2.1 gewdhnen. Ob im Schaltschrank
oder als Stand-Alone-Gerat, Xcomand?2.1 lasst sich nahtlos in Ihre Anlage integrieren.

Passen Sie das Meni von Xcomand2.1 individuell auf Ihre Bedlirfnisse an. So haben Sie schnellen Zugriff auf die fur
Sie wichtigsten Eingabemasken. Das stabile Metallgehduse trotzt selbst widrigen Umgebungsbedingungen.

Auf der Schnelleinstiegsseite haben Sie den Uberblick tiber die wichtigsten Informationen:

Inspektoren

Schnellparametrierung

SchweiRkurvenanalyse und Historie der letzten SchweiRungen inklusive Qualitatswerte
Schnellzugriff auf Modulmeldungen

manuelle Programmanwahl
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PC - Bediensoftware

Pegasus - Funktionen im Vergleich

.. . Pegasus Pegasus Pegasus Platinum X
Pegasus Ubersicht i Pegasus Platinum comand2.1
Silver Gold compact
Bedienen / Betreiben X X X X X
Vernetzung X X X X -
archivieren (Genius) - X X X optional
Server-Einbindung - - X X -
|\ J

Mit XPegasus steht Ihnen ein leistungsfahiges Softwarepaket zur Verfligung, das Sie bei lhrer taglichen Arbeit unter-
stitzt.

Die von der XPegasus unterstiitzten Gerate-Versionen ‘

GeniusMFI
Alle Versionen ab Genius Firmware Version 1.0
GeniusHWI
HWI28xx ab Firmware Version 8.22 (ZP ab 8.18) oder 9.45 mit EtherNet-Schnittstelle,
HWI128xx (nicht kompatibel zu den Versionen 9.x) Archivierung wird nicht unterstitzt,
ZUP-Systeme (Zangen-Umschalt-Platine) werden nicht unterstiitzt.
Ratia73 ab Firmware Version 5.40
Ratia73/43
Ratia43 ab Firmware Version 6.05
|\ J

Es wird folgende PC-Ausstattung empfohlen: Datenblatt ) Pegasus ‘

PC mit aktueller Hardwareausstattung

Prozessor mit Mehrkerntechnologie mit mindestens 1.8 GHz

Leistungsklasse (Beispiel):

Prozessor
Intel Core ™i3 oder groRer
AMD Athlon™ Il oder groRer
Hauptspeicher mindestens 4 GB
PartitionsgroRe mindestens 20 GB

mit Verbindung zum Windows-Power-Management
USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung)
bei aktivierter Archivfunktion

Anzahl Module fiir einfaches XPegasus Silver/Gold 40 Module zuldssig
Datenbank-Bedienen & Betrei- | XPegasus Platinum 60 Module zuldssig
= XPegasus Platinum compact 10 Module zulassig 3 Clients
Anzahl Module fiir erweiterte XPegasus Silver/Gold 20 Module zuldssig
Datenbank dokumentieren & XPegasus Platinum 30 Module zuldssig
analysieren XPegasus Platinum compact 10 Module zuldssig 3 Clients
. J

Upgrades und Updates sind auf Anfrage moglich. Bitte kontaktieren Sie Ihren Betreuer fiir weitere Informationen.
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Produktreihe Filius

Produktreihe Filius

- 50/60 Hz
FiliusAC
« 1kHz
= FiliusMES
. - +MFP
|
S|

——

Filius Beta

Eigenschaften

Die Filius-Steuerungen sind perfekte Losungen fiir Ihre kiinftigen WiderstandsschweiR-Maschinenprojekte. Durch
die selbsterklarende Men(fiihrung sowie eine komfortable Sicherung der wichtigsten Programmdaten tGiber USB-
Stick Ist eine schnelle Inbetriebnahme sichergestellt.

Filius-Steuerungen kbnnen mit einer Vielzahl von 1kHz-MF-Mittelfrequenz-Leistungsteilen oder 50/60Hz-AC-Netz-
frequenz-Leistungstufen kombiniert werden. Ublicherweise ist die Filius-Steuerung vom Leistungsteil getrennt auf-

gebaut.
r STROMSENSOR r STROMSENSOR

e 50/60Hz -‘ m__,_-_ 10kHz/1kHz
== \
o —§

g

L PROPORTIONALVENTIL

Bedienkonzepte:

Charakteristisch fur die Steuerungsfamilie Filius ist die integrierte Bedienung liber eine komfortable Menufiihrung.
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HWH

Bedienung

Time Operating Program

¢

Spot counter General information

Main Display

Abb. 4-1 Display Fil1us

Beschreibung

Dem Anwender stehen unterschiedliche Bedienebenen zur Verfigung. Er kann effizient die Grundparameter wie
Schweillzeit und SchweiRstrom einstellen und bei Bedarf auch detaillierte SchweilRparameter fiir die Einstellung
individuellster SchweilRverlaufe variieren. Die SchweiBprogramme kénnen im internen Speicher abgelegt werden.

Die Eingabe erfolgt direkt liber die integrierten Menus, die durch Drehen und Driicken des JogRads gewahlt wer-
den. Uber Keys auf USB-Sticks kdnnen dem Anwender verschiedene Berechtigungen zur Veranderung der Steue-
rungskonfiguration oder der SchweilRparameter zugewiesen werden.

Firmwareaktualisierungen oder Funktionserweiterungen kénnen komfortabel mittels USB-Stick geladen werden.
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Produktreihe Filius

Systemiibersicht

Mit der Systembezeichnung wird die Schweilltechnologie der Steuerungsfamilie ausgewahlt. Sie ist notwendig, um
einerseits den Typ des Power-/Leistungsteils festzulegen, und andererseits die Steuerung fiir das anzuschlieRende
Leistungsteil auszuwahlen.

Beschreibung Bemerkungen

MF Mittelfrequenz (1 kHz)

AC Netzfrequenzsystem (50/60 Hz) 1phasig J

Bauformen Filius

Das Filius-System kann in mehreren Varianten geliefert werden.

e Bei dem Einbau des Leistungsteils in ein Maschinengestell empfiehlt es sich, das Power-/Leistungsteil von der Steuerung
und Bedieneingabe zu trennen. Fiir diese Anwendungen werden die ,P“-Varianten benétigt. Bei der Auswahl dieser Type ist
die Angabe der Leistung und der primaren Versorgungsspannung- sowie der Kiihlungsart notwendig.

e Um ein Power-/Leistungsteil bedienen zu kénnen ist es notwendig eine Steuerung auszuwahlen. Es gibt mehrere Funk-
tionsmodule, die hierarchisch abgestuft sind. Steuerungsmodule kénnen in Maschinengestelle eingebaut werden, um dem

Bediener die Zugriffsmdoglichkeit an der Maschine zu ermdglichen. Steuerungen kénnen in unterschiedlichen Bauformen
bestellt werden.

VENERE Beschreibung
S-B Schweilsteuerung ohne Leistungsteil Beta-Format
{ S-C SchweiBsteuerung ohne Leistungsteil Compact-Format J
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Funktionsumfang Classic

Filius SchweiRsteuerungen eignen sich fiir Punkt-, und Buckelanwendungen sowie Nahtfunktion mit einer Zange
und erweitertem Funktionsumfang.

Die Ausfiihrung ,Classic” ist die Losung flir die automatisierten SchweiSaufgaben im Maschinenbau.

Sie verfiigt Giber die Moglichkeit ein Druck- oder Kraftprogramm mit dem zweitem Magnetventil oder dem Pro-
portionalventilausgang zu steuern. Fir die vielfaltigen Aufgaben sind 128 Programme vorhanden.

Die Ausfiihrung ,Classic” enthalt immer die IQ- Funktionalitaten sowie weitere Features:

e Konstantstromregelung

o Stromgrenzwert-Uberwachung

e Programmfolgen

e Kraft-, Druckprogramm mit Magnetventil/Proportionalventil-Ausgang 0-10V

e Stromerh6hungs-, Stepperfunktion

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Auswahl der Pro-
gramme ist intern oder tber die Ansteuerung der E/A-Ebene mdoglich.

e 128 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit)
o Digitale 24V E/A

e Konstantstromregelung (KSR)

o Elektrodenmanagement

e Stepperfunktion

e Stromanstieg, Stromabfall

e Impulse

e Proportionalventilausgang-Ausgang 0-10V

o Stromgrenzwert-Uberwachung Strom

o Kraft-, Druckprogramm mit MV2 und Proportionalventil-Ausgang 0-10V

e Programmfolge

Filius Beta —

Wegliberwachung Profilweiterschaltung

o Bauteilkontrolle o Vorwarmzeit (mit Zeitfenster)

e Einsinkweg o Stromzeit (mit Zeitfenster)

e Endmal e Nachwéarmzeit (mit Zeitfenster)
Stepperfunktion Kraft-, Druckprogramm

o linearisierte Stepperfunktion mit 10 Stitzstellen e MV2-Verz, MV2-Einl, MV2-Aus, MV2-Ein2

Programmfolgen
e bis 127 aufeinderfolgende Programme

e programmierbare Programmwechselzeit min 100ms
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Produktreihe Filius

Funktionsumfang Multi

Anwendungsgebiete: fiir Punkt-, Buckelanwendungen sowie Nahtfunktion mit bis zu zwei SchweiBvorrichtungen.

Die Ausfiihrung "Multi" ist fiir alle manuellen SchweiBaufgaben im Maschinenbau optimal. In dieser Ausstattung
ist sie mit 24V E/A, Ausgéngen fiir die Ansteuerung von zwei Magnetventilen und einem Vorhubventil, zwei Ana-
logausgangen fir die Krafteinstellungen lber Proportionalventile und 2x16 Programmen bestiickt.

Die Ausfiihrung "Multi" enthalt immer die IQ-Funktionalitdten:
¢ Konstantstromregelung

¢ Stromgrenzwert-Uberwachung

o \Wegmessung

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Auswahl der Pro-
gramme ist intern oder tber die Ansteuerung der E/A-Ebene moglich.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 2x 16 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit)
o Digitale 24 VE/A

o Konstantstromregelung (KSR)

o Elektrodenmanagement

e Stromanstieg, Stromabfall

e Impulse

e 2 x Proportionalventilausgang-Ausgang 0-10V
o Stromgrenzwert-Uberwachung Strom
o Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausristung, "Funktionsumfang" auf

Seite 62.
Filius Beta
Wegliberwachung Profilweiterschaltung
o Bauteilkontrolle o Vorwarmzeit (mit Zeitfenster)
e Einsinkweg o Stromzeit (mit Zeitfenster)
e En