Einbau Anleitung Zentralschmierung

Die Zentralschmierung der Gafner Streuer der Typen 1.66 - 7.06 vario und roto, umfasst
folgende Schmierstellen.

2 Flanschlager oval an der Antriebswelle

1 Flanschlager rund an der Durchtriebswelle
1 Stehlager am Streurotor

1 Stehlager am Kleinrotor

Schmiernippelblocke

Die Schmiernippel von der Antriebs- und Der Schmiernippelblock des Streu- und
Durchtriebswelle werden am Statorkasten Kleinrotors wird am Streugehduse angebracht.
angebracht.

Genereller Montagehinweis

1. Den bestehenden Schmiernippel ausbauen
2. Die passende Armatur einschrauben
3. Schlauch mit Schneidring anbringen und Uberwurfmutter festziehen



Schlaucharmaturen an der Antiebswelle

Die Armaturen sind nach unten Auszurichten, so
sind die Schlduche gesichert gegen Kontakt mit
den Antriebsketten.

Um einen einfacheren Einbau der Armaturen,
und bessere Platzverhaltnisse zu schaffen,
empfiehlt es sich die Antriebswelle auszubauen.

Schlaucharmatur an der Durchtriebswelle

Fiir den Einbau der Winkelarmatur am runden
Flanschlager, muss dieses ausgebaut, und der
Lagereinsatz aus dem Gehause entfernt werden.

Der Schmiernippel verbleibt im Lager.

- . Es muss eine Zusatzliche
Schmierbohrung im Gehause gebohrt werden.
Diese soll in der Dimension M6 ausgefiihrt sein.

Die Zusatzliche
Bohrung muss so positioniert sein, dass sie die
bestehende Schmierbohrung verbindet.




Hinweis flir den Einbau der Keilriemenscheibe

Flr den Aus- und Einbau der Keilriemenscheibe auf der Durchtriebswelle, beachten Sie bitte folgend

Hinweise.
Die Hinweise sind dann zu beachten, wenn die Keilriemenscheibe mit dem Taper-lock System auf der

Welle befestigt wird.

Bitte beim Einbau die Gewindestifte (Madenschrauben), mit einem Drehmoment von ca. 48 Nm
festziehen. Vorzugsweise ist ein Drehmomentschlissel zu verwenden.



Schlaucharmaturen Streu- und Kleinrotor

An den Stehlagern des Streu- und Kleinrotors
werden Winkelarmaturen verbaut.

Den Schmiernippelblock des Streu- und
Kleinrotors am Streugehause anbringen.
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Zentralschmierung

X Aufbau = Pos. &
Anhanger = Pos. 3



Zentralschmierung Typen bis 3.56 Aufbau

Pos. Bestell Nr. Menge Bestelltext
101.10.770 Nachristsatz Zentralschmierung Typen bis 3.56 H
1 700.00.335 2 Doppelschmierblock
2 700.00.337 1 Einzelschmierblock
3 700.00.334 2 Verschraubung gerade G1/8"
4 700.00.625 2 Verschraubung Winkel 90° G1/8"
5 700.00.624 1 Verschraubung Winkel 90° M6
6 700.00.340 2 Leitungsschelle
7 1 Lagergehause rund m. Bohrung fiir Verschraubung
Bohrung fiir Verschraubung M6 gemass Montageplan
8 110.04.008 1 Bohrschraube m. Linsenkopf 26.3x19
9 603.04.012 6  6kt-Schraube M5x25
700.00.338 5m  Druckrohr Polyamid gbmm
11 110.04.011 Verschraubung gerade m. Innengewinde M6
12 110.04.012 Verschraubung Winkel 90° m. Innengewinde M6
13 700.00.405 Schmiernippel M6
Zentralschmierung Typen bis 4.06 Anhanger
Pos. Bestell Nr. Menge Bestelltext
101.10.780 Nachristsatz Zentralschmierung Typen bis 4.06 A
1 700.00.335 2 Doppelschmierblock
2 700.00.337 1 Einzelschmierblock
3 700.00.334 3 Verschraubung gerade G1/8"
4 700.00.625 1 Verschraubung Winkel 90° G1/8"
5 700.00.624 1 Verschraubung Winkel 90° M6
6 700.00.340 2 Leitungsschelle
7 1 Lagergehause rund m. Bohrung fiir Verschraubung
Bohrung fiir Verschraubung M6 gemass Montageplan
8 110.04.008 1 Bohrschraube m. Linsenkopf 6.3x19
9 603.04.012 6  6kt-Schraube M5x25
700.00.338 5m  Druckrohr Polyamid gbmm
11 110.04.011 Verschraubung gerade m. Innengewinde M6
12 110.04.012 Verschraubung Winkel 90° m. Innengewinde M6
13 700.00.405 Schmiernippel M6



Zentralschmierung Typen 4.56 - 7.06 Aufbau & Anhanger

Pos. Bestell Nr. Menge Bestelltext
101.10.790 Nachristsatz Zentralschmierung Typen 4.56 - 7.06 H&A
1 700.00.335 1 Doppelschmierblock
2 700.00.337 Einzelschmierblock
3 700.00.334 1 Verschraubung gerade G1/8"
4 700.00.625 3 Verschraubung Winkel 90° G1/8"
5 700.00.624 1 Verschraubung Winkel 90° M6
6 700.00.340 Leitungsschelle
7 1 Lagergehause rund m. Bohrung fiir Verschraubung

Bohrung fir Verschraubung M6 gemass Montageplan

8 110.04.008 Bohrschraube m. Linsenkopf 26.3x19

9 603.04.012 2  6kt-Schraube M5x25
700.00.338 3m  Druckrohr Polyamid gbmm

11 110.04.011 1 Verschraubung gerade m. Innengewinde M6

12 110.04.012 2 Verschraubung Winkel 90° m. Innengewinde M6

13 700.00.405 3 Schmiernippel M6
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