Mitutoyo

Mitutoyo Quality

Maquina de Medicién de Coordenadas CNC

Serie CRYSTA-Apex V
Especificaciones

Maquinas de medicion por coordenadas




Serie CRYSTA-Apex V500
Unidad Principal

CRYSTA-Apex V544 ‘ CRYSTA-Apex V574
X 500
Intervalo de medicion (mm) Y 400 ‘ 700
7 400
Método de desplazamiento Cojinetes de aire en cada eje

Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 300
(velocidad maxima combinada: 519)

Velocidad de medicién: 1 -8

MODO CNC
(Interruptor selector: AUTO)

Velocidad de MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 138
desplazamiento I lector: MANUAL (velocidad mdxima combinada: 239)
(mmys) (Interruptor seector: VAL Velocidad de medicién: 1-8
Velocidad de desplazamiento: 0 - 80
MODO J/S Velocidad de medicion: 0 - 3

Velocidad fina: 0 - 0.05

Cada eje: 1333
(aceleracion combinada méaxima: 2309)

Aceleracion (mm/s?)

Método de medicion de longitud Codificador lineal
Resolucién (mm) 0.0001

Material Granito
Mesa de medicion Tamano <Platina> (mm) 638x860 638%1160

Método de fijacion de objetos medidos M8x1.25
Pieza de trabajo Altura maxima (mm) 545

Masa maxima (kg) 180

- ) Altura 2185

gﬁ[ﬂf.%??{lﬁ%‘fe les Anchura 1082

Profundidad 1191 1548
Masa (kg) <incluyendo la plataforma|Especificaciones de la plataforma de instalacion 542 691
de instalacion y dispositivo de control
pero excluyendo pieza de trabajo> Especificaciones de la plataforma amortiguadora de vibraciones 747 955

\oltaje, frecuencia 100 V-120V/200 V - 240 VAC £ 10%, 50/60 Hz
Requerimientos de energia ) Opciones estandar (PH10MQ + TP200) Méax. 0.23, Promedio 0.13

Consumo de energfa (kW) :

Con opciones completas Max. 1.5

Presion 0.4 MPa (4 kgf/cm?)

Suministro de aire Consumo 50 U/min en condiciones normales
(fuente de aire: 100 L/min)
Intervalo de temperatura de funcionamiento 10 hasta 30 °C
Error
] y Palpador SP25M SP600Q MPP310Q*" TP200 ‘ TP20 ‘ PH20
gg‘g‘;gg[“'o” i Médulo SM25-1 SM25-2 — — FUERZA ESTANDAR
Punta (mm) g4X50 @4X50 94X 18 24X 10 24X10 ‘ 2412

Error méximo permitidoenla | Temperatura Ambiente 1* 1.7 +3L/1000 | 1.8 +3L/1000 | 1.7 +3L/1000 | 1.7 + 3L/1000 | 1.9 + 3L/1000 2.2 +3L/1000
medicin de longitud Fouee(um) | Temperatura Ambiente 2* 1.7 +4L/1000 | 1.8 +4L/1000 | 1.7 +4L/1000 | 1.7 + 4L/1000 | 1.9 + 4L/1000 2.2 +4L/1000
Error méximo permitidoenla | Temperatura Ambiente 1*2 1.7 + 3L/1000 _ 1.7+ 3L/1000 | 1.7 + 3L/1000 | 2.4 + 3L/1000 | 2.7 + 3L/1000 _
medicion de longitud E1so, wee (um) | Temperatura Ambiente 2% 1.7 +4L/1000 1.7 +4L/1000 | 1.7 + 4L/1000 | 2.4 + 4L/1000 | 2.7 + 4L/1000
Error maximo permitidoenla | Temperatura Ambiente 1** _ 1.9+ 31/1000 _ _ _ _ _
medicién de longitud Faso,wee (um) | Temperatura Ambiente 2* 1.9 + 41/1000
Limite méaximo permitido del intervalo de repetibilidad Ro, we (um) 1.3 14 1.3 1.3 1.5 1.8
Error méximo permitido de forma del modo escaneo en una esfera Pramspscnseracave (Um) 23 24 23 1.8 -
Tiempo maximo permitido en modo de escaneo 7 s scan#eact et (S) 50 50 50 920 -
Ermor méximo permitido de forma con un solo palpador Promsph s (M) 1.7 1.8 1.7 1.5 1.9 ‘ 2.2

Los métodos de prueba y evaluacion para Eo, wee, Eiso, wee, E200,wee Y Ro,we cumplen con la norma ISO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).

Los métodos de prueba y evaluacion para Prormsph scaneTactMpe, T sph scanppTact MeL Y Prom.sph 1x25:55Tactvee CUMplen con la norma IS0 10360-5:2020(IS B 7440-5:2022).
L = Longitud de medicién (mm)

*1 Disponible solo por pedido personalizado. *2 Consulte la siguiente tabla para conocer las temperaturas ambientes 1y 2.

Temperatura ambiente

Temperatura ambiente 1| Temperatura Ambiente 2

Intervalo de temperatura 18 hasta 22 °C 16 hasta 26 °C
7 : : 2 °C por hora 2 °C por hora
Condiciones de Exactitud |Intervalo de cambio 2°C en 24 horas 5'°C en 24 horas

garantizada
1°C por metro

Gradiente (tanto vertical como horizontalmente)




Serie CRYSTA-Apex V700

Unidad Principal

CRYSTA-Apex V776 ‘ CRYSTA-Apex V7106

Intervalo de medicion (mm)

700

700 \ 1000

600

Intervalo de medicion

Cojinetes de aire en cada eje

Velocidad de
desplazamiento
(mmys)

MODO CNC
(Interruptor selector: AUTO)

Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 300
(velocidad méxima combinada: 519)

Velocidad de medicion: 1 -8

MODO CNC
(Interruptor selector: MANUAL)

Velocidad de desplazamiento de cada eje: Méaximo 138
(velocidad méaxima combinada: 239)

Velocidad de medicion: 1-8

Velocidad de desplazamiento: 0 - 80

MODO J/S Velocidad de medicion: 0 - 3
Velocidad fina: 0 - 0.05
Aceleracion (mm/s?) ~ Cadaejer 1333
(aceleracion combinada maxima: 2309)
Método de medicion de longitud Codificador lineal
Resolucion (mm) 0.0001
Material Granito
Mesa de medicion Tamano <Platina> (mm) 880x1420 ‘ 880x1720
Método de fijacion de objetos medidos M8x1.25
Pieza de trabaio Altura maxima (mm) 800
: Masa maxima (kg) 800 | 1000
- } Altura 2730
Dllme.n5|ones de la unidad Anchura 1470
principal (mm) -
Profundidad 1700 2000
Masa (kg) <incluida la plataforma de | Especificaciones de la plataforma de instalacién 1810 2063
instalacion y el dispositivo de control
pero excluyendo la pieza de trabajo> | Especificaciones de la plataforma amortiguadora de vibraciones 1881 2147

\oltaje, frecuencia

100 V- 120 V/200 V - 240 VAC £ 10%, 50/60 Hz

Requerimientos de energia ) Opciones estandar (PH10MQ + TP200) Max. 0.46, Promedio 0.17
Consumo de energfa (kW) ‘
Con opciones completas Max. 1.5
Presion 0.4 MPa (4 kgf/cm?)
Suministro de aire c 60 L/min en condiciones normales
onsumo

(fuente de aire: 120 L/min)

Intervalo de temperatura de funcionamiento 10 hasta 30 °C
Error

- Palpador SP25M sp8o*' | MPP-310Q*' |  TP200 P20 | PH20
Ganifgradm et Modul SM25-1 SM25-2 - - FUERZA ESTANDAR
palpador oaulo . .

Punta (mm) 04X50 04X50 04X 18 84X10 04x10 | 04x12

Error maximo permitido en la Temperatura Ambiente 1*? 1.7 +3L/1000 | 1.8 + 3L/1000 1.7 +3L/1000 1.9 + 3L/1000 2.2 +3L/1000
medicion de longitud o wee (ym) | Temperatura Ambiente 2*2 1.7+ 4L/1000 | 1.8 +4L/1000 1.7 +4L/1000 1.9+ 4L/1000 2.2 +4L/1000
Error méximo permitido en la Temperatura Ambiente 1** 1.7 + 3L/1000 _ 1.7 +3L/1000 2.4 +3L/1000 | 2.7 + 3L/1000 _
medicin de longitud Frso,wee (um) {Temperatura Ambiente 2*2 1.7 +4L/1000 1.7 +4L/1000 2.4 +41/1000 | 2.7 + 4L/1000
Error maximo permitido en la Temperatura Ambiente 1* -~ 1.9 + 31/1000 _ _ _ _
medicion de longitud Faoo,vee (um) {Temperatura Ambiente 2*2 1.9 +4L/1000
Limite méaximo permitido del intervalo de repetibilidad Ro, we (um) 13 1.4 13 1.9 22
Error méximo permitido de forma del modo escaneo en una esfera Promsonscnserciee (um) 2.3 24 2.0 18 -
Tiempo maximo permitido en modo de escaneo 7 spnscaneetactvet (S) 50 50 50 80 -
Error méximo permitido de forma con un solo palpador Promson tasissacee (Lim) 1.7 18 1.7 19 ‘ 22

Los métodos de prueba y evaluacién para Eo, uee, E1so, mee, E200, upe Y Ro,we. cumplen con la norma 1SO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).
Los métodos de prueba y evaluacion para  Promsph scen?pTactMpE, T ph ScanPpTact MpL Y Prorm sph. 1x25:55TactMpe CUMPlen con la norma ISO 10360-5:2020(IS B 7440-5:2022).

L = Longitud de medicién (mm)

*1 Disponible solo por pedido personalizado. *2 Consulte la siguiente tabla para los entornos de temperatura 1y 2.

Temperatura Ambiente

Temperatura Ambiente 1

Temperatura Ambiente 2

Condiciones de Exactitud
garantizada

Intervalo de temperatura 18 hasta 22 °C 16 hasta 26 °C
: 2 °C por hora 2 °C por hora
Intévalo,d camoio 2°Cen 24 horas 5°C en 24 horas

Gradiente

1 °C por metro
(tanto vertical como horizontalmente)




Serie CRYSTA-Apex V900
Unidad Principal

CRYSTA-Apex V9106 | CRYSTA-Apex V9166 | CRYSTA-Apex V9206 | CRYSTA-Apex V9108 | CRYSTA-Apex V9168 | CRYSTA-Apex V9208

X 900
Intervalo de medicion (mm) Y 1000 | 1600 [ 2000 1000 [ 1600 [ 2000
Z 600 800
Intervalo de medicion Cojinetes de aire en cada eje
MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 300 (velocidad méxima combinada: 519)
(Interruptor selector: AUTO) Velocidad de medicion: 1 -8 ‘ Velocidad de medicion: 1 - 3
Velocidad de MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 138 (velocidad maxima combinada: 239)
desplazamiento (Interruptor selector: MANUAL) Velocidad de medicion: 1- 8 ‘ Velocidad de medicion: 1- 3
(mm/s) Velocidad de desplazamiento: 0 - 80
MODO J/S Velocidad de medicion: 0 - 3
Velocidad fina: 0 - 0.05
Aceleracion (mm/s?) Cada eje: 1333 (aceleracion combinada méaxima: 2309) ‘ Cada eje: 1000 (aceleracion combinada méxima: 1732)
Método de medicién de longitud Codificador lineal
Resolucion (mm) 0.0001
Material Granito
Mesa de medicion Tamario <Platina> (mm) 1080x1720 | 1080x2320 | 1080x2720 | 1080x1720 | 1080x2320 | 1080x2720
Método de fijacion de objetos medidos M8x1.25
bieza de trabaio Altura maxima (mm) 800 1000
: Masa méxima (kg) 1200 | 1500 [ 1800 1200 | 1500 | 1800
o ) Altura 2730 3130
Oimersons delauidsd |yt 1670
Profundidad 2000 2740 3220 2000 2740 3220
Masa (kg) <incluida la plataforma de | Especificaciones de la plataforma de instalacién 2267 2969 4052 2287 2999 4082
instalacion y el dispositivo de control — : —
pero excluyendo la pieza de trabajo> | Especiicaciones de a pltaforma amortiguadora de vibraciones 2381 3072 4235 2401 3102 4265
Voltaje, frecuencia 100V - 120 V/200 V - 240 VAC £ 10%, 50/60 Hz
Requerimientos de energia Consqmo de gmgﬁgeﬁ?;;gg) Max. 0.46, Promedio. 0.17
energfa (kW) - :
Con opciones completas Méx. 1.5
Suministro de aire Presion 0.4 MPa (4 kgf/cm?)
Consumo 60 L/min en condiciones normales (fuente de aire: 120 L/min)
Intervalo de temperatura de funcionamiento 10 hasta 30 °C
Error
; y Palpador SP25M SP80*' |MPP-310Q*'| TP200 TP20 ‘ PH20*?
;;g‘;gg[ac'on e Modulo SM25-1 | SM25-2 — — FUERZA ESTANDAR
Punta (mm) 24%x50 24%50 24%x18 g4X10 24x10 ‘ 24x12
Error maximo permitido en la medicion de Temperatura Ambiente 1*2 1.7 +3L/10001 1.8 + 3/1000 1.7 +3L/1000 BS/?OBO 2.2 +3L/1000
longitud £o,wee (pm) Temperatura Ambiente 2*2 1.7 +4L/1000| 1.8 + 4/1000 1.7 +4L/1000 19+ 2.2 +4L/1000
41/1000
24+ 2.7+
Error méximo permitido en la medicion de Temperatura Ambiente 1*2 1.7 + 3L/1000 _ 1.7 +3L/1000 3L/1000 3L/1000 _
longitud £1so,wee (im) Temperatura Ambiente 2*2 1.7 +4L/1000 1.7 +4L/1000 24+ 2.7+
41/1000 41/1000
Error maximo permitido en la medicion de Temperatura Ambiente 1*2 _ 1.9 +31/1000 _ _ _ _
longitud Fzon uee (im) Temperatura Ambiente 2*2 1.9 + 4L/1000
Limite maximo permitido del intervalo de repetibilidad Ro, wet (um) 13 14 13 1.9 22
Error méximo permitido de forma del modo Modelos con un intervalo de medicion del eje Z de 600 mm 23 2.4 2.0 18 B
€scaneo en una esfera Pomsnscnve o (M) Viodelos con n intevalo de ecicin del e 2 de 800 mm 23 24 2.0 23
Tiempo maximo permitido en modo de | Modelos con un intervalo de medicion del ee 2 de 600 mm 50 50 50 80 B
€SCaNeo Tspnsantraet (5) Modelos con un intervalo de medicién del eje Z de 800 mm 60 60 60 80
Error méaximo permitido de forma con un solo palpador Prom sph 1xasssiact e (M) 1.7 1.8 1.7 1.9 ‘ 22

Los métodos de prueba y evaluacion para Eo, wee, Eiso, wee, E200, e Y Ro,we cumplen con la norma ISO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).
Los métodos de prueba y evaluacion para Prormsph scaneTact MpE, T sph ScanppTact MPL Y Prom.sph 1x25:55Tactvpe CUMplen con la norma IS0 10360-5:2020(IS B 7440-5:2022).

L = Longitud de medicién (mm)
Temperatura Ambiente

*1 Disponible solo por pedido personalizado. *2 Consulte la siguiente tabla para los entornos de temperatura 1y 2.

Temperatura Ambiente 1 | Temperatura Ambiente 2

Intervalo de temperatura

18 hasta 22 °C 16 hasta 26 °C

Condiciones de Exactitud
garantizada

Intervalo de cambio

2 °C por hora 2 °C por hora
2 °Cen 24 horas 5 °C en 24 horas

Gradiente

1°C por metro (tanto vertical como horizontalmente)




Serie CRYSTA-Apex V1200

Unidad Principal

CRYSTA-Apex V121210 ‘ CRYSTA-Apex V122010 ‘ CRYSTA-Apex V123010
X 1200
Intervalo de medicién (mm) Y 1200 \ 2000 \ 3000
VA 1000
Intervalo de medicion Cojinetes de aire en cada eje
MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 400 (velocidad méaxima combinada: 693)
(Interruptor selector: AUTO) Velocidad de medicion: 1 -5
Velocidad de MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 136 (velocidad méaxima combinada: 236)
Ziesp/la)zamiento (Interruptor selector: MANUAL) Velocidad de medicion: 1 -5
mm/s

MODO J/S

Velocidad de desplazamiento: 0 - 80

Velocidad de medicion: 0 - 3

Velocidad fina: 0 - 0.05

Aceleracién (mm/s?)

Cada eje: 1000 (aceleracion combinada méxima: 1732)

Método de medicién de longitud

Codificador lineal

Resolucion (mm) 0.0001
Material Granito
Mesa de medicion Tamario <Platina (mm) 1400%2165 \ 1400%2965 \ 1400x3965
Método de fijacion de objetos medidos M8x1.25
i . Altura maxima (mm) 1200
Pieza de trabajo =
Masa méxima (kg) 2000 \ 2500 \ 3000
; ; } Altura 3645
Dimensiones de la unidad Anchura 2200
principal (mm)
Profundidad 2595 3395 4395
Masa (kg) <incluyendo ]a EspeC|f_|gaC|ones de la plataforma de 4050 6150 9110
plataforma de instalacion  |instalacion
y dispositivo de control L
pero excluyendo pieza de Especificaciones de la plataforma 4480 6740 9710

trabajo>

amortiguadora de vibraciones

Requerimientos de energia

Voltaje, frecuencia

100 V- 120 V/200V - 240 VAC £ 10%, 50/60 Hz

El consumo de energfa
(incluidas las opciones de palpador I/F)

0.9 kw

Suministro de aire

Presion

0.4 MPa (4 kgffcm?)

Consumo 100 U/min en condiciones normales (fuente de aire: 150 L/min)
Intervalo de temperatura de funcionamiento 10 hasta 30 °C
Error

‘ 5 Palpador SP25M SP80*" MPP310Q*' TP200

CeriUmem e Médulo SM25-1 — - FUERZA ESTANDAR
palpador

Punta (mm) @4Xx50 #4X50 g4x18 g4x10
Error méximo permitidoen la | Temperatura Ambiente 1** 2.3 +3L/1000 2.5 +3L/1000
medicion de longitud Fo,uee (um) | Temperatura Ambiente 2 2.3 +4L/1000 2.5+4L/1000
Error méximo permitidoenla | Temperatura Ambiente 1** 2.3 +3L/1000 3.0 +3L/1000
medicién de longitud £ ee (um) | Temperatura Ambiente 2** 2.3 +4L/1000 3.0 +4L/1000
Limite méaximo permitido del intervalo de repetibilidad Ro, v (um) 1.9 2.0
Error maximo permitido de forma del modo escaneo en una esfera Pramssenseane (m) 23 25 2.3 -
Tiempo maximo permitido en modo de escaneo 7 sphscanpTact et (S) 50 50 80 -
Error maximo permitido de forma con un solo palpador Prom sphixzs:ss-acee (UM) 2.0 22

Los métodos de prueba y evaluacion para Eo, wee, Eiso, weey Ro, e cumplen con la norma ISO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).

Los métodos de prueba y evaluacion para Prom.spn scan?pTactMPE, T sph ScanPpTactMPL Y Prom.sph 1x25:55Tactvpe CUmplen con la norma 15O 10360-5:2020()IS B 7440-5:2022).

L = Longitud de medicién (mm)
*1 Disponible solo por pedido personalizado. *2 Consulte la siguiente tabla para los entornos de temperatura 1y 2.

Temperatura Ambiente

Temperatura Ambiente 1

Temperatura Ambiente 2

Condiciones de Exactitud
garantizada

Intervalo de temperatura 18 hasta 22 °C 16 hasta 26 °C
: 2 °C por hora 2 °C por hora
It 8 e Gl 2°Cen 24 horas 5°C en 24 horas

Gradiente

1 °C por metro (tanto vertical como horizontalmente)




Serie CRYSTA-Apex V1600
Unidad Principal

CRYSTA-ApEX V162012 | CRYSTA-Apex V163012 | CRYSTA-Apex VIGADR2 | CRYSTA-APeX V162016 | CRYSTA-Apex V163016 | CRYSTA-Apex V164016
Intervalo de medicic X 1600
(%ﬁnr)va 0 de medicion Y 2000 \ 3000 \ 4000 2000 \ 3000 \ 4000
A 1200 1600
Intervalo de medicion Cojinetes de aire en cada eje
MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 400 (velocidad méxima combinada: 693)
(Interruptor selector: AUTO) Velocidad de medicién: 1 -3
Velocidad de MODO CNC Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 136 (velocidad méxima combinada: 236)
desplazamiento (Interruptor selector: MANUAL) Velocidad de medicion: 1 -3
s Velocidad de desplazamiento: 0 - 80
MODO J/S Velocidad de medicién: 0 - 3
Velocidad fina: 0 - 0.05
Aceleracion (mm/s?) Cada eje: 800 (aceleracion combinada maxima: 1390)
Método de medicién de longitud Codificador lineal
Resolucién (mm) 0.0001
Material Granito
Mesa de medicién Tamaio <Platina> (mm) 1800x3205 | 18004205 1800x5205 [ 1800x3205 [  1800x4205 1800X5205
Método de fijacion de objetos medidos M8x1.25
Pieza de trabaio Altura maxima (mm) 1400 1800
: Masa méxima (kg) 3000 \ 3500 4500 3000 \ 3500 4500
: : . Altura 4140 4190 4940 4990
Dimensiones de la unidad h
principal (mm) Anchura 2700
Profundidad 3650 4650 5650 3650 4650 5650
Masa (kg) <|nc!U|da Ia‘l EspeC|f|;gC|ones de la plataforma de 9300 10600 14800 9350 10650 14850
plataforma de instalacion  |instalacion
o ) Especificaciones de la plataforma
pero excluyendo la pieza de |=SPE<™ é s plataiorm 9950 11450 16000 10000 11500 16050
trabajo> amortiguadora de vibraciones
\oltaje, frecuencia 100 V- 120 V/200 V - 240 VAC + 10%, 50/60 Hz
Requerimientos de energia  |El consumo de energfa
S . 1.5kw
(incluidas las opciones de palpador I/F)
Suministro de aire Presion 0.4 MPa (4 kgf/cm?)
Consumo 150 L/min en condiciones normales (fuente de aire: 200 L/min)
Intervalo de temperatura de funcionamiento 10 hasta 30 °C
Error
Palpador SP25M SP80*" MPP310Q*" TP200
Configuracion del : — — i
palpador Médulo SM25-1 FUERZA ESTANDAR
Punta (mm) @4 x50 24X50 g4Xx18 24X10
Intervalo de medicion del eje Z (mm) 1200 1600 1200 1600 1200 1600 1200 1600
Error mdximo permitido en la Temperatura Ambiente 1*2 3.3 +4.5L/1000(4.5 + 5.5L/1000 3.3 + 4.5L/1000|4.5 + 5.5L/1000|3.3 + 4.5L/1000 |4.5 + 5.5L/1000| 6 + 4.5L/1000|7 + 5.5L/1000
medicion de longitud £o,vee (um) Temperatura Ambiente 22 3.3+5.5L/1000{4.5 + 6.5L/1000{3.3 + 5.5L/1000|4.5 + 6.5L/10003.3 + 5.5L/1000|4.5 + 6.5L/1000|6 + 5.5L/1000|7 + 6.5L/1000
Error méximo permitido en la medicion | Temperatura Ambiente 1** 3.3 +4.5L/1000{4.5 +5.5L/1000{3.3 + 4.5L/1000|4.5 + 5.5L/10003.3 + 4.5L/1000|4.5 + 5.5L/1000{6.5 + 4.5L/1000| 7.5 + 5.5L/1000
de longitud Eiso,ee (m) Temperatura Ambiente 2*2 3.3 +55L/1000(4.5 + 6.5L/1000 3.3 + 5.5L/1000|4.5 + 6.5L/1000|3.3 + 5.5L/1000 |4.5 + 6.5L/1000| 6.5 + 5.5L/1000|7.5 + 6.5L/1000
Limite méximo permitido del intervalo de repetibilidad Ro, vet (um) 33 45 33 45 33 45 6.0 7.0
Error maximo permitido de forma del modo escaneo en una esfera Prmspsenrranre(m) 5.0 -
Tiempo méximo permitido en modo de escaneo 7 sehscan#pTacivet () 60 -
Error maximo permitido de forma con un solo palpador Promspn as:ss ac v (Um) 5.0 6.0 ‘ 5.0 ‘ 6.0 ‘ 5.0 ‘ 6.0 6.5 75

Los métodos de prueba y evaluacion para Eo, wee, Eiso, weey Ro,we. cumplen con la norma ISO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).

Los métodos de prueba y evaluacion para Prom sphscanpactMpe, T sph ScanpTact MeL Y Prorm.sph tx2s:ssTactmee CUmplen con la norma 150 10360-5:2020()IS B 7440-5:2022).
L = Longitud de medicién (mm)

*1 Disponible solo por pedido personalizado. *2 Consulte la siguiente tabla para conocer las temperaturas ambientes 1y 2.

Temperatura Ambiente

Temperatura Ambiente 1 | Temperatura Ambiente 2

Intervalo de temperatura 18 hasta 22 °C 16 hasta 24 °C

2 °C por hora 2 °C por hora
2 °C en 24 horas 5°C en 24 horas

Condiciones de Exactitud Intervalo de cambio
garantizada

Gradiente 1 °C por metro (tanto vertical como horizontalmente)




Serie CRYSTA-Apex V2000
Unidad Principal

CRYSTA-Apex V203016 ‘ CRYSTA-Apex V204016

Intervalo de medicion (mm)

X 2000
Y 3000 \ 4000
z 1600

Intervalo de medicion

Cojinetes de aire en cada eje

Velocidad de
desplazamiento
(mm/s)

MODO CNC
(Interruptor selector: AUTO)

Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 400
(velocidad méaxima combinada: 693)

Velocidad de medicion: 1 -3

MODO CNC
(Interruptor selector: MANUAL)

Velocidad de desplazamiento de cada eje: Maximo 136
(velocidad méxima combinada: 236)

Velocidad de medicion: 1- 3

Velocidad de desplazamiento: 0 - 80

MODO J/S Velocidad de medicion: 0 - 3
Velocidad fina: 0 - 0.05
Aceleracion (mm/s?) Cada eje: 800
(aceleracion combinada maxima: 1390)
Método de medicién de longitud Codificador lineal
Resolucion (mm) 0.0001
Material Granito
Mesa de medicion Tamario <Platina> (mm) 2200%4205 2200x5205
Método de fijacion de objetos medidos M8x1.25
‘ ) Altura maxima (mm) 1800
Pieza de trabajo =
Masa maxima (kg) 4000 5000
Altura 4990 5040
Dimensiones de la unidad AeE 3100
principal (mm)
Profundidad 4650 5650
Masa (kg) <incluyendo la plataforma de Especificaciones de la plataforma de instalacion 14100 19400
instalacion y dispositivo de control pero | gspecificaciones de la plataforma amortiguadora
excluyendo pieza de trabajo> depvibraciones i g 15300 20700

Requerimientos de energfa

Voltaje, frecuencia

100 V- 120 V/200V - 240 VAC % 10%, 50/60 Hz

El consumo de energia
(incluidas las opciones de palpador I/F)

1.5kW

Suministro de aire

Presion

0.4 MPa (4 kgf/cm?)

150 L/min bajo condiciones normales

Consumo (fuente de aire: 200 L/min)
Intervalo de temperatura de funcionamiento 10 hasta 30 °C
Error

‘ 5 Palpador SP25M SP80*" MPP310Q*' TP200

S Egenes Modulo SM25-1 — — FUERZA ESTANDAR
palpador

Punta (mm) g4 %50 24 X50 g4X18 24%X10
Error maximo permitido en la medicion de longitud | Temperatura Ambiente 1** 4.5+ 8L/1000 9+ 8L/1000
Eo,wee (Lim) Temperatura Ambiente 2* 4.5 +9L/1000 9+9L/1000
Error méximo permitido en la medicién de longitud | Temperatura Ambiente 1* 4.5 +8L/1000 9.5 +8L/1000
Eso e (Lim) Temperatura Ambiente 2*2 4.5 +91/1000 9.5 +9L/1000
Limite méaximo permitido del intervalo de repetibilidad Ro, wet (um) 45 9.0
Error mdximo permitido de forma del modo escaneo en una esfera Promsphscaneacvee (Lim) 6.0 -
Tiempo maximo permitido en modo de escaneo 7 sphscan#pTact et (S) 60 -
Error maximo permitido de forma con un solo palpador Promsph.ix2s:ss:Tact mee (M) 6.0 9.5

Los métodos de prueba y evaluacion para Eo, wee, Eiso, weey Ro,wee rcumplen con la norma 150 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).
Los métodos de prueba y evaluacion para Prom sphscanpactMpe, T sph canppTact MeL Y Prorm sph 1x2s:ssTactmee CUmplen con la norma 150 10360-5:2020()IS B 7440-5:2022).

L = Longitud de medicién (mm)

*1 Disponible solo por pedido personalizado. *2 Consulte la siguiente tabla para los entornos de temperatura 1y 2.

Temperatura Ambiente

Temperatura Temperatura Ambiente
Ambiente 1 2
Intervalo de temperatura 18 hasta 22 °C 16 hasta 24 °C
. . . . 2 °C por hora 2 °C por hora
Condiciones de Exactitud garantizada Intervalo de cambio 5°°C en 24 horas 5°C en 24 horas

Gradiente

1 °C por metro (tanto vertical como horizontalmente)




Dimensiones externas / Disposicion de los agujeros de sujecion de la mesa de medicion

Serie CRYSTA-Apex V500 CRYSTA-Apex V544 Unidad: mm
0 r B
8 | J
0 & @
9M8x1.25|
250 s o % 8o
n
& wesoss [T P el T
ntervaio de medicion J g medidén S 86(5) b
62 X:500 89 g N o¢| E Y:400/700
N
g = ‘ CRYSTA-Apex V574
koo
2 | )
I: o g | J
NS 0 y ® B
% 125 @ ¢ 13-M8x1.25
250 & @ T (?:9, eJ
3751 | ’ ¢ o[~
T sob—to | o | o
A B
255 D o ! T
1082 c MR ~
1160 .
*1 Area de carga de piezas de trabajo
*2 Superficie de desplazamiento de
la columna de soporte
Modelo CRYSTA-Apex V544 CRYSTA-Apex V574
Plataforma de instalacion | Plataforma amortiguadora de vibraciones Plataforma de instalacion | Plataforma amortiguadora de vibraciones
X 500
Y 400 700
z 400
A 268 297 315 344
B 713 635 1013 935
C 1191 1548
D 722 \ 710 722 \ 710
Serie CRYSTA-Apex V700 CRYSTA-Apex V776 Unidad: mm
o o n
© | i
Q +
175 + 11-M8x1.25
gp3s0 \ 5
1525 2
1700, .
175.5
g G S
Intervalo de =i
Intervalo [demedicion U medicion
g 7@ CRYSTA-Apex V7106
58 X 128 176
h [
L ! !
N < o
® | |y
0 < +
g 175 . o 13:MBx125
= = o A 7 T = 9350 + &
R 2525 @
= : il ] 4 N
=d S d = = S
175.5
G A D E 250 500 750 10
1720
B = *1 Area de carga de piezas de trabajo
*2 Superficie de desplazamiento de la columna de soporte
Modelo CRYSTA-Apex V776 CRYSTA-Apex V7106
Plataforma de instalacion \ Plataforma amortiguadora de vibraciones Plataforma de instalacion \ Plataforma amortiguadora de vibraciones
X 700
Y 700 \ 1000
z 600
A 800 870 800 870
B 1470
C 2730
D 470 458 520 458
E 800 865 1000 1115
F 1700 2000
G 405 305 405 | 305




Dimensiones externas / Disposicion de los agujeros de sujecion de la mesa de medicion
Serie CRYSTA-Apex V900 Unidad: mrm

Intervalo@e medicion U Intervalo de medicion

88 X 128 176 Y //

%,

(s
700
LT

G A D E
B r
CRYSTA-Apex V9106/V9108 CRYSTA-Apex V9166/V9168 CRYSTA-Apex V9206/V9208
NI & 2] 5 2 g
[o) E—— 3 + 0 —T— + + + [ + - + -
225, +13-M8x1.25| 25 L . + 18-M8x125) 225 . . + 23-M8x1.25
%232 —+ + é é ;:z—ﬂ + . N g é ‘;iz + + + v g
900 |, N + : 900 |, + + 5 900, N
e T | 1 ] ——f
70 250 50?77230 1000 788 66 553 502313871 34 1600 1755 é 250 5(‘)0 7501 03715301 00 700‘2000 "

*1 Area de carga de piezas de trabajo
*2 Superficie de desplazamiento de la columna de soporte

Especificaciones de la plataforma de instalacion.
Modelo CRYSTA-Apex V9106 ‘ CRYSTA-Apex V9166 ‘ CRYSTA-Apex V9206 | CRYSTA-Apex V9108 ‘ CRYSTA-Apex V9168 ‘ CRYSTA-Apex V9208

X 900

Y 1000 \ 1600 \ 2000 1000 \ 1600 \ 2000
Z 600 800

A 1000

B 1670

C 2730 3130

D 520 750 823 520 750 880
E 1000 1320 1500 1000 1320 1500
F 2000 2740 3220 2000 2740 3220
G 405

Especificaciones de la plataforma amortiguadora de vibraciones
Modelo CRYSTA-Apex V9106 \ CRYSTA-Apex V9166 \ CRYSTA-Apex V9206 | CRYSTA-Apex V9108 \ CRYSTA-Apex V9168 \ CRYSTA-Apex V9208

X 900

Y 1000 \ 1600 \ 2000 1000 \ 1600 \ 2000
z 600 800

A 1030 \ 995 1030 \ 995
B 1670

C 2730 3130

D 478 683 478 683 823
E 1095 1410 1608 1095 1410 1608
F 2000 2740 3220 2000 2740 3220
G 325 335 325 335
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Dimensiones externas / Disposicion de los agujeros de sujecion de la mesa de medicion

Serie CRYSTA-Apex V1200 Unidad: mm
2200
I
L Q
PN % =
Intervalo de medicion Intervalo de
o medicion
100 X 160 N| S 240_ 778 Y
570 - Z/ |
ki
Skikop =
SIS s |
e FL. FL.
1345 200 C B B
2140 A
CRYSTA-Apex V121210 CRYSTA-Apex V122010 CRYSTA-Apex V123010
[ ! l )
3 i lemexizs | ° ‘[ 24-MBx125 | ° ‘[ 36-Mex125 |
= : | 2 | e | §
0 Y 0 < 0. Y
400- . % 400 %) 400 X
8500 . = @ 800 g 800 §
1200 1200 1200
273 g 8 273 g 8 273 & g
0 800 1200 0 400 800 1200 1600 2000 400 800 1200 1600 2000 240028003000 |
2165 2965 3965
*1 Area de carga de piezas de trabajo
*2 Superficie de desplazamiento de la columna de soporte
Modelo CRYSTA-Apex V121210 ‘ CRYSTA-Apex V122010 ‘ CRYSTA-Apex V123010
X 1200
y 1200 \ 2000 \ 3000
z 1000
A 2595 3395 4395
B 850 945 1250
C 470 775 970




Dimensiones externas
Serie CRYSTA-Apex V1600

712

2700

| o
Intervalo de medicion
100 X 160
570
=]
C =
‘ ™ ‘ itz o
[j S
— [S=
1745 240
2600

Intervalo de medicion
240 00 Y
- d
T
L L1
C B
A

Nota: Comuniquese con Mitutoyo para obtener informacion sobre la disposicion de los agujeros de sujecion de la mesa de medicion.

FL.

Unidad: mm

Modelo CRYSTA-Apex V162012 ‘ CRYSTA-Apex V163012 ‘ CRYSTA-Apex V164012 | CRYSTA-Apex V162016 ‘ CRYSTA-Apex V163016 ‘ CRYSTA-Apex V164016
X 1600
Y 2000 \ 3000 \ 4000 2000 \ 3000 \ 4000
Z 1200 1600
A 3650 4650 5650 3650 4650 5650
B 1800 2640 3800 1800 2640 3800
C 940 1022 940 940 1022 940
D 4140 4190 4940 4990
E 600 650 600 650
F 1400 1800
Serie CRYSTA-Apex V2000 Unidad: mm
3100
o
Intervalo de medicion Intervalo de medicion
X 160 ™ 240 Y
h F.L. ﬂ::" F.L.
2145 240 C B
3000 A
Nota: Comuniquese con Mitutoyo para obtener informacion sobre la disposicion de los agujeros de sujecion de la mesa de medicion
Modelo CRYSTA-Apex V203016 ‘ CRYSTA-Apex V204016
X 2000
Y 3000 \ 4000
z 1600
A 4650 5650
B 2640 3800
C 1022 940
D 4990 5040
E 650 700
F 1800

Nota: Todos los modelos incorporan un sistema de arranque de la unidad principal (sistema de deteccion de reubicacion), que
desactiva el funcionamiento cuando se ha producido una vibracion inesperada o se ha reubicado la maquina.

Asegurese de comunicarse con la oficina de ventas de Mitutoyo mas cercana antes de reubicar su méquina después de la
instalacion inicial.
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Maguina de Medicion por Coordenadas ~ Sistemas de Medicion por Vision Medicion de Forma Medicion Optica

Mitutoyo no es s6lo un fabricante de instrumentos de
medicion de alta calidad, también ofrece soporte calificado
para alargar la vida Util del equipo, respaldado por servicios
integrales que aseguran que su personal puede hacer el
mejor uso de la inversion.

F P Cualquiera que sea su desafio de medicion, Mitutoyo
le apoya desde el principio hasta el final.
N

Instrumentos de Medicién y

Sistemas de Sensores Escalas Digitales Administracion de Datos

Ademads de los servicios de calibracion y reparacion,
Mitutoyo ofrece capacitacion en productos y metrologia,
asf como soporte IT para el sofisticado software utilizado en
nuestra moderna tecnologia de medicién.

También podemos disefar, construir, probar y entregar
soluciones de medicién a medida del cliente.

Para mayor informacion sobre nuestros productos, Mitut 0 0
consulte nuestra pagina web. y

https://www.mitutoyo.com.mx Mitutoyo Mexicana SA de CV

Industria Eléctrica No. 15

Al exportar o re-exportar cualquiera de nuestros productos usted puede cometer alguna accién que directa o )

indirectamenteviole cualquier ley o regulacién de Japon, de nuestro pais o de cualquier tratado internacional. Parque Industrial

Por favor constiltenos antes, si desea trasladar nuestros productos a cualquier otro pais. Naucalpan de Judrez, Estado de México
Nota: Toda la informacion respecto a nuestros productos y en particular las ilustraciones, dibujos, datos de dimensiones y de desemperio
contenidos en este folleto, asf como los datos técnicos, deben considerarse como valores promedio. Por lo tanto, nos reservamos el C.P.53370
derecho de hacer cambios a los disefios, dimensiones y masas correspondientes. Tel - 55 5312 5612
MITUTOYO y MiCAT son marcas registradas o marcas comerciales de Mitutoyo Corp. en Japdn y/u otros paises/regiones.
Otros nombres de productos, compafiias y marcas mencionados en este documento son solo para fines de identificacion y pueden ser proyectos@mitutoyo.com.mx

marcas comerciales de sus respectivos propietarios.

. - . . ‘ - www.mitutoyo.com.mx
Toda la informacion del producto contenida en este folleto estd actualizada a junio de 2024.




