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2 Informacje Targowe

solidny partner
targow STOM

Firma SIAD od lat jest liderem w sektorze obrébki mechanicznej metalu.
Jest nie tylko dostawcg gazow i mieszanek do zastosowan laserowych

i spawalniczych, ale takze niezawodnym partnerem, ktéry oferuje
innowacyjne rozwigzania. Zaangazowanie firmy w przemystowy cykl
Targow Kielce okazuje sie niezwykle mocnym wsparciem. SIAD jest

partnerem cyklu spod znaku STOM od 2019 r.

SIAD jest jedng z najwazniejszych spotek chemicz-
nych we Wtoszech. Dostarcza kompleksowg oferte
gazow technicznych, specjalistycznych i medycznych,
przede wszystkim dla przemystu budowy maszyn,
spozywczego, chemicznego, metalurgii, elektrotech-
niki, zdrowia i ochrony $srodowiska.

Spoétka zostata zatozona w Bergamo w 1927 r.
Z czasem udato jej sie wejs¢ na nowe rynki (m.in.
w krajach Europy Srodkowej), a takze do kolejnych
sektorow. Stale rosnie jako elastyczna i dynamiczna
organizacja i gwarantuje swoim klientom najwyzsza
jakos¢, niezawodnos$¢ i profesjonalizm.

Spodtka SIAD weszta na polski rynek w 2015 r. po-
przez spotke zalezng SIAD Czech, kiedy to przejeta
zostata spotka TECHNOGAS, zatozona w 2008 r. Od
tej pory spotka dostarczata klientom gazy techniczne
i spozywcze oraz inne mieszanki. Dziatata gtéwnie na
Slasku i potudniowych wojewddztwach Polski. Obec-
nie wspodtpracuje rowniez z podmiotami, ktore zlo-
kalizowane s3 w innych czesciach kraju, a nawet za
granicg (Czechy, Estonia). Wpis o nabyciu zostat opu-
blikowany w polskim rejestrze handlowym 12 sierp-
nia 2015 r., a w listopadzie 2015 r. firma zmienita na-
zwe na SIAD Poland.

Spétka ma zaktad produkcyjny w Rudzie Slaskiej.
Ma wtasna rozlewnie butli i zapewnia dostawy skro-
plonego gazu. Spétka posiada certyfikat systemu ja-
kosci 1ISO 9001: 2000 i I1SO 22000: 2005.

Obecnie SIAD Polska dostarcza petny asortyment
gazow technicznych, medycznych i specjalistycznych,
gazow skroplonych, mieszanin gazowych, mieszanin
laserowych, dodatkowego wyposazenia, materiatow
spawalniczych i akcesoriow. Ponadto instaluje zbior-
niki do magazynowania gazu skroplonego, sprzet do
mieszanin, palniki tlenowe, systemy technologiczne,
zapewnia ustugi doradcze i konsultingowe dla wszyst-
kich rodzajow zastosowan.
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YASKAWA

wspiera STOM-ROBOTICS

Salon Robotyki Przemystowej to od kilku lat wazny punkt Salonu Technologii Obrébki Metali. Od
poczatku partnerem targéw STOM-ROBOTICS jest firma Yaskawa. STOM-ROBOTICS to salon w catosci
poswiecony robotom przemystowym. Zakres branzowy targow obejmuje rowniez projektowanie

i wykonywanie linii technologicznych, napedy i sterowanie, oprzyrzagdowanie oraz chtodziwa i ciecze

technologiczne.

Yaskawa powstata ponad 100 lat temu w Japonii ja-
ko producent silnikdw elektrycznych, ktéry przez lata
wyrost na technologicznego lidera w branzy roboty-
ki i automatyki przemystowej. Firma moze poszczyci¢
sie sprzedaza na poziomie 3,8 miliarda Euro i zatrud-
nia 14 500 pracownikdw na $wiecie.

Yaskawa Polska ma japoriski rodowod, a w DNA
firmy wpisana jest mechatronika. To wtasnie Yaska-
wa w latach siedemdziesigtych wprowadzita termin,
ktory w tamtym czasie potaczyt takie dziedziny jak
mechanika, elektryka, elektronika i programowanie
wchodzac na dobre do nomenklatury naukowej. Nie-
zawodnos¢ i innowacyjnos¢ produktow Yaskawa na-
pedza firme do nieustannego rozwoju. Przedstawicie-
le marki sg pasjonatami i wierza, ze to dzieki jakosci

produktéw i zaangazowaniu zespotu mozna tworzy¢
Swiatowg marke, ktéra kojarzona jest z niezawodno-
Scig, technologig i przysztoscia.

Zrodto: Targi Kielce

zrédto: Targi Kielce
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Szanowni Panstwo,

Zapewne niektérzy z Pafistwa pamietaja Salon Technologii Obrobki Metali w 2015 r. Wtedy
wszystkie wydarzenia cyklu zajmowaty 5 hal. Tegoroczna Przemystowa Wiosna rozgrywa sie

w imponujgcej przestrzeni 9 hal wystawienniczych, w tym 2 tymczasowych. Jeieli wspomnimy
przy tym, Ze niezmiennie targi sy barometrem braniy, to wypada mi jedynie wszystkim Paristwu
pogratulowac i Zyczyc dalszego rozwoju. A juz w 2027 r. bedziemy mieli dla Pafistwa nowg

i niezwykle nowoczesng przestrzer hal 7 8.

Tak jak z optymizmem patrze na rozwdj prze-
mystu, tak rowniez jestem umiarkowanym
optymistg w ocenie branzy targowej. Progno-
zy dla przemystu spotkan bezposrednich sg
bardzo dobre, na co wptyw ma miedzy inny-
mi rozwoj sztucznej inteligencji, ktdra - po-
dobnie jak przed laty rozwdj Internetu - wy-
wotata dyskusje o tym, czy nowe technologie
spowoduja upadek lub znaczace ograniczenie
tradycyjnych narzedzi marketingu. Tymcza-
sem jest na odwr6t. Sztuczna Inteligencja
wprowadza bowiem element ,fatszu”, trud-

nos$¢ w odrdznieniu technologicznej fikcji od
rzeczywisto$ci. Powoduje, ze utwierdzamy
sie w potrzebie spotkan osobistych, twarza
w twarz z drugim cztowiekiem. Nawigzywa-
ne w ten sposo6b kontakty, prowadzone roz-
mowy, mozliwo$¢ zobaczenia produktéw na
wtlasne oczy, a nie w wirtualnej przestrzeni
sg znaczacymi gwarantami powodzenia dzia-
tan, jednym ze sposobéw na unikniecie po-
razkiibudowanie zaufania w biznesie. [ wta-
$nie tego Panistwu zycze podczas tegorocznej
Przemystowej Wiosny.

Przemystowa Wiosna 2025 -

to prawdziwy hit!

Kielecki Salon Technologii Obrébki Metali STOM, wraz z pozostatymi wyda-
rzeniami, kazdego roku prezentuje sie coraz bardziej okazale. Po raz pierwszy
w 2024 r. Przemystowa Wiosna odbyta sie w dodatkowej hali tymczasowe;j

- tegoroczna edycja to juz dwie dodatkowe hale. Wystawcy przygotowuja
niesamowitg oferte dla targowych gosci.

Liczby opisujace tegoroczny STOM wraz
z wydarzeniami towarzyszacymi robig wra-
zenia - 9 hal, 42 000 m2 powierzchni wysta-
wienniczej, ponad 600 wystawcow z 30 krajow
orazniezliczoneilo$cinowychtechnologiiiroz-
wigzan. Jezeli dodamy do tego kilkanascie
merytorycznych prezentacji i konferencji, to
mamy réwnanie na udane targi przemystowe.

Tradycja cyklu odbywajacego sie w kieleckim
o$rodku targowym wiosna jest rowniez to, ze
wszystkie maszyny prezentowane sg dyna-
micznie. Targi Kielce na cztery dni zmieniaja
sie w ogromne hale produkcyjne. Co to ozna-

cza? Szybko poruszajace sie roboty, spawanie,
giecie, ciecie réznymi technikami, prezentowa-
ne w bezpieczny sposéb mozliwosci laseréw -
kazdy, kto cho¢ raz odwiedzit Przemystowa
Wiosne, doskonale zna ten fascynujacy ,taniec
maszyn”. Nie inaczej bedzie w 2025 r.

- Zgodnie z danymi Niemieckiego Stowarzy-
szenia Przemystu Targowego AUMA jedno
wystapienie targowe przynosi firmie tyle sa-
mo korzysci co osiem podrézy stuzbowych.
Oznacza to oszczedno$¢ zaréwno czasu, pie-
niedzy, jak i zmniejszenie $ladu weglowego.
Wierze, ze wystawcy i zwiedzajacy tegorocz-
na edycje Przemystowej Wiosny beda ocenia¢
przez pryzmat samych korzys$ci - méwi Piotr
Pawelec, dyrektor projektu STOM.

Dynamiczny rozwoj technologii przemysto-
wych sprawia, Ze inteligentne roboty, zauto-
matyzowane linie produkcyjne i systemy ste-
rowania staja sie standardem w nowoczesnej
fabryce. Wystawcy zaprezentujg innowacyjne
rozwiazania z zakresu robotyki przemysto-
wej, cobotéw, automatyki sterujacej i sztucznej

dr Andrzej Mochon, prezes Targow Kielce

inteligencji, ktére pozwalaja zwieksza¢ efek-
tywnos¢, precyzje oraz bezpieczenstwo pro-
ces6w produkcyjnych. Przemystowa Wiosna
to miejsce, gdzie branza spotyka sie, zeby te-
stowacé nowoczesne technologie i poznawac
najnowsze kierunki rozwoju w dziedzinie au-
tomatyzacji.

Zapraszamy do Targéw Kielce
od 25 do 28 marca 2025 r.

zrédto: Targi Kielce



4 Program Targow

PRZEMYSLOWA WIOSNA
25-28.03.2025

STOM-TOOL - BLECH & CUTTING - LASER - ROBOTICS - FIX
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I DZIEN TARGOW: 25 MARCA 2025 (WTOREK)

10:00 - 17:00 Seminarium techniczne SIEMENS
Miejsce: sala E1 w hali 5
B 12:00 Panel prezentacyjno-dyskusyjny

II DZIEN TARGOW: 26 MARCA 2025 (SRODA)

10:00 - 17:00 Seminarium techniczne SIEMENS
Miejsce: sala E1 w hali 5
M 12:00 Panel prezentacyjno-dyskusyjny
10:00 - 15:00 Seminarium
Metrologia na rzecz obronnosci
Organizator: POLSKA UNIA METROLOGICZNA (PUM)
POLITECHNIKA LUBELSKA
Centrum Innowacji i Zaawansowanych
Technologii
Miejsce: sala E3 w hali 5
10:00 - 16:00 Seminarium
Maszyny, linie produkcyjne a prawo
Organizator: Kancelaria: Mikulski i Wspdlnicy
Miejsce: sala G2+G3 w hali 7
PROGRAM RAMOWY:

W 10:00 = 11:00 Czesé 1. Maszyny, umowy
i prawo: Jak sprzedaz technologii
produkcyjnych moze byé¢
bezpieczna i zyskowna?

M 12:00 - 13:00 Czesé 2. Sprzedaz maszyn, linii
produkcyjnych w kontekscie
miedzynarodowym.

M 15:00 - 16:00 Czes¢ 3. Ochrona wtasnosci
intelektualnej oraz rola sztucznej
inteligencji w przypadku maszyn
i linii produkcyjnych.

12:00 - 16:00 Spotkanie ,Keeps you ahead” nowa
koncepcja podejscia biznesowego
KYOCERA UNIMERCO Tooling
Miejsce:sala E2 w hali 5

I11 DZIEN TARGOW: 27 MARCA 2025 (CZWARTEK)

10:00 - 17:00 Seminarium techniczne SIEMENS
Miejsce: sala E1 w hali 5
B 12:00 Panel prezentacyjno-dyskusyjny
11:00 - 14:00 Seminarium obrdbki laserowej
Miejsce: sala E3 w hali 5

IV DZIEN TARGOW: 28 MARCA 2025 (PIATEK)

10:00 - 17:00 Seminarium techniczne SIEMENS
Miejsce: sala E1 w hali 5

W Panel prezentacyjno-dyskusyjny od godz. 12:00

-

10:00 - 12:30 Nowoczesne rozwigzania dla przemystu
w aspekcie tqczenia i modyfikowania
powierzchni
Organizator: Sie¢ Badawcza tukasiewicz —

Gornoslaski Instytut Technologiczny
Miejsce: sala E3 w hali 5

11:00-13:00 Seminarium
Innowacje i Nowe Technologie
Miejsce: Speech Arena w hali 1a
TEMATY WYSTAPIEN:
11:00 - 11:30 Realizacja prac rozwojowych
FAMS.A.  FAM S.A. w ramach projektu
pt. ,Demonstracja wysoce
zautomatyzowanej linii
technologicznej do naktadania
ogniowych powtok cynkowych
i cynkowo-aluminiowych na
drobnych i Srednich
elementach stalowych”
11:30 - 12:00 Wdrozenie koncepcji przemystu
A & 4.0 w procesie cynkowania
ogniowego w celu wytworzenia
wysoce efektywnej
technologii 0 zmniejszonym
negatywnym wptywie na
Srodowisko naturalne.
12:00 -12:30 CBAM czyli graniczny podatek
GREEN REPORTING SP.Z 0.0. weglowy. Jak uniknaé ryzyka
finansowego i operacyjnego?
12:30 - 13:00 Dlaczego warto tworzyé
ASONA ENERGY SP. Z0.0. Spétdzielnie Energetyczne
w Polsce

15:00 - 16:00 Gala wreczenia nagrod targowych
Miejsce: Speech Arena w hali 1a

11:00 - 14:00 Seminarium
Innowacje i Nowe Technologie
Miejsce: Speech Arena w hali 1a

11:00 - 14:00 Cykl wyktadéw Izby Gospodarczej
Komponentéw i Technologii
,Przemyst 4.0 — aplikacje
automatyki przemystowej
w hydraulice i pneumatyce”.

INFORMACJE DLA
ZWIEDZAJACYCH

CENY BILETOW WSTEPU:

s normalny: 40 z}

» wstep bezplatny - po rejestracji
on-line (na jeden adres e-mail moz-
na dokonac rejestracji tylko jednej
0soby) lub rejestracji na miejscu
(wymagane wowczas pozostawie-
nie wizytéwki lub wypelnienie
formularza)

» wstep bezplatny dla uczniéow
szkétponadpodstawowych powyzej
16. roku zycia w dniu 28.03.2025 po
uprzednim przestaniu do Targéw
Kielce listy uczestnikéw. Opiekun
grupy uczniéw powyzej 15 0séb
wchodzi za darmo - zasady wejscia
na edycje STOM 2025 zostana okre-
$lone odrebnym regulaminem.

CENY BILETOW PARKINGOWYCH:

* samochody osobowe: 20 zt
+ autokary do godz. 12:00- 100 z1
* autokary po godz. 12:00- 50 z1

GODZINY OTWARCIA TARGOW:
25.03.2025: 9:00-17:00
(rejestracja zwiedzajacych
isprzedaz biletéw do 16:30)
26.03.2025: 9:00-17:00
(rejestracja zwiedzajacych
isprzedaz biletéw do 16:30)
27.03.2025: 9:00-17:00
(rejestracja zwiedzajacych
isprzedaz biletéw do 14:30)
28.03.2025: 9:00-15:00
(rejestracja zwiedzajacych
isprzedaz biletéw do 14:30)

DOJAZD DO TARGOW:

autobusem MPK - linie:
+ 21, 25 (przystanek Targi Kielce)
* 54,112 (przystanek Batalionow
Chtopskich/Zakladowa)

SZCZEGOLOWYCH INFORMACJI
UDZIELA:

Biuro Obstugi Wystawcow
(tylko w czasie trwania targow)

NUMERY TELEFONOW:
* 413651266
* 413651267
* 413651268
* 413651301
* 4136513 61
* 413651362
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Przemystowa Wiosna -

moc merytoryki

w centrum wydarzen

Targi spod znaku STOM to nie tylko prezentacja najnowszych

maszyn, urzadzen i technologii, ale takze platforma wymiany wiedzy

i doswiadczen. Jednym z kluczowych elementéw wydarzenia jest bogata
oferta merytoryczna, ktéra przyciaga specjalistéw z réznych branz.

W tym roku organizatorzy przygotowali serie seminariow i wydarzen
towarzyszacych, ktére stanowia istotne uzupetnienie wystawy.

Niezwykle ciekawie zapowiada sie Seminarium No-
woczesne Rozwigzania dla Przemystu w aspekcie t3-
czenia i modyfikowania powierzchni, organizowane
przez Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut
Technologiczny.

25 MARCA 2025

10:00 - 12:30 Nowoczesne rozwigzania dla
przemystu w aspekcie tqczenia
i modyfikowania powierzchni

W programie znalazty sie tematy, takie jak hartowanie
powierzchniowe, systemy monitorowania procesow
spawania czy nowoczesne techniki badar nieniszcza-
cych (NDT). To wydarzenie to prawdziwa skarbnica wie-
dzy dla wszystkich, ktorzy chcg poznac najnowsze tren-
dy w dziedzinie faczenia i modyfikowania powierzchni.

Firma Siemens zaprasza na Seminaria Techniczne,
podczas ktérych zaprezentowane zostang innowa-
cyjne rozwiazania z zakresu automatyzacji, digitali-
zacji i zarzadzania energia.

25-28 MARCA 2025

10:00 - 17:00 Seminarium techniczne
SIEMENS

Uczestnicy beda moglizapoznad sie z praktycznymi przy-
ktadami wdrozen, ktdre przyczyniaja sie do zwiekszenia
wydajnosci i redukcji kosztow w przedsiebiorstwach.

zrédto: Targi Kielce

Kolejnym waznym wydarzeniem bedzie Seminarium
Innowacje i Nowe Technologie, ktdre skupi sie na
prezentacji przetomowych rozwigzan dla przemystu.

25-27 MARCA 2025

10:00 - 13:00 Seminarium Innowacje
i Nowe Technologie

Uczestnicy dowiedzg sie, jak wdraza¢ innowa-
cje w swoich firmach, aby zwiekszy¢ konkurencyj-
nos¢ na rynku. Prelegenci podzielg sie case studies
i praktycznymi poradami, ktére pomoga przedsie-
biorstwom w optymalizacji proceséw i wprowadza-
niu nowych produktow.

Spotkanie ,Keeps you ahead” zaprezentuje nowga
koncepcje podejscia biznesowego KYOCERA UNI-
MERCO Tooling i bedzie dostepne wytacznie dla za-
proszonych gosci.

26 MARCA 2025

12:00 - 16:00 Spotkanie
»~Keeps you ahead”

Zrodto: Targi Kielce
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Zupetnie inaczej na przemyst bedzie mozna spoj-
rze¢ podczas seminarium: Maszyny, linie produkcyj-
ne a prawo, organizowanego przez kancelarie Mikul-
ski i Wspalnicy.

26 MARCA 2025

10:00 - 16:00 Seminarium
Maszyny, linie produkcyjne
a prawo

Z kolei w trakcie Seminarium Obrdbki Laserowej
uczestnicy bedg mieli okazje zgtebic tajniki nowocze-
snych technologii laserowych.

27 MARCA 2025

11:00 - 14:00 Seminarium obrdbki laserowej

Eksperci zaprezentujg najnowsze rozwigzania w zakre-
sie obrébki materiatéw, ktére znajdujg zastosowanie
w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym czy medycz-
nym. To doskonata okazja, aby pozna¢ praktyczne aspek-
ty wykorzystania laseréw w produkcji oraz ich wptyw na
zwiekszenie precyzji i efektywnosci procesow.

Targi Przemystowa Wiosna to wydarzenie, ktére 13-
czy w sobie prezentacje najnowszych technologii
z wartosciowg wiedza merytoryczna. Dzieki bogate-
mu programowi seminariéw i warsztatow uczestni-
cy maja mozliwos¢ nie tylko zobaczy¢ nowosci bran-
zowe, ale takze zdoby¢ praktyczng wiedze, ktdra
moze wptynac na rozwdj ich firm. To witasnie pota-
czenie wystawy z merytorycznymi wydarzeniami to-
warzyszacymi sprawia, ze Przemystowa Wiosna jest
jednym z najwazniejszych spotkan branzy przemy-
stowej w Polsce.

zrédto: Targi Kielce
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Elastyczna automatyzacja w obréhce blach -
jak zwiekszy¢ wydajnosc przy zmieniajacej sie
wielkosci serii produkcyjnych

W dzisiejszym dynamicznym Srodowisku produkcyjnym, w ktérym zamoéwienia moga roznic sie
zaréwno pod wzgledem wielkosci, jak i czestotliwosci, elastyczna automatyzacja staje sie bardzo
waznym czynnikiem sukcesu. Szczegdlnie w sektorze obrdbki blach, gdzie precyzja, powtarzalnosc¢
i szybkos$c¢ realizacji zamowien stanowig o konkurencyjnosci przedsiebiorstwa, rozwigzania
umozliwiajace szybkie dostosowanie proceséw produkcyjnych do zmiennych wymagan

rynkowych nabierajg strategicznego znaczenia.

| Automatyzacja jako odpowiedZ na wyzwania zmiennosci
produkcji

Elastyczna automatyzacja to podejscie, ktére taczy zalety
zautomatyzowanych systemdéw produkcyjnych z mozli-
wodcia ich szybkiego dostosowywania do nowych zadan.
Jak podkresla przedstawiciel firmy DIG Switala: - Ela-
styczna automatyzacja to klucz do zwiekszenia wydaj-
nosciw obrébce blachy, szczegdlnie w warunkach zmien-
nych serii produkcyjnych. Dlatego prezentujemy na tar-
gach innowacyjne rozwiqzania, dzieki ktorym firmy
mogaq lepiej dostosowac sie do dynamicznych wymagan
rynku, poprawic jakos¢ i obnizyc¢ koszty operacyjne.
Wprowadzenie tych rozwiqzan moze stac sie fundamen-
tem dlugoterminowego sukcesu w branzy obrébki metalu.

Na nadchodzacych targach STOM - Blech & Cutting, stano-
wiacych cze$¢ wydarzenia Przemystowa Wiosna w Kielcach,
firmy zaprezentuja najnowsze technologie i rozwigzania,
ktére umozliwiaja producentom skuteczne reagowanie na
zmieniajace sie potrzeby rynku przy jednoczesnym utrzyma-

niu wysokiej jako$ci i optymalizacji kosztow.

| Nowoczesne systemy w praktyce - co zobacza
odwiedzajacy targi STOM?

Zintegrowane stanowiska produkcyjne zyskujg coraz wieksza
popularnos¢ w sektorze obrdbki blach. Przykladem takiego
rozwiazania jest centrum gnace, ktére zostanie zaprezento-
wane na stoisku firmy DIG Switala. Na targach zaprezento-
wane zostanie centrum gnace, ktdre sktada sie z robota Yaska-
wa 1 prasy wloskiego producenta Gade, a wszystko to bedzie
zintegrowane przez firme Arama.

Takie podejécie do automatyzacji pozwala osiggnac szereg
korzysci, ktére ekspert firmy DIG Switala wymienia jako
kluczowe dla wspotczesnych producentow:

+ skrécenie czaséw przezbrojen — maszyny moga szybko do-
stosowac sie do zmiany produkcji,

+ redukcja kosztow pracy —automatyzacja ogranicza potrze-
be recznej obstugi proceséw,

+ zwiekszenie efektywno$ci produkcji — minimalizacja
przestojéw i optymalne wykorzystanie surowcow,

» wieksza konkurencyjno$¢ — mozliwos¢ realizacji
mniejszych, bardziej zréznicowanych zamowien przy

zachowaniu wysokiej jakosci.

| Zautomatyzowane rozwigzania w cieciu i gieciu blach

Branza obrobki blach dynamicznie wdraza nowoczesne
technologie, ktdre pozwalaja na zwiekszenie wydajnosci
przy jednoczesnej elastycznosci produkeji. W obszarze cie-
cla systemy z automatycznym podawaniem materiatuiod-
biorem gotowych detali umozliwiaja nieprzerwany cykl
produkcyjny, nawet w przypadku zmieniajacych sie para-
metréw wycinanych elementéw. W obszarze giecia zaawan-
sowane prasy krawedziowe z systemami szybkiej wymiany
narzedzi pozwalajg na btyskawiczne przezbrojenie maszy-
ny, co jest kluczowe przy produkeji krétkich serii.

Istotnym aspektem wspotczesnych systemdw do obrébki
blach jest réwniez ich modutowa konstrukcja, ktéra umoz-
liwia dostosowanie konfiguracji do aktualnych potrzeb
produkcyjnych. Dzieki temu przedsiebiorstwa moga stop-
niowo rozbudowywac swoje mozliwo$ci produkcyjne, in-
westujac w kolejne moduty w miare rozwoju 1 zmieniaja-
cych sie potrzeb rynkowych.

| Hybrydowe rozwigzania - oszczednos¢ energii
i zwiekszona efektywnos¢

Nowoczesne podejscie do projektowania maszyn do obréb-
kiblach uwzglednia réwniez aspekty zwiazane z efektyw-
noscia energetyczna. Firma Polteknik zaprezentuje na
targach nowa serie hybrydowych pras krawedziowych
APHS-H HYBRID, ktora charakteryzuje sie oszczednoscig
energii przy eksploatacji, szybsza i cichszg praca maszyny.

Nowoczesny naped hybrydowy pozwala z jednej strony na
zmniejszenie zuzycia iloéci oleju hydraulicznego w poréw-
naniu z konwencjonalng prasg hydrauliczng, a z drugiej—na
mniejsze zuzycie energii. Jest to szczegolnie istotne w kontek-
$cierosnacych kosztdw energiiicoraz bardziej restrykcyjnych
wymogow Srodowiskowych. Inwestycja w energooszczedne
technologie przekiada sie na nizsze koszty operacyjne, a tym
samym zwieksza konkurencyjno$¢ przedsiebiorstwa.

Dodatkowo, w ofercie firmy Polteknik znajdzie sie au-
tomatyczna linia do wiercenia typu 3ADM12. To zaawan-
sowane rozwiazanie dla sektora obrébki stali konstrukcyj-
nej. Takie zintegrowane systemy wiercenia pozwalaja na
kompleksowa obrébke elementdw konstrukcyjnych, elimi-
nujac konieczno$¢ transportu materiatu miedzy réznymi
stanowiskami produkcyjnymi.
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| Systemy sterowania -
fundament elastycznej automatyzacji

Kluczowym elementem umozliwiajacym szybkie
przezbrajanie i dostosowanie maszyn do réznych za-
dan produkcyjnych sa nowoczesne systemy sterowa-
nia. Jak wyjasnia przedstawiciel firmy Polteknik: —
Nowoczesne systemy sterowania maszynami do obrob-
ki blach upraszczajq i optymalizujq przekazywanie
poszczegolnych zadarn produkcyjnych. Przygotowane na
etapie planowania rysunki przez technologa sq automa-
tycznie przekazywane do operatora wykonujqcego dane
operacje wedtug zalecen technologicznych. Przy pracy
na prasie krawedziowej rysunki pod giecie mogq zostac
przygotowane wczesniej przez technologa i otwarte na
panelu sterowania przez operatora. Natomiast w proce-
sie automatycznego wiercenia wszelkie programowanie
odbywa sie tylko i wytgcznie u technologa przygotowu-
Jjacego produkcje, a nastepnie odtwarzane przez opera-
tora na linii produkcyjnej.

Takie rozwigzania znaczaco skracaja czas przygoto-
wania produkeji i minimalizujg ryzyko bleddw, co jest
szczegolnie istotne przy czestych zmianach asortymen-
tu. Jednolity system sterowania umozliwia réwniez
gromadzenie danych produkcyjnych, ktére moga by¢
wykorzystane do dalszej optymalizacji procesu.

| Automatyzacja proceséw logistycznych
w obrébce blach

Efektywnos$¢ w obrébce blach zalezy nie tylko od wy-
dajnodci samych maszyn, ale réwniez od sprawnej or-
ganizacji przeptywu materiatéw. Przedstawiciele firmy
Remmert przedstawiajg rozwigzanie, ktére w znaczacy
spos6b usprawnia ten aspekt: — Dzieki LaserFLEX
Remmert zaprezentuje na targach STOM jedno z naj-
bardziej uniwersalnych i najszybszych rozwiqzan auto-
matyzacji laserowej na rynku. Za pomocq portalu moz-
na zautomatyzowac do czterech systemow ciecia lase-
rowego dowolnego producenta.

Rozwigzuje to problemy zwigzane z magazynowaniem
i transportem materiatéw. Surowe arkusze lub wyciete
elementy w réznych formatach sa przechowywane
w obok stojacym magazynie blach Remmert i udostep-
niane wrazie potrzeby. LaserFLEX shuzy rowniez do zau-
tomatyzowanego paletyzowania lub sktadowania arku-
szy wielkoformatowych, ktdre pozostaty po cieciu. Elimi-
nuje to nie tylko pracochtonng obstuge duzych kawatkow
blach, ale takze reczne usuwanie resztek arkuszy.

Integracja magazynow automatycznych z maszynami
do obrobkiblach tworzy kompletny ekosystem produk-
cyjny, w ktérym materiaty ptynnie przeptywaja przez
kolejne etapy procesu. Eliminacja waskich gardet w lo-
gistyce wewnetrznej przeklada si¢ na znaczace zwiek-
szenie wydajnosci catego systemu produkcyjnego.

| Cyfryzacja proceséw obrobki blach

Istotnym trendem w rozwoju technologii obrébki blach
jest postepujaca cyfryzacja iintegracja z systemami za-

rzadzania produkcja. Nowoczesne maszyny wyposa-
zone sg w interfejsy komunikacyjne, ktére umoz-
liwiajg wymiane danych z systemami ERP i MES.
Dzieki temu mozliwa jest pelna transparentno$c¢
procesu produkcyjnego — od zaméwienia po dosta-
we gotowego produktu.

Cyfrowe blizniaki pozwalaja na symulacje i optyma-
lizacje operacji przed ich faktycznym uruchomieniem.
Minimalizuje toryzyko btedéwiskraca czas wdrozenia
nowych produktdw. Jest to szczegdlnie istotne w kon-
tekscie coraz krdtszych serii produkcyjnych.

Zaawansowane systemy monitorowania stanu ma-
szynumozliwiajg predykcyjne utrzymanie ruchu, kté-
re minimalizuje ryzyko nieplanowanych przestojow.
Analiza danych zbieranych w czasie rzeczywistym
pozwala na identyfikacje potencjalnych probleméw
zanim doprowadza one do awarili.

| Trendy w automatyzacji proceséw obrébki blach

Analizujacrozwigzania, ktdre zostana zaprezentowane

na targach STOM, mozna wyrdznic kilka kluczowych

trendoéw w automatyzacji proceséw obrobki blach:

 Integracjaréznych etapéw produkcji—nowo-
czesne systemy tacza w sobie funkcje ciecia, gie-
cla, magazynowaniaitransportu, tworzac kom-
pleksowe rozwigzania.

* Zaawansowane oprogramowanie sterujace
— inteligentne algorytmy umozliwiajg maksy-
malne wykorzystanie mozliwos$ci maszyn przy
minimalizacji czasu i kosztéw produkcji.

¢ Modulowosé¢ i skalowalnos$¢ — rozwigzania,
ktére mozna rozbudowywac w miare rozwoju
przedsiebiorstwa.

* Efektywnos$é energetyczna — nowe generacje
maszyn ktadg duzy nacisk na oszczedno$¢ ener-
gii.

* Autonomiczna logistyka—automatyczne maga-
zyny i systemy transportu eliminujg waskie gar-
dia w przeptywie materiatéw i pétproduktow.

* Cyfrowaintegracja-polaczenie maszyn z sys-
temami zarzadzania przedsiebiorstwem umoz-
liwiaja holistyczne podejscie do optymalizacji
procesow.

Elastyczna automatyzacja stanowifundament dtu-
goterminowego sukcesu w branzy obrébki blach,
umozliwiajac producentom skuteczne reagowanie
na zmienne wymagania rynku. Jednocze$nie po-
zwala zoptymalizowac koszty i utrzymac najwyz-
szg jako$¢ produktow.

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

DIG Switala
5-B20

Polteknik
5-A16/A19

Remmert
1-C04

Lista
wszystkich
wystawcow
nas. 24-27

Omoéwione w artykule rozwigzania to jedy-
nie przykiady innowacyjnych technologii,
ktdre zostana zaprezentowane podczas Prze-
mystowej Wiosny. Targi bedg okazja do zapo-
znania sie z wieloma rozwigzaniami ofero-
wanymi przez wystawcoéw z danej branzy,
a takze do bezposrednich rozmdéw z eksper-
tami z réznych firm.




OBROBKA METALU

Diugoletnie doswiadczenie
w obrobce metalu

Centrala Handlu Maszynami to przede wszystkim ludzie z ponad dwudziestoletnim doswiadczeniem w branzy obrébki metalu. CHM
specjalizuje sie w sprzedazy wysokiej klasy maszyn oraz serwisie i naprawach oferowanych urzadzen. Jednoczesnie inwestuje w nowo-
czesne rozwigzania IT w celu coraz lepszego wsparcia dla klientow - zgodnie z zasadg byc jak najblizej klienta. Wazna dla nas sie¢ od-
dziatow rozmieszczonych w catej Polsce zapewniajgca bliski i szybki kontakt, a dzieki nowoczesnym technologiom i wykwalifikowane-

CHM

mu zespotowi zapewniamy solidnos¢, wysoka jakos¢ i terminowos¢ realizacji zamoéwien.
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Dos$wiadczenie ponad 20 lat, obstuga na najwyz-
szym poziomie i elastyczne dostosowywanie sie
do indywidualnych potrzeb naszych klientéw
daje gwarancje rzetelnej i profesjonalnej obstugi.

Oferta CHM obejmuje szeroki zakres maszyn do
obrdbki blachy, w tym:

» prostowarki wielorolkowe MAHATMA,
 prasy krawedziowe i gilotyny BAYKAL,

« lasery fiber do blach oraz rur i profili HSG,
* systemy automatyzacji proceséw obrébki,
* inne maszyny do ciecia, giecia i spawania.

Wspdlpracujac z producentami, ktérych repre-
zentujemy na polskim rynku, kierujemy sie zawsze
najnowszymi rozwigzaniami technologicznymi.

Jako$¢ naszych maszyn jest potwierdzona certy-
fikatami i patentami, co gwarantuje innowacyj-
nos¢ i najwyzsze standardy oferowanych maszyn.
Stawiamy na ciagly rozwdj, inwestujac w nowe tech-
nologie i szkolenia pracownikéw.

Dazymy do tego, aby by¢ liderem w branzy sprze-
dazy maszyn do obrébki blach, dostarczajac naszym
klientom innowacyjne i trwale rozwigzania. Dbamy
o $rodowisko, oferujac energooszczedne technologie
i nowoczesne rozwigzania minimalizujace odpady.

Swiadczymy profesjonalne ustugi w kazdym
aspekcie i staramy sie budowac z naszymi klien-
tami partnerska wspotprace o wartosci dodane;.

Centrala Handlu Maszynami Sp. z 0.0.
ul. Konopnickiej 1/2, 05-091 Zabki

tel.: 22 390 55 42, 607 030 800

e-mail: biuro@chmpolska.pl
www.chmpolska.pl
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GIECIE BLACH

Innowacyjne rozwigzanie automatyzacji
giecia blach - robot Yaskawa i prasa

krawedziowa Gade

Nowoczesna produkcja wymaga precyzyjnych, wydajnych i niezawodnych rozwiazan.
Na nadchodzacych targach STOM zaprezentujemy innowacyjny system automatyzacji
procesu giecia blach, ktéry laczy zaawansowana robotyke z wydajnym gieciem blachy.

W centrum naszej prezentacji znajdzie sie
robot Yaskawa, ktéry we wspdlpracy z pra-
sg krawedziowa Gade zapewnia maksymalng
precyzje i powtarzalno$¢ operacji. Calos¢ syste-

mu zostala kompleksowo zintegrowana przez
firme ARAMA, specjalizujaca sie w dostosowa-
niu automatyki do indywidualnych potrzeb
produkcyjnych.

—

=

Dzieki tej technologii mozna znacznie
zwiekszy¢ wydajnos$¢ procesu giecia, ograni-
czyC bledy ludzkie i poprawic¢ bezpieczenstwo
pracy. System pozwala na automatyczne dosto-
sowanie parametréw giecia, ptynna obstuge
réznych formatéw materiatu oraz redukcje
kosztéw operacyjnych.

Zapraszamy na naszg prezentacje, gdzie
na zywo pokazemy, jak innowacyjne podej-
$cie do automatyzacji moze zoptymalizowac
produkcje i podnies¢ jej konkurencyjnosé.

DIG Switala

ul. Dworcowa 53, 44-340 Laziska
tel.: 32 720 35 40

e-mail: kontakt@switala.pl
www.switala.pl
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SOLUTION TRADE

MASZYNY | NARZEDZIA | ROBOTYKA

OBROBKA METALU

STOISKO
5-A09

Zyskaj przewage dzieki technologii

SOLUTION TRADE od 2015 r. specjalizuje sie w dostarczaniu kompleksowych rozwigzan dla

firm przemystowych, ktore zajmuja sie obrobka metalu, w tym plastyczng obrobka blachy,
dostarczajgc wysokiej jakosci narzedzia, maszyny i robotyzacje oraz zapewniajac przy tym
profesjonalne doradztwo w wyborze odpowiednich technologii.

JESTESMY WYLACZNYM PRZEDSTAWICIELEM RENOMOWANYCH
EUROPEJSKICH MAREK. NA NASZYM STOISKU PREZENTUJEMY:

NARZEDZIA

tools&press

NARZEDZIA DO PRAS KRAWEDZIOWYCH TOOLSPRESS
TOOLSPRESS w swojej ofercie ma rozwiazania
do wszystkich systemdéw mocowan, tj. Amada,
Trumpf, Wila, Bystronic, LVD.

PASS | STANZTECHNIK *

NARZEDZIA DO WYKRAWANIA PASS STANZTECHNIK
PASS Stanztechnik AG jest $wiatowym lide-
rem w dziedzinie specjalnych rozwiazan dla na-
rzedzi do pras wykrawajacych CNC do systeméw
Trumpf, Salvagninii Thick Turret.

MASZYNY

WEBER

SZLIFIERKO-GRATOWARKA WEBER 1100 DR2
WEBER od ponad 100 lat opracowuje najnowo-
czedniejsze rozwigzania szlifowania metalu tak,
aby sprosta¢ najwyzszym wymaganiom rynku.

@ GECAM

SZLIFIERKO-GRATOWARKA GECAM 650 RX
RECZNA SZLIFIERKA GECAM EASY T

GECAM produkuje maszyny do szlifowania,
gratowania i obrébki konicowej detali z blach.

N\t
N\ £/
PiCcOT

3-ROLKOWA WALCARKA AMB PICOT

Z SYSTEMEM EASY ROLL

AMB PICOT to $wiatowy producent wysokiej
jako$ci walcarek do blachy.

FLEXT

4-ROLKOWA WALCARKA FLEXO FX4.1.90.1330
FLEXO to firma z szeroka gama 3- i 4-rolko-
wych maszyn do wysokiej jakosci obrébki
blach o mateji$redniej grubosci, w szerokim
zakresie zastosowan.

Porozmawiaj z nami o ROBOTYZACJI procesow przemystowych

Oferujemy rozwiazania majace na celu poprawe i zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych poprzez

najlepiej dopasowane robotyzacje.

Robotyzacja pras krawedziowych

Robotyzacja cel spawalniczych

Robotyzacja i automatyzacja procesow
transportu, pakowania i etykietowania

Robotyzacja zatadunku i roztadunku
wraz z sortowaniem

NOWOSC!
POKAZY SPAWANIA
LASEROWEGO NA SYSTEMACH
SPAWALNICZYCH DIODELA

|

DIGDELA

DIODELA jest europejskim producentem rozwia-
zan fotonicznych dla przemystu, specjalizujacym
sie w opracowywaniu i produkeji zaawansowa-
nych przemystowych systemdéw laserowych do
Spawania i czyszczenia.

NOWOSC!

’7

POKAZY CZYSZCZENIA
RUSZTOW LASERA

AAY

CZYSZCZARKA STOLU LASERA SLAT EASY CLEANER

3Y 0O

BIODEGROWALNY PLYN 3YO-TS

J0p

AUTOMATYCZNY PODAJNIK PRETA TOP AUTOMAZIONI
(NA STOISKU 3-E06 U NASZEGO PARTNERA DEMATEC)

TOP Automazionito innowacyjna wloska fir-
ma specjalizujaca sie w projektowaniu i pro-
dukcji automatycznych podajnikéw pretéw
dla tokarek CNC.

mpm

SOLUTION TRADE

[=]¢

SOLUTION TRADE

ul. Kolejowa 348, 05-092 Lomianki
tel.: +48 504 102 136, +48 723 332 068
e-mail: kontakt@solutiontrade.pl
www.solutiontrade.pl
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Technologie laserowe nowej
generacji — wieksza moc
| precyzja w obrobce materiatow

Dynamiczny rozwdj technologii laserowych otwiera zupelnie nowe mozliwo$ci w zakresie

precyzyjnej i wydajnej obrébki materialéw. Nowoczesne systemy laserowe charakteryzuja sie

coraz wiekszg moca, ktéra umozliwia obrobke szerszego spektrum materiatow, przy jedno-

czesnym skroceniu czasu procesu i podniesieniu jako$ci konicowej. Podczas nadchodzacych

targow STOM-Laser w Kielcach czolowi przedstawiciele branzy zaprezentuja najnowsze

osiggniecia w tej dziedzinie.

| Potencjatlaseréw duzej mocy
w obrébce materiatéw

Jednym z kluczowych trendéw w rozwoju technologii
laserowych jest znaczacy wzrost mocy dostepnych
systemow. Jak podkresla Marcin Czajor, szef sprze-
dazy na Polske w firmie Eagle, najnowsze zrédta la-
serowe o0 duzej mocy otwieraja zupeinie nowe mozli-
wodci w zakresie wycinania laserowego.

- Mozemy ciqc¢ zdecydowanie grubsze materiaty
z wiekszq precyzjq, predkosciq, a co za tym idzie
wydajnosciq. Jestesmy pierwsi, ktorzy zauwazyli
potencjat wynikajqcy z duzych mocy - méwi Czajor.

Zwiekszona moc zrddet laserowych przektada sie
bezposrednio na efektywno$¢ ekonomiczna proce-
su produkcyjnego. — Dawno dostrzeglismy, ze prio-
rytetowy kierunek to jak najwieksza ilos¢ wykony-
wanych detali w ciggu godziny pracy wycinarki la-
serowej. Skutkuje to wyzszq wydajnosciq i nizszym
kosztem wykonania detali — dodaje Marcin Czajor.

Rozwj technologii laserowych duzej mocy po-
zwala réwniez na rozszerzenie zakresu obrabia-
nych materiatéw. Jak wyjasnia przedstawiciel
Eagle, dodatkowe mozliwosci dotycza rowniez wy-
cinania wiekszego zakresu grubosci innych gatun-
kéw materiatdéw niz stal weglowa — mowa tutaj
o stali nierdzewnej, miedzi czy mosiadzu.

| Ekonomiczne aspekty wykorzystania
laseréw duzej mocy

Artur Majchrzak, prezes firmy Uni-Kat, zwraca
uwage na ekonomiczne korzy$ci wynikajace z za-
stosowania laseréw o wysokiej mocy: — Najnowsze
Zrédta laserowe oferujq znaczqce ulepszenia w za-
kresie obrobki réznych materiatow, gtéwnie dzieki
znaczqcemu wzrostowi oferowanych mocy. Po-
wszechnie stosuje sie moce laseréw do 20 kW, a co-
raz czesciej nawet powyzej 100 kW.

Takie rozwiazania otwierajg zupelnie nowe mozli-
wosci w obrébce materiatéw dotychczas trudnych do

przetworzenia za pomocaq lasera. Przy zastosowaniu
tak duzych mocy mozliwa stala sie obrébka trudnych
do ciecia laserowego materiatdw, takich jak miedz ijej
stopy czy aluminium o grubosciach zarezerwowa-
nych dotychczas dla abrazyjnego ciecia waterjet (na-
wet powyzej 60 mm). Znaczaco wzrdéstrowniez zakres
mozliwosci ciecia stali konstrukcyjnej i nierdzewnej,
osiggajac grubosci zarezerwowane dotychczas dla
ciecia plazmowego (powyzej 100 mm).

Mimo wyzszych kosztéw inwestycyjnych lasery
duzej mocy oferuja znaczace korzysci ekonomiczne
w perspektywie dlugoterminowej. Jak wyjasnia Artur
Majchrzak, zwiekszenie mocy zrédla wprawdzie
zwieksza koszty inwestycji, jednak w wiekszo$ci przy-
padkéw jest bardziej oplacalne niz stosowanie lase-
row matej mocy. Sprowadza sie to do dwdch aspektow:
1. Koszty robocizny — korzystajac z lasera duzej mocy,

mozemy zwyczajnie znacznie zwiekszy¢ efektywnos¢

pracy, a co za tym idzie znaczaco obnizy¢ udziat kosz-
téw pracy w wykonaniu pojedynczej sztuki detalu.

2. Koszty gazéw tnacych - gaz tnacy (azot) jest gtdwnym
kosztem podczas ciecia laserowego cienkich materia-
16w 1 stali nierdzewnej. Stosujac duze moce laserdw,
wydmuchujemy identyczna ilo$¢ gazu co podczas
ciecia laserem matej mocy, ale wycinamy znacznie
wiecej (w praktyce dwukrotne zwiekszenie mocy la-
sera obniza koszty ciecia niemal o potowe).

Najnowsze rozwigzania technologiczne w systemach
laserowych

Producenci systeméw laserowych nieustannie pra-
cuja nad rozwigzaniami, ktére pozwalajg maksy-
malnie wykorzysta¢ potencjat zrédet duzej mocy.
Na targach STOM-Laser bedzie mozna zobaczy¢
przykiady takich innowacji.

Firma Eagle zaprezentuje np. swoje flagowe urza-
dzenie: — Na targach w Kielcach zaprezentujemy na-
szq najnowszq wycinarke laserowq fiber model
iNspire 1530 o mocy 30 kW. iNspire to zaawansowa-
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na technologicznie wycinarka laserowa, ktdra oferuje
moc do 40 kW, najwieksze dostepne przyspieszenie
i predkos¢ ciecia do 150 m/min — wyjasnia Marcin
Czajor. - Dzieki unikatowej budowie z silnikami linio-
wymi we wszystkich osiach, gtowicy tnqcej eVa i tra-
wersie z widkna weglowego osigga ona wyjgtkowq
wydajnosé, co czyni jq najlepszym laserem na rynku.

| Bezpieczna eksploatacja systeméw laserowych

Przy rosnacej mocy systemow laserowych szcze-
gbélnego znaczenia nabieraja kwestie zwigzane
z bezpieczenstwem uzytkowania. Justyna Granda
z firmy laser PRO podkresla: — Bezpieczne uzytko-
wanie laseréow w procesach obrébki materiatéw to
bazowy aspekt, ktory wymaga uwzglednienia kilku
istotnych czynnikow. W pierwszej kolejnosci nalezy
pamietad, ze niewidzialne promieniowanie emito-
wane z laseréw klasy 4. stanowi powazne zagroze-
nie dla zdrowia, dlatego tak wazne jest, aby stano-
wiska pracy byty odpowiednio zabezpieczone.

Podstawowe elementy systemow bezpieczenstwa
obejmuja certyfikowane produkty, m.in.:

+ szyby ochronne, ktore zapewniaja bariere od nie-
bezpiecznego promieniowania,

» kabiny i parawany ochronne, skutecznie odgra-
dzajgce przestrzen roboczg iminimalizujgce ryzy-
ko przypadkowego naswietlenia,

» okulary ochronne dostosowane do diugosci fali
wykorzystywanej w danym procesie, m.in. przy
spawaniu laserowym.

Waznym aspektem bezpieczenstwa jest réwniez

odpowiedni system wentylacji. — W celu zwieksze-

nia bezpieczeristwa pracy z laserami warto zain-
westowac w systemy odciqgu i filtracji powietrza.

Rozwiqgzania oferowane, np. przez producenta ULT,

wyrozniajq sie skutecznosciq i niezawodnosciq.

Technologia ta zapewnia czyste i bezpieczne sro-

dowisko pracy, eliminujqc szkodliwe opary i dymy

powstajqce podczas obrébki materiatéw, co zwiek-
sza komfort pracy — dodaje Justyna Granda.

Systemy wentylacji majg rowniez wplyw na
trwatos$¢ samych urzadzen. Przekiada sie to row-
niez na dtuzsza zywotno$¢ urzadzen, chroniac je
przed zanieczyszczeniami, a takze pomaga spel-
niac rygorystyczne normy bezpieczenstwa obo-
wigzujace w przemysle.

W przypadku bardziej zaawansowanych aplika-
cjilaserowych warto rozwazyc¢ kompleksowe roz-
wigzania. Odpowiednia organizacja przestrzeni
roboczej, w tym zastosowanie kabin ochronnych,
pozwala na pelng izolacje procesuiskuteczne ogra-
niczenie ryzyka zwigzanego z promieniowaniem
laserowym. Tego typu rozwigzania sa szczegolnie
polecane w bardziej zaawansowanych procesach,
gdzie wigzka lasera moze mie¢ duzg moc.

Przedstawiciel firmy laser PRO podkresla row-
niez znaczenie odpowiedniego przygotowania per-
sonelu: - Wszystkie te sSrodki ochrony, w potgczeniu

Lasery 11

z odpowiednim szkoleniem personelu, pozwalajq
na bezpiecznq i wydajnq eksploatacje systemow
laserowych. Warto zadbac o kompletne wyposaze-
nie ochronne, ktdre nie tylko spetnia wymogi norm
i certyfikatow, ale przede wszystkim zapewnia ope-
ratorom poczucie bezpieczeristwa i komfortu pracy
w dynamicznych warunkach przemystowych.

| Kluczowe trendy w rozwoju technologii laserowych

Analizujac wypowiedzi ekspertow i najnowsze
rozwiazania dostepne na rynku, mozna zidenty-
fikowaé kilka dominujgcych trendéw w rozwoju
technologii laserowych:

1. Wzrost mocy Zrédel laserowych — umozliwia-
jacy obrébke szerszego spektrum materiatéw
iznaczace zwiekszenie wydajnosci procesu.

2.Rozszerzenie zakresu obrabianych materia-
16w - dzieki rozwojowi technologii laserowych
mozliwe staje sie ciecie laserem materiatdw wcze-
$niej niedostepnych dla tej technologii, jak gruba
miedz czy aluminium.

3.Zwiekszenie grubosci obrabianych materia-
16w - osiggniecie parametréw poréwnywalnych
lub przewyzszajacych tradycyjne metody ciecia,
jak technologia plazmowa czy waterjet.

4. Rozw6j zaawansowanych systeméw sterowa-
nia-pozwalajacych na optymalne wykorzystanie
potencjatu zZrédet duzej mocy.

5. Udoskonalenie konstrukcji mechanicznej ma-
szyn - zastosowanie innowacyjnych rozwiazan,
jak silniki liniowe czy trawersy z wtokna weglo-
wego, zapewniaja najwyzsza dynamike.

6.Integracja systemow bezpieczenstwa — kom-
pleksowe rozwigzania chronigce operatoréw i §ro-
dowisko pracy przed zagrozeniami zwigzanymi
z wykorzystaniem laseréw duzej mocy.

7. Optymalizacja kosztowa procesu - mimo wyz-
szych kosztéw inwestycyjnych, znaczace obni-
zenie jednostkowych kosztéw produkcji dzieki
wyzszej wydajnosci i mniejszemu zuzyciu me-
diéw pomocniczych.

Rozwoj technologiilaserowych otwiera zupeinie
nowe mozliwo$ci w przemystowej obrébce mate-
riatéw, oferujac bezprecedensowa wydajnos¢,
precyzje i wszechstronnosc zastosowan. Rozwoj
ten wymaga jednoczes$nie odpowiedniego podej-
$cia do kwestii bezpieczenstwa, uwzgledniajace-
go specyfike systemdéw o zwiekszonej mocy.

Omoéwione w artykule rozwigzania to jedy-
nie przykiady innowacyjnych technologii,
ktdre zostang zaprezentowane podczas Prze-
mystowej Wiosny. Targi beda okazja do za-
poznania sie z wieloma rozwigzaniami ofe-
rowanymiprzez wystawcow z danej branzy,
atakze do bezposrednich rozmow z eksper-
tami z roznych firm.

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

Eagle
4-C04

laser PRO
1-C14

Uni-Kat
4-A01

Lista wszystkich
wystawcow
nas. 24-27
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|Clser PRO - Twoj partner |

w technologiach laserowych

Firma laser PRO Sp. z o.0. specjalizuje sie
w dostarczaniu nowoczesnych technologii lase-
rowych dla przemystu. Wspotpracujemy z reno-
mowanymi producentami, takimi jak PRECITEC,
EVOSYS, ULT, PRIMES i Protect-Laserschutz.
Nasza oferta obejmuje laserowe systemy do cie-
cia, spawania, znakowania i ochrony przed pro-
mieniowaniem laserowym, oferujgc komplekso-
we wsparcie od doradztwa po wdrozenie i serwis.

Evosys EvoWeld Mini to kompaktowy sys-
tem do spawania laserowego tworzyw sztucz-
nych. Zastosowany skaner galwanometryczny
pozwala na spawanie konturowe i quasi-sy-
multaniczne, zapewniajac precyzyjne i powta-
rzalne polaczenia.

TMS6 to system do pomiaru transmisyjnosci
tworzyw sztucznych, ktéry odgrywa kluczo-
wa role w kontroli jakosci procesu spawania
laserowego. Mierzy przepuszczalno$¢ materia-
tu na dlugosci fali 980 nm, umozliwiajac szyb-
kie wykrycie wad.

PowerMonitor PM to miernik mocy laserowej
obstugujacy zakres od laserow UV do CO; przy
mocach nawet do 75 kW. Jego wytrzymata kon-

Evosys
Frotele! My

strukcja sprawdza sie w trudnych warunkach
przemystowych. System zapewnia dokladno$¢
i pelng kontrole pomiarow mocy wigzki, gwa-
rantujac bezpieczne i stabilne dzialanie procesu.
YW52 to zaawansowana optyka spawalni-
cza, ktéra pozwala na precyzyjna konfigura-
cje, umozliwiajgc prace przy mocach do 20 kW.
Sprawdza sie w wymagajacych procesach, np.
takich jak hybrydowe z zautomatyzowanym
podawaniem drutu spawalniczego. Mozliwe jest
dodatkowe wyposazenie w czujniki trajektorii
spoiny i czujniki kontroli jakosci polaczenia.
ProCutter 2.0 to glowica tnaca taczaca wyso-
ka predkos¢ ciecia z doskonalg jakoscia obrobki
przy mocy lasera do 85 kW. Zintegrowane czuj-
niki monitorujg stan komponentéw i parametry
procesu, umozliwiajac planowanie konserwacji
i efektywne zarzadzanie cze$ciami zamiennymi.
To rozwigzanie minimalizuje przestoje i obniza
koszty eksploatacji, gwarantujac wydajnosc.

o
o
a

laser

Jako specjalisci w dziedzinie
technologii laserowych przykla-
damy szczegdélna wage do

kwestii  bezpieczenstwa.
Przeprowadzamy pomia-
ry promieniowania lase-
rowego na stanowiskach
pracy, sprawdzajac, czy sg
one odpowiednio zabez-
pieczone. Na tej podstawie
dobieramy odpowiednie
produkty ochronne, takie
jak ostony, okulary czy szyby ochronne, ktére
spelniaja wymagane normy
E_ E i zapewniaja bezpieczenstwo
podczas pracy z laserami.
C
[=if;

laser PRO Sp. z o.0.

ul. Oktaszyniska 92c, 53-034 Wrocltaw
tel.: 734 497 670

e-mail: biuro@laser-pro.pl
www.laser-pro.pl
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Lasery thqce doblachi do rur,
spawajgce, czyszczgce i znakujgce

Oferta firmy RICHO Polska obejmuje szeroki asortyment maszyn i urzadzen do
obrdbki metalu, w tym zwlaszcza obrabiarki CNC. Jednak wazna pozycje w ofercie
sprzedazowej firmy zajmuja ré6wniez technologie laserowe — wycinarki laserowe,
lasery do spawania, czyszczenia czy znakowania.

Wycinarki laserowe
Lasery $wiatlowodowe MORN poprzez moc-
na konstrukcje i rozwiazania zabezpiecza-
jace procesy cieplne w strefie obrébki sg nie-
zwykle precyzyjne i stabilne nawet przy cieciu
grubych blach. Zwieksza to takze ich diugosc¢
uzytkowania.

Glowne zalety ciecia przy uzyciu wycinarki
laserowej Morn:

 niski koszt ciecia,

* precyzja ciecia, taze skomplikowanych
ksztattow,

+ wysoka jako$¢ krawedzi ciecia (gladkie),

* szybko$¢ - w tym samym czasie
wyprodukujesz wiecej elementow,

» brak zanieczyszczen materiatu,

* ciecie réznych materiatow.

Spawarki laserowe
i lasery czyszczace

\\ POL ‘3K;\

* niezawodno$¢ - brak przestojow,
+ prosta w obstudze,
* moc do 3 kW.

Na targach STOM bedziemy obecni na dwéch
stoiskach, na ktérych bedziemy prezentowac
wycinarke laserowa, laser czyszczacy oraz cen-
trum obrobcze.

Lasery spawajace i czyszczace MORN z fir-

my RICHO, dzieki technice $wiattowodo-
wej, gwarantuja ciggla prace. Zyskujemy krot-
szy i tanszy czas obrobki. Przy

spawaniu mniejsze ryzyko od- _
ksztalcen (takze cienkich mate-  Awcenw @
riatéw), mniej zabrudzen. Przy
czyszczeniu zabrudzenia nie
wystepuja, otrzymujemy lep-

szq przyczepno$¢ powierzchni

przed malowaniem.

RICHO Polska

ul. Siennicka 26F, 80-758 Gdansk

tel.:58 350 90 43

e-mail: richo@richo.pl, biuro@richo.pl
* www.richo.pl

HALA 3 HALA 7
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EAGLE LASER -
wydajnos¢ bez kompromisow

Eagle Lasers od blisko 20 lat rozwija swojg globalng marke, stajac sie liderem w dziedzinie technologii cigcia laserowego. Firma posiada oddziaty

w Polsce, Wtoszech, Niemczech, Skandynawii i Francji oraz siec¢ dystrybutoréw w ponad 30 krajach. Dzieki innowacyjnym rozwigzaniom w zakresie

Targi STOM 2025

Prezentacje targowe 13

technologii laseréw fiber Eagle Lasers nieustannie wyznacza nowe standardy w branzy. Przyjrzyjmy sie rozwigzaniom, ktore bedg prezentowane

na tegorocznych targach STOM.

Mniejsze o 75% zuzycie gazu

i 5 razy szybsze ciecie

Technologie Eagle sa wynikiem starannie prze-
prowadzonych badan i testéw, ktére pozwa-
laja na optymalizacje kazdego aspektu pro-
cesu ciecia. Dzieki innowacyjnej dyszy Eco
przylegajacej do arkusza blachy technologia
MyECOCUT pozwala na redukcje zuzycia gazu
nawet 0 75%. Poprawia jako$¢ krawedzi i mini-
malizuje zadziory, zachowujac przy tym mak-
symalne predkosci ciecia.

MyECATFAST, kolejna technologiczna no-
wo$¢, to przetom w technologii ciecia tlenowego.
Stworzona do szybkiej obrébki $rednich i gru-
bych materiatéw, pozwala na nawet 5-krotne
zwiekszenie predkosci ciecia w poréwnaniu do
tradycyjnych metod. Ta innowacja maksymali-
zuje wydajnos$¢ produkcji, zapewniajac jedno-
cze$nie doskonalq jako$¢ krawedzi i minimali-
zujac konieczno$¢ dodatkowej obrobki.

Automatyczna wymiana dysz

i centrowanie wigzki lasera
Automatyzacja proceséw ciecia powoli staje sie
nie tyle opcja, co konieczno$cia w nowoczesnej

-
POLSKI PRODUCENT WYCINAREK LASEROWYCH FIBER

produkcji, pozwalajac na zwiekszenie efek-
tywno$ci i redukcje kosztéw operacyjnych. Sys-
tem ANC Cam to innowacyjne rozwigzanie do
automatycznej wymiany dysz i precyzyjne-

go centrowania wiazki lasera, ktére znaczaco
usprawnia prace maszyn. Optymalizuje pro-
ces produkeji, skracajac czas konfiguracji i eli-
minujac bledy operatora. Centrowanie wigz-
ki odbywa sie w czasie rzeczywistym dzieki
zastosowaniu zaawansowanego systemu
wizyjnego analizujacego obraz. Jest to obec-
nie najbardziej precyzyjny system dostepny
na rynku, bezkonkurencyjny pod wzgledem
szybko$ci i dokladnosci dzialania.

Dla uzytkownikéw, ktérzy chca skorzystaé
z opcji automatycznego centrowania wigz-
ki bez koniecznosci stosowania automatycz-
nej wymiany dysz, dostepne jest rozwigzanie
AC Cam. System ten zachowuje pelna funkcjo-
nalno$¢ analizy wizyjnej, zapewniajac precy-
zyjne i szybkie centrowanie lasera.

Mieszalnik gazu dla

optymalizacji procesu ciecia
Podczas tegorocznych targéw STOM fir-
ma Eagle zaprezentuje premierowo nowy
mieszalnik gazu MyEMIX 3.0. Wykorzysta-
nie tej technologii w procesie produkcyjnym
taczy zalety ciecia azotem i tlenem, optymali-

zujac caty proces. Azot pozwala na osiagniecie
wysokiej predko$ci, natomiast tlen zwieksza
moc ciecia dzieki dodatkowej energii cieplnej.
Nowa wersja MyEMIX jest dostepna w trzech

wariantach, dostosowanych do indywidual-
nych potrzeb klientéw, co pozwala na jeszcze
lepsza optymalizacje parametréw ciecia.

Urzadzenie umozliwia precyzyjna kontrole
stezenia tlenu, zaréwno z poziomu interfejsu
maszyny, jak i bezposrednio z panelu mie-
szalnika. Dzieki kompaktowej konstrukcji
eliminuje konieczno$¢ stosowania zbhior-
nika buforowego, zapewniajac stabilny prze-
plyw gazu oraz redukujac wymagania doty-
czace inspekeji i certyfikacji.

EAGLE na Targach STOM

z iNspire 30kW

Wszystkie opisane nowosci, jak wiele in-
nych, takich jak technologia Nanojoints
czy grawerowanie, firma Eagle zaprezentu-
je na swojej flagowej wycinarce laserowej
fiber iNspire 1530 30 kW. W ramach poka-
z6w technologicznych odwiedzajacy beda
mogli zobaczy¢ ciecie réznorodnych mate-
riatéw, takich jak stal nierdzewna, stal nie-
stopowa, mosigdz.
Wykorzystane beda blachy o grubosci od
1 mm do 50 mm. To doskonata okazja, zeby
osobiécie doswiadczy¢ wyjatkowej precyzji

aluminium, miedz i

i wszechstronnosci tej zaawansowanej tech-
nologicznie maszyny.

mem
E‘ EAéjE

[=].12%

Eagle Sp. z o.0.

ul. Nowomiejska 74E

78-600 Walcz

tel.: 67 258 48 31

e-mail: office@eagle-group.eu
www.eaglelasers.com
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Obrobka materiatow
trudnoobrabialnych -
nowe narzedzia

| strategie skrawania

Przemystowa Wiosna, jak co roku, bedzie doskonala okazja,
zeby zapoznac sie z najnowszymi rozwigzaniami w obszarze
obrobki skrawaniem. Podczas wydarzenia, ktore cieszy sie
duzym zainteresowaniem wsrod producentow maszyn

1 narzedzi, nie zabraknie rowniez nowych rozwigzan techno-
logicznych, ktdre moga zrewolucjonizowac podejscie do
obrobki materialow trudnoobrabialnych.

znajbardziej wymagajacych wyzwan w dzisiej-

szym przemys$le, w szczegdlnosci w takich bran-
zach, jaklotnictwo, przemyst medyczny, motoryzacyj-
ny czy kosmiczny. Wykorzystywanie materiatow
o wysokiej twardo$ci, takich jak stopy tytanu, nadsto-
py nikluichromu czy zarowytrzymate stale, wymaga
zastosowania odpowiednich narzedzi skrawajacych,
maszyn o wysokiej sztywnosci, jak rowniez precyzyj-
nych strategii obrébczych. Celem jest uzyskanie wy-
sokiej jakosci powierzchni detali przy zachowaniu
wydajnosci procesu skrawania. Zeby sprostac¢ tym
wymaganiom, inzynierowie i technolodzy siegaja po
nowoczesne technologie, ktére umozliwiaja obrébke
nawet najbardziej opornych materiatow.

0 brébka materiatéw trudnoobrabialnych to jedno

| Nowoczesne narzedzia i maszyny do obrébki
materiatéw trudnoobrabialnych

Aktualnie najczesciej stosowane narzedzia skrawa-
jace, wykonane z weglika spiekanego (w tym te
o zwiekszonej udarnosci), nie zawsze sa w stanie
sprostac obrdobce kazdego rodzaju materiatu. Skutku-

je to obnizeniem wydajnosci procesu skrawania (co
wydtuza czas obrobki), szybszym zuzyciem narzedzi
oraz niezadowalajaca jakoscia obrabianego detalu.
W najgorszych przypadkach moze to prowadzi¢ do
niemoznosci przeprowadzenia obrobki w ogdle.

Dlatego pojawia sie potrzeba wprowadzania no-
wychrozwigzan materiatowych, szczegdlnie w pro-
dukcjifrezéw czy wiertel. Producenci narzedzi skra-
wajacych nieustannie poszukuja nowych materia-
16w, ktore beda zoptymalizowane pod katem obrob-
ki trudnych materiatéw, takich jak superstopy
zaroodporne (HRSAS) czy stopy niklowe, by zapewnic
jak najlepsze parametry skrawania.

Wspotczesnie do produkcji bardziej wytrzymatych
narzedzi stosuje sie miedzy innymi borazon (azotek
boru), diament polikrystaliczny oraz ceramike. Przy-
ktadem moze by¢ zastosowanie ceramicznych frezéw
trzpieniowych, gdzie predkos¢ skrawania moze by¢
nawet 20-30 razy wyzsza niz w przypadku trady-
cyjnych narzedzi wykonanych z weglika spiekanego.
Taka roznica wynika z wyzszej twardosci narzedzi
ceramicznych, ktére zachowuja swoje wtasciwosci
nawet w wysokich temperaturach.
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Oprdécz nowych materiatéw narzedziowych popu-
larnym rozwigzaniem, ktére pozwala zwiekszy¢
efektywno$¢ narzedzi, jest naktadanie powtok. Od-
powiednio dobrane powloki, dopasowane do specy-
ficznych wymagan procesu, moga znacznie poprawic
wlasciwosci skrawajace narzedzi, a w konsekwencji
wplynac¢ na poprawe zaréwno wydajnosci, jak i ja-
kosci obrobki.

Marcin Kurcon, dyrektor zarzadzajacy Vollmer
Polska, podkresla natomiast znaczenie innowacyj-
nych maszyn, ktére pozwalaja na precyzyjne ostrze-
nie narzedzi wykorzystywanych do obrébki mate-
riatow trudnoobrabialnych.

— Podczas tegorocznej edycji targéow STOM poka-
zujemy 3 wybrane rozwiqzania rozwiqgzania z nasze-
go portfolio skierowane dla réoznych segmentéw
przemystu branzy metalowej: szlifierke Vollmer
VGrind Argon do produkcjinarzedzi obrotowych HM,
Centrum Szlifierskie Loroch KSC 560-B do ostrzenia
frezéw pitkowych i pit tarczowych oraz zautomaty-
zowany system gratowania ultrasonicznego ultra-
TEC dla elementow wykonanych z aluminium, PCV,
Inconelu i innych materiatéow twardych. VGrind cha-
rakteryzuje sie duzym momentem obrotowym wrze-
ciona (25 Nm), szerokim zakresem obrabianych na-
rzedzi (0 0,3-200 mm) oraz kompaktowq automaty-
zacjq wymiany narzedzi bez przezbrajania dla sred-
nic uchwytu @ 3-20 mm - méwi Marcin Kurcon.

| Strategie skrawania dla materiatow
trudnoobrabialnych

Skrawanie materialéow trudnoobrabialnych wigze
sie z wieloma wyzwaniami. Odpowiednia strategia
skrawania jest kluczowa, zeby zapewnic optymalna
wydajnosc¢ i utrzymac wysoka jako$¢ powierzchni.

Przedstawiciele firmy RICHO Polska rekomendu-
ja obrébke na sztywnej obrabiarce (solidna, masyw-
na konstrukcja, stabilne mocowanie obrabianego
elementu (mocne imadia i uchwyty) oraz dodatkowe
podpory i systemy ttumienia drgan w przypadku
narzedzi o wiekszym wysiegu. Swietnie sprawdzi
sie obrébka trochoidalna (ogranicza kontakt narze-
dzia z materialem, zmniejszajac jego zuzycie) i ob-
robke warstwowg (redukuje powstawanie nadmier-
nego ciepla i poprawia stabilnos¢ procesu).

W tym roku na targach STOM-TOOL firma
RICHO zaprezentuje pionowe centrum obrobcze
Miumac DM-1052B. To bardzo uniwersalna obra-
biarka, ktéra sprawdza sie w réznych rodzajach
obroébki, takze materialéw trudnoskrawalnych.
Centra serii DM majg bowiem szeroka podstawe,
wiecej prowadnic i wozkow w osiach X, YiZ. Jest to
tez dynamiczna maszyna z przyspieszonymi prze-
jazdami48 m/miniposuwem roboczym 20 m/min.
Dlatego tez bez problemow radzi sobie z obrébka
trochoidalng, ktdra najlepiej sprawdza sie przy skra-
waniu materialéw trudnioobrabianych. Daje ona
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wysoka i powtarzalng chropowatosc, gdyz ma-
my stalty naddatek w trakcie frezowania.

Marcin Kurcon zwraca uwage, ze postepu-
jacy i naturalny trend w branzy wskazuje na
konieczno$¢ projektowania maszyn nie tyle
autonomicznych i nastawionych na sztywny,
zadany cykl pracy, co umozliwiajacych wyko-
rzystanie ich w jak najszerszym zakresie wy-
konania narzedzia, zachowujac wySrubowane
wymagania i minimalizujac koniecznos$¢
przezbrajania maszyn do minimum. Tunie ma
miejsca na kompromis.

| Innowacyjne technologie elektrodrazenia

W obrébce materiatéw trudnoobrabialnych nie-
zwykle istotne sa takze technologie elektrodra-
zenia i frezowania. Zwlaszcza ta pierwsza tech-
nologia jestjednym z najskuteczniejszych narze-
dzido obrébki materiatéw trudnoobrabialnych.
W ofercie firmy GF Machining Solutions
znajduje sie m.in. obrabiarka AgieCharmilles
CUT E 350, wyposazona w nowoczesny genera-
tor umiejscowiony tuz przy wannie roboczej,
ktdéry zapewnia wysoka jako$¢ powierzchnijuz
po trzech przej$ciach, pozwalajgc uzyskac chro-
powato$¢ na poziomie Ra 0,55 pum —podczas gdy
inne obrabiarki na rynku wymagaja co naj-
mniej czterech przejs¢, aby osiggnac taki wynik.
Generator IPG eliminuje takze niekorzystne
zjawiska, jak warstwa biala czy elektroliza,
i umozliwia uzyskanie Ra nawet do 0,2 pm. Za-
stosowany modul EDM Expert oferuje gotowe
strategie obrobki dla réznych materiatéw, w tym
weglika spiekanego, co pozwala na optymalizacje
parametrow pracy. Dodatkowo technologia Spark
Track usprawnia proces ciecia. W elektrodrazar-
kach AgieCharmilles CUT E 350 precyzje obrébki
zapewniajg ponadto: sztywna konstrukcja, linia-
ly optyczne i bezluzowe prowadniki drutu.
Precyzyjna obrébka metali wymaga nie tylko
zachowania wysokiej jakos$ci powierzchni, ale
takze doktadnego odwzorowania konturu. Dla-
tego elektrodrazarki AgieCharmilles oferuja
wiele cyfrowych rozwiazan, m.in. Taper Expert
- pozwalajacy na precyzyjne ciecie pod katem
w tolerancji +1°, modul Wire Expert, ktéry au-
tomatycznie kompensuje beczkowatos$¢ Scian,
oraz dedykowany system CAD/CAM, ktory przy
tworzeniu programu uwzglednia takze baze
technologii zainstalowang w maszynie.

| Zaawansowane rozwigzania obrobcze

W kontekscie obrébki materiatéw trudnoobra-
bialnych, przedstawiciele firmy GF Machining
Solutions zwracajg réwniez uwage na znacze-
nie zaawansowanych frezarek 5-osiowych.

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

Abplanalp
3-E05

GF Machining
Solutions
3-C05

Kosmek
1-C03

Richo
3-A07

Vollmer
1-A12

Lista
wszystkich
wystawcow
nas. 24-27
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Wi3rdéd prezentowanych na targach STOM
rozwigzan na stoisku firmy GF znajdzie sie
5-osiowa frezarka Mikron MILL E 700 U. Dzieki
wrzecionu o wysokim momencie obrotowym
(120 Nm), mocy 36 kW i predkosci obrotowej
do 20 000 obr./min maszyna ta radzi sobie do-
skonale z obrébka materiatéw trudnoobrabial-
nych, co jest szczegdlnie istotne w produkcji
komponentéw dla przemystu lotniczego 1 me-
dycznego. Dla bardziej wymagajacych uzytkow-
nikéw rekomendowany jest model Mikron MILL
P 800 U. Jego bramowa konstrukcja zapewnia
wyjatkowa stabilnos¢ i precyzje, co przektada
sie na spektakularne rezultaty nawet w najbar-
dziej wymagajacych aplikacjach.

W prezentowanej frezarce Mikron Mill dla
zachowania doktadno$ciijakosci powierzchni
kluczowe znaczenie ma doskonate wrzeciono
Step-Tec, symultaniczny stét napedzany silni-
kami momentowymi oraz stabilna termicznie
konstrukcja korpusu. Mikron Mill oferuje réw-
niez zaawansowane opcje software’owe, takie
jak ISM Extended, ktéra wykrywa nadmierne
wibracje i pozwala operatorowizmodyfikowac
proces, poprawiajgc jako$¢ powierzchni i wy-
dluzajac zywotnos$¢ narzedzi. Dodatkowo, au-
tomatyzacja umozliwia prace 24/7, znacznie
zwiekszajac wydajnos¢ procesu.

Jakub Szyndlar, technolog ds. rozwoju klien-
ta w firmie Abplanalp zauwaza natomiast, ze
przy zastosowaniu najnowszych technologii kaz-
da z nowoczesnych maszyn obrébczych CNC jest
w stanie obrabia¢ materialy trudnoobrabialne.
Warto jednak podkredlic¢, ze przy obrébce mate-
riatow trudnoskrawalnych, kluczowy jest dobdr
sztywnej i dokladnej obrabiarki, takiej jak np.
japonskie maszyny Kitamura HX250iG czy Na-
kamura-Tome WY100V. Dodajac do tego jednego
z lideréw obroébki dla branzy medycznej — auto-
mat wzdtuzny szwajcarskiej firmy Tornos — w
polaczeniu z najwyzszej jakosci narzedziami,
chlodziwem czy oprogramowaniem mamy re-
cepte na sukces.

— Pamietajmy, Ze nie sama obrabiarka skrawa,
bo bez odpowiednich narzedzi i technologii, to
tylko bardzo drogi gabaryt. Automatyzacja, kto-
rq oferujemy, nowoczesne technologie pod kqtem
narzedzi, wysokowydajne chtodziwa, zaawan-
sowane techniki programistyczne i poprawne
wyszkolenie kadry - to naszym zdaniem klucz
do sukcesu w obrébce wydajnej, z zachowaniem
wysokich jakosci powierzchni—dodaje przedsta-
wiciel Abplanalp.

| Wyzwaniazwigzane zmocowaniem detali
Problemy zwigzane z obrébka materiatéw trud-

noobrabialnych nie koncza sie oczywiscie na do-
borze narzedzi skrawajacych i odpowiedniej

strategii obrobki. Kolejnym kluczowym elementem
jest odpowiednie mocowanie detali, ktére musi za-
pewniac stabilno$¢ i precyzyjne trzymanie elemen-
tow podczas skrawania.

Zeby osiggnac optymalng wydajnos$¢ procesu ob-
robczego przy zachowaniu wysokiej jako$ci po-
wierzchni, nalezy przede wszystkim skupi¢ sie na
jak najlepszym ustabilizowaniu detalu i narzedzia.
Punkty bazujace detal moga nie wystarczy¢, zeby
nalezycie podeprze¢ detal, dlatego bardzo czesto
zmuszeni jesteSmy do zapewnienia dodatkowych
punktéw podparcia. To dodatkowe podparcie powin-
no byc¢ samoadaptujace sie do kazdej konkretnej sztu-
ki, aby nie wprowadza¢ naprezen w zamocowany
detal. Taka funkcje peinia podpory hydrauliczne
(np. LD, TNC) i pneumatyczne (WNC), ktérych 3. juz
generacje oferuje firma Kosmek. Wyrdzniaja sie one
szczegolnie niska sila kontaktu z detalem oraz wy-
sokg sita blokady i sztywnosci.

Jak zauwaza Adrian Romanowski z firmy
Kosmek, obrébka materialdw trudnoobrabialnych
z punktu widzenia mocowania detali niesie dwa
zasadnicze wyzwania.

—Po pierwsze, mamy do czynienia z duzymi sitami
skrawania, ktore przechodzq przez detal na przyrzqd
mocujqcy. I tutaj z pomocq przychodzq nasze kom-
ponenty wyposazone w technologie Kosmek High
Power, dzieki ktdrej nastepuje mechaniczne wzmoc-
nienie sity trzymania detali. Po drugie, w takich apli-
kacjach dgzymy do jak najmniejszych naddatkéw, co
z kolei podnosi wymagania co do precyzji mocowania
detali. Firma Kosmek moze sie pochwalic¢ rozwiqza-
niami, ktére pozwalajq pozycjonowac detale czy tez
cate palety z powtarzalnosciq lepszq niz 3 um — ttu-
maczy Romanowski.

Obrobka materialéw trudnoobrabialnych to wy-
zwanie, ktére wymaga zaawansowanych narzedzi,
technologiiiprecyzyjnych strategii obrobczych. Wy-
korzystanie nowoczesnych maszyn, takich jak szli-
fierki, frezarki czy elektrodrazarki, w potaczeniu
z odpowiednimi technologiami mocowania detali
oraz precyzyjnie dobranymi parametrami skrawa-
nia, pozwala na osiagniecie doskonatej jakosci po-
wierzchni i stabilno$ci procesu.

Omoéwione w artykule rozwigzania to jedynie
przyklady innowacyjnych technologii, ktére
zostang zaprezentowane podczas Przemysto-
wej Wiosny. Targi beda okazjg do zapoznania
sie z wieloma rozwiazaniami oferowanymi
przez wystawcow z danej branzy, a takze do
bezposrednich rozméw z ekspertami z réz-
nych firm.
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Firma KIPP podczas tegorocznej edycji targow STOM-TOOL zaprezentuje nowe rozwigzania z zakresu systemow mocujacych.
Rozwiniecie programu produktow o elementy, ktore umozliwiajg wprowadzenie automatyzacji procesu przezbrajania na
maszynach obrobczych, jest gtéwnym celem rozwoju tej grupy asortymentu i odpowiada rosngcym potrzebom rynku w tym
zakresie. Klienci oczekuja bowiem rozwigzan, ktore nie tylko poprawiaja precyzje i wydajnosc ich procesow, ale takze zwiekszajg

elastycznosc i zdolnos¢ adaptacji w produkgji.

Mocowania przeznaczone
do automatyzacji

* Lapy K2054 i K2158

* Dociskacze K2159 i K2217

* Moduly mocujace K2211 i K2209

* Sworznie K2210
tonowa grupa produktéw dedykowana do
aplikacji zautomatyzowanych, w ktérych
za osadzenie, pozycjonowanie i proces mo-
cowania odpowiedzialny jest robot wypo-
sazony w klucz udarowy, wspoélpracujacy

z odpowiednio wyprofilowana nakretka.
Elementy pozycjonujace, dociski i fapy mo-
cujace sa na tyle uniwersalne, ze moga by¢
stosowane takze w klasycznych przyrzg-
dach obstugiwanych przez operatora.

V3

A\ FEATUREgrip

Mocowania hydrauliczne
Hydrauliczne elementy mocujgce KIPP

stosowane sa wszedzie tam, gdzie wy-
magane jest generowanie i przenoszenie
duzych sil za pomoca matych elementow
mocujacych. Program produktow obej-
muje elementy podpierajace, napinacze
suwakowe, zaciski obrotowe, lapy do-
sitowniki blokowe, sitowniki
wkrecane 1 zaciski wahadlowe. Z powo-

ciskowe,

dzeniem mozna je stosowal w rozwigza-
niach zautomatyzowanych.

X Vel

FEATUREGgrip

To komponenty i rozwigzania z mozliwoscia 1a-
czenia w sie¢, ktore sa opracowane specjalnie do
wymogow Przemystu 4.0. Te innowacyjne pro-
dukty, oprécz wykonywania swojej podstawo-
wej funkcji zwigzanej z ustalaniem oraz moco-
waniem, umozliwiaja gromadzenie i przesylanie

HYDRAULICZNY

wiasciwych danych istotnych z punktu widze-

nia procesu produkcyjnego.

Wybrane produkty, jak np. dociski, w polacze-
niu z czujnikiem tensometrycznym wskazuja,
czy przedmiot obrabiany jest doci$niety zgodnie
z wczeéniej dobrana sita, a sygnalizacja $wietlna
pozwala szybko potwierdzi¢ poprawnos$¢ zamo-
cowania. Nadajnik Bluetooth usprawnia prace
w miejscach, gdzie uzycie przewodu jest ktopo-
tliwe lub niemozliwe.

KIPP Polska Sp. z o.0.
ul. Jezdziecka 19/302

53-238 Wroclaw

tel.: 71 339 21 44

e-mail: polska@Kkipp.pl
www.kipp.pl
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Cobhoty w procesach
produkcyjnych sposobem
na szybszg automatyzacje

Na zblizajacych sie targach STOM-ROBOTICS w ramach Przemystowej Wiosny bedzie mozna

zobaczy¢ najnowsze rozwigzania w zakresie cobotéw, ktére w prosty sposob mozna

zaadaptowac do roznych zadan produkcyjnych. Uczestnicy targow beda mogli zapoznac sie

z pelnym wachlarzem mozliwosci, jakie oferuja najnowsze roboty wspoipracujace.

€z3co przyspiesza proces automatyzacji w produk-
cji. Sa to maszyny, ktére moga wykonywac zarow-
no proste, powtarzalne czynnosci, jak i bardziej ztozone
zadania, wspierajac operatoréw w ich pracy, co umoz-
liwia szybsze i bardziej elastyczne procesy produkcyjne.
— Coboty uzupetniajq linie produkcyjne tam, gdzie po-
trzebna jest automatyzacja kolejnego procesu a brakuje
miejsca, bqdz tez skala jest zbyt mata, Zeby zastosowac
robota przemystowego. Szeroka gama aplikacji sprawia,
ze doskonale poprawiajq ergonomie pracy, pozwalajqc
pracownikom skupic sie na bardziej ztoZonych zada-
niach, zwiekszajqc wydajnosc, precyzje, bezpieczeristwo
i elastycznosc produkcji przy jednoczesnej redukcji kosz-
tow - mowi Grzegorz Bedkowski, Channel Development
Manager w firmie Universal Robots. — Trzeba pamietac,
ze wdrozenie, oprocz standardowej integracji, musi obej-
mowac analize bezpieczeristwa, ktora jest kluczowa przy
wspotpracy cztowiek — cobot.

COboty $g nowoczesnym rozwiazaniem, ktére zna-

| Typowe zastosowania cobotéw w produkcji

Montaz i pakowanie — coboty idealnie nadaja sie do
montazu komponentdw, szczegdlnie w sytuacjach, gdy
proces jest powtarzalny, ale wymaga precyzyjnego dopa-
sowania czesci. Z kolei w procesach pakowania coboty
przejmuja rutynowe zadania, takie jak sortowanie pro-
duktéw, pakowanie do pudelek czy etykietowanie, co
znacznie zwieksza wydajnos¢ i poprawia doktadnosc.
Inspekcja i kontrola jakosci — zastosowanie cobotdw
wyposazonych w zaawansowane systemy wizyjne umoz-
liwia przeprowadzanie szczeg6étowej kontroli produktow.
Roboty wspolpracujace potrafia zidentyfikowac wady,
takie jak pekniecia, zarysowania czy inne uszkodzenia,
a takze dokonac niezbedne pomiary i testy.
Spawanie i lutowanie — z racji swojej precyzji i powta-
rzalno$ci sa w stanie wykonywac operacje spawalnicze,
zapewniajac wysoka jakosS¢ potaczen. Dzieki integracji
z odpowiednimi systemami bezpieczenstwa coboty po-
trafig réwniez pracowac w trudnych warunkach, takich
jak wysoka temperatura czy obecno$¢ niebezpiecznych
opardw.

—Skupiamy sie gtownie nad doskonaleniem wykorzy-
stania cobotow w procesach spawania. Gtéwne funkcje,

nad jakimi pracujemy, to sensory pozwalajqgce na ko-
rekte potozenia ramienia robota podczas i przed pro-
cesem spawania - mowi Tomasz Jastrzebski, dyrek-
tor ds. sprzedazy w CLOOS Polska. — Te funkcje pre-
zentowac bedziemy podczas tegorocznej edycji targow
STOM. Pracujemy rowniez nad implementacjq nowych
procesow mozliwych do wykorzystania przy wspot-
pracy z cobotem. Mowa tu gtéwnie o spawaniu lasero-
wym i spawaniu TIG z podawaniem zimnego drutu.

Firma Yaskawa Polska w tym roku na targach
STOM-ROBOTICS wyjatkowo postawi na ,ciezsze”
aplikacje i zaprezentuje zaawansowane roboty prze-
mystowe, ktére moga sprosta¢ wymagajacym zada-
niom w réznych aplikacjach, jakimi sg np. spawanie,
zgrzewanie, szlifowanie czy tez giecie blach.

— Na wielu poprzednich edycjach targow prezen-
towalismy jednak aplikacje, ktore cieszq sie nie-
ustannym zainteresowaniem naszych klientow,
czyli spawanie oraz paletyzacje z uzyciem cobota
—-wyjas$nia Karolina Krupnicka, Product Support
Engineer w Yaskawa Polska. — Te rozwiqgzania sq
niezwykle popularne, poniewaz pozwalajg na zwiek-
szenie efektywnosci i powtarzalnosci w procesach
produkcyjnych. Duzym zainteresowaniem coboty
cieszq sie takze ze wzgledu na bezpieczeristwo pod-
czas pracy. Klienci czesto zgltaszajq sie do nas z po-
trzebq wdrozenia takich systemow, dlatego zawsze
staramy sie dostosowac nasze prezentacje do ich
oczekiwan i wymagarn rynku.

Automatyzacja proceséw produkcyjnych to nie
tylko trend, ale konieczno$¢ w obliczu rosnacej kon-
kurencji i potrzeb Przemystu 4.0. Jednym z najbar-
dziej obiecujacych rozwiazan, ktére wspieraja ten
proces, sa wiasnie coboty, ktére oferujg ogromne
korzysci, szczegolnie w kontekscie przyspieszania
automatyzacji w produkcji.

Omowione w artykule rozwigzania to jedynie
przykiady innowacyjnych technologii, ktére
zostana zaprezentowane podczas Przemystowej
Wiosny. Targi beda okazjg do zapoznania sie
z wieloma rozwigzaniami oferowanymi przez
wystawcow z danej branzy, a takze do bezpo-
$rednich rozmdéw z ekspertami z roznych firm.




Zaawansowane rozwigzania
zwigkszajgce produktywnosé

Na targach STOM na stoisku firmy ANCA bedzie mozZna zapozna¢ sie z inteligentnymi
rozwiazaniami do pomiaréw i kompensacji narzedzi oraz nowym oprogramowaniem,
ktére zapewniaja najwyzsza jakos¢, niskie koszty i automatyzacje proceséw.

FX5 z LaserUltra

i kompensacja bicia narzedzia

Seria FX Linear to idealne rozwigzania do
ostrzenia narzedzi, produkcji specjalnej
czy proceséw produkcji na wieksza skale.
Zapewnia optymalny zakres wtaSciwosci
uzytkowych i wydajnosci przy produkcji

narzedzi o $Srednicy do 12 mm. Umozliwia tez
szlifowanie narzedzi o $rednicy do 200 mm.
Maszyny tej seril maja szereg elementow
utatwiajacych prace operatora. To m.in. ekran
dotykowy i zdalny panel operatorski, ktory
umozliwia nastawienie maszyny i ulatwia
dostep do drzwitadowarki wysuwanych palet.

System LaserPlus zapewnia dokladne i powta-
rzalne pomiary narzedzi. Wykonuje automa-
tyczne pomiary S$rednicy zewnetrznej, bicia,
EOT, narzedzi z czotem kulistym lub zaokra-
glonym narozu. Jednostka przedmuchu powie-
trzanalaserze zapewnia, ze chtodziwolub zanie-
czyszczenia nie zakldcaja procesu pomiarowego.

Kolejna istotna funkcja jest mozliwo$¢
pomiaru catkowitego bicia narzedzia i jego
kompensacji w oprogramowaniu iGrind.

ToolRoom i AIMS: kontynuacja
pozycji lidera w dziedzinie
oprogramowania i automatyzagji
Najnowsza wersja oprogramowania ANCA
ToolRoom (RN35) oferuje m.in. $redni wzrost wydaj-
nosci do 20% dzieki zaawansowanym cechom
i funkcjom, optymalizacji predkosci posuwu,
poprawie czasu cyklu I wykonczenia powierzchni
oraz wydluzeniu zywotnoéci $ciernicy. Nowe
rozwigzania obejmuja rdéwniez integracje
obliczen szybkodci usuwania materiatu, umozIi-

wiajac automatyczne ustawianie parametréw dla
statych szybko$ci usuwania.

AIMS to inteligentne rozwiazanie do produ-
keji narzedzi skrawajacych. Modutowy system
obejmuje komponenty sprzetowe i programowe
do zautomatyzowanej produkcji w zamknietej
petli. AIMS Server kontroluje procesy produk-
cyjne, a inteligentny modut kompensacji Auto-
Comp automatycznie utrzymuje jakos¢ czesci.

Podczas targéw ANCA pokaze korzysci ptynace
ze wspolpracy dwoch ekspertéw technologicz-
nych. Na stoisku obecni beda eksperci technologii
powlekania z firmy CemeCon, ktérzy zaprezentuja
swoje innowacje i doradzg odwiedzajacym.

e\

ANCA

Slawomir Antoszczyk
Sales Manager Poland
tel.: 668 150 552
www.anca.com
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OBROBKA METALI

POLTEKNIK -

Autoryzowany Przedstawiciel BAYKAL i AKYAPAK w Polsce

APHS-H HYBRID - Innowacyjne
hybrydowe prasy krawedziowe

Nowa seria hybrydowych pras krawedziowych
APHS-H HYBRID firmy BAYKAL to nowoczesne
maszyny, w ktérych naped belki gérnej realizowany
jest przez 2 sitowniki hydrauliczne zasilane pompami
kierunkowymi sterowanymi przez serwomotory AC. ¢

Gwarantuje to znaczace korzysci:

i autoryzowanym przedstawicielem, zainsta-

lowata i serwisuje ponad 250 maszyn.

komponentom zapewnia:

znakowanie i fazowanie,

Automatyczna linia do wiercenia typu 3ADM12
to zaawansowane rozwigzanie do sektora obrébki
stali konstrukcyjnej. Dzieki wysokiej jako$ci

wiercenie, gwintowanie, frezowanie (do 2 mm),

rOLTEKNIK

POLTEKNIK zapewnia pelne wsparcie
w zakresie doboru, instalacji i serwisu
maszyn, oferujac klientom innowacyjne
technologie, ktére zwiekszaja wydajnosc
iprecyzje obrébki metalu.

60% oszczedno$¢ energii — silnik pompy dziala
tylko podczas pracy maszyn,

40% wieksza predko$¢ niz w konwencjonalnych
prasach hydraulicznych,

ekologiczne rozwigzanie - redukeja zuzycia oleju
hydraulicznego,

cichg prace —zmniejszenie poziomu hatasu o 13%,
wysoka precyzje giecia.

3ADMz12 - Automatyczne linie

do wiercenia AKYAPAK

Dostarczane sa do réznych branz gospodarki
zwiazanych np. z przemystem motoryzacyjnym,
petrochemicznym i stoczniowym, konstrukeji
stalowych, produkeji zbiornikéw, rur, mostéw,
wiez wiatrowych, wentylacji i wielu innych.

W Polsce firma AKYAPAK jest reprezentowana

od 2006 r. przez POLTEKNIK, ktdra, bedac wylacznym

* 0§ wzdluzna 500 mm - obrébka bez koniecz-
nosci repozycjonowania,

* automatyczng wymiane narzedzi,

+ rolotoki podawcze i odbiorcze oraz poprzeczne
stoly transferowe,

+ automatyczne rozwiazania dla calego procesu.

Polteknik Sp. z 0.0.
BCB BUSINESS PARK

ul. Azymutalna 9, 80-298 Gdansk
tel.: +48 58 684 86 35

e-mail: polteknik@polteknik.pl

www.polteknik.pl

HALA 5 HALA 5
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Najnowsze trendy w przemysle -
przyktady rozwigzan

W obliczu cigglych zmian rynkowych, rosngcej konkurencji i wyzwan

kadrowych przedsiebiorstwa produkcyjne nieustannie poszukuja innowa-

cyjnych sposobdéw na optymalizacje procesow wytworczych. Automatyzacja,

digitalizacja czy elastyczne systemy produkcyjne staja sie najwazniejszymi

elementami strategii rozwoju firm przemystowych, umozliwiajgc szybkie dosto-

sowanie sie do zmieniajacych sie warunkow rynkowych. Podczas nadcho-

dzacych targow Przemystowa Wiosna w Kielcach czolowi dostawcy nowocze-

snych technologii zaprezentuja swoje najnowsze rozwigzania w tych obszarach.

| Automatyzacja jako odpowiedi na
wyzwania nowoczesnej produkgcji

Jednym z dominujacych trendéw w przemysle jest
dazenie do automatyzacji proceséw produkcyjnych,
co pozwala na zwiekszenie wydajnosci, powtarzal-
nosdci i minimalizacje kosztow. Jak podkresla Sla-
womir Antoszczyk, Sales Manager Poland w fir-
mie ANCA: - Wprecyzyjnej produkcji narzedziiich
ponownym ostrzeniu kluczcowymi wymaganiami sq
osiggniecie najwyzszej jakosci przy jednoczesnym
minimalizowaniu catkowitych kosztéw. To wtasnie
na tych aspektach koncentrujemy nasze innowacje.

Firma ANCA zaprezentuje na targach szlifier-
ke FX, ktdra zapewnia najwyzsza jako$¢ dzieki za-
awansowanym funkcjom, takim jak system pomia-
ruikompensacji w procesie LaserUltra —najszybszy
sposob na zwiekszenie doktadnosci narzedzia i sta-
bilnos$ci procesu.

Istotnym elementem automatyzacji jest réwniez
odpowiednie oprogramowanie. - Nasza najnowsza
wersja oprogramowania ToolRoom RN35 wpro-
wadza istotne rozwiqzania pozwalajqce skrocic¢
czas cyklu, a tym samym obnizyc¢ koszty — m.in.
dzieki inteligentnym funkcjom, takim jak optyma-
lizacja predkosci posuwu, ulepszone Sciezki szli-
fowania narzedzi oraz algorytmy maksymalizu-
jace efektywnos¢ usuwania materiatu — dodaje
przedstawiciel ANCA.

| Modutowe systemy dla firm réinej wielkosci

Nowoczesne rozwigzania automatyzacyjne muszg
by¢ elastyczne i skalowalne, zeby sprostac potrzebom
zaréwno matych, jak i duzych przedsiebiorstw. ANCA
odpowiada na to wyzwanie poprzez system AIMS,
ktéry —jak podkresla Antoszezyk - jest modutowym
systemem automatyzacji, ktéry pozwala zaréwno
matym firmom, jak i duzym przedsiebiorstwom uczy-
ni¢ produkcje bardziej wydajna i przyszto$ciowa.

Dzieki niemu mozliwe jest maksymalne zwiekszenie
jakos$ci i dalszy rozwdj swojego portfolio.

Takze firma Metal Team prezentuje rozwigzania
automatyzacyjne dostosowane do réznych potrzeb
produkcyjnych. System paletowy, w ktory wyposa-
zona jest Matsuura MX330, pozwala na ciagly zau-
tomatyzowang prace bez przestojow, co przekiada
sie na maksymalizacje efektywnosci produkcji.

| Elastycznos¢ produkcji — klucz do sukcesu
w zmiennych warunkach rynkowych

Wspolczesne przedsiebiorstwa musza zmierzyc sie
z szeregiem wyzwan, ktére wymagaja nowego po-
dejsScia do organizacji produkcji. Dr inz. Maciej
Boldys, dyrektor techniczny w Roemheld Polska,
wskazuje na gtowne czynniki wplywajace na po-
trzebe zwiekszenia elastycznos$ci: — Problemy ka-
drowe, zapascinarynkach, olbrzymia konkurencja
z Azji to tylko przyktadowe czynniki, wptywajqce
na funkcjonowanie niemal kazdego przedsiebior-
stwa produkcyjnego. Z tego wzgledu ogdélnym tren-
dem sq rozwiqzania homogenizujqce i automaty-
zujqce procesy produkcyjne.

W zaleznosci od skali produkcji firmy poszuku-
ja réznych rozwiazan zwiekszajacych elastycz-
no$¢. W przypadku produkecji jednostkowej, jak
wyja$nia Maciej Boldys, pelna automatyzacja nie
ma wiekszego sensu. Tutaj ogromnym utatwieniem
sa jednak dedykowane systemy mocowan z punk-
tem zerowym STARK czy tez uniwersalne imadtla
precyzyjne HILMA STARK. Oba te systemy —najle-
piej we wspdlnej harmonii—pozwalaja narealiza-
cje jednostkowych zlecen z czestym przezbraja-
niem i szybka odpowiedzia na potrzeby rynku.

Natomiast w produkcji seryjnej i masowej, jak za-
uwaza ekspert Roemheld Polska, potrzeba automa-
tyzacjiirobotyzacjijest silna jak nigdy dotad. - Naszq
odpowiedziq sq systemy mocowan hydraulicznych,
mocowan z punktem zerowym i imadla precyzyjne
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doskonale wspdlgrajqce z robotami, wymieniacza-
mi palet i innymi systemami, w ktorych niezbedna
Jjest kontrola i monitorowanie stanu oraz potozenia
elementu mocujqcego — wyjasnia Maciej Boldys.

Zaawansowane technologicznie rozwigzania
firmy Roemheld obejmuja m.in. sitowniki i kom-
ponenty hydrauliczne ROEMHELD, ktére pozwa-
laja na monitorowanie i potwierdzanie pozycji/
potozenia za pomoca wbhudowanych systemow
kontroli pneumatycznejielektrycznej, a rozwia-
zania z punktem zerowym STARK pozwalaja na
elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne lub
optyczne monitorowanie stanu zamocowania/
odmocowania gniazd z punktem zerowym.
Wszystko po to, aby systemy ptynnie wspotpra-
cowaly z robotami przy zapewnieniu najwyz-
szego poziomu bezpieczenstwa.

| Przemyst 4.0i digitalizacja procesow produkcyjnych

Kolejnym istotnym trendem w rozwoju przemystu
jest implementacja koncepcji Przemystu 4.0, ktéra
zaklada integracje systemdw oraz gromadzenie
i analize danych w czasie rzeczywistym. Pawel
Jaworski z KIPP Polska podkredla, ze aktualne
trendy w branzy przemystowej zdecydowanie sku-
piaja sie na rozwigzaniu probleméw zwiazanych
z optymalizacja proceséw produkcyjnych, zwiek-
szeniem elastyczno$ciiparametrow jako$ciowych.
Wzrastajace koszty pracy i che¢ przys$pieszenia
proceséw, wymagajg wdrozenia automatyzacji.

Szczegdlnie istotna staje sie walidacja poszczegdl-
nych etapéw produkcji, co odzwierciedla nowa seria
produktéw firmy KIPP - FEATUREgrip. To innowa-
cyjne produkty z mozliwos$cia taczenia w sie¢, ktore
sgq opracowane specjalnie do wymogow Przemy-
shu 4.0. Oproécz swojej podstawowej funkeji, zwiaza-
nej z ustalaniem i mocowaniem, umozliwiaja gro-
madzenie i przesytanie wtasciwych danych istot-
nych z punktu widzenia procesu produkcji.

— Konkretnym przyktadem takiego rozwiqza-
nia jest kotek podporowy K1832, ktory pozwala
na weryfikacje poprawnosci ustalenia i zamoco-
wania detalu na przyrzqdzie, a bezprzewodowy
modut moze wystac zdalnie informacje o niepra-
widtowosciach — dodaje przedstawiciel KIPP.

Firma Roemheld oferuje rowniez produkty
gotowe do implementacji w Srodowisku Przemy-
stu 4.0. Tom.in. rozwigzania HILMA dedykowane
do pras-systemy QDC i SMED: poczawszy od sys-
temow skladowania, poprzez transport narzedzi,
wprowadzanie do prasy i samo zamocowanie.
Liczne systemy mechaniczne, hydrauliczne i elek-
tromechaniczne, gotowe do Przemystu 4.0.

| Energooszczednos$¢ i wysoka wydajnos¢

Nowoczesne rozwigzania dla przemystu klada
duzy nacisk na aspekty zwiazane z efektywnoscia

energetyczng i wydajno$cig procesu. Andrzej Ja-
nicki, prezes Metal Team podkres$la zalety ofero-
wanych maszyn. Bardzo wysokie predko$ci wrze-
ciona, mozliwo$¢ zastosowania stotu dzielonego,
mnogo$¢ funkcji softwarowych, takich jak tryb
wysokiej doktadnosci, czy odczyt do 500 blokdw
w przdd i nadzwyczajna energooszczednosc — to
cechy gamy Brother Speedio. Wszystko to pozwa-
la na zachowanie wysokiej jakosci powierzchni
przy jednoczesnym osiggnieciu duzej wydajnosci
obrobki.

Andrzej Janicki zwraca réwniez uwage na in-
ne aspekty, ktére moga zwiekszy¢ efektywnosé
produkcji poprzez réznorodne rozwigzania. Auto-
maty wzdtuzne Citizen cechuje wszechstronnosé
imozliwo$¢ wykonywania skomplikowanych ope-
racji obrébczych w jednym ustawieniu. Typoszereg
ACCCAIQ szlifierek Okamoto charakteryzuje sie
wysoka doktadnoscia pozycjonowania, co pozwa-
lanauzyskanie idealnejjako$ci powierzchni. Bar-
dzo bogata gama produktéw SMEC znana jest ze
stabilnej konstrukeji i tatwosci obstugi.

| Przysztos¢ technologii mocowan

Firma Roemheld prezentuje innowacyjne roz-
wigzania w zakresie mocowan, ktére odpowia-
daja na wspodtczesne wyzwania produkcyjne. Na
szczegdlna uwage zastuguja dwa funkcyjnie
takie same, ale konstrukcyjnie catkiem inne do-
ciski skretne: elektryczne i hydrauliczne z whu-
dowana kontrola potozenia. Pierwsze rozwigza-
nie dedykowane jest wszedzie tam, gdzie chcemy
miec pelng elektryczng kontrole i monitorowa-
nie procesu zamocowania, a olej hydrauliczny
jest niepozadany. Drugi typ silownika idealnie
nadaje sie do wspolpracy z robotami, dzieki whu-
dowanej kontroli polozenia i stanu polozenia,
bez zastosowania zewnetrznych modutéw.

Dodatkowo firma oferuje systemy HILMA
Flexline do automatycznego mocowania narzedzi
w duzych prasachiw systemach automatycznych.
Konfigurowalne rozwiazanie, wystepujace w licz-
nych odmianach konstrukcyjnych potrafi dopaso-
wac sie do niemal kazdej potrzeby i kazdej prasy.

Automatyzacja, elastycznos$c produkeji, digitali-
zacja 1 optymalizacja procesow stanowiag funda-
menty rozwoju wspotczesnego przemystu, umoz-
liwiajac przedsiebiorstwom zwiekszenie konku-
rencyjnosci w zmiennych warunkach rynkowych.

Omowione w artykule rozwigzania to jedy-
nie przykiady innowacyjnych technologii,
ktére zostana zaprezentowane podczas
Przemystowej Wiosny. Targi bedg okazja do
zapoznania sie z wieloma rozwigzaniami
oferowanymi przez wystawcow z danej
branzy, a takze do bezpos$rednich rozméw
z ekspertami z réznych firm.

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

ANCA
3-C06

KIPP

1-A05
Metal Team
3-B04

Roemheld
1-B05

Lista wszystkich
wystawcow
nas. 24-27
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Produkcja precyzyjnych narzedzi

petnoweglikowych i PCBN do obrébki metali

VOLLMER jest producentem zaawansowanych technologicznie maszyn CNC do produkcji
narzedzi z super twardymi ostrzami wykonanymi z weglika spiekanego (HM), azotku
boru (PCBN) i diamentu syntetycznego (PCD). Rozwiazania te znajduja zastosowanie nie
tylko w produkcji narzedzi, ale réwniez w technologii ostrzenia pil, a nawet w przemysle
obronnym i lotniczym. W portfolio niemieckiego producenta jedna z flagowych maszyn

jest szlifierka VGrind Argon.

Co ja wyrdznia? Zakres szlifowania — z uwagi
na opatentowang konstrukcje w polaczeniu
z unikalna kinematyka, w zaleznoéci od specy-
fikacji maszyny, zakres ostrzenia zawiera sie
od 0,3 do 200 mm dla czesci roboczej narzedzia.
Stabilno$¢ procesu na poziomie 5-3 mikrondw,
liczac od pierwszego narzedzia w partii,
gwarantuje system pomiaru w trakcie procesu,
kontrolujacy geometrie maszyny réwniez
z zastosowaniem szybkiego i bezdotykowego
pomiaru laserowego narzedzia. Dodatkowym
atutem pomiaru laserowego jest mozliwo$¢

skanowania profilu narzedzia — poréwnanie go
z zadanym i w razie potrzeby automatyczne wpro-
wadzenie kompensacji. Tak wysoka precyzja jest
kluczowa w produkeji elementow, ktére musza
spelnia¢ rygorystyczne standardy jakosciowe,
zaréwno w przemysle obronnym, automotive oraz
w bardzo wymagajacym przemysle lotniczym.
Automatyzacja - VGrind umozliwia produkcje
zaréwno maltych partii réznych narzedzi, jak
i duzych serii produkcyjnych o réznych $red-
nicach uchwytu dzieki dostepnosci kilku
systeméw automatycznego zatadunku. Przy-
jazne uzytkownikowi, nowoczesne i intuicyjne
oprogramowanie NUMROTOplus pozwala na
programowanie szerokiej gamy narzedzi — od
standardowych wiertet, frezéw i wytaczakow,
przez precyzyjne rozwiertaki, az po narzedzia
profilowe do specjalnych operacji w materiatach
niezelaznych 1 zawierajacych stopy zelaza.

U VOLLMER

Oprogramowanie umozliwia pelng symulacje
wykonania 2D i 3D lacznie z detekcja kolizji,
co pozwala na zoptymalizowanie proceséw
produkcyjnych w réznych branzach.

Serwis i obstuga posprzedazowa — wilasne,
kompleksowe  wsparcie jest
kluczowe dla utrzymania maksymalnej wydaj-
no$ci maszyn. VOLLMER Polska oferuje ustugi
serwisowe i state, specjalistyczne doradztwo
w obrebie programowania w systemie
NUMROTO dla doraznych oraz zlozonych
zagadnien produkcji i ostrzenia narzedzi
obrotowych, dziekiczemu czasreakcji wsparcia
i kontakt z dostawca jest btyskawiczny.

techniczne

VOLLMER Polska sp. z o.0.

tel.: 32 733 08 69

e-mail: info-pl@vollmer-group.com
www.vollmer-group.com/pl/
www.linkedin.com/company/vollmer-polska
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Technologia wywazania
I mycia przemystowego

Firma RoTec Polska jest godnym zaufania dostawca najwyzszej klasy
rozwiazan w zakresie technologii wywazania i mycia przemyslowego.

Dzialalno$¢ firmy RoTec Polska koncen-
truje sie na dwdch gtéwnych dziedzinach:
wywazania i diagnostyki drgan oraz mycia
przemystowego i obrébki powierzchni.
Bedac wylacznym przedstawicielem w Pol-
sce dwoch Swiatowych lideréw w tych bran-
zach — niemieckich firm SCHENCK RoTec
oraz Ecoclean — firma oferuje profesjonal-
na i kompleksowa obstuge w tym zakresie.
Obejmuje ona doradztwoisprzedaz maszyn,

serwis i okresowe przeglady, sprzedaz cze-
$ci zamiennych oraz modernizacje maszyn.
Poza tym, dzigki wieloletniemu do$wiadcze-
niu, firma prowadzi profesjonalne szkolenia
oraz zapewnia konsulting w zakresie wywa-
zania I mycia przemystowego.

W siedzibie RoTec Polska w Tychach znaj-
duje sie najwieksze w Polsce Centrum Wywa-
zania ustugowego dysponujgce kilkunasto-
ma wywazarkami Schenck i mozliwoscig
wywazania wirnikéw o masie od 10 g do 25 t.
Centrum mycia przemystowego oferuje
z kolei mozliwo$¢ bardzo dokladnego mycia
detali zaréwno na myjkach wodnych, jak
irozpuszczalnikowych.

Uzupelnieniem portfolio oferowanych
przez RoTec Polska maszyn myjacych sg
myjki ultradZzwiekowe hiszpanskiej firmy
Ultratecno oraz urzadzenia do czyszczenia
suchym lodem belgijskiej firmy Cryonomic,

s-wucL=EAN DATRON

RoTec Polska

b

ktére réwniez sq liderami w dostarczaniu
profesjonalnych rozwigzan dla przemystu.
Od niedawna w ofercie firmy sg réwniez innowa-
cyjne frezarki CNC niemieckiej firmy DATRON.

—O P

l SCHENCK

RoTec Polska Sp Z0.0.
ul. Strefowa 8a, 43-100 Tychy
tel.: 32 780 67 50

e-mail: schenck@rotec.pl
www.rotec.pl
www.schenck-rotec.pl
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ROEMHELD Polska - szeroka

oferta mocowan detali oraz systeméw
mocowan i wymiany narzedzi w prasach

Grupa ROEMHELD od ponad 7o lat jest czotowym dostawca technologii, produktow

i rozwigzan dla réznych branz przemystowych, takich jak automotive, lotnictwo,
robotyka, kolejnictwo, budowa maszyn, przemyst AGD, zbrojeniowy, medyczny i inne.
Specjalizuje sie w innowacyjnych rozwigzaniach z zakresu techniki mocowan detali

w obrobce CNC, mocowaniach dla systemdw zrobotyzowanych i automatycznych oraz
systemow SMED, czyli mocowan i wymiany narzedzi w prasach oraz wtryskarkach.

Oferta ROEMHELD obejmuje
szeroka game produktow,
takich jak m.in.:

¢ komponenty hydrauliczne do
przyrzadéw obrébkowych,

. systemy mocowan z punktem
Zerowym, w tym rozwigzania
dedykowane do pelnej automaty-
zacji przezbrojen,

. sitowniki hydrauliczne,

. zasilacze hydrauliczne i elementy
sterujace,

. imadla maszynowe mechaniczne,
hydrauliczne, mechaniczno-hydraulicz-
neielektryczne,

e rozwiazania SMED - systemy skladowa-
nia, transportu bliskiego, wymiany
imocowan narzedzi w prasach oraz
wtryskarkach,

e produkty do optymalizacji stanowisk
montazowych i organizacji miejsc pracy.

Towarzyszymy Ci w drodze
do Twojej innowacji
Poznaj szeroka game produktéw firmy ROEM-
HELD w zakresie mocowan detali w obrébce
CNC, mocowan z punktem zerowym, mocowania
iwymiany narzedzi w prasach i wtryskarkach.
Towarzyszymy Ci w drodze do Twojej innowa-
¢ji - to nie przypadkowe hasto, ale nasza mi-
sja, ktdra realizujemy kazdego dnia. Jako §wia-
towy lider w dziedzinie techniki i technologii
mocowania detali i narzedzi, przyrzadéw ob-
rébkowych, mocowan z punktem zerowym
czy tez systemow automatyzacji w prasach fir-
ma ROEMHELD od lat wspiera rozwéj nowo-
czesnych rozwigzan przemystowych.
Konsekwentnie dazymy do doskonatosci,
wprowadzajac innowacje, ktére pomagaja na-
szym klientom osiagac coraz lepsze wyniki.

Nasze zaawansowane technologie wykorzysty-
wane sa wréznych branzach - od przemystu moto-
ryzacyjnego, przez lotnictwo, az po sektor energii
odnawialnej, a nasza szybka reakcja na potrzeby
rynku jest sitg napedowa dla naszych klientéw.

Stale rosngca oferta ponad 25 000 pozycji
katalogowych obejmuje innowacyjne i inteli-
gentne rozwiazania do recznego i automatycz-
nego mocowania i ustawiania narzedzi, przed-
miotéw obrabianych, urzadzen i palet, a takze
do obstugi i montazu. Znajduja one zastosowa-
nie w wielu firmach przemystowych na calym
Swiecie, zwlaszcza w obrébce skrawaniem,
technologii formowania, przetwoérstwie two-
rzyw sztucznych i druku 3D.
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Nasze rozwigzania pomagaja optymalizowad
procesy produkcyjne. Ktadziemy nacisk zawsze
na wydajno$¢ i produktywno$¢ — poprzez mini-
malne czasy przezbrajania, szybka produkcje
iwysoka elastycznosc.

Innowacja poprzez tradycje
ROEMHELD ma swoje korzenie w zalozonej
w 1707 r. odlewni Friedrichshiitte, ktéra nadal
nalezy do grupy ROEMHELD i jest jedna z naj-
starszych aktywnych firm w Niemczech. Zarza-
dzana przez wladcicieli grupa spoétek sklada sie
z 3 firm. Romheld GmbH Friedrichshutte (Lau-
bach/Niemcy) zajmuje sie elementami mocujacy-
mi detale, technika montazu i obstugi proceséw
manipulacji oraz technikg mocowania i wymia-
ny narzedzi. Systemy mocowania w punkcie ze-
rowym, imadla maszynowe i systemy mocowa-
nia wiezowego sa produkowane przez STARK
Spannsysteme GmbH (Rankweil/Austria). Do-
radztwo techniczne oraz centrum rozwojowe
w zakresie imadel maszynowych, systemdw mo-
cowania wiezowego oraz technologii mocowania
iwymiany narzedzi odbywa sie w firmie Hilma-
-Romheld GmbH (Wilnsdorf/Niemcy).

Grupa ROEMHELD zatrudnia ok. 530 0s6b i jest
reprezentowana w ponad 50 krajach w ramach
wykwalifikowanej sieci sprzedazy i serwisu.

2, ROEMHELD

44 HLMA = STARK

ROEMHELD Polska
ul. Jasna 1-5

43-190 Mikoléw

tel.: 32738 49 49, 32 793 93 70,
3279393 46

e-mail: biuro@roemheld.pl
www.roemheld.pl
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