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Godziny otwarcia 9:00-17:00
10:00-12:30 LTIl Ta(iT4g}

Nowoczesne procesy spawalnicze oraz badania
materiatow stosowanych w przemysle

Organizator: tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny
Miejsce: Sala konferencyjna 502 (hala 5 kapsuta)

Seminarium bedzie dostepne tylko
dla zarejestrowanych uczestnikéw
—link w QR

10:00-15:00 Pokazy lakiernicze

Lakiernictwo Przemystowe
Miejsce: Hala 10-B02

II DZIEN TARGOW: 25 MARCA 2026 (SRODA)

Godziny otwarcia 9:00-17:00

09:30-16:00 Synergia, Nauka, Przemyst
Politechnika Swietokrzyska
Miejsce: Sala konferencyjna 503 (hala 5 kapsuta)

10:00-15:00 Pokazy lakiernicze
Lakiernictwo Przemystowe

Miejsce: Hala 10-B02

10:00-10:25  Kwalifikowanie personelu spawalniczego w zakresie technologii
spawania laserowego w Centrum Spawalnictwa tukasiewicz — GIT
dr inz. Michat Urbanczyk, Centrum Spawalnictwa, tukasiewicz-GIT

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

10:25-10:50  Spawanie laserowe stali odpornych na korozje a emisja pytu
mgr inz. Joanna Wycislik-Sosnierz, Centrum Spawalnictwa,
tukasiewicz-GIT

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

10:50-11:15 Ograniczenia metod pomiarowych w ocenie ekspozycji

na promieniowanie laserowe w przemysfowych procesach
technologicznych

drinz. Jacek Kubica, CIOP Warszawa

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

11:00-15:00  Metrologia jako fundament innowacji — rola metrologii
w rozwoju technologicznym wspomaganym Al
Polska Unia Metrologiczna

Miejsce: Sala konferencyjna 502 (hala 5 kapsuta)

11:15-11:45 Inteligentne podejscie do nowoczesnej produkcji
Prezentacja firmy 3SOFT

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

11:45-12:15 W jaki sposéb energooszczedna myjnia przemysfowa moze
zmniejszyc koszty operacyjne?
Prezentacja firmy NOYEN

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

12:15-12:45  Jak nie utkng¢ w Excelu — produkcja bez chaosu z systemem ERP
RamBase Grzegorz Gajewski, Jan Golanski

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

12:45-14:45  Krajowy sektor techniki ptynowej w obszarze edukacji
Izba Gospodarczych Komponentdéw i Technologii

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

14:45-15:15  Korozja to 6% PKB — koszty, ktérych mozna unikngé
dr inz. Agnieszka Krélikowska

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

15:15-16:00  Gala wreczenia medali i wyréznien Targéw Kielce

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

10:00-10:20 Zwiekszanie odpornosci na zuzycie scierne przy zastoso-

waniu napawania plazmowego — proszkowego / Sowa M.

10:20-10:40 Badanie wtasnosci elementéw drukowanych 3D metodg

WAAM / Piotrowski M.

10:40-11:00  Badanie wydajnosci zmechanizowanego spawania hybrydowego
PHW w odniesieniu do zmechanizowanego spawania MAG

/ Termin A.

11:30-11:50 Analiza wybranych norm i przepiséw w obszarze lutowania

twardego i miekkiego / Zurek M.

11:50-12:10 Mechanika pekania i odpornosé materiatéw na pekanie. Badania

metodg CTOD materiatéw konstrukcyjnych / Balabariska I.
12:10-12:30

Spawanie rur dwuwarstwowych z gatunku 3R12/4L7
z wykorzystaniem technologii laserowych / Urbariczyk M.
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III DZIEN TARGOW: 26 MARCA 2026 (CZWARTEK)

Godziny otwarcia 9:00-17:00

10:00-15:00 Pokazy lakiernicze
Lakiernictwo Przemystowe

Miejsce: Hala 10-B02

11:15-11:15 Jak usprawnié przeptyw blach. Inteligentne rozwigzania
od magazynowania do automatyzacji laserow
BAUMALOG

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

12:00-12:30  Wspieramy zréwnowazony rozwdj poprzez odzyskiwanie
wartosci aktywow
Prezentacja firmy APEX GROUP

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

12:30-14:00 CONFINDUSTRIA POLONIA & PARTNERS

Miejsce: SPEECH ARENA HALA 10

IV DZIEN TARGOW: 27 MARCA 2026 (PIATEK)

Godziny otwarcia 9:00-15:00
10:00-15:00 Pokazy lakiernicze
Lakiernictwo Przemystowe
Miejsce: Hala 10-B02




Szanowni Panstwo

Obserwujemy szybkie tempo adaptacji technologicznej i silne réznice w dynamice branzowej -
co Swiadczy o tym, ze przemyst znajduje sie w intensywnym okresie transformacji,

a nie jedynie w klasycznym cyklu koniunkturalnym. Automatyzacja, robotyzacja, cyfryzacja
proceséw, a dzi$ przede wszystkim sztuczna inteligencja - to juz nie hasta przysztodci,

lecz codzienno$¢ nowoczesnych zaktadow produkcyjnych. To wiasnie w takim momencie
rozwoju branzy spotykamy sie w Targach Kielce na kolejnej edycji Przemystowej Wiosny.

Widzimy wyraznie, ze przemyst nie tylko
inwestuje w nowe maszyny, ale przede
wszystkim w inteligentne systemy zarzadza-
nia produkcjg, analize danych, predykcyjne
utrzymanie ruchu czy rozwigzania wspie-
rane przez Al. Technologia coraz cze$ciej
podejmuje decyzje w czasie rzeczywistym,
optymalizuje procesy i przewiduje ryzyka.
Jednak nawet najbardziej zaawansowane
algorytmy nie zastapia do$wiadczenia, intu-
icji i relacji budowanych miedzy ludzmi.
Dlatego targi pozostaja niezmiennie klu-
czowym miejscem spotkan branzy. W swie-
cie cyfrowym, w ktédrym wiele procesow
przenosi sie do wirtualnej przestrzeni, bez-
posredni kontakt nabiera jeszcze wiekszej

warto$ci. To tutaj mozna zobaczy¢ technolo-
gie w dziataniu, poréwna¢ rozwiazania,
zada¢ szczeg6towe pytania konstruktorom
i inzynierom, a przede wszystkim podja¢
decyzje oparte na realnym do$wiadczeniu.

Przemystowa Wiosna jest dzi§ czyms$
wiecej niz cyklem wystaw. To przestrzen
dialogu miedzy nauka a biznesem, miedzy
dostawcami technologii a ich uzytkownika-
mi. To miejsce, w ktérym innowacje przes-
tajg by¢ teorig, a stajg sie praktyka.

Zycze Pahstwu, aby tegoroczna edycja by-
ta czasem inspirujacych rozmoéw, odwaznych
decyzji inwestycyjnych i projektéow, ktdre
wyznacza kierunek rozwoju Panstwa firm
na kolejne lata.

Przemystowa Wiosna 2026 -
narzedzie Twojego sukcesu!

0d 24 do 27 marca 2026 r. Targi Kielce ponownie stang si¢ jednym z najwainiejszych
miejsc spotkan branzy przemystowej w naszej czesci Europy. Przemystowa Wiosna
zgromadzi ponad 700 wystawcow, wspotwystawcow i firm reprezentowanych z 18 krajow,
utrzymujac skale wydarzenia na poziomie ubiegtorocznej edycji.

Swoja oferte zaprezentuja przedsiebiorstwa
z Polski, Austrii, Butgarii, Chorwacji, Chin,
Czech, Niemiec, Danii, Hiszpanii, Francji,
Grecji, Wegier, Wioch, Litwy, Holandii, Stowacji,
Turcji i Tajwanu, co potwierdza miedzynaro-
dowy charakter wydarzeniaijego silng pozy-
cje wregionie.

Tegoroczna edycja odbedzie sie w 8 halach
wystawienniczych - sze$ciu statych oraz
dwéch halach tymczasowych. To o jedna hale
mniej niz w ubiegtym roku (siedem statych
i dwie tymczasowe).

- Tegoroczna Przemystowa Wiosna odbywa
sie w nieco zmienionej konfiguracji, poniewaz
Jjestesmy w trakcie realizowania strategicznej
dla kieleckiego osrodka inwestycji, czyli budowy
nowej hali. Juz w 2027 r. cykl spod znaku STOM
w petni skorzysta z nowej przestrzeni, ktora
znaczqco zwiekszy nasze mozliwosci ekspozy-
cyjne - podkresla dr Andrzej Mochon, prezes
zarzadu Targoéw Kielce.

Co istotne, mniejsza liczba hal nie przetozy-
fa sie na skale wydarzenia.

- Mimo Ze w tym roku dysponujemy nieco
mniejszq powierzchniq wystawienniczq, liczba
wystawcéw, wspétwystawcow i firm reprezen-
towanych utrzymuje sie na poziomie ubiegto-
rocznym. To wyrazny sygnal, ze Przemystowa
Wiosna pozostaje kluczowym wydarzeniem
dla branzy i realnym miejscem podejmowania

Targi STOM 2026
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decyzji inwestycyjnych - méwi Piotr Pawelec,
dyrektor projektu STOM.

Hale Targéw Kielce wypetnia obrabiarki
CNC, wycinarki laserowe i plazmowe, roboty
przemystowe, zautomatyzowane linie pro-
dukcyjne, systemy metrologiczne, rozwigza-
nia z zakresu automatyki, spawalnictwa
i druku 3D. W sktad cyklu wchodza m.in.
STOM-BLECH&CUTTING, STOM-TOOL, STOM
-LASER, STOM-ROBOTICS, CONTROL-STOM,
EXPO-SURFACE, SPAWALNICTWO, KIELCE
FLUID-POWER, DNI DRUKU 3D i TEiA.

Przemystowa Wiosna to 4 dni premier
technologicznych, dynamicznych pokazéw
pracy maszyn i spotkan B2B. To wydarzenie,
w ktoérym przemyst nie tylko sie prezentuje -
tu naprawde pracuje.

Zapraszamy do Targéw Kielce
od 24 do 27 marca 2026 r.

zrédto zdjeé: Targi Kielce
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Yaskawa — globalna

technologia w sercu
STOM-ROBOTICS

Przemystowa Wiosna to przestrzen, w ktdrej robotyka przemystowa odgrywa coraz
wazniejszg role. Jednym z filaréw salonu STOM-ROBOTICS — dedykowanego w catosci robotom

przemystowym i automatyzacji produkcji — jest firma Yaskawa, partner tego wydarzenia

od pierwszej edycji.

STOM-ROBOTICS to miejsce prezentacji najnow-
szych rozwigzan z zakresu robotyki, projektowa-
nia i budowy linii technologicznych, napedow,
systemowsterowaniaorazoprzyrzagdowaniawspie-
rajagcego nowoczesng produkcje. Dynamiczny
rozwdj tego sektora sprawia, ze robotyzacja staje
sie dzi$ jednym z kluczowych elementéw konku-
rencyjnosci przedsiebiorstw przemystowych.

Yaskawa to marka o ponad stuletniej histo-
rii, ktéra wyrosta z producenta silnikéw elek-
trycznych na jednego z globalnych lideréw robo-
tyki i automatyki przemystowej. Firma, zatozona
w Japonii, dzi$ osigga roczne przychody na po-
ziomie 3,8 mld euro i zatrudnia ponad 14 500
specjalistéw na catym Swiecie. Jej rozwigzania
s3 obecne w najnowoczesniejszych zaktadach
produkcyjnych, wspierajac automatyzacje proce-
soéw w wielu branzach.

To wtasnie Yaskawa w latach siedemdziesig-
tych wprowadzita do obiegu termin ,mechatro-
nika”, faczacy mechanike, elektryke, elektronike
i programowanie w spojng koncepcje inzynieryj-
na. Dzi$ to podejscie pozostaje fundamentem
rozwoju firmy — taczac precyzje konstrukcji z za-
awansowanym oprogramowaniem i inteligentnym
sterowaniem.

Yaskawa Polska, dziatajagca w ramach globalnej
struktury koncernu, konsekwentnie wspiera roz-
woj robotyzacji w kraju, dostarczajac rozwigzania
cenione za niezawodnos$¢, trwatosé i innowacyj-
nos¢. Obecno$¢ firmy podczas STOM-ROBOTICS
podkredla range salonu jako miejsca prezenta-
cji Swiatowych technologii i realnych wdrozen
przemystowych.

Dzieki zaangazowaniu takich partneréw jak
Yaskawa Przemystowa Wiosna pozostaje wyda-
rzeniem, ktore nie tylko pokazuje kierunki roz-
woju robotyki, ale przede wszystkim prezentuje
technologie pracujace tu i teraz — w realnych wa-
runkach produkcyjnych.

SIAD - technologia,
doswiadczenie i energia
dla Przemystowej Wiosny

Podczas Przemystowej Wiosny nowoczesne technologie obrébki metali spotykaja sie z praktyka
przemystowa. Jednym z kluczowych partneréw wspierajacych to wydarzenie jest firma SIAD —
miedzynarodowy dostawca gazéw technicznych, ktéry od lat aktywnie uczestniczy w cyklu

targow STOM.

SIAD to grupa o niemal stuletniej tradycji, naleza-
ca do grona najwazniejszych spdtek chemicznych
we Wtoszech. Specjalizuje sie w dostawach gazow
technicznych, specjalistycznych i medycznych,
oferujgc kompleksowe rozwigzania dla branzy
metalowej, maszynowej, chemicznej, spozywczej
i wielu innych sektoréw gospodarki.

W obszarze obrébki metali i technologii spa-
walniczych SIAD jest nie tylko dostawca gazdow
i mieszanek do zastosowan laserowych oraz spa-
walniczych, ale przede wszystkim partnerem
technologicznym wspierajagcym optymalizacje
procesow produkcyjnych, zwiekszanie wydajnosci
i poprawe jakosci wytwarzanych komponentow.

Firma wspodttworzy Przemystowg Wiosne
od 2019 r., zapewniajgc gazy techniczne dla wy-
stawcoéw i pokazéw technologicznych. Dzieki
temu w halach Targéw Kielce maszyny pracujg
w rzeczywistych warunkach, a prezentacje proce-
sOw spawania i ciecia odbywajg sie z wykorzysta-
niem profesjonalnych, certyfikowanych rozwigzan
gazowych.

Na polskim rynku SIAD dziata jako SIAD Poland
Sp. z 0.0., z zaktadem produkcyjnym w Rudzie Sla-
skiej. Spodtka dysponuje wtasng rozlewnig butli

i zapewnia dostawy gazéw skroplonych, oferujac
petny asortyment gazow technicznych, medycz-
nych i specjalistycznych, mieszanin gazowych —
w tym laserowych — a takze materiatéw spawal-
niczych i wyposazenia technologicznego. Oprécz
dostaw zapewnia réwniez doradztwo technicz-
ne oraz wsparcie przy projektowaniu i wdrazaniu
instalacji gazowych.

Dzieki doswiadczeniu, zapleczu technologicz-
nemu i konsekwentnej obecnosci w sektorze
przemystowym SIAD pozostaje solidnym partnerem
zarowno dla producentéw, jak i dla catego cyklu
wydarzen spod znaku STOM.

zrédto zdjec: Targi Kielce
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Przemystowa Wiosnha 2026 —
wiedza, ktdra napedza przemyst

Przemystowa Wiosna to nie tylko imponujace ekspozycje maszyn, robotéw i technologii. To takze
silny program merytoryczny, ktéry co roku przyciaga inzynieréw, technologow, kadre zarzadzajaca
oraz ekspertow ze swiata nauki i przemystu. W 2026 r. wydarzeniom spod znaku STOM ponownie
towarzyszyc bedzie cykl specjalistycznych seminariéw i debat, stanowiacych realne wsparcie dla

rozwoju nowoczesnej produkcji.

Jednym z punktéw programu bedzie inicjaty-
wa Politechniki Swietokrzyskiej ,Synergia, Na-
uka, Przemyst”, ktdérej celem jest budowanie
mostow miedzy Srodowiskiem akademickim a biz-
nesem. Spotkanie skoncentruje sie na praktycz-
nych aspektach wspotpracy uczelni z przemystem
oraz transferze wiedzy i technologii do sektora
produkcyjnego.

Ekspercki charakter Przemystowej Wiosny
podkresdli réwniez Seminarium Sieci Badawczej
tukasiewicz — GIT poswiecone nowoczesnym
procesom spawalniczym i badaniom materiatéw
stosowanych w przemysle. W centrum uwagi znaj-
da sie m.in. innowacyjne metody tgczenia mate-
riatéw, badania wytrzymatosSciowe oraz zastoso-
wanie technologii przyrostowych w przemysle.

Targi Kielce zapraszaja takze na Seminarium
»Innowacje i nowe technologie”, ktére tradycyj-
nie koncentruje sie na przyktadach praktycznych
implementacji, case studies oraz dyskusji o kie-
runkach rozwoju przemystu w dobie cyfryzacji
i automatyzacji.

Szczegblne miejsce w tegorocznej edycji zaj-
mie seminarium ,,Metrologia jako fundament in-

nowacji — rola metrologii w rozwoju technolo-
gicznym wspomaganym Al”, organizowane przez
Panstwowy Urzad Miar. Spotkanie poswiecone
bedzie znaczeniu precyzyjnych pomiaréw w erze
sztucznej inteligencji oraz roli metrologii w zapew-
nianiu jakosci, powtarzalnosci i bezpieczenstwa
proceséw produkcyjnych.

Z kolei waznym punktem Targéw Technolo-
gii Antykorozyjnych, Ochrony Powierzchni i La-
kiernictwa Przemystowego EXPO-SURFACE be-
da pokazy lakiernicze oraz prezentacje technologii
przygotowania powierzchni, na ktére zaprasza
redakcja ,Lakiernictwa Przemystowego”. Poka-
zy pozwola uczestnikom zobaczyé w praktyce no-
woczesne procesy aplikacji powtok oraz rozwia-
zania stosowane w profesjonalnym lakiernictwie
przemystowym.

Program wydarzen towarzyszacych tegorocz-
nej edycji targéw potwierdza, ze Przemystowa
Wiosna to nie tylko prezentacja technologii, ale
przede wszystkim przestrzen realnego dialogu
miedzy naukg a przemystem. To miejsce, w kto-
rym wiedza przektada sie na konkretne rozwigza-
nia, a inspiracje — na decyzje inwestycyjne.

Strefa Partnerow Biznesu

Strefa
Partnerow
Biznesu

Podczas Targéow Przemystowej Techniki Pomia-
rowej CONTROL-STOM waznym punktem wspot-
pracy i wsparcia dla firm bedzie Strefa Partne-
réow Biznesu. Tworzona wspodlnie z instytucjami
otoczenia biznesu, administracjg publiczng oraz
uczelniami wyzszymi, strefa umozliwia przed-
siebiorcom dostep do informacji o programach
rozwojowych, mozliwosciach inwestycyjnych i eks-
pansji zagranicznej, a takze konsultacji eksperc-
kich i networkingu.

Strefa Partnerdéw Biznesu to zainicjowana
przez Targi Kielce dedykowana przestrzen, w kto-
rej przedsiebiorcy mogg uzyska¢ kompleksowe
informacje o dostepnych formach wsparcia,
programach rozwojowych, mozliwosciach inwe-

stycyjnych, wspdtpracy z nauka oraz narzedziach
finansowych. Wspdttworza jg Centrum Obstugi
Inwestora — Urzad Miasta Kielce, Gtéwny Urzad
Miar, Politechnika Swietokrzyska, Polska Agencja
Inwestycji i Handlu oraz Izba Gospodarcza Kompo-
nentéw i Technologii, a takze Polska Unia Metrolo-
giczna / Politechnika Lubelska

To miejsce konsultacji eksperckich, networkin-
gu biznesowego i merytorycznych rozmow, kto-
re mogga poprzedzac realne decyzje inwestycyjne.
Zeby umoéwié¢ spotkanie, nalezy zapisa¢ sie po-
przez specjalnie utworzony formularz.

B e e e e
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INFORMACJE DLA
ZWIEDZAJACYCH

CENY BILETOW WSTEPU:

*normalny: 50 zt

» wstep bezplatny — po rejestracji
on-line (na jeden adres e-mail mozna
dokonac rejestracji tylko jednej osoby)
lub rejestracji na miejscu (wymagane
wowczas pozostawienie wizytéwkilub
wypelnienie formularza)

» wstep bezplatny dla uczniéw szkot
ponadpodstawowych powyzej 16 roku
zycia w dniu 27.03.2026 po uprzednim
przestaniu do Targow Kielce listy
uczestnikdw. Opiekun grupy uczniow
powyzej 15 oséb wchodzi za darmo —
zasady wejscia na edycje STOM 2026
s okreslone odrebnym regulaminem.

Wstep na targi tylko dla oséb
powyzej 16 roku zycia.

CENY BILETOW PARKINGOWYCH:

* samochody osobowe: 40 z}

* autokary do godz. 12:00 - 120 z}
* autokary po godz. 12:00 - 100 z1

GODZINY OTWARCIA TARGOW:
24.03.2026: 9:00-17:00
(rejestracja zwiedzajacych
i sprzedaz biletéw do 16:30)
25.03.2026: 9:00-17:00
(rejestracja zwiedzajacych
i sprzedaz biletéw do 16:30)
26.03.2026: 9:00-17:00
(rejestracja zwiedzajacych
i sprzedaz biletéw do 16:30)
27.03.2026: 9:00-15:00
(rejestracja zwiedzajgcych
i sprzedaz biletéw do 14:30)

DOJAZD DO TARGOW:

autobusem MPK - linie:

* 21, 25 (przystanek Targi Kielce)

* 54,112 (przystanek Batalionéw
Chilopskich/Zaktadowa)
samochodem:

lokalizacja parkingu dla zwiedzaja-
cych — ul. Markowskiego

SZCZEGOLOWYCH INFORMACJI
UDZIELA:

Biuro Obstugi Wystawcow
(tylko w czasie trwania targow):

NUMERY TELEFONOW:
* 413651266
* 4136512 67
* 4136512 68
* 4136513 01
* 41 365 13 61
* 41 36513 62
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Jubileusze na Przemystowej Wiosnie 2026
Firmy sSwietujgce okragte rocznice podczas targow w Kielcach

Tegoroczna edycja targéw Przemystowa Wiosna to wyjatkowa okazja do swietowania — az 13 wystawcow obchodazi jubileusze, a taczna suma rocznic
siega ponad 560 lat dziatalnosci w branzy. Od dziesigcioletnich jubileuszy po stuletnie marki — wszystkie te firmy taczy jedno: pasja do przemystu,
innowacji i budowania trwatych relacji z klientami.

Klingspor — 100-lecie
wodoodpornego papieru $ciernego

Producent narzedzi sciernych Swietuje stulecie
rewolucyjnego wynalazku — wodoodpornego
papieru Sciernego, ktory zrewolucjonizowat ob-
rébke powierzchni na mokro.

Andrychowska Fabryka Maszyn — 80-lecie

Jedna z najstarszych polskich firm w branzy, spe-
cjalizujgca sie w obrébce skrawaniem — konwen-
cjonalneji CNC. W ofercie frezarki bramowe, cen-
tra pionowe i poziome, szlifierki do ptaszczyzn,
16z i otwordw oraz ustugi wywazania detali.

Haug Chemie / Haug Chemie Polska 60/20-lecie

Marka zbudowana niemieckiej precyzji i innowacji
w chemii przemystowej. Dostarcza kompleksowe
rozwigzania, ktére zwiekszajg efektywnosé, ja-
kosc¢ i bezpieczenstwa proceséw produkeyjnych.

Bystronic Polska/Bystronic Laser — 20/40-lecie

Dostawca rozwigzan do obrébki blach taczy tech-
nologie ciecia laserowego, prasy krawedziowe,
automatyzacje i oprogramowanie. Otwiera nowe
mozliwosci w zakresie znakowania, mikroobrébki,
skomplikowanego ciecia i spawania.

FABA - 35-lecie

Nowoczesna fabryka narzedzi skrawajacych
do obrobkidrewnaimetalu z ostrzami PKD i wegli-
ka spiekanego. Znana z innowacji — w tym pierw-
szego na $wiecie bezobstugowego systemu AIMS
do produkgji narzedzi trzpieniowych.

Isotek — 30-lecie

Od 1996 r. dostawca rozwigzan w zakresie narzedzi
do obrébki skrawaniem, obrabiarek i ich podzespo-
téw. Firma z bogatym doswiadczeniem w przemysle
maszynowym, jak réwniez ustug z zakresu serwisu
i naprawy szlifierek oraz maszyn do przeciggania.

SciTeeX — 30-lecie

Producent maszyn i dostawca rozwigzan w zakre-
sie obrébki powierzchniowej. Oferta firmy obej-
muje maszyny do obrébki strumieniowo-Sciernej,
do wstepnej obrébki chemicznej, do natryskiwania
termicznego i linie do malowania organicznego.

Zestawienie wystawcow jubileuszowych

Firma

Klingspor

Andrychowska Fabryka Maszyn
Haug Chemie / Haug Chemie Polska
EUROIMPIANTI

Bystronic Laser / Bystronic Polska
FABA

Isotek

SciTeeX

DIG Switata

EAGLE

RoTec Polska

SMZ Polska

Baumalog

CNC Maszyny

Colmex

Finder Polska

DIG Switata — 25-lecie

Cwier¢ wieku kompleksowych wdrozen w catej
Polsce w obszarze plastycznej obrébki blach, rur
i drutu oraz automatyzacji produkcji. Firma
wspotpracuje z renomowanymi wtoskimi produ-
centami maszyn i linii technologicznych.

EAGLE — 20-lecie

Producent urzadzen laserowych do ciecia metalu,
produkowanych w Polsce z komponentéw naj-
wyzszej jakosci i w oparciu o innowacyjne techno-
logie. Konsekwentne inwestycje sprawity, ze fir-
ma stata sie technologicznym liderem w branzy.

RoTec Polska — 20-leciel

Wytgczny  przedstawiciel niemieckiej firmy
SCHENCK RoTec (nalezacej do grupy DURR) —
lidera w produkcji wywazarek. Dystrybuuje tez
myjki ultradZzwiekowe, urzadzenia do czyszczenia
suchym lodem i urzgdzenia Flow Bench do usta-
wiania zmiennej geometrii turbosprezarek.

SMZ Polska — 20 lat

Specjalista w naprawach i regeneracjach wrze-
cion i elektrowrzecion réznych producentow
— rocznie ok. 2000 sztuk wrzecion frezarskich,
szlifierskich i tokarskich.

Jubileusz Hala/Stoisko
80 lat
40/20 lat
30 lat
25 lat | se0
20at
10/at (druk30)  [EEEREERES
10 at | oms

Baumalog — 15-lecie

Producent automatycznych magazynéw do sktado-
wania blach, materiatéw dtuzycowych i narzedzi,
a takze systemdw automatyzacji wycinarek lase-
rowych. Flagowy produkt — system SmartFlow —
optymalizuje przeptyw materiatow i zwieksza
efektywnos¢ ciecia.

CNC Maszyny — 15-lecie

Kompleksowe ustugi w zakresie doboru i serwi-
su maszyn do obrobki plastycznej metalu. Firma
ktadzie nacisk na trafne dopasowanie maszyny
do potrzeb klienta i zapewnienie jej bezawaryj-
nej pracy.

Colmex — 10-lecie w druku 3D

Firma inzynierska z 1988 r., od dekady aktywna
w przemystowym druku 3D dzieki partnerstwu
z ExOne. Dostarcza urzadzenia i kompletne insta-
lacje technologiczne.

Finder Polska — 10-lecie

Wyspecjalizowany producent ponad 14 500 réz-
nych typéw produktéw, komponentéw miesz-
kalnych i przemystowych do wielu réznych za-
stosowan. Jedna z firm o najszerszym zakresie
dopuszczen jakosciowych na swiecie.
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Obrabiarki myslg za operatora

Inteligentna automatyzacja obrobki skrawaniem to nowy standard polskich hal produkcyjnych.

Centra obrobcze CNC nowej generacji to juz nie tylko precyzja i wydajnos¢ - to systemy,

ktore adaptujg parametry procesu, minimalizuja przestoje i pozwalajg jednemu operatorowi

obstugiwac kilka maszyn jednocze$nie. Na targach Przemystowa Wiosna 2026 producenci

i dystrybutorzy prezentuja rozwigzania, w ktérych automatyzacja proces6w skrawania

iintegracja z cyfrowym zarzadzaniem produkcja staja sie standardem, a nie luksusem.

| Presja rynku wymusza zmiane myslenia

Polski przemyst produkcyjny znalazl sie w punkcie,
w ktérym tradycyjny model obstugi obrabiarek — je-
den operator, jedna maszyna, wiele mocowan - prze-
staje by¢ ekonomicznie uzasadniony. Rosngce koszty
pracy, utrzymujace sie braki kadrowe na stanowi-
skach technologdw i operatoréw CNC, a jednoczesnie
coraz krotsze serie 1 czestsze zmiany asortymentu
tworzg presje, ktérej nie da sie zneutralizowac
samym dokupowaniem maszyn. Do tego dochodzi
rosngca konkurencja ze strony zagranicznych zakia-
dow produkcyjnych, ktére od lat konsekwentnie
inwestuja w automatyzacje — i ktére dzi$ realizuja
zlecenia szybciej, taniej i z mniejsza liczbg pracow-
nikow.

Jak trafnie ujmuje to Grzegorz Kominek, prezes
zarzagdu CHIRON Polska, kazda z produko-
wanych maszyn musi dzi§ mie¢ mozliwos¢ automa-
tyzacji rowniez przy produkcji krotkoseryjnej.
Ponadto, pomimo zmieniajgcej sie od kilku lat
sytuacji rynkowej, poza wydajna i elastyczna pro-
dukcjag krotkich serii istotnymi trendami technolo-
gicznymi sa rowniez obrdobka detalu w 5 osiach
z jednego mocowania, szybkie przezbrojenia, auto-
matyzacja procesow, a takze redukcja zajmowanej
powierzchni.

Dobrze oddaje kierunek, w jakim podaza calta
branza. Automatyzacja przestata by¢ domeng wiel-
kich seriiikontraktowej produkcji masowej—wcho-
dzi gteboko w segment matych i Srednich przedsie-
biorstw, ktére do niedawna uwazaly jg za kosztowny
luksus. Zmiana nie jest juz kwestig ambicji ani stra-
tegicznej wizji — to odpowiedz na twarda arytme-
tyke kosztéw i dostepnosci zasob6éw ludzkich.

Podobne zdanie ma Marek Duda, inzynier sprze-
dazy w United Machining Poland: - Klienci oczeku-
Jq, ze maszyna bedzie sama ,myslec¢”, adaptowac proces
[ coraz bardziej minimalizowac udziat operatora.
Liczy sie maksymalne uproszczenie operacji oraz jak
najszybsze wdrozenie produkcji, przy zachowaniu —
co oczywiste — minimalnych kosztéow 1 najwyzszej
jakosci za kazdym razem.

To juz nie jest kwestia przysztosci—to wymaganie,
z ktérym wystawcy przyjezdzaja do Kielc z gotowymi
odpowiedziami.

| Trendy, ktore definiujg produkcje przemystowa

Kilka kierunkow technologicznych wyraznie domi-
nuje w rozmowach z wystawcami — I wszystkie
zbiegaja sie w jednym punkcie: maksymalne uprosz-
czenie procesu przy jednoczesnym wzroscie jego
niezawodnosci i elastycznosci.

Automatyzacja, elastycznos$¢ produkcejiiredukcja
kosztu detalu przy rosnacych wymaganiach jako-
$ciowych to dzi$ nie tyle przewaga konkurencyjna,
co punkt wejScia. Radoslaw Wyszynski, sales
manager w INDEX Poland, moéwi, ze polskie firmy
oczekuja teraz maszyn wielozadaniowych, umozli-
wiajacych wykonanie detalu w jednym zamoco-
waniu, integracje z systemami cyfrowymi oraz
stabilnych proceséw przy krdétkich seriach i czestych
zmianach asortymentu.

Ograniczenie liczby operacji wtérnych przektada
sie wprost na koszt jednostkowy i czas realizacji
zlecenia—ato argumenty, ktére rozumie kazdy kie-
rownik produkcji. Obrébka piecioosiowa, jeszcze
dekade temu zarezerwowana gtéwnie dla najbar-
dziej wymagajacych branz, takich jak lotnictwo czy
medycyna, dzi$ trafia do zaktadow produkujacych
narzedzia, formy wtryskowe czy elementy maszyn
rolniczych.

Integracja Al z robotyka, rozwdj cobotow 1 AMR oraz
rosnace znaczenie cyberbezpieczenstwa i ESG to klu-
czowe trendy wedlug Mateusza Amrozinskiego,
sales managera RO w FANUC Polska. Jak podkresla:
— Firmy oczekujq juz nie tylko wzrostu wydajnosci, lecz
takze wiekszej autonomii systemow, odpornosci IT/OT
oraz wsparcia w redukcji kosztow energii, odpaddw
i Sladu weglowego. Dlatego tez polskie firmy produkcyy-
ne coraz czesciej wybierajq kompleksowe, skalowalne
i bezpieczne rozwiqzania, ktdre zapewniq im dtugofalo-
wq konkurencyjnosc.

W praktyce oznacza to maszyny, ktére samodziel-
nie monitoruja stan procesu, raportuja odchylenia

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

Abplanalp
3-E05

CHIRON Polska
3-B01

FANUC Polska
3-D02

INDEX Poland
1-D03

United Machining
3-C04

Lista wszystkich
wystawcow
nas. 28-31
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I redukuja udziat cztowieka przede wszystkim
do nadzorowania i planowania, a nie do recznego
sterowania. Coraz istotniejszym watkiem staje sie
przy tym cyberbezpieczenstwo — integracja sieci
IT i OT otwiera bowiem nie tylko nowe mozli-
wosci, ale réwniez nowe obszary ryzyka, ktére
nowoczesne systemy musza uwzglednia¢ juz
na etapie projektu.

Z kolei Jakub Szyndlar, technolog ds. rozwoju
klienta w Abplanalp, zwraca uwage na zwiekszo-
ne zainteresowanie produktami pozwalajacymi
zmniejszy¢ ilo$¢ pracy operatora i zredukowac
liczbe przemocowan przedmiotow obrabianych.
I dodaje: — Obecnos¢ na rynku zintegrowanych
celrobotycznych typu ,plug and play” oraz populary-
zacja obrabiarek wieloosiowych i wielokanatowych
pozwala nowoczesnym firmom odcigzyc operatorow
i niejednokrotnie pozwoli¢ im na lepsze wykorzystanie
czasu przez obstuge wielu obrabiarek.

To zmiana modelu pracy — nie eliminacja opera-
tora, lecz radykalne podniesienie jego produktyw-
nosci. Operator, ktéry dzi$ obstuguje jedna tokarke,
jutro moze nadzorowac autonomiczna cele ztozona
z kilku maszyn i robota podajacego — bez zwiek-
szenia zatrudnienia i bez wydtuzenia czasu reak-
cji na zlecenie.

| Cobedzie mozna zobaczy¢
na Przemystowej Wiosnie 2026

Tegoroczna edycja targdw STOM jest doskonala
okazja, aby w ciggu jednego dnia poréwnac kon-
kretne, dzialajace rozwiazania od czotowych
dostawcow — bez konieczno$ci organizowania
wizyt w rozsianych po catej Europie halach pro-
dukcyjnych. Ponizej przedstawiamy zapowiedzi
wybranych wystawcow, cho¢ warto podkreslic,
ze lista firm w obszarze obrobki skrawaniem,
elektroerozjiiautomatyzacjijest znacznie dtuzsza
—pelna oferta targéw daje mozliwo$¢ zapoznania
sie z szerokim przekrojem technologii i rozwig-
zan dostepnych dzi$ na rynku.

Abplanalp poraz pierwszy w Polsce zaprezen-
tuje wydajna tokarke Haas SB oparta o skosne
toze 1 prowadnice $§lizgowe oraz dwuwrzecio-
nowg obrabiarke Haas DS-20Y. Uzupelnieniem
oferty bedzie wielokanalowe rozwiazanie
Nakamura-Tome zintegrowane z celg robotycz-
ng Ileri, demonstrujace w praktyce koncepcje
autonomicznej produkcji. Cato$¢ oferty dopet-
niaja frezarka piecioosiowa Haas UMC i roz-
wigzania z obszaru szlifowania i elektroerozji —
co podkredla, ze Abplanalp oferuje naprawde
kompleksowe rozwigzania dla przemystu, ktore
pozwalaja redukowac czas pracy i automatyzo-
wac zamowienia.

CHIRON Polska zaprezentuje na swoim stoisku
przekrojowe podejscie do automatyzacji — od ob-
robki jednowrzecionowej, przez wielowrzecio-

nowa i tokarsko-frezarska, az po kompleksowa
automatyzacje procesu skrojong pod wymagania
konkretnego klienta. Istotnym elementem pre-
zentacji bedzie wirtualny showroom, pozwalaja-
cy zapoznac¢ sie z kazdym rozwigzaniem firmy
w sposob bardzo szczegdlowy, a przy tym nie-
zwykle przystepny. Dzieki obecnodci na targach
firma CHIRON bedzie chciala przekonac zwie-
dzajacych, ze jest w stanie przygotowac oferte
»pod klucz”, obejmujgca maszyne, mocowania,
automatyzacje i serwis fabryczny, ktoéry od 20 lat
wspiera klientow w Polsce.

FANUC Polska zaprezentuje najnowsze roz-
wigzania w automatyzacji i obrobce: centra ob-
rébcze ROBODRILL (w tym model a-D21iLB5 Plus),
elektrodrazarki ROBOCUT (model «a-CiC) oraz
roboty i coboty w praktycznych aplikacjach prze-
mystowych.

INDEX Poland pokaze w Kielcach automat wie-
lowrzecionowy INDEX MS24-6, zapewniajacy
maksymalng wydajno$¢ przy produkcji seryjnej,
i centrum tokarskie INDEX C200, projektowane
z mys$la o elastycznos$ci i obrobce w jednym
zamocowaniu. Radostaw Wyszynski zapewnia,
ze obie maszyny pozwalajg skrocic czasy cyklu,
ograniczy¢ operacje wtorne i obnizy¢ koszt jed-
nostkowy detalu.

United Machining zaprezentuje na swoim sto-
isku w Kielcach dwa rozwigzania bezposre-
dnio wpisujace sie w trend Przemystu 4.0. Mateusz
Wrdébel opisuje elektrodrazarke drutowa AGIE
CHARMILLES CUT F jako maszyne, ktéra — dzieki
inteligentnym funkcjom, automatyzacji procesu
icyfrowemu zarzadzaniu danymi-samodzielnie
stabilizuje obrobke, upraszcza programowanie
1 ogranicza udzial operatora, oferujgc ponad
600 wbudowanych technologii—co wyraznie skra-
ca czas uruchomienia produkcji, podnosi nieza-
wodnos¢ procesu i pozwala elastycznie reagowac
na potrzeby rynku. Z kolei frezarka MIKRON
MILL X U wyrdznia sie gotowo$cig do integracji
z robotami i automatyczna kalibracja 5-osiowej
kinematyki obrabiarki — taczac wiele operacji
w jednym zamocowaniu upraszcza procesy, skra-
ca czasy realizacji i wspiera cyfrowe Srodowisko
produkcyjne.

| Kielce, marzec 2026 - warto tu by¢

Przemyslowa Wiosna 2026 to jeden z niewielu
momentéw w roku, kiedy decydenci z polskich
firm produkcyjnych moga w jednym miejscu
skonfrontowac wlasne potrzeby technologiczne
z aktualna ofertg rynkowgq — i porozmawiac bez-
posrednio ze specjalistami, a nie tylko z handlow-
cami od pierwszego kontaktu. Opisane powyzej
stoiska wystawcow to tylko cze$c¢ tego, co czeka
w Kielcach na zwiedzajacych w obszarze obrobki
skrawaniem.



Dematec Polska. Twoja wizja -
nhasza technologia

Dematec Polska to lider rynku nowoczesnych rozwiazan przemystowych,

ktory oferuje innowacyjne technologie, kompleksowe wsparcie i najwyzszg
jako$¢ ustug, budujac trwate partnerstwa z klientami w Polsce od ponad 20 lat.

Dematec oferuje obrabiarki numerycz-
ne: od sprzedazy i doradztwa po pelne
wsparcie techniczne i technologiczne,
jak rowniez kompleksowe ustugi auto-
matyzacji i robotyzacji. W ofercie Klien-
ci znajda maszyny CNC, zaczynajac
od kompaktowych tokarek i centrow
frezarskich, a konczac na wieloosio-
wych, wielozadaniowych obrabiarkach
specjalistycznych laczac je w zintegro-
wane linie technologiczne: zaréwno
w zakresie nano obroébki, jak rowniez
wielkogabarytowych rozwigzan.

Firma jest przedstawicielem produ-
centdéw maszyn o Swiatowym zasiegu
iugruntowanej pozycji na rynku, takich
jak: DN Solutions, Murata Machinery,
Tsugami, Enshu, Trident i Doosan
Robotics.

STOM-TOOL to nie tylko maszyny, ale
przede wszystkim ludzie i relacje, ktdre
napedzaja rozwdj polskiego przemyshu.
Serdecznie zapraszamy do rozmoéw, wy-
miany do$wiadczen oraz budowania
partnerstwa opartego na zaufaniu i nowo-
czesnej inzynierii. Wierzymy, ze wspol-
ny czas spedzony w Kielcach stanie sie
inspiracja do realizacji nowych, ambit-
nych projektow.

Do zobaczenia na naszym stoisku 3-E06!

NOWOSC! Zrobotyzowany magazyn
do obstugi obrabiarek CNC!
Prezentujemy autorski projekt naszych
inzynieréw — zrobotyzowany magazyn
do obstugi obrabiarek CNC (grawitacyj-
ny/poziomy). Zapomnij o skomplikowanej
obstudze. Dzieki prostemu i intuicyjnemu
programowaniu czas przezbrajania zre-
dukowano do minimum, a dzieki zasi-

laniu 230 V jest on maksymalnie ener-
gooszczedny. Jego kompaktowe wymiary
(750x1115x750 mm) sprawiaja, ze zajmu-
je minimalng przestrzen przy maszynie,
pozostawiajac operatorowi swobode.
Postaw na innowacje, ktéra oszczedza
miejsce i czas! W zestawie pelna instala-
cja i profesjonalne szkolenie.

NOWOSC! DN Solutions DNX 2100/S —
maszyna wielozadaniowa
Przedstawiamy nowo$¢, maszyne DNX
2100, czyli idealne polaczenie tokarki
z frezarka. Jedli chcesz skonsolidowac
operacje 1 produkowac szybciej czesci
lepszej jakos$ci, nie szukaj dalej. Dzieki
DNX przeniesiesz zadania z wielu cen-
trow tokarskich i obrébczych do jednej,
uniwersalnej maszyny. Kompaktowa,
wielozadaniowa maszyna jest zdolna
do perfekcyjnej obroébki ztozonych ele-
mentéw. Dzieki najwiekszemu obszaro-
wi obrébki w swej klasie oraz znacznie
zwiekszonej ergonomii i produktywno-
$ci pozwoli zmaksymalizowa¢ wydaj-
no$¢ Twojego przedsiebiorstwa.

Technologia nie dziata w prozni.

Zawsze zaczyna sie od rozmowy

Dni Otwarte Dematec powstaly z potrze-
by stworzenia miejsca, w ktérym bran-
za obrobki metalu moze spotkac sie
wnaturalnym,roboczymkontekscie. Bez
pospiechu, bez dystansu, blisko maszyn,
proceséw i realnych wyzwan produk-
cyjnych. To wydarzenie budujemy jako
przestrzen dialogu — pomiedzy tech-
nologia a biznesem, pomiedzy doswiad-
czeniemanowymikierunkamirozwoju.
W naszym showroom’ie Klienci moga
zobaczyéniemal 30 maszyn CNC! Wie-
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rzymy, ze najlepsze decyzje zapadaja
wtedy, gdy wiedza spotyka sie z relacja.

Podczas Dni Otwartych Dematec do dys-
pozycji uczestnikow jest zespot dorad-
cow handlowych i technologdéw, ktérzy
na co dzien pracuja z branza obrobki
metalu. To osoby taczace wiedze techno-
logiczna z praktycznym rozumieniem
procesow produkcyjnych. Rozmowy
prowadzone sg bezposSrednio — przy
maszynach, w przestrzeni targowej
i networkingowej — z mys$la o realnych
potrzebach, nie katalogowych rozwia-
zaniach.

Zapraszamy do siedziby Dematec
na wiosenna edycje Dni Otwartych:

* Bydgoszcz 07.05. 2026
* Niepotomice 12.05.2026

- DN/ OTWARTE -

DEMATEC
DEMATEC Polska Sp. z o.o0.

ul. Rudolfa Diesla 15, 32-005 Niepolomice
tel.: 12 653 11 72

e-mail: biuro@dematec.pl
www.dematec.pl
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W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

Centrala Handlu
Maszynami (CHM)
2-D05, 5-A17

DIG Switala
5-B20

Eagle
4-C06

LASER PRO
1-C15

LVD-Polska
4-C04

Maszyny-Polskie.PL
2-B09

RICHO Polska
3-A07, 4-B04

Technologie
Formowania
Metali (TFM)
5-A04

Lista wszystkich
wystawcow
nas. 28-31

Obrobka blachy: ciecie laserem,
giecie i automatyzacja procesow

Obrdbka blachy wchodzi w ere pelnej automatyzacji — od zaladunku arkusza, przez

precyzyjne ciecie laserowe duzej mocy, az po zrobotyzowane giecie i kontrole jakos$ci spoiny.

Wystawcy Przemystowej Wiosny 2026 pokazujg, ze kluczem do konkurencyjnosci jest

przewidywalny proces zdolny do obstugi krotkich serii bez strat czasu i materiatu.

| Wainy caty proces, nie tylko maszyna

Polskie firmy produkcyjne od lat mierza sie ze wzro-
stem kosztow energii i komponentéw, narastajacy-
mi niedoborami wykwalifikowanych operatoréw
irosngca zmiennoscia zlecen. Efekt jest taki, ze in-
westycja wylgcznie w wydajniejsza maszyne coraz
rzadziej rozwigzuje problem. Waskie gardlo prze-
nosi sie na zatadunek, sortowanie, przezbrojenie,
kontrole — wszedzie tam, gdzie wcigz stoi cztowiek
i gdzie czas ucieka.

Rynek dostrzega te zmiane i odpowiada na nig
wyraznym przesunieciem akcentéw. Jak zauwaza
Pawel Switala, wlasciciel firmy DIG Switala:
— Rynek odchodzi od inwestowania w pojedyncze ma-
szyny na rzecz kompleksowych, zintegrowanych roz-
wiqzan technologicznych. Klienci oczekujq dzis nie
tylko spetnienia okreslonych parametréw technicznych,
ale przede wszystkim elastycznosci, wydajnosci, prze-
widywalnosci procesu i niskich kosztow jednostkowych
produkcji przy jednoczesnym uniezaleznieniu procesu
od pracy manualnej.

Podobny obraz rysuje Joanna Jastrzebska,
specjalistka ds. marketingu i sprzedazy w Centra-
li Handlu Maszynami (CHM): — Firmy nie kupujq
Juz samej maszyny, tylko chcqg kompletne rozwiqzanie:
magazyn blach, automatyczny zatadunek/roztadunek,
sortowanie i ptynny przeptyw materiatu. Zwieksza to
nie tylko automatyzacje, ale umozliwia prace z wyko-
rzystaniem jak najmniejszej ilosci sity roboczej.

| Ciecie laserem: moc jest waina,
ale stabilno$¢ wainiejsza

Wzrost mocy laserow Swiattlowodowych byt
przez ostatnig dekade gldwnym wyznacznikiem
postepu w cieciu blach. Dzi$§ granica kilkunastu
kilowatow stala sie standardem klasy przemysto-
wej, a sama moc przestaje by¢ argumentem rézni-
cujacym oferty. Pytanie brzmi: co z ta moca pro-
ducent potrafi zrobi¢ w praktyce — przy zmiennej
grubos$ci materiatu, w warunkach automatycznej
zmiany arkuszy, przez calg zmiane nocna bez ope-
ratora?

Wedlug Joanny Jastrzebskiej wieksza moc
iwydajno$c¢laseréw fiber rozumiana jest dzis prak-
tycznie. Wycinarki laserowe sa w stanie cia¢ coraz
grubsze blachy, zachowujac ta sama krawedz, z wy-
korzystaniem mniejszej ilosci energii. Zastepujac
przy tymrozwigzania takie jak: wycinarki plazmo-
we, wodne czy palniki gazowe.

Marcin Czajor, szef sprzedazy na Polske w firmie
EAGLE, zwraca uwage na zmiane perspektywy:
— Firmy oczekujq dzis nie tylko wysokiej mocy, ale
stabilnego, przewidywalnego procesu, maksymalnej
wydajnosci i powtarzalnej jakosci. Liczy sie redukcja
kosztu detalu, zarzqdzanie naprzemiennie krotkimi
L dtuzszymi seriami produkcji i mniejsze zaangazowa-
nie operatora. Ponadto kluczowe sq automatyzacja,
autonomicznos¢ systemow wycinania laserowego
i integracja z cyfrowym zarzqdzaniem produkcjq.

Wedlug Bartlomieja Mordako, inzyniera sprze-
dazy w RICHO Polska, poza dynamicznym roz-
wojem automatyzacji i wzrostem mocy laserow
Swiatlowodowych, obserwujemy takze rosnace
znaczenie energooszczednosci i stabilnosci proce-
sow. I dodaje: — Polskie firmy produkcyjne oczekujq
rozwiqzan, ktdére zapewniq wysokq wydajnos¢, powta-
rzalng jakos¢ i mozliwos¢ szybkiego reagowania
na zmiany produkcyjne, przy jednoczesnym obnizeniu
kosztéw jednostkowych.

Energooszczedno$c, jako kryterium wyboru,
pojawia sie w rozmowach z producentami coraz
czesciej — rosngce stawki za energie elektryczna
sprawiajg, ze réznica kilku procent w sprawnosci
ukladu napedowego czy systemu chlodzenia
zaczyna mie¢ wymierny wplyw na rachunek
wynikow w skali roku. Stad tez coraz popularniej-
sze poréwnania nie mocy szczytowej, lecz kosztu
kilowatogodziny przypadajacego na metr ciecia dla
konkretnego materiatu i grubosci.

Aleksander Weiwer, prezes zarzadu Maszyny
-Polskie.PL podkre$la, ze polscy producenci coraz
cze$ciej szukaja urzadzen zdolnych do ciecia deta-
li 0 z}ozonej geometrii z jednoczesng mozliwoS$cia
integracji z systemami logistycznymi oraz do opty-
malizacji czasu ikosztéw produkcji przy zachowaniu

najwyzszej jakosci. Odpowiedzig na to zapotrzebo-
»str. 12
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EAGLE LASERS

- 20 lat

innowaciji i niezawodnosci
w cieciu laserowym

W nowoczesnej produkcji przemystowej wydajnos¢ maszyny to tylko jeden
z elementéw sukcesu. Réwnie istotne staja sie niezawodno$¢, szybkosé
reakcji serwisu oraz dostep do danych, ktére pozwalaja utrzymac ciggtosé
pracy. Firma Eagle, od ponad 20 lat rozwija technologie ciecia laserowego
fiber, konsekwentnie inwestujac w rozwigzania wspierajace klientow takze
po uruchomieniu maszyny. Tegoroczne targi STOM to doskonala okazja,

by przyjrzec sie temu z bliska.

Globalna marka,

lokalna odpowiedzialnos¢

Eagle to polski producent systemow cie-
cia laserowego, ktory posiada oddziaty
we Wloszech, Niemczech, Skandynawii,
Francji i USA oraz sie¢ dystrybutorow
w ponad 30 krajach. Dzieki rozwojo-
wi wiasnych centrow technologicznych
oraz produkcji kluczowych komponen-
téw in-house firma zachowuje peinag
kontrole nad jakos$cia swoich rozwigzan.
To podejscie znajduje odzwierciedlenie
nie tylko w konstrukcji maszyn, ale row-
niez w organizacji obstugi serwisowe;j.

Cyfrowe technologie

wspierajgce serwis

Jednym z wazniejszych elementéw po-
dejscia Eagle do zapewnienia niezawod-
nosci jest ciggty rozwoj autorskiego opro-
gramowania serwisowego MyESP 2.0
(Eagle Service Portal). System ten tgczy
wszystkie maszyny na catym Swiecie
z centralnym systemem serwisowym,
dzieki czemu uzytkownicy moga nie
tylko latwo i szybko zgtaszac potrzeby
serwisowe, ale rowniez $ledzi¢ postepy
procesu i komunikowac sie bezposred-
nio z technikami.

Zeby uczyni¢ zar6wno procesy serwi-
sowe, jak i zakupowe bardziej transpa-
rentnymi, firma Eagle Lasers nawigzata
wspolprace z MachinePortal.com, naj-
wieksza platforma B2B specjalizujaca
sie w sprzedazy cze$ci zamiennych
do maszyn przemystowych. Dzieki tej
wspoipracy klienci zyskuja dostep
do rzeczywistych cen rynkowych czesci
zamiennych, informacji o ich dostepno-
$ci, lokalizacji i przewidywanym czasie
dostawy. Umozliwia to pordwnanie
ofert réznych dostawcow i wybor naj-
bardziej korzystnej opcji, zapewniajac
peina Swiadomos¢ kosztow i warunkow
serwisowych.

[

Eagle Eye — zdalny monitoring

w czasie rzeczywistym

Kolejnym istotnym elementem platformy
serwisowej jest system Eagle Eye — roz-
wigzanie do zdalnego monitoringu pra-
cy maszyny. Dzieki zamontowanym
kamerom wewnatrz maszyny mozliwy
jest biezacy podglad stanu urzadzenia,
co pozwala serwisantom na zdalne
wsparcie uzytkownikéw w trakcie ser-
wisowania. Zarejestrowany material
wideo umozliwia dokiladng analize
iidentyfikacje problemu, co przyspiesza
diagnostyke i umozliwia szybsze podje-
cie dziatan naprawczych. Taki system
ogranicza czas przestojow izwieksza sta-
bilno$¢ procesu produkcyjnego.

Zapraszamy na nasze stoisko!

Z okazji 20-lecia firmy Eagle Lasers za-
praszamy do wspolnego Swietowania
nanaszym stoisku podczas targéw STOM.
Bedzie to doskonata okazja, zeby zoba-

20 LETT
EAGLE LASERS

oy .
B

czy¢ na zywo, jak dziataja nasze techno-
logie, takie jak MyESP 2.0 i Eagle Eye,
oraz jak wspierajq one ciggtos¢ produkeji.
Ponadto, zaprezentujemy nasze rozwia-
zania automatyzacji, ktére usprawnia-
ja procesy zatadunku, roztadunku oraz
skladowania materialéw. Nie zabraknie
rowniez pokazow ciecia na wycinarce
iNspire 1530 30 kW, podczas ktorych
zaprezentujemy ciecie materialow o gru-
bosci do 50 mm.

Eagle Sp. z 0.0.

ul. Nowomiejska 74E, 78-600 Walcz
tel.: 67 258 48 31

e-mail: office@eagle-group.eu
www.eaglelasers.com
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wanie sg wycinarki, ktore gcza precyzje, wydaj-
no$¢ i automatyzacje.

| Giecieiformowanie: robot, cobot
i automatyczna zmiana narzedzi

Giecie przez dlugi czas pozostawato operacja opor-
ng na automatyzacje - wymagato doswiadczonego
operatora, ktory potrafit intuicyjnie kompensowac
sprezynowanie materiatu, reagowac na odchytki
grubosci i szybko przestawiac narzedzia miedzy
zleceniami. Dzi$ sytuacja zmienia sie dynamicznie
na kilku frontach jednoczesnie.

Po pierwsze, prasy krawedziowe nowej genera-
Cjl wyposazane sa w zaawansowane systemy
pomiarowe kata giecia i automatycznej kompen-
sacji, ktore eliminuja koniecznos$¢ recznych
korekt. Po drugie, automatyzacja przezbrojenia —
szybka i bez ingerencji operatora — staje sie powo-
li standardem w nowych maszynach klasy pre-
mium. Po trzecie, coboty i roboty przemystowe
coraz czes$ciej przejmuja zaladunek i roztadunek
detali, tworzac w pelni zautomatyzowane cele pro-
dukcyjne.

Wszystkie trzy kierunki sg widoczne w ofercie
wystawcow Przemystowej Wiosny 2026. Anna
Switala, wlascicielka DIG Switala, zapowiada
premiere, ktéra wpisuje sie w ten trend: — Na tar-
gach STOM zaprezentujemy premierowo Argesystems
O’Nine — innowacyjny system giecia z automatyczngq
zmiang narzedzi i w petni zautomatyzowanym pro-
cesem giecia, jako bezposredniq odpowiedZ na rosng-
ce potrzeby naszych klientow premium.

W nieco innym, ale ro6wnie pragmatycznym
kierunku podaza firma LVD-POLSKA. Maciej
Dabrowa, national sales manager firmy, ttumaczy
logike tego wyboru: - Juz kilkakrotnie prezentowa-
lismy na targach STOM naszq zrobotyzowang
cele gnqcq DynaCell, dlatego w tym roku postanowi-
lismy pokazac cos nowego, czyli Ricobb. Jest to cobot,
ktory moze wspdtpracowac nawet z kilkunastolet-
nimi prasami krawedziowymi LVD. A zatem jest
to rozwiqzanie skierowane do wszystkich uzytkow-
nikow naszych pras, ktorzy chcieliby zautomatyzo-
wac proces giecia.

To wazny sygnatl dla rynku: automatyzacja nie
musi oznacza¢ wymiany catego parku maszyno-
wego. Dobrze zaprojektowany cobot potrafi tchnac
nowe zycie w sprawdzone, w pelni zamortyzowa-
ne maszyny —a to zmienia rachunek ekonomiczny
inwestycji.

Réwniez wediug Faustyna Hamerlaka, key
account managera w firmie Technologie Formo-
wania Metali (TFM), branza stawia na automa-
tyzacje procesOw i precyzje przy jednoczesnej
optymalizacji kosztéw pracy. Polskie firmy
oczekuja maszyn skracajacych cykle produkcji
1 gwarantujacych powtarzalno$¢ przy ztozonych
ksztaltach. Odpowiedzia sg rozwigzania, kto-

re taczg wysoka wydajnosc¢ z atrakcyjng cena,
co pozwala zachowac konkurencyjnos¢ mimo
rosnacych kosztéw operacyjnych i brakéw ka-
drowych.

| Kontrola procesu: czas rzeczywisty,
Ali dane, ktore maja znaczenie

Automatyzacja bez kontroli jako$ci to przepis
na duze i, co réwnie wazne — trudne do wykrycia
problemy. Im szybszy proces i im mniejsze zaan-
gazowanie operatora, tym wazniejsze staje sie mo-
nitorowanie parametrow w czasie rzeczywistym
izdolno$c¢ systemu do natychmiastowej reakcji na
odchytki. Branza obrébki blach wchodzi w tym
obszarze w nowa faze — nie tyle kontroli gotowych
detali, ile aktywnego zarzadzania procesem
w trakcie jego trwania.

Lukasz Skibinski, project manager w LASER
PRO, podkresla, ze ro$nie potrzeba zaawansowa-
nego monitorowania, weryfikacjiikontrolijakosci
w zautomatyzowanych procesach laserowych,
co staje sie kluczowym elementem nowoczesnej
produkcji, cho¢ dynamicznie rozwija sie réwniez
segment recznej obrobkilaserowej, w tym spawa-
nia i czyszczenia, co wynika z systematycznie
obnizajacego sie progu wejscia w te technologie.
Jednocze$nie zauwaza, ze polskie firmy produk-
cyjne oczekuja dzi$§ rozwigzan skalowalnych
itatwych do integracji, ktére przynosza mierzalne
rezultaty tj. zwiekszenie wydajno$ci, powtarzal-
nosci proceséw oraz realnag redukcje kosztéw
operacyjnych.

Inteligentne oprogramowanie jako czynnik
stabilizujacy jako$¢ 1 skracajacy czas ustawien
to temat, ktoéry pojawia sie w wypowiedziach nie-
mal wszystkich wystawcow. Joanna Jastrzebska
z CHM wskazuje na funkcje wspierajace ope-
ratora (w tym Al) — po to, zeby szybciej ustawic
proces, ograniczy¢ odpady i trzymac jako$¢ nie-
zaleznie od do$wiadczenia operatora czy wahan
materiatu.

To istotne przesuniecie akcentu: algorytmy Al nie
zastepuja tu operatora, lecz czynia go mniej zalez-
nym od indywidualnych kompetencjiidoswiadcze-
nia — co w warunkach rynku pracy z trwalymi
niedoborami kadrowymi ma bardzo konkretna
warto$¢ operacyjna.

Maciej Dabrowa, national sales manager
w LVD-POLSKA zwraca uwage na szerszy kontekst
cyfryzacji: — Kluczowe trendy to automatyzacja
procesow produkcyjnych. Polega gtownie na wdra-
zaniu zaawansowanego oprogramowania, ktore
Jest w stanie wiele zadan zrobi¢ zdalnie. To znacznie
utatwia i przyspiesza prace oraz caty proces. Pozwala
szybko 1 efektywnie reagowac na zmiany na pro-
dukcji. Polskie firmy muszq by¢ bowiem coraz
bardziej efektywne przy jednoczesnym obnizaniu

zasobow.
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Polska premiera zautomatyzowanego
systemu giecia O'Nine

Podczas targéw STOM w Kielcach z duma prezentujemy zaawansowany system giecia O‘Nine wloskiego
producenta Argesystems. Tegoroczna edycja targow jest dla nas wydarzeniem szczegdllnie waznym,
poniewaz zbiega sie z jubileuszem 25-lecia naszej dzialalnosci. Chcac uczci¢ to ¢wieréwiecze, wprowadzamy
do oferty rozwigzanie stworzone z my$la o najbardziej wymagajacych Klientach premium.

System O’Nine dla sektora premium
Prezentowany przez nas nowy system
to bezposrednia odpowiedZ na rosnace
icoraz bardziej ztozone potrzeby naszych
Klientow. O’Nine to kompleksowe, inno-
wacyjne rozwigzanie z automatyczng
zmiang narzedzi i w pelni zautomaty-
zowanym procesem giecia. Urzadzenie
to eliminuje Zzmudne, reczne pozycjo-
nowanie i dtugotrwate przezbrojenia.
W efekcie przektada sie to na znaczaco
wyzszg wydajnos¢, stabilng jakos$¢
i wyrazne obnizenie kosztu jednostko-
wego produkcji, nawet w przypadku
wytwarzania bardzo krétkich serii.

Sercem catego systemu jest zintegrowa-
ny modut ATC (Automatic Tool Changer)
oparty na technologii ,Dual Shuttle”.
Wyposazono go w dwa niezalezne
magazyny na stemple 1 matryce i dwa
symultanicznie pracujgce manipula-
tory. Skraca to czas konfiguracji stacji
gnacej do zaledwie ulamka minuty.
Dopelnieniem tej innowacji jest holo-
graficzny asystent operatora — Easyvisor,
ktéry rzutuje interaktywne modele 3D
i sekwencje gie¢ bezposrednio w prze-
strzeni roboczej, prowadzac operatora
krok po kroku i minimalizujgc ryzyko
btedu niemal do zera.

Warto podkredli¢, ze O’Nine to nie
tylko bezkompromisowa technologia,
ale rowniez niezwykle ciekawa strona
wizualna. Prawdziwie wtoski design,
dbatos¢ o detale wykonczenia i moz-
liwo$¢ personalizacji kolorystycznej
sprawiajg, ze ten zaawansowany system
staje sie estetyczng wizytdwka kazdej
nowoczesnej hali produkcyjne;.
Kluczowe parametry platformy O’Nine:
* Nominalna sila nacisku: 1600 kN

(160 t) lub 2500 kN (250 t).

« Maksymalna dlugosé robocza:
3100 mm lub 4100 mm.

» Kinematyka osi: btyskawiczna pred-
ko$¢ dojazdu i powrotu suwaka wyno-
siaz 220 mmy/s.

* Pojemnos¢é magazynéw ATC: 40 m
biezgcych stempli (w wersji 160 t) i az
52 m (w wersji 250 t).

* Przestrzen robocza: bardzo duzy
skok suwaka (400 mm) i prze$wit
(600 mm), ulatwiajacy przestrzenne
formowanie glebokich elementow.

+ Zaawansowane systemy kompen-
sacji i dynamiki maszyny: gwaran-
tuja powtarzalna i wysoka jakosc
giecia niezaleznie od warunkéw
operacyjnych.

Korzysci w jednym rozwigzaniu

Oto 9 wyroznikéw bezposrednio wply-

wajacych na wysoka rentowno$¢ proce-

su giecia:

1. Bezprecedensowa wydajnosé — cza-
sy przezbrojenia skrécone do mini-
mum.

2. ATCnowej generacji —system wypo-
sazony w ,Dual Shuttle” umozliwia
jednoczesne przygotowanie stempli
imatryc.

3. Interakcja czlowiek-maszyna -
przejrzyste i intuicyjne oprogramo-
wanie, ktére prowadzi operatora przez
proces giecia, wySwietlajac w czasie
rzeczywistym rysunki, etapy i czasy.

4. Przyjazny interfejs uzytkownika -
mozliwo$¢ biezgcego monitorowania
procesu.

5. Innowacyjne oprogramowanie —
zarzadza i optymalizuje kazdy etap
procesu przezbrojenia.

6. Hybrydowy system giecia - zuzycie
energii zredukowane nawet o 50%.

7. Najwyzsza wydajnos¢ - krotsze
czasy cyklu, wiecej detali na godzine.

8. Prawdziwy wloski design — nowo-
czesny design kolorystyczny.

9. Indywidualne wsparcie serwi-
sowe — dedykowany serwis posprze-
dazowy gwarantujacy maksymalna
niezawodno$¢ i ciagle wsparcie.

W efekcie zaklad produkcyjny zyskuje
nie tylko wyzsza wydajnosc, ale row-
niez przewidywalnos$¢ kosztowa, ktora
w warunkach zmiennego rynku jest
realna przewaga konkurencyjna.

Zapraszamy na STOM 2026

Premiera Argesystems O’Nine jest jed-
nym z kluczowych punktéw naszej jubi-
leuszowej obecnosci na targach STOM
2026. Zapraszamy do bezposredniego
zapoznania sie z mozliwosciami systemu

irozmowy z naszym zespotem doradcow.

SWITALA

DIG Switala Sp. z o.0.
ul. Dworcowa 53, 44-340 Laziska
tel.: 32 720 35 40

e-mail: kontakt@switala.pl
www.switala.pl
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Zdalne zarzadzanie parametrami, diagnostyka
iserwis—to elementy, ktére w coraz wiekszym stop-
niu decydujg o catkowitym koszcie posiadania ma-
szyny przez calty okres jej eksploataciji.

| Cozobaczymy na Przemystowej Wios$nie 2026

Zapowiedzi wystawcow skladajq sie na obraz tar-
gow wyjatkowo bogatych w premiery i praktyczne
demonstracje. Warto podkresli¢, ze przywolane
tutaj firmy i rozwigzania to zaledwie fragment
catosci — Przemystowa Wiosna 2026 zgromadzi
znacznie szersze grono wystawcoéw z obszaru
obrébki blach, a ich peina oferta bedzie dostepna
na miejscu w Kielcach.

Na stoisku EAGLE bedzie mozna zobaczy¢ wyci-
narke laserowa duzej mocy z autorskg gtowica evVa
do pracy w najwyzszych zakresach parametrow.
Zapewnia ona wyjatkowa stabilno$¢iprecyzje cie-
cia w warunkach pracy przy wysokich parame-
trach mocyidynamiki, co przeklada sie na krotszy
czas realizacji, nizsze koszty jednostkowe oraz
wieksza konkurencyjnod¢ produkcji. Firma skupi
sie tez na demonstracji automatyzacji procesu ciecia

w praktyce.

Maszyny-Polskie.PL zaprezentuja na targach
STOM wycinarkilaserowe: do blach —szybka, pre-
cyzyjna itatwag w automatyzacji oraz do rur i pro-

Targi STOM 2026

2
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v e

fili — precyzyjna i sprawdzong w produkcji prze-
mystowej. Firma zacheca jednoczesnie do odwie-
dzenia swojego showroomu w Toruniu, gdzie
wielkogabarytowe maszyny mozna zobaczy¢

w peinej skali.

CHM skupi sie na technologii, ktéra realnie skra-

ca czas operacji i stabilizuje jako$¢. Na stoisku do-

stepne beda m.in. wycinarki fiber HSG do rur
i profili 0o mocy 3 kW, hydrauliczne prasy krawe-
dziowe Baykalinowosc¢: prasa krawedziowa Baykal
typu O-Frame nastawiona na powtarzalny kat
iszybkie przezbrojenia (prasa krawedziowa zinte-
growana z robotem Fanuc). To rozwigzania dla
firm, ktére szukaja wiekszej wydajnosci, jakosci

i powtarzalnosci procesow oraz redukcji kosztow

wytwarzania.

DIG Switala zaprezentuje innowacyjny system
Argesystems O’Nine. Rozwigzanie to skraca przez-
brojenia, zwieksza wydajnos¢ i powtarzalnos¢
oraz obniza koszt detalu. To polgczenie zaawanso-
wanej technologii, energooszczednosci i prawdzi-
wie wioskiego designu.

LVD-POLSKA na swoim stoisku bedzie prezen-
towac natomiast rozwigzanie dla wszystkich uzyt-

kownikow pras, ktérzy chcieliby zautomatyzowac

proces giecia. Bedzie to wspomniany cobot Ricobb,
ktéry mozna latwo zintegrowac nawet z kilkuna-
stoletnimi prasami krawedziowymi LVD.

»str. 16
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CHM Polska - partner w doborze
nowoczeshych maszyn do obrobki metalu

Firma CHM Polska od ponad 20 lat wspiera zaklady produkcyjne w doborze, wdrozeniu i utrzymaniu maszyn
do obroébki metalu. Dostarczamy kompletne rozwigzania — od pojedynczych obrabiarek po cale gniazda techno-
logiczne — zawsze z naciskiem na realng wydajnos¢, powtarzalnos¢ i bezpieczenstwo procesu.

W naszej ofercie znajdujag sie m.in. prasy
krawedziowe i nozyce gilotynowe firmy
Baykal, wycinarki laserowe HSG do blach
oraz do rur i profili, systemy zatadunkowo
-roztadunkowe, prostowarki do blach
MAHATMA, przecinarki tarczowe JWT,
zwijarki 1 walcarki 3- i 4-rolkowe, a takze
tokarki i frezarki (w tym tokarki konwen-
cjonalne TOS TRENS), centra obrobcze
oraz wyposazenie 1 narzedzia: stemple
I matryce, oprzyrzadowanie Bison Bial,
sterowania SINUMERIK czy S$rodki
chtodzaco-smarujace.

Wspolpracujemy z uznanymi produ-
centami, a w ostatnim czasie rozwijamy
takze obszar automatyzacji proceséw
obrobki blach we wspétpracy z partnera-
mi technologicznymi, m.in. firma ESTUN.

Na stoisku 2-D05, wspoélnym z firma
HSG, prezentowac bedziemy wycinarke
laserowa do rur i profili HSG o mocy
3 kW oraz prase krawedziowa o nacisku
40 ton i dlugosci giecia 1250 mm wraz
z robotem ESTUN.

Na stoisku 5-A17, wspdélnym z firma
Baykal, zaprezentujemy prase hybrydo-
wa oraz NOWOSC! — prase krawedziowg
typu O-Frame.

~ \/
Centrala Handlu \.'HM
Maszynami Sp. z o.0.
ul. Konopnickiej 1/2, 05-091 Zabki
tel: 537 157 705, e-mail: biuro@chmpolska.pl
www.chmpolska.pl

HALA 2 | STOISKO D05
HALA 5 | STOISKO A17
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TECHNOLOGIE LASEROWE

Lasery thgce MORN - precyzjq,
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moc i hiezawodno$§¢ w howoczesnej produkcji

Technologie laserowe stanowig dzi$ jeden z filaréw nowoczesnej obrébki metalu. RICHO Polska, jako wylaczny
przedstawiciel marki MORN, oferuje zaawansowane wycinarki laserowe do blach i rur, ktére odpowiadaja na
rosngce wymagania przemystu w zakresie wydajnosci, jako$ci oraz redukcji kosztéw produkcji.

<,

Efektywne
sortowanie blach

Lasery Swiattowodowe MORN wyrdznia-
ja sie solidng konstrukcjg, wysoka stabil-
no$cig procesuirozwigzaniamiskutecz-
nie chronigcymi strefe obrébki przed
nadmiernym wplywem ciepta. Dzieki
temu mozliwe jest niezwykle precyzyjne
i powtarzalne ciecie — réwniez grubych
blach - przy zachowaniu doskonatej jako-
$ci krawedzi.

Wycinarki MORN to rozwiazania pro-
jektowane z my$la o intensywnej pracy
produkcyjnej. Wysoka moc zZrédia lase-
rowego, siegajaca nawet 60 kW, umozli-
wia szybkie ciecie stali weglowej,
nierdzewnej, aluminium czy miedzi,
przy jednoczesnym ograniczeniu strat
materiatowych i przestojow.

Najwazniejsze zalety wycinarek
laserowych MORN:

 niski koszt jednostkowy ciecia,

» wysoka precyzja — takze przy skompli-
kowanych ksztattach,

57

Oszczednosc
kosztéw pracy

Zdalna
diagnostyka

oo
oo

Intuicyjne
oprogramowanie

\_

A oRnLRSER

J
 gladkie, estetyczne krawedzie, R | C H O
« bardzo duza szybkos¢ obrobki, \\ POLSKA
®

* brak zanieczyszczen materiatu,
* mozliwos¢ ciecia wielu rodzajéow metalu,
* niezawodno$¢ i prosta obstuga.

Na targach Przemyslowa Wiosna 2026
RICHO Polska zaprezentuje rozwigzania
MORN, ktore wspieraja automatyzacje
i elastycznos$¢ produkcji — kluczowe
elementy konkurencyjnosci nowocze-
snych zaktadow.

RICHO Polska

ul. Siennicka 26F, 80-758 Gdansk

tel.: 781 677 446, 518 816 644

e-mail: richo@richo.pl, biuro@richo.pl
www.richo.pl
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TFM pokaze dwa modele gietarek marki Primetec
—BaseARC 501 ARC 50. Pozwalaja one na precyzyj-
ne formowanie ztozonych ksztattéw i zapewniaja
wysoka stabilno$¢ procesu w bardzo konkurencyj-
nej cenie, idealnie dopasowanej do wymagan ryn-
ku. Druga premiera bedzie wydajna szerokotasmo-
wa gratowarka szczotkowa marki Evotec SRS 800.
Maszyna umozliwia jednoczesna obrdbke wielu
detali, co skraca cykle pracy, redukuje liczbe ope-
ratoréw i obniza koszty przy zachowaniu najwyz-
szej jakosci.

RICHO Polska zaprezentuje w Kielcach obrabiar-
ki CNC NEWAY i wycinarki laserowe MORN duzej
mocy. Andrzej Burghardt, inzynier sprzedazy,
wskazuje na wymierne korzyS$ci z zastosowania
tych maszyny: szybsza obrébke, lepsza jako$¢
krawedzi i detali, mniejsze zuzycie energii oraz
wysoka niezawodnos¢, co przeklada sie na realne
oszczednos$ci 1 wzrost konkurencyjnosci produ-
centow.

LASER PRO stawia na autonomiczne rozwigza-
nia, ktdre sa skuteczng odpowiedzia na aktualne
potrzeby rynku. System LWM firmy Precitec, wy-
korzystujacy algorytmy Al, umozliwia kontrole
jakosci spoiny laserowej w czasie rzeczywistym
i precyzyjnie prognozuje parametry fizyczne
polaczenia, m.in. rezystancje, site zrywania czy

gleboko$¢ przetopu. Uzupelnieniem prezentowanej
oferty beda systemy pomiarowe mocy wigzki
laserowej firmy PRIMES, ktére zapewniajg peina
integracje z infrastruktura klienta i wspieraja
realizacje zatozen Przemystu 4.0, a takze systemy
prowadzenia wigzki i kontroli procesu.

| Kielce, marzec 2026 - warto tam by¢

Przemystowa Wiosna 2026 odbywa sie w dniach
24-27 marca w Kielcach. Dla kierownikdw produk-
cji, technologdéw i dyrektoréw technicznych pol-
skich zaktadéw obrdbki blach to cztery dni, podczas
ktérych mozna w jednym miejscu poréwnac aktu-
alne oferty dostawcéw, porozmawiac z inzynierami
znajacymispecyfike krajowego rynkui-co kluczo-
we — zobaczy¢ maszyny i systemy w dzialaniu,
a nie tylko na slajdach.

Presja rynkowa na automatyzacje, efektywnosc
energetyczna i elastyczno$¢ produkeji nie zwalnia.
Technologie prezentowane w Kielcach w marcu
2026 roku wyznaczaja kierunek, w ktérym zmierza
polska obrobka blach. Pytanie nie brzmi juz ,czy
automatyzowac”, lecz ,od ktorej operacji zaczac
ijak polaczyc to w spdjny, przewidywalny proces”.
Odpowiedzina te pytania warto szukac na targach
STOM.

CIECIE LASEREM

Nowoczesna produkcja w wielkim formacie

MASZYNY-POLSKIE.PL to jeden z wiodacych w Polsce dostawcow technologii ciecia laserowego dla przemystu.
Jako autoryzowany przedstawiciel §wiatowego producenta laseréow fiber — SENFENG - dostarczamy zaawan-
sowane systemy do obrébki metalu, zapewniajac klientom kompleksowa obstuge: od doradztwa i doboru
technologii, przez wdrozenie, po wyspecjalizowany serwis.

Podczas targow STOM 2026 zaprezentuje-
my sprawdzone rozwigzania z naszej
oferty — wycinarke laserowg do blach
oraz system do ciecia rur i profili. To ma-
szyny stanowigce trzon nowoczesnej
produkcji: szybkie, precyzyjne i gotowe
do automatyzacji.

Prezentacja targowa to pierwszy krok
do odkrycia pelnej skali naszych rozwigzan.

Kluczowym punktem naszej infra-
struktury technologicznej jest showroom
w Toruniu — centrum demonstracyjne
stworzone z mys$lg o prezentacji maszyn,
w tym wielkogabarytowych rozwiazan.

To tutaj klienci moga zobaczy¢ techno-
logie, ktérych nie da sie zaprezentowac
na targach — ze wzgledu na ich rozmiar,
konfiguracje i stopien zaawansowania.

Wsrdd nich znajduje sie m.in. wycinar-
ka laserowa do rur i profili o dtugosci
obroébczej 12 m, wyposazona w 12—-metro-
wy odbiornik, umozliwiajaca ciecie
detali o $Srednicy do 500 mm i realizacje
skomplikowanych geometrii dzieki
glowicy 3D. To rozwigzanie projektowa-
ne z my$la o najbardziej wymagajacych
konstrukcjach przestrzennych.

Portfolio wielkogabarytowe uzupelinia
system do ciecia stali konstrukcyjnej
dwuteownikow HEB o dlugosci do 16 m
z glowica 5D - przeznaczony dla produ-
centow konstrukeji stalowych, haliinfra-
struktury przemystowej.

W showroomie prezentujemy rowniez
zautomatyzowana wycinarke laserowa
do blach o polu pracy 3x1,5 m, zintegro-

wang z magazynem blach, pozwalajaca
znaczaco zwiekszy¢ autonomie produk-
cji i zoptymalizowac logistyke mate-
rialowa.

Zapraszamy na stoisko targowe
Maszyny-Polskie.pl, a nastepnie do Toru-
nia — miejsca, w ktéorym technologia
laserowa osigga swoj pelny, wielkoga-
barytowy wymiar.

o= WEWMETAL

P_LSKIE

<~ PROCESSING
MASZYNY-POLSKIE.PL Sp. z o.0.

ul. Mazowiecka 52-68, 87-100 Torun
tel.: 604 820 313

e-mail: biuro@maszyny-polskie.pl
www.maszyny-polskie.pl
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Stworz przysztosé swiata z AMADA -
Twoja podstawa sukcesu!

Poznaj nowy wymiar wydajnosci, precyzji i automatyzacji. Na targach STOM-TOOL zaprezentujemy
rozwigzania, ktore realnie zmieniaja produkcje.

ORSUS 3015 Ale—
nowoczesna moc ciecia laserowego
Laser $wiattowodowy ORSUS 3015 AJe
to idealne rozwigzanie dla firm, kté-
re poszukujg ekonomicznego wejscia
w Swiat obrobki laserowej — bez kompro-
misow w zakresie jako$ci i wydajnosci.
Dzieki kompatybilnosci z wiekszoscia
systemow automatyzacji AMADA maszy-
na wspiera rozwoj produkcji, zwieksza
efektywno$¢ i zapewnia stabilng, precy-
Zyjna prace nawet przy intensywnym
obcigzeniu.

To technologia, ktéra pozwala Ci pro-
dukowac szybciej, dokladniej i bardziej
konkurencyjnie.

Prasa krawedziowa HRB 5020 -
precyzja giecia na najwyzszym
poziomie
Zobacz w akcji takze prase krawedziowg
HRB 5020 — kompaktowa, precyzyjna
iniezwykle intuicyjng w obstudze.
Zaawansowane sterowanie, wysoka
powtarzalno$¢ giecia i ergonomiczna
konstrukcja sprawiajg, ze to idealne

rozwigzanie zarowno do produkcji jed-
nostkowej, jak i seryjnej. Maksymalna
kontrola nad detalem — minimalny czas
przygotowania.

Tworz przysztosc produkcji
razem z nami.

Amada Sp. z o.0.
Cholerzyn 467

32-060 Liszki

www. amada.eu
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OBROBKA METALI

Obrabiarki CNC NEWAY -
stabilna baza nowoczesnej produkcji

Marka NEWAY, dostepna w ofercie RICHO Polska, to uznany producent obrabiarek CNC, ktére doskonale
sprawdzaja sie w precyzyjnej i seryjnej obrébce metalu. Centra obrébcze oraz tokarki NEWAY projektowane
sg z mys$la o wysokiej sztywnosci konstrukgeji, stabilnosci termicznej oraz dlugiej zywotnosci.

Rozwigzania NEWAY umozliwiaja pro-
ducentom zwiekszenie wydajnosci, po-
prawe jakosci detali i redukcje kosztow

eksploatacyjnych. Nowoczesne stero-
wania, latwa integracja z systemami
automatyzacji 1 wysoka powtarzal-
no$¢ sprawiaja, ze maszyny
te sa chetnie wybierane przez
firmy, ktore rozwijaja park
maszynowy w kierunku
Przemystu 4.0.

Podczas targow Przemy-
slowa Wiosna 2026 RICHO
Polska zaprezentuje wybrane
centra obrobcze NEWAY,
odpowiadajace na potrzeby
zakladow produkcyjnych,
ktore poszukuja niezawod-
nych i elastycznych rozwia-
zan CNC.

M NEwaY

RICHO

POLSKA_

RICHO Polska

ul. Siennicka 26F

80-758 Gdansk

tel.: 781 677 446, 518 816 644

e-mail: richo@richo.pl, biuro@richo.pl
www.richo.pl
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W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
(nazwa firmy,
stoisko):

Baumalog
10-A10

CLOOS Polska
2-C03

CUBE
Engineering
2-A03

Finder Polska
9-B28

igus Polska
3-B02

ISL Innowacyjne
Systemy
Logistyczne
10-C22

SAP-WELD
2-A03

Sariv
1-C05

YASKAWA Polska
2-C04

Lista wszystkich
wystawcow
nas. 28-31

WEE OO

Automatyzacja produkcji w parze
z automatycznym magazynem

Automatyzacja jest w stanie poprawi¢ parametry procesu w czasie rzeczywistym i w krétkim

czasie przestawic sie na produkcje innego asortymentu. Jednak istotna jest nie tylko automa-

tyzacja procesow produkcyjnych, ale rowniez intralogistyki. Automatyczne magazyny

w réwnie duzym stopniu odpowiadaja bowiem za wydajno$¢ przedsiebiorstwa.

Niedobor wykwalifikowanych pracownikow,
rosnace koszty pracy i skracajace sie serie produk-
cyjne —to dzi$ gtdwne motory inwestycji w automa-
tyzacje hal produkcyjnych. Jak trafnie ujat
to Bartlomiej Podgorski z SAP-WELD: — Produ-
cenct z branzy metalowej i spawalniczej juz od dtuz-
szego czasu borykajq sie z niedostatkiem wykwa-
lifikowanej kadry, rosngcymi kosztami produkcji
i duzq presjq ptacowq. Aby utrzymac tempo rozwoju
i konkurencyjnosc¢ na rynku coraz czesciej decydujq
sie na automatyzacje i robotyzacje procesow produk-
cyjnych, poprawiajqc ich wydajnosc, jakosc i zwieksza-
Jgc nad nimi kontrole. Automatyzacja produkcji polega
dzis nie tylko na uruchamianiu zaawansowanych urzq-
dzeni czy linii produkcyjnych, ale réwniez na wdrazaniu
specjalistycznego oprogramowania, ktdre wspiera
i pomaga zoptymalizowac produkcje i obniza jej kosz-
ty nierzadko wykorzystujqc do tego narzedzia AL

| Robotyzacja spawania: szybkos¢, elastycznosé, jakos¢

Czasy, gdy zrobotyzowane stanowisko oznaczato
wielomiesieczny projekt integracyjny, odchodza w
przeszto$¢. Rynek wyraznie przesuwa sie w kierun-
ku systeméw modutowych, tatwych do konfigura-
cjiigotowych do pracy w krétkich seriach.
Tomasz Jastrzebski, dyrektor ds. sprzedazy
w CLOOS-Polska, wskazuje na kluczowy kierunek:
— Polskie firmy produkcyjne oczekujq dzis rozwiqzan,
ktdre realnie podnoszq produktywnosc i skracajq czas
cyklu, a jednoczesnie gwarantujq wysokq, powtarzal-
ng jakosc. Rownolegle rosnie znaczenie szybkiego
wdrozenia oraz elastycznosci. Systemy zrobotyzowane
muszq by¢ tatwe do konfiguracji i dostosowania
do zmiennych serii i krétszych partii produkcyjnych.
Coraz wiekszq role odgrywa zaawansowana sensory-
ka i rozwigzania oparte na Al, ktére wspierajq opera-
torow, automatycznie korygujq parametry spawania,
monitorujq jakosc i ograniczajq ryzyko btedow.
Podczas Przemystowej Wiosny firma pokaze
m.in. modutowe stanowisko CLOOS ExperT (system
gotowych komponentow pozwalajacy szybko skon-
figurowac stanowisko pod indywidualne potrzeby

iwdrozyc je wistniejacych liniach produkcyjnych)
i bedzie promowac technologie spawania 3-druto-
wego TANDEM+, ktéra w poréwnaniu z tradycyj-
nym spawaniem dwudrutowym daje nawet 0 30%
wyzsza wydajnosé. Na ekspozycji znajda sie row-
niez cobot z sensorami spawalniczymi, rozwigza-
nia do spawania orbitalnego i technologia spawania
laserowego.

Podobnag filozofie realizuje CUBE Engineering.
Zdaniem Adama Wojtczaka, dyrektora zarzadza-
jacego, firmy spawalnicze odchodza od ,sztyw-
nych” rozwigzan na rzecz elastycznych systemow
umozliwiajgcych szybkie dopasowanie do zmienia-
jacych sie zlecen. Coraz wieksza role odgrywa tak-
ze automatyzacja, widoczny jest tez trend digital
twin iintegracji CAD z produkcja, skracajacy wdro-
zenia izmniejszajacy ryzyko bteddw.

Odpowiedzig jest autorski system CUBEWELD —
modutowe stanowisko spawalnicze oparte na mo-
dulach 400x400 mm, rozwijane w modelu ,pay-as
-you-grow”, co umozliwia szybkie przebudowanie
stoiska. O jego trwatosci decyduja technologie
NitriCorr, DSR i stal DURONEX 1200, a samo roz-
wigzanie przyspiesza montaz, zwieksza precyzje,
obniza koszty pracy i wspiera takze mniej doswiad-
czonych operatoréw.

SAP-WELD zaprezentuje na targach wydajne
i proste w obstudze zrobotyzowane stanowiska
spawalnicze, coboty spawalnicze z innowacyjnym
systemem wizyjnym, wydajny system do zarza-
dzania, kontroli i analizy wszystkich proceséw
na spawalni WeldUniverse od OTC Daihen, a takze
uniwersalne, najlepsze w swojej klasie oprogra-
mowanie Visual Components Robotics OLP, ktore
przyspiesza programowanie i zwieksza wydajnosc¢
stanowisk zrobotyzowanych nawet o 80%.

Artur Wojewoda, prezes zarzagdu YASKAWA
Polska, podkresla, ze przedsiebiorcy oczekuja dzi$
krotszych wdrozen, wiekszej elastycznosci, prze-
widywalnego OEE i szybkiego zwrotu z inwestycji.
Dlatego na znaczeniu zyskujq intuicyjne interfejsy,
ktdre skracaja programowanie robotow i maszyn,
cyfrowe blizniaki, ktére pozwalaja programowac

»str. 20



Magazyny automatyczne
I automatyzacja wycinarek laserowych.
Hala 10 Stoisko A10

Baumalog

Automatyczne magazyny
do sktadowania blach, dtuzyc i narzedzi

W Baumalog produkujemy automatyczne magazyny do skladowania blach w arkuszach, profili, rur i narzedzi.
Projektujemy i dostarczamy maszyny do automatyzacji wycinarek laserowych — zaréwno male systemy dla jedne;j
maszyny z niewielkim automatycznym magazynem, jak i rozbudowane rozwigzania SmartFlow System dla wielu
wycinarek, optymalizujace przeptyw materialéw i zwiekszajace efektywno$¢ procesu ciecia blach w arkuszach.

Automatyczne magazyny blach

\

)

MoncTower®

TwinTower®

Automatyzacja wycinarek laserowych

MultiLoader

PRODUKTY

Magazyny blach — od prostych rozwig-
zantypuregatnablache, nieduze magazy-
ny porozbudowane magazynowanie blach
z wykorzystaniem systemu specjalnej
ukiadnicy magazynowej.

Magazyny elementéw dlugich — auto-
matyczne regaly na rury, regaty na pro-
file stalowe czy prety itp.

Magazyny narzedzi— systemy przezna-
czone do sktadowania narzedzi o du-
zych masach i wymiarach, np. matryec,
sprawdzianéw czy stempli.

Automatyzacja rozwigzan magazyno-
wych i wycinarek laserowych - rozwia-
zania pozwalajace zwiekszy¢ wydajnosc¢

produkcji i obnizy¢ koszty poszczegdl-

nych procesow. W zaleznosci od ilosci

magazynowanych i przetwarzanych mate-
riatdw oraz ztozonosci procesu produkcji
czy kompletacji oferujemy:

» proste, standardowe rozwiazania z za-
kresu automatyzacji, np. Loader 2.0,
MultiLoader,

* zlozone systemy, projektowane pod
specyficzne potrzeby klientéw, takie
jak SmartFlow System czy SmartPic-
king System.

Oprogramowanie Flower - to zaawan-
sowane, intuicyjne i tatwe w obstudze
oprogramowanie, wspierajace zarzadza-
nie magazynem, produkcjg i przeptywem
materiatow.

TransferTower®

MultiTower®

Loader 2.0

26 marca (czwartek), godz. 11:00
w Speech Arena zapraszamy

na prezentacje

Jak usprawnic przeptyw blach.

Inteligentne rozwigzania
od magazynowania
do automatyzacji laserow.

Baumalog Sp. z o.0.
ul. Ozarowska 40/42

05-850 Duchnice
e-mail: info@baumalog.pl

www.baumalog.pl
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i optymalizowac stanowiska offline, bez przesto-
jow, a takze systemy wizyjne wraz ze $ledzeniem
online, ktore adaptuja parametry ,w locie”.

Na targach Yaskawa, wspdlnie z partnerem —
firmg ARAMA -pokaze standardowe stanowiska
do giecia i spawania, tatwe do zaadaptowania
do produkcji matoseryjnej i zmieniajacej sie.

| Automatyzacjaw réinych obszarach

— Roboty z zakresu niskokosztowej automatyzacji
i platforma RBTX.PL sq odpowiedziq firmy igus na
trend zwigzany z automatyzacjq i robotyzacjq — mowi
Radomir Ochocki, cztonek zarzadu odpowiedzial-
ny za tozyska dry-tech.Idodaje, ze drugim waznym
trendem jest usuniecie materiatéw szkodliwych
(takich jak teflon czy grupa materiatdw PFAS), na
co igus odpowiada odpowiednia oferta produkto-
wa. Z kolei Daniel Marzec, cztonek zarzadu odpo-
wiedzialny za systemy e-prowadnikéw, zwraca
uwage, ze rosng wymagania co do predkosci pracy
urzadzen, a co za tym idzie — do wiekszej liczby
cykli pracy. Dlatego producenci maszyn iurzadzen
stawiajg jeszcze mocniej na niezawodnosc 1 beza-
waryjnosc.

Na stoisku igus bedzie mozna zobaczy¢ m.in. ro-
boty, tozyska i elementy Slizgowe, najnowsze roz-
wigzania technologiiliniowej drylin, e-prowadniki
kablowe, przewody chainflex i systemy readycable
ze standardowgq 4-letnig gwarancjg oraz systemy
smart plastics do monitorowania stanu pracy pro-
duktéw (np. ECWLC).

Na kwestie automatyzacji montazu zwraca z kolei
uwage Tomasz Gargas, CEO w firmie Sariv: -
W naszej branzy coraz czesciej wykorzystuje sie robo-
ty, kontrole momentu, podajniki do elementow, stoty
CNC z podajnikami, rowniez w celu poprawy powta-
rzalnosci. Ponadto zauwazalne jest przejscie ze spa-
wania na nitowanie i zgrzewanie/wciskanie elementow
ztqcznych, a takze mozliwosc sledzenia w duchu Prze-
mystu 4.0.

Na targach firma Sariv zademonstruje m.in. ni-
townice z podajnikiem, nowa wersje stotu CNC
do zgrzewania trzpieni, zrobotyzowane nitowanie
z cobotem oraz systemy magazynow zewnetrznych.

Bezpieczenstwo, ktére odnosi sie zaréwno do pra-
cy maszyn, jak iludzi, to z kolei domena FINDER
Polska. Rafal Luczak, regionalny kierownik tech-
niczno-handlowy, zwraca uwage, ze wazne dla
klientéw sa przekazniki funkcyjne, takie jak prze-
kazniki nadzorcze serii 70, ktore odpowiadajq
bezposrednio za energie dostarczona do urzadzen,
pozwalaja na $cista kontrole warunkéw pracy urza-
dzen, dbajac o bezpieczne wykonanie zadan.

— Uzupetnieniem uktadow elektrycznych sq réwniez
ograniczniki przepiec. Stosowane w naszym przemysle
coraz drozsze maszyny wymagajq stabilnej energii,
dlatego coraz wiecej klientéw decyduje sie na zabez-
pleczenie sieci przed przepieciami siegajqc po serie 7P
—dodaje Rafal Luczak.

Na stoisku firmy bedzie mozna zobaczy¢ szereg
rozwigzan od dobrze znanych przekaznikoéw bista-
bilnych po przekazniki programowalne, liczniki
energii i analizatory mocy.

| Magazyn jako czes¢ procesu produkcyjnego

Wydajnosc fabryki zalezy nie tylko od tego, co dzie-
je sie na hali produkcyjnej, ale tez, jak szybko
i sprawnie dostarcza sie materiaty. Automatyczne
magazyny blach, profiliirur przestaja by¢ luksusem
—staja sie warunkiem ptynnosci catej produkcji.

Marcin Kozlowski, CEO BAUMALOG, celnie
diagnozuje sytuacje: — W zwiqzku z lawinowo rosng-
cym udziatem zamowient w krétkich seriach, firmy
muszq sktadowac wiecej réznorodnych surowcow
na ograniczonej powierzchni, zapewniac szybki i tatwy
dostep do materiatdw oraz zagwarantowac ptynny
przeptyw komponentow z magazynu do linii i gniazd
produkcyjnych.

Baumalog zaprezentuje w Kielcach automa-
tyczne magazyny do sktadowania arkuszy blach,
profili, rur i pretéw oraz systemy automatyzacji
wycinarek laserowych —rozwigzania, ktére umoz-
liwiaja oszczedno$¢ przestrzeni, blyskawiczny
dostep do materiatow, stabilne zasilanie laserow
izwiekszenie wydajnosci procesu obrobki stali.

Systemowe podejscie do intralogistyki podkresla
tez Mateusz Wilkosz, marketing manager w ISL
Innowacyjne Systemy Logistyczne. Istotne
sq takie trendy, jak automatyzacja i cyfryzacja
skladowania oraz przeplywu materiatéw, inte-
gracja systemow magazynowych z WMS, ERP ina-
rzedziami planistycznymi, a takze elastycznosc
systemow skladowania. Réwnolegle ro$nie oczeki-
wanie, aby magazyn byl integralng czescia procesu
produkcyjnego, dostarczajac material w sposéb
przewidywalny i powtarzalny.

Na targach firma ISL przedstawi systemy
LogiTower do sktadowania ciezkich 1 wielkoga-
barytowych materiatléw - blach, profili, rur
idtuzyc. Efektem wdrozenia jest mozliwos¢ odzy-
skania nawet 80% powierzchni magazynu, eli-
minacja operacji manualnych, zwiekszenie
poziomu bezpieczenstwa i ograniczenie ryzyka
bleddéw i uszkodzen materiatéw. Jak podsumo-
wuje Mateusz Wilkosz, efektem jest ,spdjny
system intralogistyczny tqczqcy magazyn z produkcjq
— od skladowania, przez transport wewnetrzny,
po bezposrednie zasilanie maszyn”.

| Cozobaczy¢ na Przemystowej Wiosnie 2026

Przedstawione rozwigzania to tylko czes¢ tego,
co bedzie mozna zobaczy¢ podczas Przemystowej
Wiosnie 2026. Dla tych, ktérzy rozwazajg inwesty-
cje w automatyzacje spawania czy innych proce-
soéw lub intralogistyke, targi w Kielcach to dobry
pretekst, zeby w jednym miejscu zrobi¢ przeglad
aktualnej oferty rynkowej.
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Narzedzie pod kontrolg -
od przezbrojenia do danych produkcyjnych

Szybkie przezbrojenia, powtarzalne mocowanie z dokladnoscia do tysiecznych milimetra,

szlifowanie narzedzi w trybie bezobslugowym i cyfrowe zarzadzanie cala gospodarka

narzedziowq — to obszary, ktére dynamicznie reaguja na presje kosztowa i niedobory kadrowe.

Rosngce koszty narzedzi, trudnoscirekrutacyjne, skra-
cajace sie serie produkcyjne i zaostrzajace sie wymogi
jakosciowe tworza Srodowisko, w ktérym dawne me-
tody organizacji produkcji po prostu przestaja wystar-
czac¢. Odpowiedzia rynku sg widoczne na kazdym
kroku cyfryzacjaiautomatyzacja—ito nie jako modne
hasto, lecz jako realna odpowiedz na konkretne bo-
laczki.

Jak zauwaza Stawomir Antoszczyk, regional sales
manager w firmie ANCA Europe: — Polskie firmy pro-
dukcyjne oczekujq dzis rozwiqzan, ktore pozwolq pra-
cowac efektywnie nawet przy matych i zréznicowanych
partiach, skrocic czas przygotowania produkcji, ograni-
czy¢ liczbe operacji recznych i zminimalizowac ryzyko
btedow. Kluczowa staje sie rowniez petna identyfikowal-
nos¢ narzedziiintegracja z systemami ERP, tak aby mie¢
biezqcq kontrole nad procesem 1 kosztami.

| Szlifowanie narzedzi: automatyzacja
i wszechstronnos¢ zamiast specjalizacji

Rynek szlifierek narzedziowych przechodzi wyrazna
transformacje —zamiast wasko wyspecjalizowanych
maszyn zadaniowych producenci poszukuja urza-
dzen produkcyjnych umozliwiajgcych zastgpienie
starszych, wyspecjalizowanych szlifierek zadanio-
wych w jednostki o bardzo szerokiej gamie funkcjo-
nalnosci i automatyzacji. Marcin Kurcon, dyrektor
zarzadzajacy VOLLMER Polska, mowi, ze rosnacym
trendem jest precyzyjne szlifowanie narzedzi PCBN
dla przemystu samochodowego czy produkcja mikro-
narzedzihybrydowych (PCD+HM) o $rednicy od @ 0,2
mm dla branzy medycznej czy elektronicznej, przy
jednoczesnym zapewnieniu pracy na tej samej ma-
szynie w standardowym dla calej branzy metalowej
zakresie geometrii.

VOLLMER odpowiada na to zapotrzebowanie szli-
fierka VGrind infinity Linear, ktéra umozliwia m.in.
wykonanie narzedzi PCBN dzieki sprzezeniu wyso-
kiej sztywno$ci konstrukcji, zaawansowanego opro-
gramowania, know-how i wtasnej technologii. Ta
sama maszyna, odpowiednio doposazona, umozliwia
produkcje mikronarzedzi @>0,2 mm przy zachowa-
niu gornej granicy @ 200 mm dla dowolnego narze-
dzia obrotowego oraz w wersji VHybrid 260 — pro-
dukcje narzedzi PCD oraz hybrydowych.

ANCA Europe idzie w kierunku automatyzacji
ostrzenia narzedzi o mieszanych $rednicach i geo-
metriach bez konieczno$ci ich wczes$niejszego sorto-
wania. Na stoisku firmy bedzie mozna zobaczy¢ ma-
szyne FX7 Linear z systemem RFID i Dynamic Tool
Group Manager. Jak wyjasnia Antoszczyk: — Operator
moze zatadowac narzedzia w dowolnej kolejnosci. Kaz-
de narzedzie jest przypisane do nosnika RFID z odpo-
wiednim programem. Maszyna automatycznie identy-
fikuje nosnik, wywotuje wtasciwy program, dobiera
tuleje zaciskowq oraz zarzqdza zmiang Sciernic w za-
leznosci od procesu. Efektem jest skrdcenie czasu przy-
gotowania produkcji, ograniczenie operacji recznych
i mozliwos¢ elastycznego nadawania priorytetow zlece-
niom w czasie rzeczywistym oraz zwiekszenie liczby
godzin pracy bez nadzoru operatora.

| Mocowania i przezbrojenia: sekundy zamiast minut,
tysieczne zamiast dziesietnych

Czas przezbrojenia to jeden z najlepiej mierzalnych
sktadnikow OEE. Metodologia SMED od lat wskazuje
kierunek optymalizacji, ale dopiero nowoczesne
systemy Zero Pointizmieniacze narzedzi pozwalaja
zejs¢ do granic wczesniej nieosiggalnych w warun-
kach produkcji seryjnej.

Zdaniem Adriana Romanowskiego, regional ma-
nagera w firmie KOSMEK: — Obecnie przedsiebiorcy
mierzq sie z coraz krétszymi seriami i spadkiem dostep-
nosci kadr. Kluczowa staje sie wiec taka automatyzacja
procesow, ktora pozwala na szybkie i bezobstugowe
przezbrojenia. Dzieki technologii Zero Point i zmienia-
czom SWR gniazda produkcyjne mogq automatycznie
przezbrajac sie w sekundy, zachowujqc powtarzalnos¢
lepszg niz 0,003 mm. To pozwala zachowac wysokq mar-
zowosc¢ produkcji przy minimalnych zasobach ludzkich.

Firma zaprezentuje na targach systemy Zero Point,
zmieniacze narzedzi robota i elementy mocujace
napedzane réznymi mediami. Rozwiazania te dra-
stycznie skracajg czas przezbrojenia i podnosza
wskaznik OEE. Technologia Zero Backlash gwarantu-
je powtarzalnosc¢ lepszg niz 0,003 mm nawet po mi-
lionie przezbrojen. Dodatkowym atutem jest energo-
oszczedno$¢ — systemy utrzymuja zacisk bez stalego
poboru energii, co ma znaczenie zaréwno kosztowe,
jakisrodowiskowe.

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi
firm

(nazwa firmy,
stoisko):

ANCA Europe
3-C06

Vollmer Polska
1-A12

Kosmek
10-C24

ROEMHELD
Polska
1-C12

KIPP Polska
1-A05

Zoller
Polska
3-E08

Renishaw
5-A11A

Hexagon
Metrology
6-A09

Elesa+Ganter
Polska
1-C14

Spanflug
Technologies
10-C07

Lista
wszystkich
wystawcow

nas. 28-31
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Podobng filozofie reprezentuje ROEMHELD
Polska. Maciej Boldys, CTO firmy, potwierdza,
ze w zakresie mocowan detali dominujace trendy
to w dalszym ciggu automatyzacja produkcji i kontrola
proceséw. Oferowane przez firme ROEMHELD
systemy mocowan z punktem zerowym STARK cieszg
sie rosnaca popularnoscig 1 stanowia najprostszy
spos6b optymalizacji przezbrojen maszyny. Kolejna
grupa produktéow sa hydrauliczne dociski i sitowniki
mocujace ze zintegrowana kontrola zamocowania.

Na targach firma prezentuje systemy mocowan
z punktem zerowym STARK, w tym rozwigzania z whu-
dowana kontrolg, systemy mocowan i wymiany narze-
dziw prasach, a takze liczne komponenty hydrauliczne
dedykowane do przyrzadow obrobkowych. Osobng,
liczng grupa produktéow beda imadia precyzyjne
do maszyn 5-osiowych, jak i klasycznych.

Do problemu przezbrojen podchodzi systemowo
rowniez KIPP Polska. Pawel Jaworski, dyrektor
polskiego oddziatu, podkresla, ze klienci szukaja
produktéow gwarantujacych elastyczno$¢ produkeji
i zapewniajacych szybkie przezbrojenia maszyn,
co jest bardzo istotne przy szybko zmieniajacych sie
potrzebach rynku. Kluczowym trendem jest réwniez
przygotowanie do wdrozenia automatyzacji w istnieja-
cych maszynach lub wsparcie przy projektowaniu
nowych zautomatyzowanych urzadzen.

Oferta firmy KIPP na Przemystowej Wios$nie obej-

z funkcja walidacji polozenia (pozwalajace na stala
kontrole poprawnosci procesu), a takze systemy pale-
towe z punktem zerowym (do szybkiej i pewnej
wymiany oprzyrzadowania), wielokrotne systemy
mocowania z rozpieraczami klinowymi (umozliwia-
jace obrobke wielu detali w jednym zamocowaniu)
i mocowania ksztaltowe do szybkiej wymiany detali
(takze na stanowiskach zrobotyzowanych).

| Cyfrowe zarzadzanie narzedziownia

Automatyzacja to jedno, ale bez sprawnego przeptywu
informacji nawet najlepszy park maszynowy pracuje
ponizej swoich mozliwosci. Cyfrowe zarzadzanie gospo-
darka narzedziowa staje sie jednym z kluczowych obsza-
réw inwestycji w polskich zaktadach produkcyjnych.

Michal Pawlowski, dyrektor ZOLLER Polska, wska-
zuje na wyrazng zmiane oczekiwan klientéw: — Ostatnio
obserwujemy duze zainteresowanie systemami do zarzgq-
dzania gospodarkq narzedziowq oraz koniecznosciq
integracji 1 przekazywaniem informacji pochodzqcych
z obszaru zarzgdzania narzedziami z innymi systemami
do zarzgdzania w przedsiebiorstwie — produkcjq, Srodkami,
systemem zamowien.

Na targach firma, oprdcz standardowych rozwia-
zan, jak przyrzady ustawczo-pomiarowe, urzadzenia
do mocowania termicznego i wywazania oprawek na-
rzedziowych, zaprezentuje zintegrowany system zarzg-

muje pneumatycznie sterowane trzpienie ustalajagce  dzania obejmujacy nie tylko narzedzia, ale tez Srodki »str. 24

Beta & Dar - profesjonalne BETASDAR

harzedzia skrawajgce

Wyzwania, przed jakimi stoi dzisiejsza gospodarka, wymuszajg poszukiwanie rozwigzan, w ktorych wysoka jakos¢
idzie w parze z cenowa przystepnoscia. Beta & Dar od ponad 30 lat odpowiada na potrzeby klientéw, reagujac
na rynkowe trendy i dopasowujac sie do ich wymagan poprzez dostarczanie najwyzszej klasy narzedzi skrawajacych.

WprowadziliSmy na polski rynek uzna-
ne europejskie marki, takie jak Kemmer
Hartmetallwerkzeuge, Avantec, Denitool
oraz Vandurit, ktére oferujemy jako ich
wylaczny dystrybutor. Kemmer Hartme-
tallwerkzeuge to optymalny wybor przy
przecinaniu. Narzedzia Avantec odzna-
czaja sie wySmienitg jako$cig, szcze-
gblnie w obszarze frezowania. Z kolei
Denitool to szwajcarska odpowiedz na pra-
ce obrobcze, ktére wymagaja szczegolnej
precyzji i doktadnosci.

Oferowane przez nas narzedzia zyskaty
uznanie wiodacych przedsiebiorstw
z branz motoryzacyjnej, lotniczej oraz
militarnej, a profesjonalna obstuga klien-
taizaawansowane doradztwo techniczne
to atuty, ktére czynia nas odpowiednim
partnerem zawsze, gdy potrzebne jest
zoptymalizowanie procesu obrébczego.

W swojej dziatalnosci ukierunkowu-
jemy sie na dilugotrwatle, wieloletnie
biznesowe relacje, oparte na zaufaniu
i indywidualnym podejsciu do kazde-
go klienta. W naszej ofercie, poza narze-
dziami skrawajacymi wspomnianych
marek, posiadamy takze szeroka oferte
uzupelniajacy.

Przez caly czas trwania targdw STOM
na naszym stoisku w hali nr 9 do dys-
pozycji beda doradcy techniczni, ktérzy

Q)

PROFESJOMNALNE NARZEDZIA SKRAWAJACE

chetnie pomoga dobra¢ optymalne roz-
wigzania dostosowane do Panstwa
indywidualnych potrzeb. Obecni beda
takze przedstawiciele przedsiebiorstw,
ktérych produkty stanowig trzon naszej
oferty.

Odwiedz nasiprzekonaj sie, jak nowo-
czesne technologie i do$wiadczenie
naszych partneréw moga usprawnic
procesy w Twoim przedsiebiorstwie.

F.U.H. BETA Beata Bartosik
ul. Grodziska 55, 64-320 Buk

tel.: 61 814 03 26, e-mail: biuro@fuh-dar.pl
fuh-dar.pl
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Nowoczesne rozwiqzania zwiekszajq precyzje,
elastycznos¢ i szybko§¢ mocowania

Firma KIPP podczas tegorocznej edycji targéw STOM-TOOL zaprezentuje nowe rozwiazania z zakresu systemow
mocujacych. Rozbudowany program produktéw pozwala na wykorzystanie w wielu obszarach — zaréwno przy
obrobce surowych materialéw, jak i skomplikowanych odlewéw. Nowe produkty pozwalajg na optymalizacje
procesu obrobki, jak i przy$pieszenie procesu przezbrajania.

Klienci oczekuja rozwiazan, ktére nie tyl-
ko poprawiaja precyzje i wydajnos¢
ich proceséw, ale takze zwiekszaja
elastyczno$c¢ i zdolnos¢ adaptacji w pro-
dukcji.

Listwy z rozpieraczami klinowymi
K1828 | Rozpieracze K1749

Za pomoca tego systemu mozna réwno-
cze$nie zamocowac wiele przedmiotéow
obrabianych. Sprawia to, ze nadaje sie
on do duzych seriiizwieksza wydajnos¢
produkcji. Dzieki szybko wymiennym
elementom (element bazujacy i roz-
pieracz klinowy) mozna bez problemu
adaptowac system pod detale o réznych
wymiarach.

Odlew mineralny KIPPblock

,Plyty pionowe KIPPblock” stosowane
sq jako alternatywa szeSciennych
kolumn mocujacych z zeliwa lub stali.
Bardzo niewielki ciezar (1zejszy od alu-
minium) zapewnia zachowanie mini-
malnego mozliwego obcigzenia maszyn
4- 1 5-osiowych. Idealne do zastosowania
w maszynach o duzych przyspieszeniach

oraz szybkim przesuwie. Ogromnym
atutem jest rowniez elastyczno$¢ w na-
dawaniu formy. Dostepne sg takze wer-
sje z pokryciem ze stali o réznych
ksztaltach i wymiarach.

2z

UNILOCK 5-osiowy system mocowania
Modulowy system mocujacy 5-osiowy 80
zostal stworzony w celu umozliwienia
bezkolizyjnej obrdébki 5-stronnej. Moz-
liwa jest kompletna obrobka przy tylko
jednym zamocowaniu, co zapewnia
bardzo duza dokiadno$¢ powtarzania
podczas obrobki przedmiotéw. Dzieki
mechanicznej obstudze modutéow mozli-
we jest osiggniecie duzej sity mocujacej.
Nowoscia sa moduty z mozliwos$cig swo-
bodnego ustawiania i dopasowania pod
detal bez efektu ,martwego pola”.

KIPP UNILOCK ESA 138

Elementy mocujace UNIlock umozliwia-
ja wymiane obrabianych przedmiotéw
lub narzedzi dostownie w kilka sekund.
Co wiecej, nowe systemy mocowania
od razu definiujg punkt zerowy, a powta-
rzalno$¢ mocowania wynosi ponizej
0,005 mm.

Za sprawg zintegrowanej funkcji
sprawdzania ,otwartego” lub ,zamknie-
tego” potozenia suwaka modul ten
speinia wszystkie wymagania w zakre-
sie bezpieczenstwa procesu w zautoma-
tyzowanych systemach mocowania.
Cztery przesuniete powierzchnie przy-
legania z kontrola powietrza gwaran-
tuja prawidlowe ustawienie przyrzadu
przed rozpoczeciem procesu produkcji.

KIPP Polska Sp. z o.0.
ul. Jezdziecka 19/302

53-238 Wroclaw

tel.: 71 339 21 44

e-mail: polska@Kkipp.pl
www.kipp.pl
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kontrolno-pomiarowe, oprzyrzadowanie i programy
NC. Oprogramowanie jest otwarte i pozwala rowniez
na komunikacje z systemami CAM, ERP i MES, co po-
zwala na skrécenie czasu przygotowania produkcji,
zmniejszenie i kontrole stanéw magazynowych oraz
optymalizacje przeptywu informacji o narzedziach.

Wedtug Piotra Mezynskiego, business directora
IM/PM w firmie Renishaw, najsilniejszym trendem
ostatnich 14 miesiecy jest gromadzenie i analiza
danych produkcyjnych. — Polskie firmy coraz mocniej
koncentrujq sie na precyzyjnym monitorowaniu procesow,
cowynika z rosngcych wymogow jakoscl, bezpieczeristwa
stabilnej produkcji oraz wysokiej wartosct obrabianych
komponentow. Klienci oczekujq petnej kontroli i cigglego
doskonalenia procesu.

Odpowiedzig na te potrzeby jest inteligentna plat-
forma danych RENISHAW CENTRAL, ktéra gromadzi
iprzetwarza dane procesowe w czasie rzeczywistym,
umozliwiajac przewidywanie i korekcje bteddw, zanim
wystgpia. Monitorowanie pracy maszyn w czasie
rzeczywistym wspiera $wiadome decyzje, a modut
IPC automatycznie aktualizuje parametry obrabiarki,
zapewniajac pelng kontrole procesu. Ponadto na sto-
isku Renishaw bedzie mial miejsce réwniez pre-
mierowy w Polsce pokaz najnowszego systemu po-
miarowego — Equator-X 500. Rozszerza on rodzine
uniwersalnych sprawdzianéw pomiarowych Equator
o0 zupeinie nowe mozliwosci, oferujgc dwa tryby pracy
w jednym urzgdzeniu: Absolute (bezwzgledny) i Com-
pare (poréwnawczy).

Podobne podejscie reprezentuje HEXAGON Metrolo-
gy. Piotr Pietraszek, Country Leader Poland & Baltics
w Division Stationary Metrology, formutuje to wprost:
— Obserwujemy wyrazny nacisk na wzrost produktywno-
sci, automatyzacje 1 petng integracje kontroli jakosci
z procesem produkcyjnym. Polskie firmy produkcyjne
oczekujq dzis systemow pomiarowych, ktdre nie sq 0sob-
nym etapem kontroli, lecz elementem cyfrowego taricucha
wartosci. Kluczowe stajq sie: praca offline, analiza danych
w czasie rzeczywistym, zdalne monitorowanie i integracja
z systemami ERP/MES. Metrologia ma wspiera¢ OEE,
redukowac przestoje i dostarczac danych do podejmowa-
nia decyzji operacyjnych.

Firma odpowie na te wyzwania systemem MAESTRO,
w pelni cyfrowa maszyna CMM nowej generacji.
Zaprojektowano ja pod katem maksymalnej produk-
tywnosci, automatyzacji programowania 1 integracji
ze Srodowiskiem smart factory. Programowanie offli-
ne, szybka wymiana sensoréw i monitorowanie stanu
maszyny w czasie rzeczywistym majg skroci¢ czasy
cyklu i ograniczy¢ przestoje. Eliminuje ona waskie
gardia kontroli jakosci, zwieksza efektywno$¢ produk-
cji i wspiera poprawe wskaznikéw OEE.

| Elementy maszyn i kalkulacja: automatyzacja

w szczegétach

Automatyzacja proceséw produkcyjnych to nie tylko
duze maszyny i systemy IT —to réwniez dobor wilasci-

wych elementéw budowy maszyn i sprawny proces
ofertowania.

Krzysztof Stutko, dyrektor sprzedazy w Elesa+-
Ganter Polska, zwraca uwage, Ze automatyzacja pro-
ceséw w najwiekszym stopniu wpltywa na rozwaj
systemdéw sterowania maszynami. — W zakresie me-
chanicznych elementéw budowy maszyn zmiany naste-
pujg w réznym stopniu w zaleznosci od specyfiki produk-
tu. Z jednej strony, podczas automatyzacji procesow
przezbrajania elementy uktadow napedu recznego takie
jak: kota, korby, mechaniczne wskazniki potozenia
sq wyplerane przez serwonapedy i enkodery. Z drugiej
zas powstajq inne elementy mechaniczne odpowiada-
jace potrzebom nowych, bardziej zautomatyzowanych
procesow.

Na stoisku Elesa+Ganter Polska bedzie mozna za-
poznac sie z linig produktéw wspdipracujacych
z automatyka w roznych procesach. Przykiadami
takich rozwigzan sa produkty wyposazane w czujniki
lub przelaczniki, ktére zwiekszaja bezpieczenstwo
maszyn, umozliwiaja kontrole pracy ich parametrow
lub sterowanie funkcjami. Produktami tego typu
sa np. zawiasy z wytacznikiem bezpieczenstwa CFSW,
kolumnowe wskazniki poziomu cieczy HCK, elektro-
niczne wskazniki potozenia z komunikacjg radiowa
DD-E-RF lub uchwyty funkcyjne GN 422 i GN 332.

Ogniwem, ktére czesto pozostaje poza gtéwnym nur-
tem dyskusji o automatyzacji, jest kalkulacja kosztow
produkcji. Mateusz Wéjcik, regional manager Span-
flug Technologies, identyfikuje tu realne pole do po-
prawy: — Wwielu narzedziowniach CNC kalkulacja ofert
na czesci toczone i frezowane nadal opiera sie na pracy
recznej oraz doswiadczeniu, co ogranicza jej skalowalnosc.
Przy rosnqcej presji kosztowej efektywnosc ofertowa-
nia staje sie kluczcowym czynnikiem konkurencyjnosci,
dlatego dgzymy do automatyzacji i usprawnienia proce-
sow kalkulacji.

Spanflug prezentuje na targach oprogramowanie do
automatycznej kalkulacji ofert, dostepne teraz w jezy-
ku polskim. Dzieki temu wiecej polskich zaktadow
moze korzysta¢ z automatycznej wyceny. Szybkie al-
gorytmy Al zintegrowane z rzeczywistymi danymi
narzedziowymi, m.in. CERATIZIT, pozwalaja — we-
dtug firmy — zmniejszy¢ naklad pracy przy kalkulacji
nawet 0 90%.

| Cozobaczy¢ na Przemystowej WioSnie 2026

Firmy przedstawione w artykule to jedynie wybrane
przyklady wystawcow targéw Przemystowa Wiosna
2026, ktorych oferta wpisuje sie w obszar narzedzi,
oprzyrzagdowania i zarzadzania procesem. Pelna
oferta targowa pozwoli zapoznac sie ze znacznie szer-
szym spektrum rozwigzan.

Co wazne, w jednym miejscu mozna poréwnac
konkurujace podejscia do tych samych problemodw,
porozmawiac bezpodrednio z inzynierami produktu
izobaczy¢rozwigzania w dzialaniu-zanim podejmie
sie decyzje o inwestycji.
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ROEMHELD Polska -
innowacyjne systemy mocowan

Grupa ROEMHELD od ponad 70 lat jest czolowym dostawca technologii, produktéw i rozwigzan dla réznych branz
przemystowych, takich jak automotive, lotnictwo, robotyka, kolejnictwo, budowa maszyn, przemyst AGD,
zbrojeniowy, medyczny i inne. Specjalizuje si¢ w innowacyjnych rozwiazaniach z zakresu techniki mocowan dla
detali w obrobce CNC, mocowaniach dla systemdw zrobotyzowanych i automatycznych oraz systeméw SMED —
mocowan i wymiany narzedzi w prasach oraz wtryskarkach.

Oferta ROEMHELD obejmuje szeroka game

produktow, takich jak m.in.:

» komponenty hydrauliczne do przyrza-
dow obrobkowych,

* systemy mocowan z punktem zerowym,
w tym rozwigzania przeznaczone
do pelnej automatyzacji przezbrojen,

* silowniki hydrauliczne,

 zasilacze hydrauliczne i elementy ste-
rujace,

« imadia maszynowe mechaniczne, hy-
drauliczne, mechaniczno-hydrauliczne
i elektryczne,

» rozwiazania SMED - systemy sktadowa-
nia, transportu bliskiego, wymiany
I mocowan narzedzi w prasach oraz
wtryskarkach,

» produkty do optymalizacji stanowisk
montazowych i organizacji miejsc pracy.

Towarzyszymy Ci w drodze
do Twojej innowacji
Poznaj szeroka game produktéw firmy
ROEMHELD w zakresie mocowan detali
w obrobce CNC, mocowania z punktem
Zerowym, mocowania i wymiananarze-
dzi w prasach i wtryskarkach.
Towarzyszymy Ci w drodze do Twojej
innowacji — to nieprzypadkowe hasto,
ale nasza misja, ktora realizujemy kaz-
dego dnia. Jako Swiatowy lider w dzie-
dzinie technikiitechnologii mocowania
detali i narzedzi, przyrzadéw obrob-
kowych, mocowan z punktem zerowym
czy tez systemow automatyzacji w pra-
sach firma Roemheld od lat wspiera
rozwo6j nowoczesnych rozwigzan prze-
mystowych.

i)

Konsekwentnie dazymy do doskona-
tosci, wprowadzajac innowacje, ktdre
pomagaja naszym klientom osiagac coraz
lepsze wyniki.

Nasze zaawansowane technologie
wykorzystywane sa w roznych bran-
zach — od przemystu motoryzacyjnego,
przez lotnictwo, az po sektor energii
odnawialnej — a nasza szybka reakcja
na potrzeby rynku jest sita napedowa dla
naszych klientéw.

Stale rosnaca oferta ponad 25 000 pozy-
cji katalogowych obejmuje innowacyjne
i inteligentne rozwiazania do recznego
1 automatycznego mocowania i ustawia-
nia narzedzi, przedmiotéw obrabianych,
urzadzen ipalet, a takze do obstugii mon-
tazu. Znajduja one zastosowanie w wielu
firmach przemystowych na caltym $wie-
cie, zwtaszcza w obrdbce skrawaniem,
technologii formowania, przetworstwie
tworzyw sztucznych i druku 3D.

Nasze rozwigzania pomagaja opty-
malizaowac procesy produkcyjne. Kla-
dziemy zawsze nacisk na wydajnosc
i produktywno$¢ — poprzez minimalne
czasy przezbrajania, szybka produkcje
iwysoka elastycznosc.

Innowacja poprzez tradycje
ROEMHELD ma swoje korzenie w zatozo-
nej w 1707 r. odlewni Friedrichshutte,

IEN S RYNOY WAV Prezentacje firmowe 25

ktoranadal nalezy do grupy ROEMHELD
1 jest jedna z najstarszych aktywnych
firm w Niemczech. Zarzadzana przez
wiascicieli grupa spotek sklada sie
z trzech firm. Romheld GmbH Friedrich-
shutte (Laubach/Niemcy) zajmuje sie ele-
mentami mocujacymi detale, technika
montazu iobstugi procesdéw manipulacji
oraz technikg mocowania i wymiany
narzedzi. Systemy mocowania w punk-
cie zerowym, imadia maszynowe i syste-
my mocowania wiezowego sa produko-
wane przez STARK Spannsysteme GmbH
(Rankweil/Austria). Natomiast doradz-
two techniczne i centrum rozwojowe
w zakresie imadel maszynowych, syste-
mow mocowania wiezowego oraz tech-
nologii mocowania i wymiany narzedzi
odbywa sie w firmie Hilma-Rémheld
GmbH (Wilnsdorf/Niemcy).

Grupa ROEMHELD zatrudnia ok. 530
0s0b 1 jest reprezentowana w ponad
50 krajach w ramach wykwalifikowanej
sieci sprzedazy i serwisu.

~~, ROEMHELD

44 HLMA = STARK

ROEMHELD Polska

ul. Jasna 1-5, 43-190 Mikoléw .
tel.: 32 738 49 49, 32 793 93 70, 32 793 93 46
e-mail: biuro@roemheld.pl

www.roemheld.pl
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Spanflug qurezentuje polskqg wersje

oprogramowania do automatycznej kqlkul ac

Podczas targéw STOM-TOOL w Kielcach firma Spanflug po raz pierwszy zaprezentuje nowa,
polskojezyczng wersje swojego oprogramowania do automatycznej kalkulacji ofert —
Spanflug MAKE. Rozwigzanie umozliwia znaczace przyspieszenie i ustandaryzowanie
procesu ofertowania w obrobce CNC, zwiekszajac efektywnos$¢ kalkulacji nawet o 90%.

Rosngce wymagania wobec procesu
ofertowania

Narzedziownie CNC w Europie coraz
czedciej mierza sie z rosnaca presja kosz-
towg, niedoborem wykwalifikowanych
pracownikéw i wysokimi oczekiwa-
niami klientéw dotyczacymi szybkiej
reakcji na zapytania ofertowe. W wielu
firmach kalkulacja ofert nadal opiera sie
na recznych obliczeniach i wiedzy po-
jedynczych specjalistéw, co ogranicza
skalowalno$¢ sprzedazy i zwieksza ryzy-
ko bledow.

Automatyczna kalkulacja oparta na danych
Spanflug MAKE to oprogramowanie do auto-
matycznej kalkulacji cze$ci toczonych i fre-
zowanych na podstawie modeli CAD oraz
dokumentacji technicznej. Algorytm opar-

ty na sztucznej inteligencji identyfikuje
kluczowe cechy do obrébki i generuje
zoptymalizowany plan operacyjny, ktory
obejmuje maszyny, narzedzia, materiaty
i operacje technologiczne. Na tej podsta-
wie powstaje kalkulacja czaséw i kosz-
téw, z ktérej uzytkownicy moga szybko
wygenerowac gotowa oferte.

Najwazniejsze atrakcje na stoisku

Jednym z gtéwnych punktéw prezenta-
cji bedzie nowa wersja Spanflug MAKE
dostepna w jezyku polskim. — Udostepnia-

Jgc Spanflug MAKE w jezyku polskim, moze-

my teraz przekazac korzysci ptynqgce z auto-
matycznej kalkulacjijeszcze wiekszej liczbie
narzedziowni CNC w Polsce — moéwi
Mateusz Wojcik, Regional Manager
w firmie Spanflug. Na stoisku zaprezen-

towana zostanie takze integracja danych
narzedzi CERATIZIT, dzieki ktérej uzyt-
kownicy mogg bezpodrednio z poziomu
kalkulacji zamawia¢ rekomendowane
narzedzia w polgczonym sklepie interne-
towym producenta.

)
spanflug+~
Spanflug Technologies GmbH

Mateusz Wojcik

Regional Manager, Spanflug Technologies
e-mail: mateusz.wojcik@spanflug.com
https://spanflug.de/pl/automatyczna-kalkulacja/

SZLIFIERKI

Podczas tegorocznej edycji Przemystowej Wiosny firma Vollmer Polska zaprezentuje

flagowe maszyny do produkeji narzedzi weglikowych — VGrind infinity linear
1 VGrind argon. Maszyny nalezg do rodziny zaawansowanych szlifierek pro-

dukcyjno-serwisowych o réznym stopniu zautomatyzowania procesu ostrzenia.

VGrind infinity
to rozbudowana
wersja szlifierki
z robotem tancu-
chowym, ktory
umozliwia lado-
wanie narzedzi
w uchwytach HSK63 lub bezposrednio
z koszykdw mocujgcych. Zaleta tego sys-
temu jest jego uniwersalnos$¢ oraz szero-
ki zakres pracy. Maszyna wyposazona
jest ponadto w najnowsze rozwigzania,
takie jak laserowy obmiar narzedzia
w trakcie procesu (szybszy i precyzyjniej-
szy system od kontroli sonda dotykowa),
a takze uchwyt szczekowy do mocowa-
nia narzedzi o réznych srednicach (eli-
minuje konieczno$¢ wymiany tulei
w zakresie Srednic 6-20 mm, a tym
samym nie wymaga kosztownego dopo-
sazenia w zuzywalne tuleje posrednie).
Kolejnym istotnym usprawnieniem jest

wykorzystanie kamery do detekcji kana-
6w chlodzacych ostrzonych narzedzi.
Réwniez w tym przypadku bezdotykowy
system jest dokladniejszy, szybszy i nie-
zawodny, zwtaszcza dla matych Srednic
otwordow chtodzacych.

Model VGrind argon jest z kolei
przeznaczony dla uzytkownikdéw spe-
cjalizujacych sie w matych partiach
produkcyjnych narzedzi i z mniejszymi
wymaganiami odnos$nie automatyzacji
procesu.

Jak kazda zautomatyzowana maszyna
Vollmer, modele infinity iargon przysto-
sowane sg do eksportu danych na zew-
netrzne stanowiska kontrolne dla pelnego
ogladu statystyki pracy maszyny.

Na targach zaprezentowana zostanie
rowniez szlifierka CHX 840 do ostrzenia
pit tarczowych z weglika spiekanego,
a takze pitdo ciecia aluminium, stali, pcv
z automatyczng detekcja 1 pomiarem.

Zautomatyzowane procesy ostrzenia narzed2|

Przyktad wykonania
narzedzia PCBN

zRao.o5um

na Vollmer VGrind infinity

Maszyne mozna doposazy¢ dodatkowo
w magazyn z robotem dla dalszego
zautomatyzowania procesu ostrzenia
narzedzi. Jest to istotne zwtaszcza dla
serwisOw pil i uzytkownikow, ktorzy
poszukuja wydajnej oraz bezobstugo-
wej pracy na zmianach nocnych lub
weekendowych.

() VOLLMER

VOLLMER Polska sp. z o.0.
ul. Handlowa 11, 41-807 Zabrze

tel.: +32 733 08 69

e-mail: info-pl@vollmer-group.com
www.vollmer-group.com/pl
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Swiatowy lider w dziedzinie
systemow mocowania i automatyzacji produkcii

Zalozona w 1986 r. w Kobe w Japonii firma KOSMEK zajmuje sie projektowaniem i produkcja elementéw

do automatycznego mocowania i automatyzacji produkcji. Od dziesiecioleci dostarcza rozwigzania — zar6wno
hydrauliczne, jak i pneumatyczne — o duzej sile przy niskim ci$nieniu roboczym. Dzieki ponad 360 patentom
na calym $wiecie i jakosci ,Made in Japan“ pomaga producentom zwieksza¢ konkurencyjnos$¢ dzieki wyzszej
precyzji, bezpieczenstwu i produktywnosci.

Wireless Sensing Clamps

([ eSMEK

NOWA TECHNOLOGIA:

Pierwsze na Swiecie bezprzewodowe
sitowniki z czujnikami zasilanymi
energig ruchu

e Eliminacja baterii i zewnetrznego
zasilania w oprzyrzadowaniu ograni-
cza pracochlonnos$¢ okablowania
i upraszcza konstrukcje przyrzadéw
mocujacych.

Potwierdzenie stanu luzowania droga
radiowq zapewnia bezpieczniejsze blo-
kady i bardziej niezawodne sekwencje
automatyzacji.

Dostepne w wersji hydraulicznej i pneu-
matycznej — ogranicza liczbe przy-
laczy, przewoddéw sygnalizacyjnych
i Zuzycie sprezonego powietrza przy
potwierdzaniu pozycji.

Obstugiwane branze

» motoryzacja iprodukcja pojazdéw elek-
trycznych (EV),

* automatyzacja przemystowa,

* elektronika i pétprzewodniki,

e przemyst lotniczy 1 kosmiczny
(aerospace),

» pakowanie i obstuga materiatow,

 produkcja w pomieszczeniach czystych
(cleanroom),

» urzadzenia i przyrzady medyczne,

» produkcja energii i akumulatorow,

» producenci systemdéw robotycznych
(OEM),

* i wiele innych.

Asortyment produktow

» Systemy automatyzacji fabrycznej:
systemy szybkiej wymiany chwytakow
robotycznych, systemy chwytania i po-
dawania, moduty pozycjonujaco-mocu-
jace, seria Smart, zawory i akcesoria.
Systemy mocowania przedmiotéw
obrabianych: zaciski wahadlowe, pod-
pory detali, sitowniki pchajgce i ciagnace
oraz systemy pozycjonowania bez luzu.
Systemy szybkiej wymiany form:
wysokowydajne zaciski do form, zaciski
przesuwne i automatyczne zmieniarki
form do wtryskarek.

Systemy szybkiej wymiany matryc:
hydrauliczne i pneumatyczne zaciski
do matryc, podnos$niki i systemy trans-
ferowe do pras.

Systemy mocowania do odlewania
cisnieniowego: specjalistyczne rozwia-
zania mocujace dostosowane do wy-
sokotemperaturowych S$rodowisk
odlewania ci$nieniowego.
Zastosowania spawalnicze i myjace:
komponenty i systemy optymalizujace
mocowanie, pozycjonowanie i obstuge
w procesach spawania i mycia.

Korzysci dla klienta

* Wyzsza warto$¢ dodana dzieki krotszym
czasom cyklu i wzrostowi wskaznika
ogolnej efektywnosci sprzetu (OEE).

» Poprawa bezpieczenstwa operatorow
i stanowisk pracy.

VSR NOY AN Prezentacje firmowe 27

* Wieksza efektywno$¢ srodowiskowa
dzieki obnizonemu zuzyciu energii
ilekkiej konstrukcji komponentéw.

* Redukcja kosztow dzieki bezobstugo-
wej eksploatacjiiwydiuzonej zywotno-
$ci komponentdw.

* Bezluzowe pozycjonowanie dla maksy-
malnej precyzji i powtarzalnej jakosci
wykonania.

» Wsparcie premium: serwis techniczny,
szkolenia i doradztwo.

Innowacje i zalety

« patenty — ponad 360 patentéw na ca-
lym Swiecie,

» wlasny rozwéj i produkcja - projekto-

wanie, inzynieria I wytwarzanie

w Japonii,

racjonalna konstrukcja inzynierska -

skrécenie czasow cyklu i redukcja

kosztéw operacyjnych,

technologia High-Power - maksymal-

na sita przy kompaktowych, lekkich

komponentach,

technologia niskiego i sredniego

cisnienia — wysoka wydajnos¢ przy

bezpiecznych, energooszczednych po-

ziomach ci$nienia roboczego,

technologia zerowego luzu (Zero

-Backlash) — precyzyjne, stabilne pozy-

cjonowanie dla najwyzszej doktadnosci

obrobki,

wsparcie premium - serwis technicz-

ny, szkolenia i doradztwo zapewniajg-

ce dtugoterminowy sukces.

(Y K@SMEK

EUROPE

KOSMEK Europe GmbH
tel.: 695 006 226

e-mail : kosmek@kosmek.eu
www.kosmek.eu
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STOM-TOOL EMAG Systems Niemcy 1-E03 JAZON Polska 3-B05
3DON.PL - Przemyst w TRZECH Wymiarach | Polska 5-A20 EMG Francja 1-C10 JD-TOOLS Polska Polska 9-B26
AV. SALDATURE Polska 9-D07 EMG Franga 4-A12 JM-TRONIK Polska 2-A05
AAG MAKINA BASINCLT SISTEMLERT Turgp T ENGRAM M. KLOSOWICZ M. PWOWARCZYK | Polska 9-05, 5-801 JOEMA JGzef JEZIERSK Palska 1010
INSAAT SANAYI VE TI Ercetin Makine Sanayi Ticaret Turcja 10-C17 Johs. Boss Prési ik Niemgy 9825
ABH MASZYNY Polsia =4l ER-EL MAKINA YEDEK PARCA IMALATI Tura 10814 JORDI TECH & INNOVATIONS.L Hiszpania 4002
ABPLANALP Polska 3-E05 SAN. VE TIC. - Kammerer indetechnik Niemcy 1-E14
ADIGE Wiochy 4-A07 ERMAKSAN Turcja 2007 KB-TOOLING Krzysztof BANASZEK Polska 9-B25
ADS Technic Polska 2-B03 EROWA Technology ] Polska 5-B05 KESSLER Group Niemy 1E05
AEP RYBICKI ZAWADA Polska 4-C07 ESM JAZUREK, NIEBIESZCZANSKI Polska 9-A1 KIMLA Polska 514
AFFS Polska 9-C22 ESSENTRA Polska 10-B23 KIPP Polska Polska 1-A05
AGME Hiszpania 9-B32 Euroboor Holandia 3-C08 K|ELLBERG Finsterwalde Plasma und
ALLAB Polska 3-E04 Euromac Wiochy 5-A11 Maschinen Niemcy 2:C09
AIC Polska 4-A17 Evolution Power Tools WIk. Brytania 3-C08 KLINGSPOR Polska 9-B12
Aida Japonia 1-C10 Exact Finlandia 3-08 Kohler Niemcy 1-C10
ArIDEAPolska Polska 5-804 F.U.H. DAR Roman BARTOSIK Polska 9-C01 KOSMEK Europe Austria 10-24
AKSUT Makina Metal Ins. Teks. Oto. Pet. Turda 9.c28 FABA Polska 1-A11 Koster & Co. Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08
Ur. Tic. Fabryka Maszyn Tarnéw Polska 9-B08 KPL Trading Gechy 10-A01
ALFLETH ENGINEERING Swajcaria IZELD Fabryka Narzedzi GLOB Polska 3-C08 KYOCERA UNIMERCO TOOLING Polska 1-804
Allied Machine & Engineering Co (Europe) | Wik. Brytania 9-B25 Fabryka Narzedzi Skrawajacych FENES Polska 9-807 Laboratoria Badan BATORY Polska 9-A32
ALZMETALL Niemcy 42 FAMI POLSKA Polska 5-A01 Lara- izacién de prensas Hiszpania 2-C08
AMADA Polska 4-B06 FANUC POLSKA Polska 3-D02 LASER PRO Polska 1-C15
AM-PAK Strzatka Matgorzata Polska 9-B09 FANUCI & FALCON Polska 4-B03 LASIT LASER POLSKA Polska 1-C03
AMS INTERNATIONAL Polska 10-023 FAR Wiochy 10-A12 LAZZATI High — Performance Boring-Mills | Wiochy 9-818
ANCA Europe Niemcy 3-C06 Femi Whochy 3-C08 LCM Divisione Maccine Whochy 1-C05
ANDRE ABRASIVE ARTICLES Polska 9-824 Filtration Group Niemcy 10-A07 Leading (Shandong) CNC E Chiny 9-A08
ANDRYCHOWSKA FABRYKA MASZYN DEFUM | Polska 3-C03 Filtration Group Industrial Niemcy 10-A07 LIFENG PRECISION TOOLS (ZHEJIANG) Chiny 9-C09
ANERKA Makina Polska 2-C07 FIN Polska 3-E02 LISSMAC Niemcy 1-C10
APE Polska 4-805 Firma Handlowo Ustugowa KOMO Joanna | 4002 Lorch SchweiBtechnik Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08
APEC ASIA PACIFIC ELITE Corp. Tajwan 10-B26 Garharz LOTUS jon Technology Tajwan 9-B35
ARCO Andrzej Rudenko Polska 3-A03 FLADDER DANMARK Dania 1-D04 st Polska 2-009
Avies Alliance Franda 3-A06 FLOTT Niemy g2 LTA Industrial Air Cleaning Systems Ceech 1-A07
ARKU Niemcy 4-A12 Flowarill Holandia 0252 Lubrinnova/Syntaco Polska 5-B12
Armendus Operator Kol ve Pano Sistemleri | Turda 2007 FORBOX Polska 9-804 LVD - POLSKA Polska 4-C04
ARMES Polska 9-(33 FOREVER Gas Industry Makina Turcja 9-A06 LW TECHNIC Polska 9012
ARNTZFLOTT 1-C10 Gebr. SRACKE Niemdy Hik MACHINE TOOLS INTERNATIONAL Polska 1007
ARP Niemgy 1-£14 Geihel & Hotz i Niemy Hib Macr Italia Wiochy 51
ASTRALIX Polska 9-D14 Gelisim Elektromekanik Turcja 2-C07 MADORA Polska 2-802
ATM ROBOTICS Polska 9-C34 GERIMA Niemey 4-A12 Mann+Hummel Niemcy 10-A07
August MINK Niemcy 3.807 Gerima Niemey =610 MARCIN CHMIELINSKI CHMIELINSKL Polska 4A15
AWEXIM Polska 4-C05,6-D19 GH CRANES Polska 10-A09 Maschinenfabrik Berthold HERMLE
BASS | Technik filr Gewinde Niemcy 9-825 Gimec Wiochy >-A11 Oddziat w Polsce Polsla ey
Beata Szulc AVENA TECHNOLOGIE Polska 2-D09 iuseppe GIANA a Socio Unico Whochy 9-A22 Maschinen-WAGNER Werk hinen | Niemcy 3-809
Beijing SNG Connecting Technology Chiny 2-D12 GLAMAR Polska 1-812 MASTER ABRASIVES POLSKA Polska 10-019
BEKA-MAK MAKINA SANAYI VE TICARETAS | Turcja 406 GRENEVIA Polska 10-808 MASZYNY-POLSKIE.PL Polska 2-809
BENZ Werlaeugsy Niemcy 9825 GROB POLSKA Palsa 001 MATECH MAKINA SAN. VE TIC Turga 1-A19
BERND SIEGMUND Niemcy 1-£08 GSM-MOTION Polska 10-025 P m o
BEST-JUST Polska 9-A15 Gi | heng Nanotechnology Chiny 9-C08 = !em(y
BETA MATUSZAK Polska 302 Guangdong Ruihui Technology | Chiny 10-020 photonies Niemcy 1505
BEVELTOOLS 110 GWEIKE TECH Chiny 2-808 MDT Polska 3-E07
BIG DAISHOWA Switzerland Swajcaria 1-C09 HA&S Maschinentechnik Niemcy 4-809 MEBA Metall-Band hinen Niemey 402
BIG JUR]) Niemcy 1-C10 HACO Belgia 2-D03 Mecdnica Exacta Portugalia 2-C08
BIURO HANDLOWE KARCZ Polska 6-A06 HAFEN Marcin KIZEWETER Polska 4-C08 MEGAN Polska 1-C16
BLISS-BRET Franda 2-003 HAHN + KOLB POLSKA Polska 03 METAL TEAM Polska 3-804
BLM GROUP Whochy 4-A08 HAIMER Polska Polsia A0S Metale Polska
BLUM-Novotest Ceechy 3601 HANDY FIX Polska 22616 METCOR Polska Polska 2007
BO-INNO POLSKA Polska 10-018 Hankook _ KoreaPld. _ [HBZA0G MEXIM Polska 3803
BOLDRINI Niemgy A2 Hardy lndustnewgrkzeuge und Anlagen N‘\em(y 2-D12 MG Whochy 2.C08
BOSCHERT Polska Polska 1802 HBS Bolzenschweiss-Systeme Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08 MIPROMET Polska N
CAM TECHNOLOGY Polska 3-A04 HEAVYGROUP Polska 10-C15 MK MORSE USA 3.008
CAMdivision Polska 3-003 HEG Mariusz MYSLIWIEC Polska 1-A03 mLeasing Polska A4
CASTOR - Unia Gospodarcza Polska 9-B06 HEILIND Electronics Polska 9-Q24 MLS Joanna PIATKOWSKA Polska 10-805
CemeCon Niemcy 3-C06 Heinz Soyer Bolzenschweisstechnik Niemcy 1-C05 MM ENERGY Polska 10-A04
Centrala Handlu Polska 2-D05, 5-A17 HELLER Sales and Services Polska 3-A04 MM MAGAZYN PRZEMYSEOWY Wydawca:

China Tech Polska 2-A10 Hengst Niemey 10-A07 Raven Media Polska =i
CHIRON POLSKA Polska 3801 Hezinger Maschinen Niemcy 2-08 MODULA Poland Polska 1-E04
CKS Kablo Taglyici Sistemleri Turda 9-D06 HGG Profiling Equif Holandia 1-A03 MODULAR Sawajcaria 3-A06
CleanAir Polska 9-A09 HGM Maszyny Polska 1-C10 MORN LASER TECHNOLOGY Chiny 4-B04
(L00s-Palska Polska 20 HIDROGARNE Hiszpania 208 MOSSINI Presse Whochy 5-A1
CNC MASTYNY Polska 203 High Technology Machines Polska 3-C07 yuki Global Saw Japonia 3-C08
CNC-PROJEKT Polska 5-A18, 5-A18A MP FILTRI Wiochy 10-A07
COMAC Whochy S-AT1 HIZWEL Poka g MURRELEKTRONIK Polska 9-802
CORMAK Jerzy Zalewski Polska 1-D06 HOLD WELL INDUSTRIAL Tejwan 2l ; n n Y
Hondra Ciech 1005 MUSTAFA SIMSEK Makina Tak. San. Tic. Turcja 9-C18
COSTA LEVIGATRICI Wrochy 5-A09 HORUS INNOWACYINE MATERIALY y NACHI Europe Czechy 9-C30
CRYONOMIC - ARTIMPEX Belgia 3-C02 PRZEMYSLOWE ) Polska 10-B19 Nantong Qiangsheng Graphene Technology | Chiny 10-D21
CUTLITE PENTA Whochy 4-A04 HOUFEK ety i  NexusFairs Asia” Tajwan
CY LASER Woch 4A12 HRUSCHKA Niemey 1005 NICROMETAL Polska 9-023
DACPOL Polska 10821 HS TECHNIK HUTNY Polska 9-28 NIXXON STEEL Polska a1
DATRON Polska Polska 3-C02 Hunan Yijia Optoelectronic Technology Chiny 9-A26 NUMALLIANCE Francja 10-825
DAVL Wiochy A1 iAUTOMATYKA MARCIN FASZCZEWSKI, OBERON Robert Dyrda Polska 5-B08
DELEX POLSKA Polska 9-A30 RAFAL KUPINSKI Polska W OLAF Bartlomiej KOCZNUR Polska 10-C25
DEMATEC POLSKA Polska 3-E06 igm Rot Austria 2-B01 OR Laserservice Niemcy 9-A29
DIAMOND TOOLING SYSTEMS POLSKA Polska 9-D01 160 Polska 3-A01 ORANGE POLSKA Polska 9-D03
DIG SWITALA Polska 5-820 IGUS Polska 3-802 ORIENT-EX Polska 2-D01
DOBOT Europe Niemgy 1-D01 IKRON Wiochy 10-A07 P.H.M. POLCOMM Dariusz KOZAK Polska 3-C04
DOLEZYCH Polska 5-B11 IMPONAR Polska 403 Pabianicka Fabryka Narzedzi PAFANA Polska 4-A02
Donald Belgia 10-A07 IN TECH MET Polska 1-A08 PALMECH tukasz ki Polska 9-C10
Dr. Miiller Di Il Niemcy 1-E14 In.Tech Innowacyjne Technologie Polska 1-A15 PATON EUROPE Polska 1-A17
DURAL Turcja 2-C07 INDEX Poland Niemcy 1-D03 Paul Diimmel Werkzeugfabrik Niemcy 9-B25
DURR CTS Polska 3-C02 INDUSTRIAL SOLUTIONS GROUP Polska 9-B17 PAX Maszyny Polska 4-A09
DXS OPTICS Chiny 9-D05 INTEGRATOR RHC Polska 1-B07, 2-A02, 1-B08 PCG Niemcy 1-E14
EAGLE Polska 4-C06 INTELO Polska 9-003 PEGAS GONDA Crechy 2007
EasyROLL Polska 10-027 INTE-MASZYNY Polska 2-C08 Pemamek Finlandia 1-A03
EBERLE J.N. & Cie. Polska 2-C07 INTERPOLER Ros6t, Meiyk, Firut Polska 5-A10 Penn Engineering Irlandia 9-C24
ECKERT AS Polska 2-D08 INTREX Polska 5-B07 PETROFER - POLSKA Polska 3-B10
ECKOLD Niemcy 4-A12 IN-VENTO B. Frysztak, S. Witek Polska 10-A17 PFERD-VSM Polska 1-B11
Ecoclean Niemcy 3-C02 IOW TRADE Polska 10-A07 PLASMA POINT POLSKA Marcin NIEMIEC Polska 1-D12
EKOMET Polska 2-C07 ISCAR-POLAND Polska 3-C03 PM Serwis ki Pawet Polska 9-C06
ELESA+GANTER Polska Polska 1-C14 ISL Inowacyjne Systemy Logistyczne Polska 10-C22 POKAJOKE Polska 9-C15
ELMALI MAKINA San. Ve Tic. Turga 1-A16 ISOTEK Polska 1-E14 Pokolm Fréstechnik Niemcy 9-B25
ELMARK AUTOMATYKA Polska 1-C08 ITALTEC Polska 5-A11 POLARIS , POLONIA CUP" Polska 9-A24, 9-A25
ELMA-Tech Niemcy 2-D12 item Polska Polska 1-E07 POL-SVER Polska 5-A07
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POLWELT Polska 4-A12 UKB-Uwe Krumm Niemcy 5-B23 FANUCI & FALCON Polska 4-B03
PPMiU PLASMET Polska 5-B22 UltraPras - producent pras hydraulicznych | Polska 4-C01 Femi Wiochy 3-C08
PRAMARK Czechy 10-C21 ULTRATECNO - Ul idos Lover Hiszpania 3-C02 Filtration Group Niemcy 10-A07
PRESSAN HIDROLIK VE POMATIKMAKINA | o — UN-BIS GROUP . LUBOCKI Polska 9-A38 Firea Handlowo Ushigowa KOMO Joanna | gy 402
IMALAT UNI-KAT Polska 4-A01 arbarz
PRIMA POWER CENTRAL EUROPE Polska 5-B19 UNITED MACHINING Polska 3-C04 FLADDER DANMARK Dania 1-D04
Promau Davi Wrochy 1-C10 URDIAMANT Polska 9-A18 FLOTT Niemcy 4-A12
Przedsiebiorstwo CIMAT Polska 9821 UTILS Sawajcaria 9825 FULALEISA Intelligent Equipment (Anhui) | Chiny 9-A01
PSF FILTRACJA Polska 9-D11 VERASHAPE Polska 3503 GERIMA Niemcy 4-A12
QMT MACHINING Polska 3-A10 VETTER Krantechnik Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08 Has Maschinentechnik Niemcy 4-809
R&W TECH Whochy 2012 VETTER Krantechnik Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08 HACO Belgia 2-D03
RAIS-TOOLS Polska 2011 Vimercati Whochy 511 HAFEN Marcin KIZEWETER Polska 4-C08
RANDS Ryzewscy Polska 1-D05 VINCO Hiszpania 9-823 HANDY FIX Polska 9-C16
RAYNET Czechy 10-A16 VOBITRADE Bulgaria 2-D12 HARD Polska 2-B04
REDO Systemy Pr Polska 10-C18 VOLLMER Polska Polska 1-A12 Hardy Industriewerkzeuge und Anlagen Niemcy 2-D12
REHA MAKINA San. Ve Tic. Turcja 1-A09 VOMAT Niemcy 1-E14 HBS Bolzenschweiss-Systeme Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08
REMMERT Niemcy 5-B17 WAAP FILTROWENTYLACJA Jakub DZIURA Polska 1-D09 HEG Mariusz MYSLIWIEC Polska 1-A03
REMOTURK ELEKTRIK ELEKTRONIK Turcja 9-C11 WALTER Kompressortechnik Polska Polska 10-C20 Hengst Niemcy 10-A07
SANAYI VE TICARET i WEICON Niemcy 9-C14 Hezinger Maschinen Niemq 2-C08
REM-TECH Madrowski Polska AT Wenzhou Ruyi Machinery Chiny 9-024,5-A25 HGG Profiling Holandia | 1-A03
RENISHAW Pols!(a 5-A11A P Niemcy 9-825 HGM Maszyny Polska 1-C10
RENTOYA Tura 24 WOLFGRIPP MAEKOWSKL, PAWEECZAK, HIDROGARNE Hiszpania 2003
RICHO POLSKA PIOTR PAWLICKI Polska 3-A07 PRUCHNICKI Polska 9-M7 HIZMET Polska 5-B21
RICO - Tomds Castro Silva Portugalia 2-C08 WSPARCIE LASEROWE Polska 10-A11 HSG Laser Chiny 2-D05, 5-A17
ROBOTPOL ROBOTYZACJA PRZEMYStU Polska 4010 XYZ MACHINE TOOLS Polska 3-A08 igm Robotersysteme Austria 2801
YAMAWA Europe Whochy 1-B04 IKRON Wiochy 10-A07
ROEMHELD POLSKA Polska 12617 YAMAZAKI MAZAK CENTRAL EUROPE polska e IMPONAR Polska 4003
ROMATEX Matyjek Polska 3-B06 Oddziat w Polsce INTECH MET Polska 1-A08
Rotabroach Wik Brytania | 3-C08 YIDA PRECISION TOOLS Tajwan 10-C23 INDUSTRIAL SOLUTIONS GROUP Polska 9-B17
RoTec Polska Polska 3-C02 YING HAN TECHNOLOGY Polska 5-A08 INSTEEL Polska 1-C01
RSA Niemcy 4-A12 ZAKEAD OBROBKI PLASTYCZNE] Polska 9-C25 INTELO Polska 9-D03
RYWAL-RHC Polska 1-B07, 2-A02, 1-B08 Zaktad Obrébki S DARMET Polska 9-C29 INTE-MASZYNY Polska 2-C08
SAFECHEM Europe Niemcy 3-C02 ZALC0 Polska 1-A06 INTERPOLER Ross, Mezyk, Firut Polska 5-A10
Sangiacomo Presse Whochy 5-A1 ZAMEL Polska 6-D16 TOW TRADE Polska 10-A07
SARIV - Technika t3czenia Polska 1-C05 ZDT TOP POREBA Polska 4-A03, 4-B01 TTALTEC Polska 5-A11
Es\r'éiwlﬁ"\:g;hme Manufacturing & Turga 2-C07 ZOLLER Polska Polska 3-E08 Jinan BODOR CNC Machine Chiny 4-09,9-B31
g R - Zroboty pl - Przemyst Zroboty- Polska 5.020 JOEMA Jozef JEZIERSKI Polska 110
Schechtl Masc Niemcy 4-C02 zowany " n
- JORDITECH & INNOVATION Hiszpania 4-C02
SCHENCK RoTec Niemcy 3-C02 PP "
KASTO Masc Niemcy 1-A15
SCHUNK INTEC Polska 3-808
n KB-TOOLING Krzysztof BANASZE Polska 9-B25
SCHWARZE-ROBITEC Niemcy 4-A12 STOM-BLECH & CUTTING
- KIMLA Polska 5-A14
SEEN DISTRIBUTION Polska 1-D11 3DON.PL - Przemystw TRZECH Wymiarach | Polska 5-A20 Kohler Niem 1=C10
SEGER CUTTING TOOLS 0ZGA MIKUSZEWSKI | Polska 1-C09 AV. SALDATURE Polska 9-D07 - n o
Koster & Co. Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08
SERON Polska 5-A05 ABH MASZYNY Polska 5-A16 KPLTradi Cooth T
SERRMAC International Whochy 2007 ABPLANALP Polska 3605 racing Zecy -
- - n Lara - Automatizacién de prensas Hiszpania 2-(08
Shandong Hongniu Laser Equif Chiny 2-A08 ADIGE Wiochy 4-A07
<IAD POLAND bolska o LASIT LASER POLSKA Polska 1-C03
AEP RYBICKI ZAWADA Polska 407 LIFENG PRECISION TOOLS(ZHEJIANG) Chiny 9:C09
SICMI Whochy 1-C10 AGME Hiszpania 9-B32 n
Sie¢ Badawcza LUKASIEWICZ - Aid i 101 LISSMAC Niemey G0
GomosiasiInstyut Technologicany Polska 5814 da___ . Japonia 610 Lorch SchweiBtechnik Niemcy 1-807, 2-A02, 1-808
SIEMENS Polska 303 GI:S#I 'Sw:nk'“a Metal Ing. Teks. Oto. Pet. Turcja 9-028 LTA Industrial Air Cleaning Systems Czechy 1-A07
SIMAT Wiochy 5 A1l AK'VAP'AK ULUSLARARASI DISTIC MAK Lubrinnova/Syntaco Polska 5-B12
Simec Wiochy 1812 SAN. VETIC. g - Turcja 5-A03 LVD Company Bglgla 4-C04
SIMP Redakcja Mechanik - Agenda ALZMETALL Nieme A2 Mann+Hummel Niemcy 10:A07
Wydawnicza SIMP Poska il AM-PAK Strzafka Matgorzata Pulskay 9-809 fuinaria GEKA Hiszpania 2430
Sinto AGTOS Polska Polska 10-A15 MARCIN CHMIELINSKI CHMIELINSKI Polska 4-A15
APE Polska 4-B05
Smart Bee Box Polska 9-C05, 5-B01 MASZYNY-POLSKIE.PL Polska 2-B09
ARAMA Polska 2-C04 —— " "
SMW-AUTOBLOK Poland Polska 3-A09 n [ Niemcy 4-A01
ARKU Niemcy 4-A12 PYPve ey - n
SMZ Polska Polska 9-20 MEBA hinen Niemcy 4-C02
- 2 ARMES Polska 933 — -
SODICK Corporation Japonia 3-A06 ARNTZ FLOTT 110 Mecdnica Exacta Portugalia 2-C08
SODITRONIK Leszek Kowalski Polska 3-A06 MEGAN Polska 1-C16
ASTRALIX Polska 9-D14 - - ;
SOLID NARZEDZIA Polska 1-E09 | Polska 10-M0 MEKOTEK Makina San. Tic. Turcja 2-D04
zON(;U EUROPE mﬁcgy — ;gg; BAYKAL Makine San. Ve Tic. Turcja m:;aclgk Polska Ez::t: 2007
out ::0 — rytania Z-CO Beijing SNG Connecting Technology Chiny 2-D12 MG Wioch 2.C08
SPALECK Niemcy =07 BEKA-MAK MAKINA SANAY VE TICARETAS | Turcja 4-A06 y
SPANFLUG Technolog Niemcy 10-C07 BEVELTOOLS 10 MIPROMET Polska 1-E11
STAL Metale & Nowe Technologie Polska 5-A06 BIG |URI Ni =010 MK MORSE USA 3-C08
leo.pl  Stale o Przemysle Polska 5-A20 JUR) ) ¥ MM MAGAZYN PRZEMYSEOWY Wydawca:
Staleo.p y BIURO HANDLOWE KARCZ Polska 6-A06 Raven Media Polska 5-B15
STEAM Polska 9-C03 BLISS-BRET Frandi 29003 . .
- - rancja - MMCC POLSKA Dariusz MUSZYNSKI Polska 10-D26
Steelfluid Whochy 3-A06 GRO toch 4A08
BLM GROUP Whochy HA MODULA Poland Polska 1-£04
STiGo . Palska o613 BOLDRINI Niemcy 4A12 MORN LASER TECHNOLOGY chin 4804
STOWARZYSZENIE PRZEDSIEBIORCOW BOSCHERT Polska Polska 4502 = V.
WEOSKICH W POLSCE - Polska 9-A02 yuki Global Saw Japonia 3-C08
CONFINDUSTRIA POLONIA* BYSTRONIC Polska Polska 2810 MP FILTRI Wrochy 10-A07
STURMER MASZYNY Polska 4M4 Centrala Handlu Maszy Polska 2-D05, 5-A17 NIXXON STEEL Polska 5-A15
SUNNEN Polska Polska 9-A19 China Tech Polska ZAD OBERON Robert Dyrda Polska 5-808
Supfina Grieshaber Niemcy 1-E14 CleanAir Polska 9-A09 PLASMA POINT POLSKA Marcin NIEMIEC | Polska 1-D12
SVS Schweisstechnik Niemcy 2012 CNCMASZYNY Polska 2-D03 POL-SVER Polska 5-A07
$wiat Obrabiareki Narzedzi Polska 3-C09, 3-C10 CNC-PROJEKT Polska 5-A18, 5-A18A POLWELT Polska 4-A12
TAKIMSAN METAL KESICi TAKIMLAR San. Tic. | Turcja 9-26 COSTA LEVIGATRICT Whochy 5-A09 PPMiU PLASMET Polska 5822
TBT Tiefhohrtechnik Niemcy 9-B25 CUTLITE PENTA Whochy 4-A04 PRIMA POWER CENTRAL EUROPE Polska 5-B19
TechCras Marcin Kaleta Polska 5-804 CYLASER Wochy 4-A12 Promau Davi Wochy 1-C10
TECHNAR Polska 1-804 DACPOL Polska 10-821 PSF FILTRACJA Polska 911
TECHNICAL Grzegorz TEGOS Polska 9-D10 DAVI Wrochy 4-A12 R&W TECH Wiochy 2012
TECHNIKA SPAWALNICZA Polska 1-B10 DELEX POLSKA Polska 9-A30 REMMERT Niemcy 5-817
Technologie Formowania Metali Polska 5-A04 DIG SWITAEA P‘?"“a 5-820 REM-TECH Remigiusz Madrowski Polska 1-A14
Tecoi Corte Hiszpania 1-A03 DOBOITI Europe N"*”_“Y 1-001 RICO - Tomds Castro Silva Portugalia 2-C08
TEKOMA HASSAS TUTUCU TAKIMLARMAK | 7, nren Belgia 10-A07 broach Wik. Brytania | 3-C08
SAN TIC DXS OPTICS Chiny 9-D05 RSA Niemey A1
TELEBROOK OPTRONICS Polska 10-A03 EAGLE Polska 4-C06 RYWAL-RHC Polska 1807, 2-A02, 1-B08
TELWIN Wiochy 10-A14 ECKERT AS Polska 2-D08 Schechtl Maschinenb Niemcy 4-C02
TEMREX-DYNATECH Polska 9-C17 ECKOLD Niemcy 4A12 SCHWARZE-ROBITEC Niemy A2
TENTE Polska 9-B10 EKOMET Polska 2-007 SEEN DISTRIBUTION Polska 01
TERMETAL - Andrzej ZBOROWSKI Polska 10-C19 ELMALI MAKINA San. Ve Tic. Turcja 1-A16 SERON Polska 5-A05
TESLAMAK MAKINA Turgja 2-D03 ELMARK AUTOMATYKA Polska 1-C08 SIAD POLAND Polska
TFON MAKINE Turcja 2-D03 ELMA-Tech Niemcy 2-D12 SICMI Wiochy 1-C10
Tgsystem Polska 2-C05 EMG Francja 1-C10 Sie¢ Badawcza LUKASIEWICZ - Gor-
THERMAL DYNAMICS EUROPE Wiochy 9-829 ENGRAM M. KEOSOWICZ M. PIVOWARCZYK | Polska 9-05, 5-B01 noslaski Instytut Technologiczny Polska Sk
TLTECHNOLOGY Sawajcaria 5-B06 ERMAKSAN Turcja 2-D07 Simec Wiochy 1-B12
TotalEnergies Marketing Polska Polska 10-C16 Eurohoor Holandia 3-C08 SM Wiochy 9-A34
TRADENSA Polska 9-A1 Evolution Power Tools WIk. Brytania | 3-C08 Smart Bee Box Polska 9-C05, 5-B01
fluid® Maschinenb Niemcy 1-A03 Exact Finlandia 3-C08 Southco WIk. Brytania | 9-C16
TRUMPF Polska Polska 5-A19 Fabryka Narzedzi GLOB Polska 3-C08 STAL Metale & Nowe Technologie Polska 5-A06
TSENSE TECHNOLOGY Tajwan 9-B34 FAMI POLSKA Polska 5-A01 Staleo.pl - Stale o Przemysle Polska 5-A20
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STIGAL Marcin Stepiet Polska 1-B01 Jinan BODOR CNC Machine Chiny 4-C09, 9-B31 GPPH Stoly spayvalnicze i systemy Polska 2001
STIGO Polska 5-818 Jinan FIND Machinery Chiny 9-A35 filtrowentylacyjne
STOWARZYSZENIE PRZEDSIEBIORCOW Jinan LXSHOW LASER Manufacture Chiny 9-C07 Hardy Industriewerkzeuge und Anlagen | Niemcy 2-D12
WOSKICH W POLSCE - CONFINDUSTRIA | Polska 9-A02 JM-TRONIK Polska 2005 HEG Mariusz MYSLIWIEC Polska 1-A03
POLONIA" KIMLA Polska S A1 Hezinger Maschinen Niemcy 2-C08
STURMER MASZYNY Polska AAT Laiyin Measurement Technology ) HGG Profiling Equif Holandia 1-A03
Swiat Obrabiarek i Narzedzi Polska 3-€09, 3-C10 (Dongguan) Chiny 9-D04 HIDROGARNE Hiszpania 2-C08
ml'(IMSAN METAL KESICLTAKIMLAR San. | 1,15 9-C26 Lara- izacion de prensas Hiszpania 2-C08 High Technology Machines Palska 3-C07

— LASER PRO Polska 1-C15 igm Robotersysteme Austria 2-B01
TechCras MarcinKaleta Polska S0 LASERPAIR CO. Chiny 9-A03 IMPONAR Polska 4-C03
Technologie Formowania Metali Polska _ 5-Al LASIT LASER POLSKA Polska 1-003 INTEGRATOR RHC Polska 1-B07, 2-A02, 1-B08
Tecoi Corte Hlsz!)ama 1:A03 Liaoning Wemust Special Steel . INTELO Polska 9-D03
TESLAMAK MAKINA Turcja 2003 Corporati Chiny 9-A21 INTE-MASZINY Polska 2008
TFON MAKINE Turcja 2003 Lubrinnova/Syntaco Polska 5812 item Polska Polska 1£07
TRUMPF Polska Polska 5-A19 LVD - POLSKA Polska 4-C04 M-TRONIK Polska 2-A05
UKB-Uwe Krumm Niemcy =23 Mann-+Hummel Niemey 10-A07 JOEMA Jozef JEZIERSKI Polska 1-D10
UltraPras - producent pras hydraulicznych | Polska 4-C01 inaria GEKA Hiszpania 5816 KASTO Maschinent Niemey 1A15
UNI-KAT Polska Gl MASZYNY-POLSKIE.PL Polska 2-809 Lara- izacion de prensas Hiszpania 2-C08
URDIAMANT Polska SoATE photoni Niemqy 4-A01 LASIT LASER POLSKA Polska 103
VETTER Krantechnik Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08 pt Niemcy 1-B05 11 Polska 2009
VOORTMAN Steel Machinery Holandia 4-A05 Mecanica Exacta Portugalia 2-C08 Lubrinnova/Syntaco Polska 512
WALTER Kompressortechnik Polska Polska 10-C20 MEKOTEK Makina San. Tic. Turdja 2-D04 Hoton Niemey A01
WEICON Niemcy Gl Metale Polska Meclinica Exacta Portugalia 2-C08
g’(‘mﬁmmﬂk CENTRAL EUROPE Polska 5-A12 MG Whochy 2-008 METAL TEAM Polska 3-804
MK MORSE USA 3-C08 MG Wiochy 2-C08
YING HAN TECHNOLOGY Polska 52A18 MM MAGAZYN PRZEMYSEOWY Wydawca: | - - SOE MICHALE Piotr GRIYWACZ Polska 2806
ZALCO Polska 1-A06 Raven Media MIPROMET Polska TEN
ZDTTOP POREBA Polska 4-A03, 4-B01 MORN LA;ER TECHNOLOGY Chiny 4-B04 MM MAGAZYN PRZEMYSLOWY Wydawca:
Zrohotyzowany.pl - Przemyst Zroboty- Polska 5420 yuki Global Saw Japonia 3-08 Raven Media Polska >-B15
zowany MP FILTRI Wiochy 10-A07 NACHI Europe Gechy 9-C30
NHKZ Steel Gechy 2:D12 NHKZ Steel Gechy 2-D12
NIXXON STEEL Polska 5-A15 NIXXON STEEL Polska 5-A15
OBERON Robert Dyrda Polska 5808 OBERON Robert Dyrda Polska 5-B08
m?nl\:;rla'&‘mlemyslw TRZECH Polska 5-A20 ORANGE POLSKA i Polska 9-D03 ORANGE POLSKA Y Polska 9-D03
AV. SALDATURE Polska 9007 PLASMA POINT POLSKA Marcin NIEMIEC Polska 1-D12 PALMECH tukasz Rostworowski Polska 9-C10
ABH MASZYNY Polska 5-A16 POL-SVER Polska 5A07 Pemamek Finlandia 1-A03
ADIGE Wiochy 4A07 PPMiU PLASMET Polska 5-B22 POLWELT Polska 4-A12
ADM CONSULTING GROUP Dolske 503 PRIMA POWER CENTRAL EUROPE Polska 5819 POWERHUB Polska 9-830
AKYAPAK ULUSLARARAST DIS TIC. MAK. —_— 503 :fz:;lm?& e gﬂ‘ska 9011 PRIMA POWER CENTRAL EUROPE Polska 5-819
SAN. VETIC. olska 3-A07 R&W TECH Wiochy 2012
ALZMETALL Niemcy 4-A12 RICO - Toms Castro Silva Portugalia 2008 REMMERT Niemcy 5817
Anhui Aoxuan Heavy Industry Machine Chiny 9-A31 Rotabroach Wik, Brytania__| 3-C08 RICO - Tomés Castro Silva Portugalia 2-C08
ARAMA Polska 2-004 RSA Niemcy 4-A12 ROBOTPOL ROBOTYZACJA PRZEMYSELU Polska 2010
ARKU Niemcy 4-A12 SCHWARZE-ROBITEC Niemcy 4-A12 Jostaw Grabowski
I Polska 10-A10 SERON Polska 5-A05 RSA Niemcy 4-A12
BAYKAL Makine San. Ve Tic. Tuda Shandong FINCM FUTURE Intelligent Criny OER RYWAL-RHC Polska 1-B07, 2-A02, 1-B08
BERND SIEGMUND Niemcy 1-E08 Manufacture SAP-WELD Polska 2-A03
BLM GROUP Wochy i ?A!)BP(‘)jLAND R Polska SCHWARZE-ROBITEC Niemcy 4A12
BOLDRINI Niemcy 4-A12 §|I;:ki ?n:tv)\”t(lj? Technobgiony orno Polska 5-B14 STAL Metale & Nowe Techr!ologle Polska 5-A06
BOSCHERT Polska Polska 4-B02 - Staleo.pl - Stale o Przemysle Polska 5-A20
STAL Metale & Nowe Technologie Polska 5-A06 o
BYSTRONIC Polska Polsa 200 Staleo.pl - Stale o Przemysle Polska 520 STURMER MASTYNY Polsa i
Centrala Handlu Polska 2-D05, 5-A17 P Polla R TechCras Marcin Kaleta Polska 5-B04
China Tech Polsla ZA10 STOWARZYSZENIE PRZEDSIEBIORCOW TECHNIKA SPAWALNICZA ___ Polka L
CNC MASZYNY Polska 2-D03 WEOSKICH W POLSCE — polska 9.A02 Technologie Formowania Metali Polska 5-A04
CNC-PROJEKT Polska 5-A18, 5-A18A  CONFINDUSTRIA POLONIA* TENTE Polska 9-810
CUTLITE PENTA Wiochy 4-h04 STURMER MASZYNY Polska 414 fluid® Maschinent Niemcy 1-A03
CYLASER Whochy 4-A12 Swiat Obrabiarek | Narzedzi Polska 3-09, 3-C10 TRUMPF Polska Polska 5-A9
DAVI Whochy 42 TechCras Marcin Kaleta Polska 5-B04 UNI-KAT Polska 4-A01
DELEX POLSKA Polska 9-A30 Tecoi Corte Hiszpania 1-A03 UNITED MACHINING Polska 3-C04
DOBOT Europe Niemey 1-D01 TigTech Crechy 1-E01 VALK Welding PL Polska 2-C02
Donald Belgia 10-A07 TRUMPF Polska Polska 5-A19 VETTER Krantechnik Niemcy 1-B07, 2-A02, 1-B08
DXS OPTICS Chiny 9-D05 UNI-KAT Polska 4-A01 YASKAWA POLSKA Polska 2-C04
EAGLE Polska 406 UNITED MACHINING Polska 3-C04 YING HAN TECHNOLOGY Polska 5-A08
ECKERT AS Polska 2-D08 Ipine Bohler Welding Germany Niemgy 10-A11 Zrobotyzowany.pl - Przemyst Zroboty- Polska 5-A20
ECKOLD Niemcy 4A12 VOORTMAN Steel Machinery Holandia 4-A05 Zowany
EMG Francja 4-A12 WSPARCIE LASEROWE Polska 10-A11
ENGRAM M. KEOSOWICZ M. PIWOWARCZYK | Polska 9-05, 5-B01 WUXI YURAN ELECTRONIS TECHNOLOGY Chiny 9-D09
ERMAKSAN Turcja 2-D07 YAMAZAKI MAZAK CENTRAL EUROPE
ESITERGAKES Weglry 411 Oddriatw Polsce polska iz 3DON.PL - Przemystw TRZECH Polska 5020
Furoboor Holandia 3-C08 YING HAN TECHNOLOGY Polska 5-A08 i SALDA"TURE oo S
E::'::"O" Power Tools mk‘anﬁéﬁa”'a :Eg: fm’n‘;’l°w"""y"" - PreemystZroboty- | iy 520 AGME Hispania | 9-B32
| Polska 10-A10
Fabryka Narzedzi GLOB Polska 3-C08 DOBOT Europe Niengy 1001
FASTCOm St R B ECHOLD Neng | 412
R oTYSTEMY LASEROWE AGUIICKL | pyigy 10-024 3DON.PL - Przemystw TRZECH ks 50 ENGRAM M. KEOSOWICZ M. PIWOWARCZYK | Polska 9-C05, 5-801
Femi Whodhy 308 Wymiarach ESSENTRA Polska 10-823
Filtration Group Niemgy 10807 AV. SALDATURE Polska 9-D07 F.U.H. DAR Roman BARTOSIK Polska 9-C01
FLASER Polska 1£06 ABH MASZYNY Polska 5-A16 FLOTT Niemcy 4-A12
FLOTT Niemcy A2 ADM CONSULTING GROUP Polska 9-D03 FORBOX Polska 9-B04
Foshan Huibais! Laser Technology Chiny 9-A39 ADS Technic. Polska 2-B03 GERIMA Niemcy 4-A12
FULALEISA lntellig;nt Equipment AGME Hiszpania 9-B32 HANDY FIX Polska 9-C16
(Anhui) Chiny 9-A01 ALZMETALL Niemey 4-A12 Hardy Industriewerkzeuge und Anlagen | Niemcy 2012
GERIMA Niemgy A2 APE Polska 4-B05 Heinz Soyer Bolzenschweisstechnik Niemcy 1-C05
Gerrison (Wuxi) Precision Machinery @ ARAMA Polska 2-C04 Hondra Automotive Czechy 1-C05
Technology iny 9-A05 ARKU Niemcy 4A12 HRUSCHKA Niemcy 1-005
Grazyna BRONIEC FIRMA GABRO G. Polska 0-A24. 9.A25 ATM ROBOTICS i PO\.Ska 9-(34 INTELQ _ i Polska 9-D03
BRONIEC ' Beijing SNG Connecting Technology Chiny 2-D12 LCM Divisione Maccine Wiochy 1-C05
GWEIKE TECH Chiny 2-B08 BOLDRINI Niemcy 4-A12 photonil Niemcy 4-A01
H&S Maschinentechnik Niemcy 4-B09 CLOOS-Polska Polska 2-C03 METAL TEAM Polska 3-B04
HACO _ Belgia 2-D03 CY LASER Wochy 4-A12 MM MAGAZYN PRZEMYSEOWY Wydawca: Polska 5815
HEG Mariusz MYSLIWIEC Polska 1-A03 DAVI Wiochy 4-A12 Raven Media
Hengst Niemcy 10-A07 DELEX POLSKA Polska 9-A30 MODULA Poland Polska 1-E04
Hezinger Maschinen Niemcy 2-C08 DIG SWITAtA Polska 5-B20 NACHI Europe Czechy 9-C30
HIDROGARNE Hiszpania 2-C08 DOBOT Europe Niemcy 1-D01 OBERON Robert Dyrda Polska 5-B08
HSG Laser Chiny 2-D05, 5-A17 ECKERT AS Polska 2-D08 ROEMHELD POLSKA Polska 1-C12
IKRON Wiochy 10-A07 ECKOLD Niemcy 4-A12 RSA Niemcy 4-A12
IMPONAR Polska 4-C03 ELMARK AUTOMATYKA Polska 1-C08 SARIV - Technika taczenia Polska 1-C05
INTELO Polska 9-D03 EMG Francja 4-A12 SCHWARZE-ROBITEC Niemcy 4-A12
INTE-MASZYNY Polska 2-C08 ENGRAM M. KEOSOWICZ M. PIWOWARCZYK | Polska 9-C05, 5-B01 SEEN DISTRIBUTION Polska 1-D11
IOW TRADE Polska 10-A07 FANUC POLSKA Polska 3-D02 Southco WIk. Brytania 9-C16
IPG PHOTONICS Polska 4-B07 FLOTT Niemcy 4-A12 STAL Metale & Nowe Technologie Polska 5-A06
ISL Inowacyjne Systemy Logistyczne Polska 10-C22 GERIMA Niemcy 4-A12 Staleo.pl - Stale o Przemysle Polska 5-A20




St St S Qr . . .
MM & J & O @ &®Og VROV Lista wystawcow 31

STEAM Polska 9-C03 VINCO Hiszpania 9-B23 SERWIS TECHNICZNY MIS POLSKA Polska 10-D14
STURMER MASZYNY Polska 4-A14 WAAP FILTROWENTYLACJA Jakub DZIURA Polska 1-D09 SITI-POL Polska 6-F11A
Swiat Obrabiarek i Narzedzi Polska 3-C09, 3-C10 WelderStal Polska 9-822 TUBES INTERNATIONAL Polska 5-A02
TONEX TRADING Polska 2-D01 Welding Alloys Polska Polska 9-C21 TURCK Polska 10-D12
URDIAMANT Polska 9-A18 ZALCO Polska 1-A06
VINCO Hiszpania 9-B23 Irobotyzowany.pl - Przemyst Zroboty- Polska 520
WEICON Niemey 514 Zowany
Zrobotyzowany.pl - Przemyst Zroboty- bolska 5420 AGFA / Waygate Technologi Belgia 6-810
zowany ANITEPO Polska 6-A01
CETA Niemey 6-B10
AABO-IDEAL Dania 6-E08 COMTEC3D Polska 6-B09
AGATA STKUTNIK Polishstyl Polska 6-£07 DPIDEA Palska 10-C12
3DON.PL - Przemystw TRZECH polska 5-A20 Agencja ANTICORR Wroctaw Polska 10-B06 Endo-Tech Buczma Wisniewski Polska 6-B11
Wymiarach AMPERE Polska Polska 10-C06 ESI Niemcy 6-B10
AV. SALDATURE Polska 9-D07 ARKUS Jacek Kowalczyk Polska 10-C02 EVALON NDT Polska 6-B11
ADS Technic Polska 2-B03 Artkim Expo Turcja 10-B27 FGB Niemcy 6-B10
ANDRE ABRASIVE ARTICLES Polska 9-B24 AUER Polska Polska 6-F07 Foerster Niemey 6-B10
ARAMA Polska 2-C04 AVALON MACHINES Polska 6-F08 G&G Surface Technology Wiochy 6-B10
Beijing SNG Connecting Technology Chiny 2-D12 Budrem Polska 10-D07 HEXAGON METROLOGY Polska 6-A09
BENDAM PUCHALKA Polska 9-B15 CERTECH Polska 9-B14 ITA Polska 6-B07
BERND SIEGMUND Niemq 1-E08 CHEMLY Polska 6-F09 KARL DEUTSCH Niemcy 6-B10
BIURO HANDLOWE KARCZ Polska 6-A06 DIBO POLAND Polska 10-D05 Kemet Wik Bryania_| 6-B10
BOSCHERT Polska Polska 4-802 ECO-LINE Polska 6-D03 K-MET Stowacja 6-D09
CLOOS-Polska Polska 2-C03 EKO-BHL Polska 10-C02 LABTEQ Polska 6-F14A
CNC-PROJEKT Polska 5-A18, 5-A18A EK i Czechy 10-D01 MAHR POLSKA Polska 6-C06
DELEX POLSKA Polska 9-A30 EMPAS Marcin Trela Polska 6-D01 MITUTOYO POLSKA Polska 6-C09
DOBOT Europe Niemcy 1-D01 EUROIMPIANTI Wrochy 6-A02 OPTOTOM INSTRUMENTS SYKULA Polska 6-B06
ld: Belgia 10-A07 Firma Handlowa BARWA Jarostaw Polska 6-E06 TWSPOLNICY
EAGLE Polska 4-C06 Czaj PCB Service Polska 10-A08
ECKERT AS Polska 2-D08 GARDEN STEEL Mateusz Jasiriski Polska 10-A02 PHU Faktor Piotr Pachczyfiski Polska 6-E10
ELMA-Tech Niemgy 2012 Georg Render Niemcy 6-F07 PIK INSTRUMENTS Polska 6-E11
ENGRAM M. KEOSOWICZ M. PIWOWARCZYK | Polska 9-C05, 5-801 Global Mask International Hiszpania 10-C05 Polska Unia Metrologiczna Polska
Euroboor Holandia 3-C08 GSMT Bartosz ki Polska 6-F05 Przedsigbiorstwo Rozwoju i Wdrozeri Polska 6-804
Evolution Power Tools WIk. Brytania | 3-C08 H20 Niemcy 10-D04 OBERON
Exact Finlandia 3-C08 HAUG Chemie Polska Polska 10-C08 Remet Wiochy 6-810
Fabryka Narzedzi GLOB Polska 3-C08 i4Industry Stowacja 6-F01 RENISHAW Polska S-AT1A
EAMI POLSKA Polska 5-A01 INVER POLSKA Polska 6-B03 REVERSESOLUTIONS Polska 6-C15
FANUC POLSKA Polska 3-D02 KrampeHarex Niemcy 10-D10 SHIM-POL A.M. Borzymowski E. Polska 6-A03
FASTCOM SYSTEMY LASEROWE A.GUZICKI KILPLPLUS Poska 10-C10 Borgymowska-Reszka . Restka
ITKOMUNIECKI Polska iLap) LAKIERNICTWO PRZEMYSEOWE Polska 10-802 SMART SOLUTIONS Polska 6-B05
Femi Wiochy 3-08 LASERSTAR Polska 10-D07 TechControl Polska 6-810
Filtration Group Niemcy 10-A07 LESTA Wochy 6-003 TECHNOLUTIONS Polska 6-C14
FINDER POLSKA Polska 9-828 MARBAD Polska 6-C04 viZaar Niemey 6-B10
GPPH Stoly spawalnicze i systemy polska 2801 Marek Czerwieniec Revird Polska 6-F05 WENZEL POLSKA POU@ 6-C07
filtrowentylacyjne MASKLOGIK CONVERTING Polska 10-804 X-RIS Belgia 6-B10
HEG Mariusz MYSLIWIEC Polska 1-A03 MASKLOGIK Polska 10-B04
Hengst Nieme 10-A07 MATT Maciej STACHULSKI Polska 6-D04
HSG Laser Chiny 2-D05, 5-A17 MATURE FILTERS POLAND Polska 6-D07
IKRON Wiochy 10-A07 Meti Polska 10-D10 3DLAB Polska 6-E15
IMPONAR Polska 4-C03 Moldml/v Dania 6-D08 3D MASTER Polska 6-C12
INTELO Polska 9-D03 MTECHNICA Polska 10-D10 3DARTECH Polska 6-D12
Jlmggﬁt;i ErJ:sta ;0‘-\;\27 NERKON Gechy 6-F07 JDONRL Przemystw TRZECH Polska 5-A20
- olska x NIKO Gregja 6-C05 >
Klimawent Polska 1-B06 NOMET Po\sda 6-C01 350FT Polska 10-D22
Lasersonic Makine San. ve Tic. Turgja 2-C07 NOYEN Polska 6-A08 AMADA Polska 4-B06
Lubrinnova/Syntaco Polska 5812 Officine Meccaniche San Giorgio Wiochy 6-F06 AURAPOL Crechy o5l
Mann+Hummel Niemcy 10-A07 OPTIMAL SYSTEMS Polska 6-D02 83 Palska G:HL
MASZYNY-POLSKIE.PL Polska 2-809 OTEC Pridsionsfini bolko o BACKER SYSTEMS Polska 6-F11
ohoton Nieme 4001 paul AUER Niema R CADXPERT P. GURGA M. DUKAT Polska 6-E14
Y
MEGAN Polska 1-C16 PEKOTEK Fnlandia T CENTER 30 PRINT Polska 6-F17
MENEGON Polska 9032 POKAZY LAKIERNICZE - STREFA COLMEX Polska =Gl
Metale Polska LAKIERNICTWO.NET Polska e DPS SOFTWARE Polska 6015
MICHALE Piotr GRYWACZ Polska 2-806 POLMEC Polska 6-£09 EJET#FEI(EE;INOLOGV AND DEVELOP- Polska 6-C10
MK MORSE USA 3-C08 POLSKA 1ZBA KONSTRUKCJT STALOWYCH Polska 10-D02 -
MM MAGAZYN PRZEMYStOWY Wydawca: P POLTECH ENGINEERING Polska 6-E09 GUANGDONG SUNLU TECHNOLOGY Chiny DAL
Raven Media olke 813 Powder Solutions b i - HIWIN Niemey o010
y 2M Powder Coatings | Polska 10-C11 — -
yuki Global Saw Japonia 3-C08 PULI-METAL Nowoczesne Technologie HYDROPRESS Wojciech Gérany Polska il
6bki Powierzchni i | Polska 6-A04 IMAGO PRINTER Polska 6-F16
MP FILTRI Wiochy 10-A07 Obrébki Powierzchni Ryszard Mystkowski
MURRELEKTRONIK Polska 9-802 RIPPERT Niemgy 6-F01 Meltio - Directedmetal 3d Hiszpania 6-F12
NHKZ Steel Czechy 2-D12 Résler Oberflichentechnik Niemcy 6-D06 RMah\fem/IGeeiZi:N PRZEMYSEOWY Wydawca: | o0 5815
NIXXON STEEL Polska 5-A15 ROWIMA Polska 6-F05 ——
OBERON Robert Dyrda Polska 5-B08 ScileeX Polska 6003 oMY Pawet TWARDO Eg:it: 13;‘;
OPTREL Stwajcaria 2-A04 Sherwin-Williams Polska 6-B03 Politechl;ika Krakowska imTadeusza
PATON EUROPE Polska 1-A17 SHOT BLASTING Polska 6-F06 Kosciuszki . Polska 6-A05
Pemamek : Finlandia 1-A03 STG Polska 6-E04 POLITECHNIKA WROCEAWSKA Polska 6-F10
PLASMA POINT POLSKA Marcin NIEMIEC Polska 1-D12 TG TECHNIKA Litwa 6-B01 ROSA PLAST Polska 6018
POLWELT Polska 4-A12 T0PO POWDER COATING Polska 10-801 STAL Metale & Nowe Technologie Polska T
POS-MET Welding tables Polska 2-C01 Toscelik Granul i Turcja 10-D10 Staleo.pl - Stale o Przemysle Polska 5220
PPMiU PLASMET Polska 5-822 TROWALPL Pawe Sokotows} Polska 10-C04 VS Schweisstechnik Niemy D
PSF FILTRACA Polska 9-D11 S Automa Stowadja 6-F01 TELE RADIO Polska Polska )
R&W TECH Wiochy 2-D12 Turbotecnica i W!thy 10-D10 TELEBROOK OPTRONICS Polska 10-A03
RAIS-TOOLS Polska : 2-D11 Turk Blast Makina _ _ Turcja 6-B02 ™Sys Polska 6-E16
Rotabroach Wlk. Brytania | 3-C08 ULTRON Zaklad Urzadzeri Elektronicznych | o\ 6-C02 UBOT TECHNOLOGIES Polska 6014
SAP-WELD Polska 2:A03 Kizysatof VERASHAPE Polska 3603
SERVAMET SERWA Polska 10-A11 UNISON Polska 6-F18 Zrob oI~ Praemystroboty-
SIAD POLAND Polska VULKAN INOX Niemcy 10-D10 zowany o Polska 5-A20
Sie¢ Badawcza LUKASIEWICZ — WAGNER-SERVICE Polska 6-E01
Gornoslaski Instytut Technologiczny Polska S Walther Trowal Niemcy 10-C04
.
3DON.PL - Przemyst w TRZECH Wymiarach | Polska 5-A20
Smart Bee Box i Polska 9-C05, 5-B01 NACHI Europe Geechy 9.C30
STAL Metale & Nowe TEChH,OIOQIe Polska AL STAL Metale & Nowe Technologie Polska 5-A06
Staleo.pl - Stale o Preemydle Polsa o0 ALPHATECHNOLOGY Polsa 10820 Staleo.pl - Stale o Przemyéle Palska 520
STIGO__ . Palska G218 CEJN-Product Niemey 10-816 TRANSFER MULTISORT ELEKTRONIK Polska 6-E12
§V§ S(hwms?techlyk _ Niemcy 2-D12 FLOTECH Polska 10-810 Zrob y.pl — Przemyst Zroboty-
Swiat Obrabiarek i Narzedzi Polska 3-C09,3-C10 GRENEVIA Polska 10-808 2owany Polska 5-A20
TECHNIKA SPAWALNICZA Polska 1-810 HENNLICH Polska 10812
TigTech Gechy 1-E01 HIFI Filter Polska Polska 10-C14
TONEXTRADING Polska 2-D01 HYDRON hydraulika sitowa Mariusz Polska 6-A07
TRUMPF Polska Polska 5-A19 Szaszor . , L,
UNLKAT Polska 4-A01 KsK Polska 10-D11A Lista wystawcéw aktualna na dzien
URDIAMANT Polska 9-A18 Schmitter Hydraulik Niemcy 10-B18
VALK Welding PL Polska 2-C02 SERTO Stwajcaria 10-D11 4marca 2026 L.
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'J Targi Kielce

exhibition & congress centre
: I Salon Technologii

Obrobki Metali

6-9 |04 | 2027

@b Przemystowa
Wiosna

Réwnolegle TOOL * BLECH & CUTTING * ROBOTICS * LASER * FIX *SPAWALNICTWO  TEiA » DNI DRUKU 3D
odbywajg sie: KIELCE FLUID POWER ¢ CONTROL ¢ EXPO SURFACE

26. Miedzynarodowe Targi

Technologqii dla OdI ict
OMETAL I

Przemystowa
Jesien

Rownolegle odbywajg sie:

@ Heat Treatment ’ @ NonFerra ’ @ Fil Vent

Premiera Premiera

" Control-Tech




