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Precyzyjne przecinanie i toczenie rowkow spetniajace najwyzsze wymagania

Nowy asortyment narzedzi do przecinania i toczenia rowkoéw zostat opracowany specjalnie do przecinania,
wcinania, toczenia rowkéw i rowkowania profilowego. System tgczy wysokiej jakosci ptytki wymienne ze
stabilnymi oprawkami wcinajgcymi z chtodzeniem wewnetrznym.

Rezultat: maksymalne bezpieczenstwo procesu, wysoka doktadno$é wymiarowa i niezmiennie doskonata
jako$é powierzchni.

Wyrazne korzysci dla Twojej produkcji

+ Chtodzenie wewnetrzne we wszystkich oprawkach
Chtodziwo jest doprowadzane bezposrednio do strefy skrawania, co zapewnia efektywne odpro-
wadzanie ciepta. Zmniejsza to zuzycie, wydtuza trwato$é narzedzia i zapewnia wysoka stabilno$é
procesu, nawet w przypadku trudno skrawalnych materiatéw, takich jak stopy specjalne.

- Stabilne procesy dzieki kontrolowanemu odprowadzaniu widra
Potfgczenie zoptymalizowanej geometrii krawedzi skrawajgcej oraz zintegrowanego chfodzenia
wewnetrznego gwarantuje bezpieczne formowanie wiéra. Zapobiega to gromadzeniu sie wiérow w
waskich rowkach i ogranicza przestoje maszyn.

+  Wysoka jako$¢ powierzchni dzieki zmniejszonemu oddziatywaniu ciepta
Ukierunkowane chfodzenie oraz skrawanie charakteryzujace sie niskim poziomem drgan umozliwiaja
uzyskanie krawedzi bez zadzioréw i doskonatg jako$¢ powierzchni. Dodatkowa obrébka wykancza-
jaca staje sie zbedna, a caty fancuch procesoéw jest bardziej efektywny.

+ Elastyczno$é i ekonomicznos$é
Nasz asortyment obejmuje zastosowania standardowe i specjalne do stali, stali nierdzewnej, zeliwa
oraz stopow specjalnych. Dzieki zréznicowanym szerokos$ciom obrébki oraz szerokiej gamie gatun-
kow ptytek system doskonale sprawdza sie zarowno w codziennych zadaniach, jak i przy profilach o
skomplikowanych geometriach.

+ Efektywne zarzadzanie narzedziami
Modutowy system oprawek i odpowiedni asortyment ptytek pozwalajg ograniczy¢ réznorodnosé
magazynowg i naktady zwigzane z obstuga.

« Nizsze koszty na detal
Diuzsza trwato$¢ narzedzi, rzadsze wymiany oraz wysoka stabilno$¢ procesu obnizajg koszt wyko- .
nania pojedynczego detalu. Jednoczesnie pozwala to zwigkszy¢ wykorzystanie maszyn i poprawi¢ ' //‘
przewidywalno$¢ produkciji. Y e

Whioski: dzieki nowemu asortymentowi narzedzi do przecinania i toczenia
rowkow zyskujesz wymierny wzrost wydajnosci, zmnlejszenle
kosztéw jednostkowych i wysokie bezpieczenstwo
procesu nawet w najbardziej wymagajacych
zastosowaniach zwigzanych z obrobka
skrawaniem.




Flexible Line — Asortyment narzedzi do przeci

System identyfikacji ptytek wymiennych

g;zer:‘eig Zakres zastosowania ((:Dzzer:%; Szerokos¢ ptytki CW (mm) (?Zzer:]?é Gniazdo uchwytu (mm) Szz:\?&; Promien naroza (mm)
STAS |Przecinanie 185 1,85 1,5-1,99 010 0,10
STES |Wcinanie 200 2,00 E 2,5-2,99 015 0,15
STSD |Toczenie rowkow 215 2,15 F 3,0-3,99 020 0,20
STPS |Rowkowanie profilowe 300 3,00 [3] Symbol gniazda 030 0,30
[1] Symbol zastosowania 315 3,15 040 0,40
400 4,00 080 0,80
500 5,00 Symbol promienia naroza
[2] Symbol szerokosci ptytki CW RE
Przecinanie
igene | \STAS| 1200/ (C| 1020 | R |06 —|DS
rowkow:
[1] [5] [¢]
[5] Kierunek skrawania [¢] Kat przystawienia Oznaczenie
Ozna- | Kierunek skra- Ozna- Kat tamacza wiéra
czenie wania czenie
R Prawy 00 0,0°
L Lewy 06 6,0°
0 Neutralny
System identyfikacji oprawek wcinajacych
[ S_ym?ol opraw- Ozne_a- Wykonanie Ozng- Szerokos¢ ptytki Ozng- maks. gk?bokoéé
ki wcinajacej czenie czenie (mm) czenie | skrawania (mm)
L Lewa 2 2,00 12 12
R Prawa 3 3,00 15 15
[2] Symbol 4 4,00 17 17
wykonania oprawki [3] Symbol szerokosci 20 20
plytki 25 25
Symbol maks.
glebokosci skrawania
Przecinanie
| [STG[L|-[3]-17) 14 [14] [M][IK
rowkow:
[6]

[5] Wysokosé [¢] Szerokosé Dtugosé narze- Chiodzenie
chwytu h chwytu b dzia |4 wewnetrzne

Ozna- Ozna- Ozna-
czenie mm czenie mm czenie mm

12 12 12 12 H 100

16 16 16 16 K 125

20 20 20 20 M 150

25 25 25 25
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Gatunki weglika i powtoki — zastosowanie

Inox
MO1| M10| M20| M30| M40

Przecinanie i toczenie rowkéw
TF TF TF
HM PVD PZ31 25 PZ31 25 PZ31 25
TF PO51 35 TF PO51 35
TF TF
HM CVD CB32 20 - CB32 20
CY22 30

Gatunki weglika i powtoki — przecinanie i toczenie rowkéw

Powtoka Wiasciwosci

Gatunek weglika Zakres zastosowania
Zalecany do stali weglowych i stopowych

» Nowa powtoka CVD powstata w wyniku unikalnej,
obrébki koncowej o niskim napregzeniu, z odpowiednim
substratem z weglika spiekanego o doskonatej odpor-
nosci na odksztatcenia termoplastyczne

Nadaje sie do ré6znorodnych
warunkoéw obroébki przy $red-
nich i wysokich predkosciach

» Gwarantuje wysokg odporno$¢ na zuzycie oraz duzg
wytrzymatos$é

* Nowa technologia PVD w potgczeniu z substratem
weglikowym o wysokiej zawartosci wegla

» Doskonata wytrzymato$¢ krawedzi skrawajgcej

* Do stali i stali nierdzewne;j
w niestabilnych warunkach

PZ31 25 skrawania

» Ciensza warstwa Al,O;i nano-kolumnowa warstwa

TF « Zalecany do obrdbki ciagtej MT-TiCN na podtozu gradientowym

M i lekko przerywane;j stali
CY22 30 nierdzewnej

» Obroébka wykanczajgca obniza sity skrawania i ogra-
nicza tworzenie sie narostu na krawedzi, co zwieksza
stabilno$¢ procesu

* Najnowoczesniejsza powtoka PVD w potgczeniu z

. 7al SInei obrobki
alecany do ogolnej obrobki podtozem wykonanym z weglika o wysokiej zawartosci

TF stopow wysokotemperatu-
rowych i stali nierdzewnych kobaltu
PO51 35 wbn[%sl(tg bilnych warunkach * Wyjagtkowa wszechstronnos¢ oraz odpornos¢ na zuzy-
T cie i pekanie




Flexible Line — Asortyment narzedzi do przecinania i toczenia'rowko

Ptytki do narzedzi do przecinania i toczenia rowkéw — przeglad

Y O M
STAS 7
Przecinanie 300E AN M 7
400F O M 7
185C 9
200C 0 n n 9
\%E,S . 215C | 9
cinanie 300E 1 e n M n o
400F M 9
500F ] M 9
200C [ M 10
STSD
Toczenie 300E Y M 10
rowkow
400F N eeee M 10
200C eS| M 11
STPS
Rowkowanie | 400E Y 11
profilowe
500F 000N M 11

o~
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| Grupa artykutéw |00

STAS...

L
. . |
pasianie
RE
WS

Szerokos¢

Promien plytki (CW)
Obrébka

Gatunek Oprawka

mm/obr.

.E STAS 200C01500-DL TF PZ31 25 2,00 20,0 | 0,03 - 0,05 — 0,08
@ STAS 200C01500-DL TF PO51 35 2,00 20,0 | 0,03 - 0,05 - 0,08
.E STAS 200C015L06-DL TF PZ31 25 | STGR/L-2-12 1212 2,00 21,0 | 0,03 - 0,05 — 0,08
STGR/L-2-17 1616
STGR/L-2-15 2020
STAS 200C015106.DLTF PO51 35| S1GR/1.2.15 2525 2,00 21,0 | 0,03 - 0,05 - 0,08
.E STAS 200C015R06.DL TF PZ31 25 2,00 21,0 | 0,03 - 0,05 — 0,08
@ STAS 200C015R06-DL TF PO51 35 2,00 21,0 | 0,03 - 0,05 - 0,08
.E STAS 300E01500DL TF PZ31 25 3,00 20,0 | 0,04 - 0,08 - 0,12
0,15
@ STAS 300EQ1500-DL TF PO51 35 3,00 20,0 | 0,04 - 0,08 - 0,12
.g STAS 300E015L06.DL TF PZ31 25 | STOR/L3-121212 3,00 21,0 | 0,04 - 0,08 - 0,12
STGR/L-3-17 1616
STGR/L-3-20 2020
STAS 300E015L06-DLTF PO51 35 | S1GR/13.20 2525 3,00 21,0 | 0,04 - 0,08 - 0,12
.E STAS 300EQ15R06.DL TF PZ31 25 3,00 21,0 | 0,04 - 0,08 - 0,12
@ STAS 300E015R06-DL TF PO51 35 3,00 21,0 | 0,04 - 0,08 - 0,12
.E STAS 400F01500-DL TF PZ31 25 4,00 25,0 | 0,05 - 0,11 - 0,15
STGR/L-4-20 2020
STGR/L-4-25 2525
STAS 400F01500-DL TF PO51 35 4,00 250 | 0,08 - 0,15 - 0,22
.E STAS 200C020L06DS TF PZ31 25 2,00 20,6 | 0,05 - 0,08 - 0,14
W STAS 200C020L06DS TF PO51 35 2,00 20,6 | 0,05 - 0,08 — 0,14
.E STAS 200C020R06-DS TF PZ31 25 2,00 20,6 | 0,05 - 0,08 - 0,14
@ STAS 200C020R06:DS TF PO51 35 2,00 20,6 | 0,05 — 0,08 - 0,14
.g STAS 200C02000-DM TF Pz31 25 | STGR/L-2-12 1212 2,00 20,0 | 0,05 - 0,07 - 0,12
0.20 STGR/L-2-17 1616
: STGR/L-2-15 2020
STAS 200C02000DM TF PO51 35 | sTGR/1.2.15 2525 2,00 20,0 | 0,05 - 0,07 - 0,12
.g STAS 200C020L06DM TF PZ31 25 2,00 20,0 | 0,05 - 0,07 - 0,12
@ STAS 200C020L06DM TF PO51 35 2,00 20,0 | 0,05 - 0,07 - 0,12
.E STAS 200CO20R06DM TF PZ31 25 2,00 20,0 | 0,05 - 0,07 - 0,12
TF 5?51 STAS 200C020R06DM TF PO51 35 2,00 20,0 | 0,05 - 0,07 - 0,12
1 000! (O
Niski posuw Sredni posuw Wysoki posuw




nt narzedzi do przecinania i toczenia ro

| Grupa artykutéw

STAS...

L
rascinari b~ 4.8
RE
WS

Szerokosé
Promien ptytki (CW)
Obrébka | Gatunek Oprawka

STAS 300E020L06-DM TF PZ31 25 3,00 21,0 10,05 - 0,11 - 0,16
STAS 300E020L06-DM TF PO51 35 3,00 21,0 | 0,05 - 0,11 — 0,16
STGR/L-3-12 1212
STGR/L:3-17 1616
STAS 300E02000DM TF PZ31 25 | 2120/, 700 oo 3,00 20,0 | 0,05 - 0,11 - 0,16
STGR/L-3-20 2525
0,20 STAS 300E020R06-DM TF PZ31 25 3,00 21,0 | 0,05 - 0,11 - 0,16
STAS 300E020R06-DM TF PO51 35 3,00 20,0 | 0,05 - 0,11 - 0,16
STAS 400F02000-DM TF PO51 35 4,00 21,0 | 0,06 - 0,12 - 0,18
STGR/L-4-20 2020
STGR/L-4-25 2525
STAS 400F02000-DM TF PZ31 25 4,00 250 | 0,06 - 0,12 - 0,18
STAS 300E03000-DS TF PO51 35 | STGR/L:3-12 1212 3,00 20,0 | 0,08 - 0,15 - 0,22
STGR/L:3-17 1616
STGR/L:3-20 2020
STAS 300E03000DS TF PZ31 25 | STGR/1.3.20 2525 3,00 20,0 | 0,08 - 0,15 — 0,22
0,30
STAS 400F03000-DS TF PO51 35 4,00 250 | 0,10 - 0,17 - 0,25
STGR/L-4-20 2020
STGR/L-4-25 2525
STAS 400F03000-DS TF PZ31 25 4,00 250 | 0,10 - 0,17 - 0,25
10080 (N
Niski posuw Sredni posuw Wysoki posuw
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Promien
Obrébka

| Grupa artykutéw |00

Wcinanie

STES...

sk

cw | BB

Szerokos¢
ptytki (CW)

Gatunek Oprawka

mm/obr.

W STES 185C01000-DL TF PO51 35 1,85 20,7 | 0,03 - 0,06 - 0,08
0,10
m STES 215C01000-DL TF PO51 35 2,15 20,7 | 0,03 - 0,06 - 0,08
] STGR/L-2-12 1212
STES 200C02000:DL TF POS1 35 | STOR/L2Z171616 2,00 20,0 | 0,03 - 0,06 - 0,08
STGR/L-2-15 2020 ' ' ' ’ '
STGR/L-2-15 2525
@ STES 200C02000-DM TF PO51 35 2,00 20,0 | 0,03 - 0,07 - 0,10
ate! TF (2:832 STES 200C02000-DM TF CB32 20 2,00 20,0 | 0,03 - 0,07 - 0,10
0,20
TF %22 STES 300E02000-DL TF CY22 30 3,00 20,7 | 0,04 - 0,08 - 0,12
STGR/L-3-12 1212
STGR/L-3-17 1616
@ STES 300E02000DL TF PO51 35 | <2’ 390 2020 3,00 20,7 | 0,04 - 0,08 - 0,12
STGR/1-3-20 2525
] @ STES 315E02000-DL TF PO51 35 3,15 20,7 | 0,04 - 0,08 - 0,12
& %22 STES 300E03000-DL TF CY22 30 3,00 20,7 | 0,04 - 0,08 - 0,12
@ STES 300E03000-DL TF PO51 35 3,00 20,7 | 0,04 - 0,08 - 0,12
STGR/1-4-20 2020
TF CB32 STGR/1-4-25 2525
STl | STES 300E03000-DM TF CB32 20 3,00 20,0 | 0,05 - 0,09 - 0,14
0,30 hte
STES 300E03000-DM TF PO51 35 3,00 20,0 | 0,05 - 0,09 - 0,14
TFE¥22 | 15 300E04000.0L TF CY22 30 3,00 207 | 0,04 - 0,08 - 0,12
m STES 300E04000-DL TF PO51 35 3,00 20,7 | 0,04 - 0,08 - 0,12
TF g(Y’22 STES 400F02000-DL TF CY22 30 | STGR/L-3-121212 4,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
STGR/L-3-17 1616
TF PO51 STGR/1-3-20 2020
2V || STES 400F02000DL TF PO51 35 | S1GR/L3.20 2525 4,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
0,40
TF %22 STES 400F04000-DL TF CY22 30 4,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
1
@ STES 400F04000-DL TF PO51 35 4,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
¥ %22 STES 500F02000-DL TF CY22 30 5,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
@ STES 500F02000-DL TF PO51 35 5,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
0.50 STGR/1-4-20 2020
’ TF CY22 STGR/1-4-25 2525
30 || STES 500F04000-DL TF CY22 30 5,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
@ STES 500F04000-DL TF PO51 35 5,00 257 | 0,05 - 0,10 - 0,14
1 "~ aa
Niski posuw Sredni posuw Wysoki posuw




| Grupa artykutéw |00

STSD...

L
. , i
Toczenie rowkéw @ %
RE
U =

Szerokos¢
plytki (CW) Posuw promienio-

Obrébka | Gatunek Oprawka Tolerancja 0,05 wy fu

Posuw osiowy f,

STSD 200C02000-DL TF CB32 20 2,00 20,0 |0,03 - 0,06 — 0,08 (0,06 — 0,08 — 0,15
STSD 200C02000-DL TF PZ31 25 2,00 20,0 |0,03 - 0,06 - 0,08(0,06 - 0,08 - 0,15
STGR/L:2-12 1212
TF 5?5' STSD 200C02000-DL TF PO51 35 ﬁgﬁft% ;8;8 2,00 20,0 |0,03 - 0,06 — 0,08 0,06 — 0,08 — 0,15
1F CB32 STGR/L-2-15 2525
T3 | STSD 200C02000DM TF CB32 20 2,00 20,0 |0,04 - 0,08 - 0,12|0,06 - 0,11 - 0,17
0,20 [
TF r;gﬂ STSD 200C02000-DM TF PO51 35 2,00 20,0 |0,04 - 0,08 — 0,12 0,06 — 0,11 — 0,17
\G 5332 STSD 300E02000DL TF CB32 20 | STGR/L-3-12 1212 3,00 20,0 /0,03 - 0,09 - 0,12 0,06 - 0,10 — 0,18
STGR/L-3-17 1616
STGR/L-3-20 2020
- 5?5' STSD 300E02000-DL TF PO51 35 STGR§L_3_20 2505 3,00 20,0 |0,03 - 0,09 - 0,12/0,06 - 0,10 - 0,18
[ | | sTsp 400F020000L TF POS1 35 ggsﬁjgg 2o 4,00 25,0 |0,05 - 0,12 - 0,14 0,08 — 0,14 — 0,24
TF CY22 | 15D 300E04000DL TF CY22 30 3,00 20,0 10,03
30 - , ,0 |0,03 - 0,00 - 0,120,06 - 0,12 — 0,20
WiA=H | 575D 300E04000DL TF POST 35 3,00 20,0 |0,03 - 0,09 — 0,12 (0,06 - 0,12 — 0,20
35 H ’ : ’ - r - ’ . - r - ’
STGR/L:3-12 1212
WETG s7so 300k040000m TF cB32 20| TEIETIO0 300 20,0 |0,05 - 0,12 - 0,14|0,08 - 0,14 - 0,22
STGR/L-3-20 2525
P STSD 300E04000-DM TF PZ31 25 3,00 20,0 |0,05 - 0,12 - 0,14(0,08 - 0,14 - 0,22
WiA=H | 575D 300E04000DM TF POST 35 3,00 20,0 |0,05 - 0,12 - 0,14|0,08 — 0,14 — 0,22
35 - ’ ' ’ - ’ - ’ . - 4 - .
0,40
MESS2 | 575D 400F04000.DL TF CB32 20 4,00 25,0 0,05
20 ! , ,0 0,05 - 0,11 - 0,180,08 - 0,14 — 0,24
1
TF 5?5' STSD 400F04000-DL TF PO51 35 4,00 25,0 |0,05 — 0,12 - 0,14(0,08 - 0,14 — 0,22
TF CB32 S
T3 | STSD 400F04000.DM TF CB32 20 4,00 25,0 |0,06 - 0,12 - 0,22|0,08 - 0,15 - 0,25
Y .ﬂ STSD 400F04000-DM TF PZ31 25 4,00 25,0 |0,06 — 0,12 - 0,22(0,08 — 0,15 — 0,25
TF PO51 STGR/L-4-20 2020
[T | STSD 400F04000.0M TF POS1 35| &3 2 00000 4,00 25,0 |0,06 - 0,12 - 0,22|0,08 - 0,15 — 0,25
7 |BEAEH | stsp 400F08000.0L TF POST 35 4,00 25,0 |0,05 - 0,11 - 0,18|0,08 - 0,14 - 0,24
35 a ’ ’ ’ - r - ’ ’ - r - ’
TF CB32
Tl | STSD 400F08000.DM TF CB32 20 4,00 25,0 |0,06 — 0,12 — 0,22(0,08 — 0,16 — 0,25
0,80
Y .ﬂ STSD 400FO8000-DM TF PZ31 25 4,00 25,0 |0,06 - 0,12 - 0,22|0,08 - 0,16 - 0,25
WA=l | s7sD 400F08000.DM TF POST 35 4,00 25,0 |0,06 — 0,12 - 0,22(0,08 — 0,16 — 0,25
35 - 7 ’ ’ - r - ’ . - r - ’
00 (O
Niski posuw Sredni posuw Wysoki posuw

10
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L | Grupa artykutow

Rowkowanie profilowe 1l IT_{&l

STPS...

Szerokos¢

ptytki (CW) - Posuw osiowy f,
Obrébka | Gatunek Oprawka Tolerancja 0,05

STPS 200C10000-DM TF CB32 20 2,00 20,6 10,05 - 0,11 - 0,14 (0,08 — 0,12 - 0,18
STPS 200C10000-DM TF PO51 35 ﬁg'&f tg}; }2}2 2,00 20,6 |0,05 - 0,11 — 0,14 /0,08 - 0,12 - 0,18
0,10 e
' STGR/L-2-15 2020
STPS 200C10000-DSS TF CY22 30 STGR;L-Z-]S 2525 2,00 20,6 10,05 - 0,10 - 0,12 /0,18 - 0,30 — 0,50
STPS 200C10000-DSS TF PO51 35 2,00 20,6 |0,05 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 — 0,15
STPS 400E20000-DM TF CB32 20 | STCR/L:3-12 1212 4,00 20,0 |0,10 - 0,12 - 0,16 0,12 - 0,22 - 0,35
STGR/L:3-17 1616
TF PO51 STGR/L-3-20 2020
"\ || STPS 400E20000DM TF PO51 35 | 51GR/1:3.20 2525 4,00 20,0 [0,10 - 0,12 - 0,16 0,12 - 0,22 — 0,35
P
0,20 T 5332 STPS 400F20000-DM TF CB32 20 4,00 25,7 10,10 - 0,14 - 0,20 0,18 - 0,30 - 0,50
LA | STps 400F20000-DM TF PO51 35 4,00 25,7 10,10 - 0,14 - 0,20 /0,18 - 0,30 — 0,50
35 A 7 ’ . - - 7 . - r - .
A | AEEEL s1ps 400F20000.085 TF PO5T 35 4,00 25,7 10,10
35 . , 7 10,10 -0,12 - 0,18 (0,15 - 0,25 - 0,40
TF 5832 STPS 500F25000-DM TF CB32 20 ggmjgg gggg 5,00 25,7 10,12 - 0,20 — 0,25 (0,20 - 0,32 — 0,60
1000
TF 5‘5)5' STPS 500F25000-DM TF PO51 35 5,00 25,7 10,12 - 0,20 - 0,25 0,20 - 0,32 - 0,60
0,25
TFCY22 | 1o 500F25000-085 TF CY22 30 5,00 25,7 10,10 - 0,14 - 0,18 0,18 - 0,30 — 0,50
30 A ’ ’ . =y - ’ . - r - ’
TF PO51
"y || sTPs 500725000055 TF PO51 35 5,00 25,7 10,10 - 0,14 - 0,18 0,18 - 0,30 — 0,50
1 000! (O

Niski posuw Sredni posuw Wysoki posuw
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Flexible Line — Asortyment narzedzi do przecinania i toczenia' rowk

VC dla ptytek do przecinania i toczenia rowkow

Wytrzymatosé Predko$¢é skrawania v. (m/min)
Materiat na rozcigganie
N/mm? TF CB32 20 TF PZ31 25

St52, C45, 16MnCr5 <750 130 - 180 - 260 10 - 160 - 240
42CrMo4, 1.2080, 1.2312,

12343, 12379 <1200 100 - 140 - 240 80 - 120 - 280
Stale narzedziowe ulepsza- | _ 170050 4Rc | 70 - 100 - 140 | 50 - 90 - 120
ne cieplnie

Materiat

Wytrzymatos¢

na rozcigganie
N/mm?

1.4000, 1.4021, 1.4034,
1.4510, 1.4301, 1.4305, <750 80 - 140 - 160 80 - 140 - 160
1.4310, 1.4541
1.4401, 1.4435, 1.4571

M 0 b o - - - -
1 4583 <850 70 120 150 70 120 150
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 55 - 80 - 100 5 - 80 - 100

Wytrzymatos¢ Predkos¢ skrawania v. (m/min)
Materiat na rozcigganie
N/mm? TF CB32 20 TF PZ31 25
GG15, GG25, GG40 <500 130 - 180 - 260 80 - 140 - 240
GGG40, GGG6O,
GTW-38-04, GTW-45-07 <650 100 - 140 - 240 60 - 110 - 200

Materiat na rozcigganie
N/mm?
Tytan <850 25 - 35 - 55
Inconel <1300 20 - 25 - 45




Oprawka wcinajaca

l_ | CDX—] ‘ |
wli — meomnl

ToolFaclory

ing Tool Solutionsi

Grupa artykutow [t

Glebokos¢

Rodzaj oprawki P&ytkk:s{\::’viel- Wg:;r:slzie —— skrawania | WYSOKos¢ | Szerokos¢ | Diugosé Wymiar
prawa STGR-2-15 2020 K K 15 20 20 125 21
lewa STGL-2-15 2020 K IK 15 20 20 125 21
prawa STGR-2-15 2525 M KK 15 25 25 150 26
lewa STGL-2-15 2525 M K 1% 25 25 150 26
prawa STGR-3-20 2020 K IK 20 20 20 125 21
lewa STGL-3-20 2020 K IK 20 20 20 125 21
prawa STGR-3-20 2525 M IK 20 25 25 150 26
lewa STGL3-20 2525 M IK 20 25 25 150 26
prawa STGR-4-20 2020 K IK 20 20 20 125 21
lewa STGL-4-20 2020 K IK 20 20 20 125 21
prawa STGR-4-25 2525 M KK 25 25 25 150 26
lewa STGL4-25 2525 M IK 25 25 25 150 26

Oprawka wcinajaca do toczenia wzdtuznego

Plytka/wiel-

Rodzaj oprawki Kosé

Wykonanie
oprawki

Nr normy

Glebokos¢
skrawania

prawa STGR-2-12 1212 H K 12 12 12 100 12,2
lewa STGL2-12 1212 H K 12 12 12 100 12,2
prawa STGR-2-17 1616 H K 17 16 16 100 16,2
lewa STGL2-17 1616 H IK 17 16 16 100 16,2
prawa STGR:3-12 1212 H K 12 12 12 100 12,2
lewa STGL3-12 1212 H IK 12 12 12 100 12,2
prawa STGR:3-17 1616 H K 17 16 16 100 16,2
lewa STGL3-17 1616 H IK 17 16 16 100 16,2
Grupa artykutow
(m e
ST. H E100121 Bl | E100124 EA
STGR/L... ST.K E100119 EH | E100122 EE
ST. M E100120 Bl | E100123 EE
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Flexible Line — Asortyment narzedzi do przecinania i toczenia rowko

Notatki




ToolFactory
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Tel. +49 217479153 -0

Faks  +49 217479153 - 69
www.tool-factory.pl - info@tool-factory.de
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- 1SO
ﬁ VDMA 9001:2015
/ (I;,)nuallty .
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Obserwuj nas na portalach
spofecznosciowych! @

Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za btedy w druku.
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https://www.linkedin.com/company/tool-factory-cutting-tool-solutions-gmbh
http://www.tool-factory.de
mailto:info%40tool-factory.de?subject=
https://www.facebook.com/TOOL-Factory-Cutting-Tool-Solutions-GmbH-107376304079267
https://www.instagram.com/tool_factory_gmbh/
https://www.youtube.com/channel/UCFFxjNlHSyTzpasCaHELiJQ

