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ZMIENIACZ NARZEDZI ROBOTA

Jeden robot - wiele funkcji!

Przyktady zastosowan:

® Pozwala na automatyczng wymiane narzedzi robota, co pozwala budowac
prawdziwie elastyczne gniazda produkcyjne.

® Pozwala na przeniesienie czesci proceséw produkcyjnych z maszyny na robota.
® Niespotykana na rynku powtarzalno$¢ mocowania: ponizej 0,003 mm.

® Catkowicie bezluzowe potaczenie - brak luzéw nawrotnych.

® Wyjatkowa zywotnos$¢ przekraczajgca 2 miliony cykli.

® Stata w czasie precyzja dzieki samoczynnej kompensacji zuzycia.

® Maksymalna sztywno$¢ potgczenia dzieki duzej sile zacisku
i stalowych powierzchni kontaktowych.

® Rozmiary przewidziane do pracy z robotami o nos$nosci od 0,5 do 360 kg.
® Wbudowane przepusty pneumatyczne (réwniez z zaworami zwrotnymi).

® Szeroka gama akcesoryjnych ztgczek elektrycznych i pneumatycznych
wigcznie z indukcyjnymi, spawalniczymi, wysokoprgdowymi, Ethernet.

‘ {‘ K.SM E K Zadzwon do polskiego przedstawiciela:

EUROPE +48 695 006 226, kosmek@kosmek.eu

KOSMEKEUROPE GmbH www.kosmek.eu Strona produktu Przyktady aplikacji
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Celna przepowiednia

Kiedys uslyszalem, ze handel jest jak rzeka — zawsze znajdzie
sposob, aby plynac dalej. Nie pamietam juz dokladnie, gdzie i kto
to powiedzial. Te slowa wracaja do mnie jednak ze zdwojona sila
teraz, gdy pracujac nad ostatnim w tym roku numerem ,,MM-a”,
analizuje prognozy gospodarcze na nadchodzacy 2025 r. oraz
widmo wojny celnej miedzy Stanami Zjednoczonymi a Chinami.

ostrzeniu wojny handlowej miedzy tymi dwiema najwiekszymi gospodarkami

Swiata. Prognozy na 2025 r. nie napawaja optymizmem — spodziewane sg
kolejne rundy wzajemnych cel, ktére na wybrane grupy produktéw moga siegnac
nawet 40%.

Co wiecej, Stany Zjednoczone coraz glosniej méwia o mozliwosci wprowadzenia
nowych cel réwniez na produkty z Unii Europejskiej, szczegélnie w sektorze motory-
zacyjnym i przemygéle stalowym. Europa znajduje sie wiec nie tyle miedzy miotem
a kowadlem, ile wiasciwie w potrzasku szantazu celnego.

Dla europejskiego przemystu to nie jest juz tylko odlegta geopolityczna rozgrywka.
Przedsiebiorcy, z ktorymi rozmawiam, coraz czesciej wyrazaja obawy o stabilno$c fan-
cucha dostaw. Niektorzy juz teraz szukaja alternatywnych zrédel komponentéw, a inni
rozwazajg przeniesienie czesci produkeji w inne miejsce. To troche jak uktadanie puzzli,
kiedy kto$ co chwile zmienia zasady gry.

Szczegolnie niepokojace sa sygnaty, ktore ptyna z branzy elektronicznej i motoryza-
cyjnej. Producenci obawiaja sie tam podwojnego uderzenia. Z jednej strony — wzrostu
cel na komponenty z Chin, a z drugiej —amerykanskich barier dla gotowych produktow.
Do tego dochodzi ryzyko dziatan odwetowych ze wszystkich stron, co moze wywota¢
efekt domina w calym tancuchu dostaw.

To przypomina mi anegdote o dwoch biznesmenach kiécacych sie o cene towaru.
Pierwszy mowi: ,Podniose ceny!”. Drugi odpowiada: ,A ja podniose jeszcze bardziej!”.
Finalnie jedynym przegranym jest klient koncowy. W przypadku globalnej wojny
celnej tym ,klientem konicowym” moze okazac sie cata Swiatowa gospodarka, szcze-
golnie europejski przemyst, ktory moze zostac przygnieciony z obu stron.

Unia Europejska stoi przed trudnym wyborem - jak zachowac réwnowage w rela-
cjach handlowych ze Stanami Zjednoczonymi i Chinami, jednoczes$nie chroniac wiasne
interesy gospodarcze? Komisja Europejska juz zapowiada prace nad mechanizmami
ochronnymi dla strategicznych sektoréw przemystu. Pytanie jednak, czy beda one
wystarczajace wobec presji ze strony obu mocarstw.

Wracajac wiec do poréwnania handlu do rzeki — moze wiasnie nadszed! czas, aby
europejski przemyst znalazt nowe koryta dla swoich produktéw? Moze zamiast bier-
nie czekac na rozwoj wydarzen, juz teraz powinnismy aktywnie szuka¢ alterna-
tywnych rynkdw i partnerow handlowych, szczegolnie w regionach mniej dotknie-

tych wojnami celnymi?

Jedno jest pewne — rok 2025 bedzie testem nie tylko elastycznosci
izdolnosci adaptacyjnych europejskiego przemysty, ale przede wszyst-
kim jego umiejetnosci balansowania miedzy interesami réznych
poteg gospodarczych. A my w ,MM Magazynie Przemysto-
wym” bedziemy uwaznie $ledzi¢ rozwdj sytuacji oraz infor-
mowac Panstwa o najwazniejszych zmianach i ich wplywie

na polski przemyst.

K iedy pisze te stowa, analitycy rynkowi coraz gto$niej méwia o mozliwym za-

Pawel Kruk
redaktor naczelny
MM Magazynu Przemystowego”
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6 Aktualnosci Barometr

Dziatalnos¢ badawczo-rozwojowa
(B+R) w Polsce w 2023 r.

53,12 .18,8. 7549 1,56.. 1409. 34289:"

wskaznik intensywnosci wartos¢ naktadéw B+R nakfady brutto na
naktady krajowe brutto wzrost nakfadéw B+R liczba podmiotéw prac B+R, tj. udziat w przeliczeniu dziatalnos¢ BHR
na dziatalnos¢ B+R) W poréwnaniu z 2022 . w dziatalnosci B+R. naktadéw na B+R w PKB na 1 mieszkarica Polski sektora przedsigbiorstw.
Naktady krajowe brutto Relacje naktaddw krajowych brutto
na dziatalnos¢ B+R (min zt) na dziatalnosc B+R do PKB (%)
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Zdjecie miesigca 9

W petni elektryczny model BMW iX2 na lini produkcyjnej w fabryce BMW
Group w Ratyzbonie. Podczas produkcji tego modelu wykorzystywane s najnow-
sze narzedzia cyfrowe, w tym sztuczna inteligencja.
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1 0 Rynek

MM Magazyn Przemystowy

Od pasji do innowacji -
ekskluzywna rozmowa z Przemystawem Kimlg

O przeszlosci, terazniejszosci i przysziosci firmy Kimla z Przemystawem Kimlg, zalozycielem
i prezesem firmy, rozmawia Pawel Kruk (redaktor naczelny MM Magazynu Przemystowego).

Pawet Kruk: Co sktonito Pana do zatozenia firmy Kimla?
Jak wygladaty poczatki?

Przemyslaw Kimla: To ciekawe, bo zaczeto sie troche przypad-
kowo. Pierwsza moja dziatalnos$cig bylo prowadzenie rozgto$ni
radiowej. Miatem ok. 18 lat, bytlem krotkofalowcem i nauczytem sie
elektroniki oraz budowy nadajnikéw. To byl moment tuz po upad-
ku komunizmu, gdy juz nie wsadzano do wigzienia za nielegalne
nadawanie.

Jednak szybko okazalo sie, ze z radia wielkiego interesu nie be-
dzie. Zajatem sie wiec sprzedaza sprzetu komputerowego na Giel-
dzie Komputerowej w Warszawie. To byta najwieksza gielda tego
typuw Polsce, zlokalizowana przy ulicy Grzybowskiej. Wiele obec-
nych firm informatycznych wyrosto z tego miejsca. Dziatajac tam
i zarabiajac na sprzedazy komponentéw, zaczatem pracowac nad
tworzeniem czego$ wlasnego. Pierwszym produktem byly systemy
sterowania do maszyn CNC, co wigzalo sie z moim hobby dotycza-
cym elektroniki i systeméw sterowania.

Pawet Kruk: Kiedy zdecydowat sie Pan na produkcje samych
maszyn CNQ?

Przemyslaw Kimla: Nie bylo takiego konkretnego momentu.
ZaczeliSmy od systemow sterowania, ktore poczgtkowo miaty by¢
retrofitami - zestawami do unowocze$nienia starszych maszyn.
Szybko sie jednak okazalo, ze na samych systemach sterowania
wiele nie zarobimy, bo maszyn do modernizacji nie byto wéwczas
zbyt duzo na rynku. Podjatem wiec decyzje, ze na bazie tych sys-
temdw sterowania zaczne robi¢ maszyny.

Zaczelismy od ploteréw dla branzy reklamowej. To byty lekkie
konstrukeje, ktére mozna bylo ztozy¢ w przystowiowym garazu.
Pdzniej wynajalem pomieszczenie na Politechnice i tam przez rok
produkowali$my te maszyny. Byty to urzadzenia do obrébki two-
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rzyw sztucznych i materiatow lekkich. Pieniadze wcigz zarabiatem
na gietdzie komputerowej i inwestowatem je w rozwdj produke;ji.
W pewnym momencie sprzedaz byta juz na tyle duza, ze mogtem
sie catkowicie skupi¢ na ploterach.

Pawet Kruk: Jak przebiegata ewolucja od lekkich ploteréw
do ciezszych maszyn?

Przemyslaw Kimla: To nie bylo intencjonalne. Nasze maszyny
byty solidne i stabilne, duzo bardziej niz wymagataby tego obrob-
ka lekkich tworzyw. Klienci zaczeli wykorzystywac je do coraz
ciezszych zastosowan —do obrébki drewna, ptyty wiorowej, alum-
inium. ZauwazyliSmy, ze w tym kierunku nalezy i$¢, bo takie byty
potrzeby rynku. Podazanie za potrzebami klientéw, a nie kreowa-
nie nowych - to motto zostato z nami na zawsze.

W zasadzie kazdy okres rozwoju firmy mozna stresci¢ doktadnie
w taki sam sposéb. Pojawiata sie na rynku potrzeba, klienci przed-
stawiali swoje oczekiwania, a my, jezeli byliémy technicznie i or-
ganizacyjnie w stanie to zrobi¢, po prostu to robilismy.

Pawet Kruk: Co wyrdznia Paristwa maszyny na tle konkurencji?

Przemyslaw Kimla: Przede wszystkim nasz autorski system ste-
rowania, ktéry dziata na zupeinie innej zasadzie. Standardowe
systemy sterowania to systemy uchybowe, ktére wyznaczaja pred-
kos$¢ do serwonapedu na podstawie dystansu spéznienia gtowicy
za interpolatorem. My mamy system bezuchybowy — niezaleznie
od predkosci gtowica jest dokladnie tam, gdzie wskazuje interpo-
lator. Dzieki temu mozemy poruszac sie¢ znacznie szybciej, dyna-
miczniej i doktadniej.

JesteSmy pierwsza firma na $wiecie, ktora zintegrowata wszyst-
kie funkcjonalnosci niezbedne do pracy maszyn CNC w jeden sys-
tem sterowania: CAD, CAM 1 CNC. Standardowe maszyny bazuja na
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prymitywnym sterowaniu za pomoca G-kodu opracowa-
nego 50 lat temu. W tradycyjnych rozwigzaniach, aby wyciac
nawet najprostszy detal, musza by¢ zaangazowane trzy osoby:
konstruktor, technolog i operator. U nas jedna osoba moze zro-
bi¢ to wszystko w ciagu kilku minut.

Kolejna kluczowa innowacja jest wprowadzenie napedow
liniowych. Mamy opatentowang technologie, w ktorej nawet
soczewke do ustawiania poziomu fokusa w gltowicy napedza-
my napedem liniowym. Napedy liniowe sg szybsze, doktad-
niejsze i nie zuzywajg sie, poniewaz nie ma zadnych elemen-
tow, ktore by sie dotykaty. Pola magnetycznego sie nie da zuzyc,
wiec maszyna po 10 latach jest tak samo dokladna jak nowa.

Pawet Kruk: (zy to s gtdwne atuty Pafistwa oferty?

Przemyslaw Kimla: Oczywiscie, Ze nie. Nasza najmocniejsza
strona sa nasze maszyny, ktére wyrozniaja sie przede wszyst-
kim solidnos$cia konstrukcji. Jesli standardowy ploter frezuja-
cy wazy 2 tony, to nasze urzadzenie do podobnych zastosowan
wazy 6 ton. To pokazuje, jak bardzo przykladamy uwage do
solidno$ci i stabilnosci. Co istotne, nasze maszyny nie wyma-
gaja fundamentowania, co jest kolejng oszczedno$cig przy
instalacji.

Dysproporcje w wydajnosci moga by¢ wielokrotne — dotyczy
to praktycznie wszystkich maszyn, od ploteréw frezujacych,
poprzez katery, po lasery. Dzieki temu klienci moga czesto jed-
nanasza maszyna zastapi¢ kilka urzadzen innych firm. Wérod
naszych klientéw mamy firmy, takie jak Tesla, gdzie nasze
maszyny sa wykorzystywane przy produkcji akumulatorow.

Pawet Kruk: A jak wyglada kwestia serwisu i obstugi technicznej?

Przemystaw Kimla: To kluczowa sprawa. JesteSmy chyba
jedng z ostatnich firm na rynku, ktéra zapewnia wsparcie
zdalne, techniczne i diagnostyke darmowo, nawet po gwaran-
cji. To sytuacja wyjatkowa, bo widzimy trend, Ze firmy, prébu-
jac sprzedac¢ maszyne, licytuja sie na coraz nizszq cene, a p6z-
niej odbijaja to sobie na kosztach serwisu.

My mamy wszystkie komponenty pod wiasna kontrola. Na-
wet najwieksze firmy na Swiecie korzystaja z systemow stero-
wania firm trzecich, co ogranicza ich mozliwosci pomocy.
Czesto sie zdarza, ze gdy zepsuje sie jeden opornik w systemie
sterowania, firma konkurencyjna zaproponuje wymiane ca-
tego systemu za 200 tysiecy ztotych. My wymienimy ten opor-
nikisystem bedzie dziatat dalej.

Obstugujemy nawet maszyny wyprodukowane 25 lat temu.
Wiele firm nie chce serwisowa¢ maszyn starszych niz 10 lat,
twierdzac ze trzeba kupi¢ nowe. My, nawet jesli jakie$ kompo-
nenty nie sg juz dostepne na rynku, oferujemy rozwiazania
zamienne. Staramy sie pomdéc klientowi w sposéb uzasadniony
ekonomicznie.

Pawet Kruk: Wystawialiscie sie niedawno na targach w USA. Czy w takim
razie stawiacie réwnie na ekspansje na rynki zagraniczne? Jak ona wyg|a-
da w tej chwili?

Przemyslaw Kimla: Ekspansja pojawila sie w sposéb natu-
ralny - klienci z zagranicy zaczeli dopytywac o nasze maszy-
ny. Pierwszym rynkiem, ktéry bardzo dobrze nam sie rozwi-
nat, bytrynek brytyjski. Mamy tam dystrybutora z wieloletnim
doswiadczeniem. Zainstalowali$my w Anglii kilkaset maszyn.

Obecnie mamy dystrybutoréw w krajach battyckich, Cze-
chach i praktycznie na calym $wiecie — od Indii po Kanade.

Najdalsza sprzedaz to Nowa Zelandia. Bardzo intensywnie
rozwija sie tez rynek amerykanski, gdzie, jak Pan wspo-
mnial, byliSmy w pazdzierniku wystawca na targach na
Florydzie. Jest to ogromny rynek z punktu widzenia poten-
cjatu gospodarczego, poréwnywalny z Unia Europejska. Co
ciekawe, w Stanach nie ma istotnego narodowego producen-
ta wycinarek laserowych, co daje nam duze mozliwosci
roZwoju.

Pawet Kruk: Jakie s Pana plany rozwoju firmy na najbliisze lata?

Przemyslaw Kimla: Wlasnie uruchamiamy nowa fabryke
o powierzchni 25 tysiecy metréw kwadratowych. Jest to ko-
nieczne, bo w obecnym zakladzie, ktéry ma okoto 15 tysiecy
metréw kwadratowych, praktycznie kazdy wolny kat jest
zajety. ZainstalowaliSmy juz najwieksze frezarki bramowe
Okumy w Europie, uruchomilismy automatyczna lakiernie
proszkowa i sze$¢ kabin lakierniczych.

Intensywnie wdrazamy tez technologie sztucznej inteli-
gencji do naszego systemu sterowania. To pozwolina jeszcze
mniejsze zaangazowanie cztowieka w podejmowanie decyzji
dotyczgcych doboru parametrow skrawania czy ustawienia
parametrow ciecia. Juz teraz wykorzystujemy Al do analizy
obrazéw z kamery wysokiej rozdzielczo$ci przy pozycjono-
waniu detall.

Bedziemy tez rozwijac technologie automatyzacyjne w do-
borze Sciezki sterowania maszyna podczas pracy. Chodzi o to,
zeby jeszcze bardziej zwiekszy¢ wydajnos¢ i generowac Sciez-
ki narzedzia, ktore zapewniaja staly kat opasania w celu
maksymalizacji obrobki.

Pawet Kruk: Co uznaje Pan za swéj najwiekszy osobisty sukces?

Przemyslaw Kimla: Najwiekszym osobistym sukcesem jest
to, ze robie to, co lubie. Jestem zbyt leniwy, zeby robic to, co
musze. Dzieki temu, Ze to moja pasja, moge poswiecic caty
czas na wymyslanie nowych rozwigzan i ulepszanie tego, co
juz stworzylismy.

Jestem perfekcjonista, czasami nawet za bardzo. Lapie sie
na tym, ze spedzam zbyt duzo czasu nad udoskonaleniem
jakiego$ rozwigzania, ktore juz jest bardzo dobre. Ale klienci
to doceniaja —widzg dbalosc o szczegoty, estetyke wykorncze-
nia, funkcjonalnos¢ i ergonomie.

Co szczegodlnie cieszy, to fakt, ze nasi klienci nie chca sie
pozbywac naszych maszyn. Biorac pod uwage, ze sprzedali-
Smy juz ponad 4,5 tysiaca maszyn, liczba naszych urzadzen
narynkuwtérnym jest znikoma. Czesto klienci kupuja nowa
maszyne, planujac sprzedac starg, ale ostatecznie zachowuja
obie, bo stara wciaz $wietnie dziata. Na chwile obecng rekor-
dzista ma 36 naszych maszyn w jednej firmie —to chyba naj-
lepszy dowdd na to, ze obraliSmy wlasciwa strategie rozwoju.

Pawet Kruk: Z perspektywy sukcesu firmy, ktdra Pan stworzyt od pod-
staw i rozwinat — jaka rade dathy Pan mtodym przedsigbiorcom, ktdrzy
chcieliby odnies¢ sukces ze swoim wiasnym hiznesem?

Przemyslaw Kimla: Przede wszystkim powinni robic to,
co lubig —podazac za pasja. Wtedy nie traci sie zapatu i ener-
gii, nawet po wielu latach. Druga rada to nie i$¢ na skroty.
Trzeba konsekwentnie robi¢ to, co powinno sie robic, i two-
rzy¢ produkt najwyzszej jakosci. Budowanie dtugotermino-
wych relacji z klientami i mozolna praca nad zdobyciem ich
zaufania to klucz do sukcesu. MM
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Nowe centrum technologiczne
dla braniy CNC na Slasku

CNC Center of Excellence -
W branzy obrébki skrawaniem me-
talu powstalo nowe miejsce, ktére
ma na celu zrzeszenie specjalistow
oraz dostarczenie nowych mozli-
wosci dla technologow, operatorow
maszyn CNC i wszystkich 0sob za-
interesowanych §wiatem CNC.

CNC Center of Excellence to ini-
cjatywa firm YG-1 Poland i TBI
Technology, ktdre postanowity po-
faczy¢ swoje doswiadczenie, zeby
stworzy¢ nowoczesne centrum
kompetencji.

Idea zalozenia CNC Center of
Excellence opiera si¢ na mozliwo-
dci przetestowania narzedzi oraz
obrabiarek bezposrednio przez
Kklienta, a takze na konsultacjach
z do$wiadczonymi specjalistami
w dziedzinie technologii obrébki
skrawaniem metalu. Centrum ma
na celu nie tylko promowanie wie-

irédto: TBI Technology

dzy w zakresie obrobki skrawa-
niem i technologii wytwarzania,
ale rowniez optymalizacje proce-
sow produkcyjnych klientdw.

W CNC Center of Excellence
mozna obejrze¢ i przetestowac ma-
szyny CNC marki TBI, narzedzia
skrawajgce marki YG-1, narzedzia
pomiarowe, mocowania, chtodzi-
wa, oleje irozwigzania IT dla prze-
myshu. W ramach Centrum Kom-
petencji prowadzone sa szkolenia,
warsztaty technologiczne i konsul-
tacje, a takze sprzedaz narzedzi
skrawajacych i maszyn CNC.

Hala pokazowa CNC Center of
Excellence miesci sie w Bedzinie
przy ul. Zeromskiego 5, co zapew-
nia dogodny dojazd z wiekszo$ci
miast aglomeracji $laskiej, takich
jak Sosnowiec, Dgbrowa Gdrnicza
czy Katowice. Dla os6b zaintereso-
wanych skorzystaniem z ustug

Centrum istnieje mozliwo$¢ spo-

tkania si¢ na miejscu podczas

tzw. technicznych czwartkow,
uczestniczenia w cyklicznych
warsztatach ~ tematycznych

i umodwienia konsultacji indy-

widualne;.

Dassault Systémes podpisuje

pakt na rzecz AI

Sztuczna inteligencja -
Firma Dassault Systémes pod-
pisata pakt na rzecz Al (Al
Pact). To nowa inicjatywa
Komisji Europejskiej, ktorej
celem jest ustanowienie naj-
lepszych praktyk i zminima-
lizowanie ryzyka, ktére wia-
ze sie z uzyciem sztucznej
inteligencji w Europie.

Podpisujac Al Pact, Dassault
Systemes potwierdza, ze
proaktywnie angazuje sie
w zachecanie do innowacji
1 etycznego wykorzystania Al
w Europie. Pakt powstal jako
nastepstwo unijnej regulacji
0 sztucznej inteligencji (AI
Act).

Firmy, ktére przystepuja do
paktu na rzecz Al, zobowiazu-
ja sie do podjecia konkretnych
dziatan. W ich sktad wchodzi

przyjecie strategii zarzadzania
stosowaniem AI w swojej fir-
mie, a takze stworzenie mapy
godnych zaufania systemow Al,
ktoére wdrazane sg w sektorach
wysokiego ryzyka. Kolejnym
obszarem jest szkolenie pra-
cownikéw firmy w zakresie
odpowiedzialnego korzystania
z AL

Pakt na rzecz sztucznej inte-
ligencji stworzyla Komisja
Europejska, aby mobilizowac,
a takze wspierac¢ organizacje
w przemy$lanym i zaplanowa-
nym wprowadzaniu wymagan
przewidzianych w rozporza-
dzeniu AI Act, ktére weszto
w zycie 1 sierpnia 2024 1.
Celem unijnych przepisow jest
promocja przejrzystego i ure-
gulowanego korzystania z apli-
kacji AT w Europie.
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Bogata oferta wystawcow
na targach przemystowych w Lipsku

Targi — Plerwsze w przyszlym
roku spotkanie miedzynarodowej
branzy maszynowej i poddostaw-
czej, organizowane w dniach
11-14 marca 2025 r. w Lipsku, za-
powiada sie bardzo imponujaco.
Na 4 miesiace przed rozpocze-
ciem Miedzynarodowych Targéw
Poddostawcdéw Zuliefermesse or-
ganizatorzy planujg otwarcie dru-
giej czedci hali, poniewaz zaplano-
wana powierzchnia zostala juz
wyprzedana, a stale naptywaja
kolejne zgtoszenia wystawcow.
Roéwnoczesnie odbeda sie Mie-
dzynarodowe Targi Obrabiarek,

Technologii i Automatyzacji Pro-
dukgeji Intec. Udzial w nich zgto-
sili liderzy rynku i szerokie grono
wystawcow — dla ktérych Lipsk
jestistotnym miejscem pierwsze-
go w przysztym roku spotkania
ze stalymi klientami z branzy
obrobki metali i przemystu pod-
dostawczego.

Na targach jak zwykle nie za-
braknie takze firm z Polski. Po raz
plerwszy zostanie zorganizowane
stoisko Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Dolnoslgskiego, na
ktérym swoja oferte zaprezentujg
firmy z tego regionu.

Na targach Zuliefermesse zor-
ganizowane zostang takze stoiska
zbiorowe firm z Bulgarii i Czech.
Stoiska te moga byc¢ szczegdlnie
interesujace dla odwiedzajacych,
ktorzy szukaja dostawcow z Euro-
py Wschodniej.

Na targach Intec ze swoimi sto-
iskami obecne bedg m.in. niemiec-
kie Stowarzyszenie Producentow
Maszyn i Urzadzen VDMA oraz
niemieckie Stowarzyszenie Me-
chaniki Precyzyjnej Narzedzi
FDPW z ofertg precyzyjnego szli-

fowania narzedzi, prezentowang
przez firmy cztonkowskie.

Oprocz szerokiej oferty indywi-
dualnych wystawcow duetu tar-
gowego Intec 1 Z przedstawiona
zostanie rowniez interesujgca
oferta w ramach wspdlnych sto-
isk: niemieckiego Stowarzyszenia
Narzedzi Precyzyjnych oraz Tech-
nologii Pomiarowych i Testowych,
VEMASinnovativ, RKW Sachsen,
Lipskiej Izby Przemystowo-Han-
dlowej, Agencji Rozwoju Gospo-
darczego Saksonil, Agencji Rozwo-
ju Gospodarczego Rudaw i TGZ
Bautzen.

Podczas targow Intec i Z zorga-
nizowany zostanie takze sektor
technologii wodorowych hy.tec,
ktéry ma by¢ miejscem wymiany
wiedzy i kontaktéw biznesowych
dla szybko rozwijajacego sie ryn-
ku technologii wodorowych.

Ponadto wystawcy i odwiedza-
jacy beda mieli mozliwos¢ bez-
platnego udziatu w towarzyszacej
targom Miedzynarodowej Giel-
dzie Kooperacji CONTACT Busi-
ness Meetings, organizowanej
przez Izbe Przemystowo-Handlo-
wa w Lipsku w ramach sieci En-
terprise European Network.

Udziat w gieldzie to szansa na
nawigzanie nowych kontaktéw
biznesowych w catej Europie. Do
grona uczestnikow naleza firmy,
ktore oferujg nowe technologie,
Innowacyjne rozwigzania, a takze
szukaja potencjalnych partnerow
do wspolpracy 1 do realizowania
wspolnych projektow.

Gielda odbedzie sie 12 mar-
ca 2025 r., a udzial w niej mozna
zglosi¢, uzupeiniajac formularz
profilu firmy dostepny na stronie
targow.

ir6dto: Targi Lipskie
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GF Machining Solutions przejeta
przez United Grinding Group

Firmy - Szwajcarska Grupa
United Grinding pod koniec
pazdziernika podpisata umowe
o0 przejeciu od firmy Georg Fi-
scher (GF) oddziatu GF Machi-
ning Solutions (GFMS). Dzieki
temu strategicznemu przejeciu
wzmocni swoja pozycje rynko-
wa, poszerzy swoje portfolio
produktoéw i zapewnieni swo-
im klientom jeszcze bardziej
kompleksowe rozwiazania.

Dzieki potaczeniu sit United
Grinding i GFMS beda dazy¢ do
zajecia pozycji Swiatowego lidera
w obszarze ultraprecyzyjnej ob-
robki skrawaniem. Warto$¢ trans-
akeji wynosi od 630 do 650 milio-
now frankéw szwajcarskich
ioczekuje sig, Ze zostanie finalnie
zakonczona na przetomie I1 11
kwartahu 2025 r., pod warunkiem
uzyskania wszystkich niezbed-
nych zgod.

Po tej transakcji firma GF skupi
sie na obszarze zrdwnowazonych

rozwiazan w zakresie wody
iprzeplywdéw, w tym rozwigzan
o kluczowym znaczeniu dla pro-
ces6w przeplywu w przemysle,
zréwnowazonego zarzadzania
wodg na obszarach miejskich
i efektywnosci energetycznej bu-
dynkow.

Grupa United Grinding, nowy
wiasciciel GF Machining Solu-
tions, to szwajcarska firma, kto-
rej korzenie siegaja okolo 100 lat.
Na calym $wiecie zatrudnia po-
nad 2000 osoh. Wiekszo$ciowym
udziatlowcem United Grinding
jest Patinex, szwajcarska spotka
holdingowa w catosci nalezgca
do Martina i Rosmarie Ebner.

Targi CONTROL-STOM 2025 ponownie
w ramach Przemystowej Wiosny

Targi — Targi Przemystowej
Techniki Pomiarowej CON-
TROL-STOM 2025 w Targach
Kielce to jedno z kluczowych
wydarzen dla specjalistow
z branzy w Polsce 1 Europie
Srodkowo-Wschodniej.

W dniach 25-28 marca 2025 .
w ramach Przemystowej Wio-
sny przedstawiciele branzy
pomiarowej beda mogli zapo-
znac sie z najnowszymi tech-
nologiami i innowacyjnymi
rozwigzaniami w zakresie

precyzyjnych pomiaréw, a tak-
ze narzedzi do kontroli jakosci
i analizy danych. Podczas tar-
gow firmy z branzy zaprezen-
tuja szeroka game technologii,

w tym wybor instrumentow
pomiarowych, systemow prze-
twarzania obrazu, urzadzen do
testow wytrzymato$ciowych
oraz przyktady sprzetu anali-
tycznego, ktéry pozwala na
szczegotowa ocene wiasciwosci
fizycznych wybranych mate-
rialow.

Na targach zaprezentowa-
ne zostang nowoczesne meto-
dy pomiarow bezkontakto-
wych 1 sprzet do badan nie-
niszczacych, co stanowi od-

powiedz na rosnace

zapotrzebowanie na

rozwiazania, ktore

gwarantujg bezpie-

czenstwo i wysoka ja-

kos$¢ w réznych sekto-

rach przemystowych.

Kieleckie targi sq row-

niez Swietna okazja do

networkinguiwymia-

ny wiedzy —w ramach wyda-

rzenia odbeda sie liczne

warsztaty, tematyczne konfe-

rencje oraz prezentacje nowi-
nek technologicznych.

irddto: Raven Media
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Tomografia komputerowa
i skanowanie 3D w Opolu

Konferencje - W dniach 2-3
kwietnia 2025 r. Opole stanie sie
centrum technologicznym inno-
wacjl. W tym terminie w opolskim
Centrum Wystawienniczo-Kon-
gresowym odbedzie sie 3. edycja
CT | SCAN FORUM, wyjatkowej
konferencji szkoleniowej po$wie-
conej tomografii komputerowej
iskanowaniu 3D, ktdra organizuje
firma ITA.

Podczas 2-dniowej konferencji
odbeda si¢ liczne prelekcje i warsz-
taty, ktore beda skupione na wspol-
czesnych potrzebach przemystu.
Ponadto interaktywne panele
umozliwia poznanie realnych
mozliwosci korzystania z techno-
logii CT i skanowania 3D. Podczas
konferencji beda tez mozliwe roz-
mowy z ekspertami, ktérzy beda
sie dzieli¢ swoja wiedzg i doswiad-

irédto: ITA

czeniem, zdobytymi dzigki co-
dziennym kontaktom z zaawanso-
wanymi technologiami.

W czesci dotyczacej tomografii
komputerowej odbeda si¢ m.in.
prelekcje na temat zastosowan
tomografu w pomiarach przeno-
$nych i inspekcji produkcyjnej,
zdalna prezentacja tomografu
V|tome|x C450 oraz warsztaty
z mikrotomografem V|tome|x
S240 i oprogramowaniem Volume
Graphics do zaawansowanej ana-
lizy danych.

Z kolei w czesci konferencji, kto-
ra bedzie poswiecona skanowaniu
3D, uczestnicy beda mogli wziac
udziat w praktycznych zajeciach
z automatycznymi skanerami
Creaform. Odbedg sie tez warszta-
ty z najnowszymi technologiami,
w tym z czytnikiem HandySCAN
3D | MAX Series, prezentacje zasto-
sowan produktéw Creaform i Poly-
Works w aplikacji, a takze pokaz
najnowszej funkcji PolyWorks | In-
spector 1 PolyWorks |DatalLoop
oraz technologii rozszerzonej rze-
czywistosci PolyWorks | AR.

Radwell nowym
dystrybutorem Lenze

Dystrybutorzy - Firma Radwell
International, globalny specjalista
w zakresie czesci zamiennych dla
przemystu, do napraw, konserwa-
cjiirozwigzan dotyczacych prze-
starzalych technologii, zostala
dystrybutorem produktéw firmy
Lenze w Europie.

Grupa Lenze specjalizuje sie
W automatyzacji, koncentrujac
sie na projektowaniu
efektywnych
oraz zZréwnowazo-
nych proceséw pro-
dukgji, a takze prze-
plywu materiatow.

Portfel produktow

firmy Lenze obejmuje
rozwiazania mecha-

troniczne do automa-

tyzacji maszyn oraz ustugi cyfro-
we dla przemystu maszynowego
i produkcyjnego.

Firma Radwell jest jednym
z najwiekszych w Europie specja-
listycznych dystrybutoréw nowe-
g0 1 regenerowanego sprzetu do
automatyki przemystowej i stero-
wania elektronicznego, ktére shu-

Przyszto$¢ przemystu na targach ITM Industry Europe 2025

Targi - Nowe inicjatywy i konty-
nuacja sprawdzonych projektow
nakreslaja kierunek targom ITM
Industry Europe 2025. Najblizsza
edycja tego wydarzenia skupi sie
na interaktywnych prezentacjach
ipraktycznych szkoleniach, oferu-
jac przestrzenie dla maszyn, tech-
nologiiirozwigzan dostosowa-
nych do specyfiki réznych
branz.

Uczestnicy beda mieli okazje
zapoznac sie z innowacjami
w obszarze automatyzacji, cy-
fryzacji i zréwnowazonego
rozwoju. Sprawia to, ze wyda-
rzenie jest idealne do odkrywa-
nia przysztodci galezi przemy-
shu, ktdre sg kluczowe dla pol-
skiej gospodarki.

0d zakonczenia poprzedniej
edycji wydarzenia do targow
ITM Industry Europe 2025 suk-
cesywnie dolgczaja liderzy
branzy przemystowej. Dzieki

irédto: Grupa MTP

temu juz na kilka miesiecy przed
targami sg gotowe plany duzej cze-
$ci pawilonow.

Dodatkowo, korzystajac z termi-
nu targéw i czerwcowej pogody,
organizatorzy zaaranzuja ekspo-
zycje poza zabudowanymi hala-
mi, na Swiezym powietrzu. Tak
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powstala idea ekspozycji demo-
buséw w otoczeniu strefy gastro-
nomicznej. To ciekawa forma
promocji dla firm z branzy auto-
matyki przemystowej, obrobki
powierzchni czy narzedziowe;.
W ramach tej przestrzeni poka-
zowej, zlokalizowanej na placu

zy do naprawy 1 konserwacji
urzadzen produkcyjnych i prze-
tworczych. W ten sposob dostar-
cza kompleksowe rozwigzania
zarzadzania sprzetem przestarza-
ym.

Radwell ma europejskie oddzia-
ty w Polsce, Wielkiej Brytanii,
Niemczech, Belgii, Czechach
1 Hiszpanii, zatrudniajac ponad

2000 pracownikdw w 80 lokaliza-
cjach. Firma jest autoryzowanym
dystrybutorem produktéw ponad
350 producentow, ktorzy specjali-
zuja sie w wytwarzaniu trudno
dostepnych czesci. Dysponuje ma-
gazynami z ponad 4 mln czesci
w Europie 1 ponad 40 mln czesci
na calym Swiecie.

$w. Marka, w sercu Miedzynaro-
dowych Targéw Poznanskich,
wystawcy beda mieli okazje za-
prezentowac swoje najnowsze
rozwigzania techniczne i pro-
dukty w bliskim kontakcie ze
zwiedzajgcymi targi.

W przysztorocznej edycji tar-
gow organizatorzy planuja
znaczny rozwoj ekspozycji sek-
tora obrébki powierzchni, ktéry
odgrywa istotna role we wspot-
czesnym przemysle. W sekto-
rach takich, jak lotnictwo, bu-
downictwo przemyst ciezki czy
motoryzacja, obrébka powierz-
chni ta rola jest zapewnienie
bezpieczenstwa i trwatosci kon-
strukeji.

Przyszioroczng edycje targow
ITM Industry Europe zaplano-
wano na 3-6 czerwca 2025 r.
Réwnocze$nie bedzie mozna
odwiedzi¢ ekspozycje targoéw
Modernlog i Subcontracting.

irddto: Radwell
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BEST OF INDUSTRY 2024

Innowacje w przemysle nagrodzone podczas gali

Best of Industry 2024 - MM Poland Award

irédto zdjec: Raven Media

W dniu 29 pazdziernika 2024 r. strefa biznesowa Tarczynski Arena Wroctaw stata sie centrum innowacji
przemystowych podczas uroczystej gali Best of Industry 2024 - MM Poland Award. To prestizowe
wydarzenie, organizowane przez marke medialng MM Magazyn Przemystowy, zgromadzito przedstawi-
cieli polskiego przemystu oraz ekspertéw branzowych.

redaktor naczelny MM Magazynu Przemy-

slowego, podkreslil: - Innowacyjne maszyny,
urzqdzenia i technologie sq fundamentem rozwoju
wspotczesnego przemystu. Naszym celem jest wydo-
bycie z cienia tych przetomowych rozwiqzari i skie-
rowanie na nie uwagi catej branzy. Best of Industry
Award to nie tylko konkurs - to platforma promu-
jaca najnowoczesniejsze osiqgniecia w dziedzinie
przemystu.

Uroczystos¢, prowadzona wspdlnie przez Pawta
Kruka oraz Andrzeja Czecha, dyrektora zarzadza-
jacego agencja PR Sfera Group, rozpoczeta sie od
inspirujacego wystgpienia Prof. Piotra Wrzecio-
niarza. — Obecnie stoimy w obliczu bezprecedenso-
wych wyzwarn w przemysle. Transformacja cyfrowa,
zrownowazony rozwoj 1 automatyzacja to nie tylko
trendy — to koniecznosc dla firm, ktore chcq pozostac
konkurencyjne na globalnym rynku. Rozwiqzania,
ktore dzis nagradzamy, stanowiq odpowiedz na te
wyzwania — zaznaczyl profesor w swoim wysta-
pieniu.

W tegorocznej edycji konkursu nagrodzono pro-
dukty w czterech gléwnych kategoriach: Automa-
tyzacja Przemyshu, Produkcja Przemystowa, Utrzy-
manie Ruchu oraz IT dla Przemystu, Projektowanie
& Konstrukcje. Dodatkowo przyznano nagrody
w kategoriach specjalnych: Zréwnowazony Rozwdj,
Innowacyjno$¢ i Funkcjonalnos¢, Wszechstronnoscé
i Modutowos$c¢ oraz Robotyzacja Przemystu.

P odczas otwarcia uroczysto$ci Pawel Kruk,
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Analizujac nagrodzone produkty, mozna zauwazy¢
wyrazne trendy w rozwoju wspoltczesnego przemystu:
* wzrost znaczenia automatyzacji i robotyzacji proce-

sow produkcyjnych,
* nacisk na rozwigzania wspierajace zrownowazony
rozwoj i efektywnosc¢ energetyczna,
* rozwoj systemow predykcyjnego utrzymania ruchu.
e integracjarozwigzan IT z procesami produkcyjnymi,
» modutowosc i elastycznosé systemow
produkcyjnych.

Pawel Kruk gratulujac wszystkim uczestnikom
otrzymanych nominacji i przyznanych wyroznien,
tak podsumowat cale wydarzenie: — Tegoroczni laure-
act udowadniajq, ze polski przemyst jest gotowy na wy-
zwania przysztosci. Innowacyjnosc, ktorq dzis nagrodzi-
lismy, to nie tylko pojedyncze rozwiqzania, ale komplek-
sowa odpowiedz na potrzeby nowoczesnego przemystu.
To wiasnie takie rozwiqzania bedq ksztattowac przy-
sztos¢ naszej branzy.

Gala Best of Industry 2024 - MM Poland Award
nie tylko uhonorowata najlepsze rozwiazania w prze-
mysle, ale rowniez stata sie platforma networkingowa
dla przedstawicieli branzy, umozliwiajac wymiane
do$wiadczen i nawiazanie nowych kontaktéw bizne-
sowych. Wydarzenie potwierdzito, ze polski przemyst
aktywnie uczestniczy w globalnej transformacji prze-
mystowej, stawiajac na innowacyjnoscizrownowazo-
ny rozwoj. MM
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WSsrdd nagrodzonych produktéw znalazty sie:
» AIMS Connect (ANCA) — laureat
w kategorii IT dla Przemystu,

e Silnik serii Ex3SIE (Cantoni Group) — laureat
w kategorii Projektowanie i Konstrukcje,

e Cobot QINEO ArcBoT (Cloos Polska) — laureat
w kategorii Robotyzacja Produkcji,

e Uchwyt M.2000-SWM (ELESA+GANTER POLSKA) —
laureat w kategorii specjalnej Innowacyjnos¢
i Funkcjonalnosé,

e FUCHS Smart Services (FUCHS OIL CORPORATION) —
laureat w kategorii Utrzymanie Ruchu,

¢ Prowadnik triflex” TRX (igus Polska) — laureat
w kategorii specjalnej Wszechstronnos¢ i Modutowosc,
e Sitownik mocujacy WHE (Kosmek Europe) — laureat
w kategorii Produkcja Przemystowa,
e Linia produkcyjna PSBB (Prima Power Central Europe)
— laureat w kategorii Automatyzacja Przemystu,
e FURNACE/PLUS (SECO/WARWICK) — laureat
w kategorii specjalnej Zréwnowazony Rozwoj.

Dodatkowo w konkursie zostaty wyrdznione:

e Cela do giecia RBR (AMADA),

e Chtodziwo Ultracut 370 Plus (Amtra),

e SmartFlow System rozwigzanie do automatyzacji
wycinarek laserowych (Baumalog),

e Maszyna pomiarowa 2wl ZEISS O-INSPECT duo
(Carl Zeiss),

o Skaner 3D HandySCAN 3D|MAX Series firmy
CREAFORM (ITA ),

o Wozki warsztatowe serii SQUAD firmy KING TONY
(KING TONY POLSKA),

® Przemiennik i550 motec (Lenze Polska),
e Obrabiarka Matsuura MX 330 PC10 (Metal Team),

* Tablet przemystowy TOUGHBOOK G2
(Panasonic Connect Europe),

o System IAM do identyfikacji i zarzadzania
uprawnieniami dostepu (Pilz Polska),

e Centrum obrobcze RICHO serii DM (RICHO Polska),

e Wywazarki SCHENCK serii Pasio 100, 300, 700
(RoTec Polska),

e Olej obrobczy ALTERGRINDING E
firmy Lubrinnova (Syntaco).

17
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AIMS Connect to oprogramowanie do kontroli produkcji, ktére ma na celu zoptymalizowanie proceséw produk-
cyjnych, poprawe jako$ci i redukcje kosztéw. Modutowy system automatyzacji AIMS przeznaczony jest do
produkgcji narzedzi skrawajacych. System oferuje wiele funkgji, ktére pomagajq usprawnié¢ procesy produkcyjne.

Obejmuja one: $ledzenie
narzedzi i materiatéw,
planowanie zaméwief,
monitorowanie wydajnos$ci

AIMS Connect maszyn, planowanie prac
. konserwacyjnych i analize

nagro da dla firm Y danych produkcyjnych.

A N C A Dzigki dwém wersjom AIMS
Automate i AIMS Connect

w kate go rii rozwigzanie mozna dostoso-
waé do indywidualnych

IT dla Przemystu potrzeb firm.

Silnik serii Ex3SIE
nagroda dla firmy

Cantoni Group
w kategorii

Projektowanie i Konstrukcje

Firma CELMA INDUKTA SA zaatesto-
wata nowa serie silnikéw przeciwwy-
buchowych budowy wzmocnionej
(Ex eb) typu Ex3SIE wielko$ci 90-180
przeznaczonych dla przemystu che-
micznego (grupa ll, strefa 1 lub 2).
Gtéwne cechy nowej serii silnikdw
Ex3SIE:
¢ w standardzie dopuszczenie dla
atmosfer gazowych (strefa 1lub 2: 2G
—grupa gazowa IIC, klasa temperatu-
rowa T3); silniki moga by¢ réwniez
z dopuszczeniem dla stref pytowych
(strefa 21 lub 22: 2D — grupa pytowa
IIC, T125°C, IP66),
e do wspdtpracy z przemien-
nikami czestotliwosci
dowolnych producentéw
przy spetnieniu parame-
trow granicznych,
* wyposazenie
w dodatkowe
zabezpieczenia
termiczne uzwojenia
typu PTC, KTY, Pt100
lub Pt1000 (standard
dla silnikéw z dopuszcze-
niem dla stref pytowych

i/lub przystosowanych do
zasilania z przemiennika
czestotliwosci),

e do pracy w niskich temp. oto-
czenia (< -20°C),

¢ dodatkowe znamionowanie
dla czestotliwosci 60Hz.

Silniki majg aktualne dopuszcze-
nia wg miedzynarodowych wy-
magan dla urzadzen przeciw-
wybuchowych.

11-12(239) 2024

Cobot QINEO ArcBoT

nagroda dla firmy

Cloos Polska

w kategorii Robotyzacja Produkgji

Cobot QINEO ArcBoT to w petni zau-
tomatyzowany, wysoce elastyczny
system spawania, ktory sktada sie
z precyzyjnego robota wspotpracu-
jacego Doosan i zaawansowanego
technologicznie zrédta spawalnicze-
go QINEO.

Mozna go tatwo zaprogramowacd
i poprowadzi¢ w kazdej z 6 osi za po-
mocy czujnika momentu obro-
towego.

Obstuguje wiele proceséw spawal-
niczych, zapewnia powtarzalng ja-
kos¢ spoiny. Ma intuicyjny interfejs
i czytelne oprogramowanie.

Cechy urzadzenia:

e wyzsza jakos¢ spoin — wykonuje spoiny
z duzg precyzjg i powtarzalnoscia,

¢ zwiekszenie wydajnosci — jest w stanie
wykonywac spoiny szybciej i bez
przerw,

* nizsze koszty —automatyzacja sprawia,
ze praca jest efektywniejsza, a przesto-
je i btedy zminimalizowane,

e poprawa bezpieczeristwa — cobot
spawalniczy nie potrzebuje
wygrodzen i zabezpieczen,

¢ tatwos¢ programowania — cobota
mogg obstugiwac nie tylko spawacze,
ale tez przeszkoleni operatorzy.
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Uchwyt M.2000-SWM
nagroda dla firmy

FLESA+GANTER
Polska

w kategorii specjalnej
Innowacyjnos¢
i Funkcjonalnos¢

Uchwyt M.2000-SWM cechuje sie nie tylko nowoczesnym designem, ale réwniez tgczy w sobie kilka funkcji,

dzieki ktérym istnieje mozliwos¢ uproszczenia konstrukcji catego urzadzenia:

e Podswietlenie czesci chwytnejw 7 bazowych kolorach uzyskiwanych za pomoca kombinacji zasilania wybranych

kanatow Red, Green, Blue. Inne kolory mona otrzymac przy zastosowaniu zewnetrznego sterownika PWM, ktéry ma

mozliwos¢ kontroli jasnosci na poszczegdlnych kanatach RGB. Kazdy kolor mozna przypisa¢ np. do statusu pracy maszyny.

¢ Monostabilny przetacznik bezpieczeristwa z dwoma obwodami (2xNC lub NC+NO). Mozna go wykorzysta¢ np. do

inicjowania zatrzymania pracy linii produkcyjnej

i odryglowania ostony.

¢ Korpus uchwytu wykonany na bazie poliamidu, certy-

fikowany jako samogasnacy, klasa VO wg normy

UL94, w stopniu ochrony IP67.

e Ergonomiczny chwyt, estetyczny design

i atrakcyjna cena.

FUCHS Smart Services
nagroda dla firmy

FUCHS Oil Corporation

/o~
FUCHS
=

LUBRICANTS.
TECHNOLOGY.
PEOPLE.

w kategorii Utrzymanie Ruchu

FUCHS Smart Services to potaczenie
ptynow eksploatacyjnych, technologii
cyfrowych i szerokiej gamy ustug dos-
tosowanych do potrzeb klientow.
Kluczowym elementem jest wykwali-
fikowana i przeszkolona kadra, ktéra
pracuje na terenie klienta, wspierana
przez menadzeréw FUCHS.
Celem FUCHS Smart Services jest ob-
nizenie kosztéw dla klienta poprzez:
e ograniczenia nieplanowanych
postojow maszyn,
e oszczednos¢ i wydtuzenie
zywotnosci uktadow maszyn,
e ograniczenie ilosci wytwarza-
nych odpadéw,

® usprawnienia w procesie

produkgji klienta.

Rozpoczecie wspotpracy miedzy
FUCHS a potencjalnym klientem na
zasadach Smart Services rozpoczyna
sie od analizy obecnej sytuacji i pro-
cesow produkcyjnych. Ustuga FUCHS
stworzona jest z modutéw odpowiada-
jacych potrzebom i wymaganiom
klienta.

Waznym modutem ustugi Smart
Services jest state podnoszenie wiedzy
i Swiadomosci u pracownikow klienta
poprzez szkolenie ich pracownikow
we wszystkich waznych tematach
zwigzanych ze srodkami smarnymi.

\

\
\
\

'~ Prowadnik triflex® TRX
nagroda dla firmy

igus Polska

w kategorii specjalnej Wszechstronnos$¢ i Modutowos¢

Teleskopowy triflex® TRX firmy igus
to innowacyjne rozwigzanie do zarza-
dzania przewodami w dynamicznych
aplikacjach ruchomych. Opracowany
z myslg o elastycznosci i wytrzymato-
$ci, TRXfaczy funkcje prowadnika prze-
woddw z teleskopowym wysuwaniem.
Pozwala to zaoszczedzi¢ miejsce i zre-
dukowac ryzyko uszkodzenia kabli.

Triflex® TRX cechuje sie unikalng
konstrukcja sktadajaca sie z telesko-
powych segmentoéw, ktére umozliwia-
ja wysuwanie i wsuwanie prowadni-
ka w sposdb ptynny i niezawodny.
Dzieki temu TRX zajmuje nawet do
40% mniej miejsca.

Specjalnie zaprojektowane ele-
menty blokujace zapewniajg stabil-
nos¢ oraz odpornos$¢ na wibracje
i przecigzenia. Gwarantuje to dtuga
zywotnos¢ nawet w najbardziej
wymagajacych warunkach pracy.

Kluczowym atutem TRX jest jego
zdolno$¢ do zapewnienia petnej
ochrony przewodow przy jednocze-
snym zachowaniu maksymalnej swo-
body ruchu.

Uzycie wysokiej jakosci materiatow,
takich jak odporne na scieranie polime-
ry, sprawia, ze TRX jest nie
tylko wytrzymaty, ale takze lekki, co uta-
twia jego instalacje i konserwacje.

11-12(239) 2024
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Linia produkcyjna
PSBB

nagroda dla firmy
Prima Power
Central Europe
w kategorii
Automatyzacja
Przemystu

Prima Power stworzyta kompaktowa linie PSBB, ktéra
automatycznie przetwarza surowe arkusze blachy w got-
owe, wysokiej jakosci komponenty. PSBB (Punching,
Shearing, Buffering, Bending) oznacza wykrawanie — cie-
cie gilotyng za pomoca maszyny Shear Genius, buforow-
anie za pomoca robota PSR i PCD i giecie za pomocg au-

tomatu gnacego EBe.

Linia PSBB (pokazana na zdjeciu) jest ptynnie

potaczona z automatycznym magazynem Prima

Power Night Train FMS® w trzech fazach pracy linii

za pomoca:

e urzadzenia FLD po stronie zatadunku — do

szybkiego zatadunku z magazynu stert lub

pojedynczych arkuszy blachy,

e robota bramowego PSR/2, podtaczonego do

magazynu Night Train w dwdch pozycjach za

pomocg wagonow, oraz z drugiej strony wyposazo-
nego w 2 pojedyncze lub podwdjne wagony do
komunikacji z obstuga linii,

e robota PCD automatu gnacego, podtaczonego do
magazynu wagonem dla bezposredniego zasilania
automatu detalami z magazynu.

nagroda dla firmy

SECO/WARWICK

FURNACE/PLUS jest zbiorem narze-
dzi do zdalnego zarzadzania piecem,
ktore integruje wiele systemdw i po-
trzeb w jednym miejscu.

Dostepny online pozwala opera-
torowi na prace z dowolnego miejsca.
Co wiecej, pakiet jest definiowany
przez  uzytkownika. FURNACE/
/PLUS to centrum zarzgdzania, ktére
pozwala na efektywne wykorzystanie
zasobow i optymalizacje procesow.

Dostepne moduty i ich funkcjonal-
nosc¢:

e SECO/PREDICTIVE —inteligentny
monitoring i diagnostyka urzadzen.
Zapobiega przestojom i awariom.

e SECO/PREVENTIVE — efektywne
zarzadzanie serwisem procesu
produkcji z dowolnego miejsca.

- FURNACE/PLUS SECOIWARWICK

w kategorii specjalnej Zréwnowazony Rozwdj

¢ OEE —modut oceny kondycji wyko-
rzystania pieca i ocena skutecznosci
wdrozonych rozwigzan.

¢ ALARMY —dostep do bazy
alarmow i peten obraz zdarzen
i ostrzezen.

¢ TRENDY-modutrejestracjiiwyswie-
tlania przebiegu trenddéw.

e MOJE WSPARCIE — specjalistycz-
na baza wiedzy i pomoc techniczna.

e SENERGY —analiza procesu pod ka-
tem technologicznym, energetycznym
i ekonomicznym.

e RAPORTY — modut do przegladu
i analizy raportow, efektywne wyko-
rzystanie zasobow oraz optymalizacja
procesow.

e RECEPTURY — narzedzie kontroli
proceséw i synchronizacji receptur.

MM Magazyn Przemystowy
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Sitownik
mocujgcy WHE
nagroda dla firmy
Kosmek Europe

w kategorii Produkcja Przemystowa

W ofercie firmy KOSMEK znajduja sie
rézne modele sitownikow mocujg-
cych, w tym m.in. pneumatyczny
sitownik WHE, ktéry wyrdznia sie
unikalng technologia ,,KOSMEK High
Power”. Pozwala ona pogodzi¢ niskie
naprezenia w mocowanych detalach
zduzg sitg trzymania i kompaktowymi
wymiarami sitownikow.

Dzieki opatentowanej technologii
High Power firma KOSMEK oferuje
pneumatyczne sitowniki mocujace
z zaletami hydraulicznych odpowied-
nikéw, ale bez wad kosztow uktadu
hydraulicznego.

Dodatkowo unikatowg cechga si-
townikow japorniskiej firmy jest wy-

stepowanie dwdch sit dziatajgcych
na mocowany detal: sity nacisku
i znaczaco wyzszej od niej sity trzy-
mania detalu. Daje to mozliwos¢
konstruowania przyrzadéw, ktére
gwarantuja mocne trzymanie deta-
lu, a jednoczednie go nie defor-
mujg.

Zapewnia to tez:

¢ wyzszg doktadnosé obrobki,

* wyzsze parametry skrawania,

¢ obrébke wielostronng —w tym ge-
nerujacg sity odpychajace detal od
przyrzadu, co z kolei czesto przekta-
da sie na mniejsz liczbe operacji
i przemocowan.
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Cela do giecia RBR
w kategorii
Automatyzacja Produkgji

Chtodziwo
Ultracut 370 Plus
w kategorii
Utrzymanie Ruchu

SmartFlow System
rozwiazanie do automatyzacji
wycinarek laserowych

w kategorii
Automatyzacja Produkgcji

Maszyna pomiarowa
2w1 ZEISS O-INSPECT duo

w kategorii
Utrzymanie Ruchu

Skaner 3D HandySCAN
3D|MAX Series firmy
CREAFORM

w kategorii
Produkcja Przemystowa

Wazki warsztatowe
serii SQUAD

w kategorii
Utrzymanie Ruchu

Przemiennik i550

motec
w kategorii
Automatyzacja Produkgji

Obrabiarka Matsuura
MX 330 PC10

w kategorii

Produkcja Przemystowa

Tablet przemystowy
TOUGHBOOK G2

w kategorii
IT dla Przemystu

System IAM do
identyfikacji i zarzadzania
uprawnieniami dostepu
w kategorii

Produkcja Przemystowa

Centrum obrébcze
RICHO serii DM

w kategorii
Produkcja Przemystowa

Wywazarki SCHENCK
serii Pasio 100, 300, 700

w kategorii
Utrzymanie Ruchu

Olej obrébczy
ALTERGRINDING E
firmy Lubrinnova
w kategorii
Utrzymanie Ruchu

Oferowana przez firme Amada seria RBR to konfigurowalna
cela do giecia, oparta na potaczeniu prasy krawedziowej HRB
z robotem RBR, ktdra jest dostepna w kilku rozmiarach: od
50ti2mdo220ti4 m.

Ultracut 370 Plus to uniwersalny, wysokorozciericzalny,
pétsyntetyczny Srodek smarujaco-chtodzacy do obrébki
skrawaniem i szlifowania wiekszosci metali Zelaznych
oraz niezelaznych.

SmartFlow System to rozwigzanie automatyzujace prace
wycinarek laserowych. Dzieki dwém niezaleznie poruszajacym
sie modutom — zatadunkowemu i roztadunkowemu —
umozliwia jednoczesng obstuge kilku wycinarek laserowych.

ZEISS O-INSPECT duo tgczy dwie technologie w jednym
produkcie i zapewnia narzedzie zaréwno dla mikroskopii,
jak i metrologii (optycznej i stykowej).

Nowa linia recznych laserowych skaneréow

HandySCAN 3D|MAX Series zostata zaprojektowana z mysla
o pomiarach obiektéw, ktére z punktu widzenia skaneréw 3D
do kontroli jakosci uznawane sg za wielkogabarytowe.

Nowg serig wézkéw warsztatowych SQUAD marki King
Tony zaprojektowano z myslg o uzytkownikach profesjo-
nalnych, ktérzy szukajg uniwersalnego wodzka narzedziowe-
go do indywidualnych potrzeb uzytkownika

Przemiennik i550 motec ma funkcje VFC eco i PROFlenergy i zin-
tegrowany modut zwrotu energii do sieci, co zwieksza sprawnosc
energetyczna. Nowoscia jest funkcjonalnos¢ Master 10-Link, dzie-
ki ktorej urzadzenie dziata jak wydajny czujnik.

Pionowa 5-osiowa obrabiarka Matsuura MX 330 PC10 wyrdznia
sie innowacyjnym systemem wymiany palet. Umozliwia obrébke
bardzo skomplikowanych detali, jednoczesnie znaczaco skracajac
czas zatadunku i roztadunku czescl.

TOUGHBOOK G2 z procesorem Intel Core i5-10310U vPro to
nowoczesne urzadzenie Rugged dla profesjonalistow pracujg-
cych terenie. Urzadzenie spetnia standardy zabezpieczen klasy
PC, przez co skutecznie chroni przed cyberzagrozeniami.

System IAM to kompleksowe rozwigzanie firmy Pilz, ktére po-
zwala realizowad indywidualne wymagania w zakresie bezpie-
czenstwa maszyn i bezpieczenstwa przemystowego za pomocg
réznych komponentéw sprzetowych i programowych.

Dostepne w ofercie firmy RICHO Polska pionowe centrum
obrdbcze serii DM charakteryzuje sie rozwigzaniami zape-
whniajgcymi ekonomicznos¢ obrébki wykonywanej na tej
maszynie.

Nowa seria uniwersalnych, kompaktowych wywazarek
SCHENCK Pasio 100, 300 i 700 stuzy do wywazania w osi po-
ziomej wirnikéw, takich jak waty, wentylatory, wrzeciona, sil-
niki elektryczne, sprezarki, rolki itp.

ALTERGRINDING E to olej w catosci wolny od chloru, siarki,
fosforu, metali ciezkich i oleju mineralnego. Produkt zawiera
wyselekcjonowane syntetyczne estry i specjalne dodatki
przeciwzuzyciowe.

11-12(239) 2024
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wors. Cyfryzacja polskiego
przemystu — stan obecny
oo 1 PErspektywy rozwoju

Transformacja cyfrowa polskiego przemystu nabiera tempa, choé¢ wciaz do
pokonania pozostaje wiele wyzwan. Polskie przedsiebiorstwa przemystowe
majq jednak swiadomos¢, ze muszg podazaé tg drogy, poniewaz w przeciwnym
razie ich rola bedzie sie coraz bardziej marginalizowaé. Implementuja wiec coraz
wiecej zaawansowanych rozwigzan, ktére pozwalajg cyfryzowac réine obszary ich
dziatalnosci.
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ak pokazujg najnowsze wyniki badan w drugiej
edycji raportu ,Cyfryzacja polskich przedsie-
biorstw przemystowych” firmy Autodesk, zde-
cydowana wiekszos¢ polskich przedsiebiorstw
przemystowych (87%) postrzega innowacje cyfrowe
jako szanse na zwiekszenie konkurencyjnosci. Co wie-
cej, az 77% badanych firm uznaje cyfryzacje za nie-
zbedny element utrzymania pozycji rynkowej w dyna-
micznie zmieniajgcym sie otoczeniu biznesowym.

W JAKIM MIEJSCU JESTESMY?

Mimo rosnacej Swiadomosci znaczenia cyfryzacji roz-
nych obszaréw funkcjonowania przedsiebiorstw pol-
ska gospodarka wcigz w tym obszarze pozostaje w tyle
za wiekszoscig krajow Unii Europejskiej. Wedtug da-
nych Eurostatu w 2023 r. tylko 58% matych i Srednich
przedsiebiorstw osiggneto podstawowg intensywnosc
cyfrowa, a zaledwie co pigta firma moze pochwalic¢ sie
wysokim lub bardzo wysokim wskaznikiem intensyw-
nosci cyfrowej. Te wyniki plasuja Polske na 21. miejscu
wsrod 27 panstw cztonkowskich UE w indeksie gospo-
darki cyfrowej i spoteczenstwa cyfrowego (Digital Eco-
nomy and Society Index — DESI).

Wedtug jednego z gtownych wnioskéw, ktore pty-
ng z raportu ,Made in Poland. Jak przebiega cyfrowa
transformacja w srednich i duzych polskich przedsie-
biorstwach” (przygotowanego przez firme badawczo-
-analityczng PMR Market Experts na zlecenie Comarch)
polskie przedsiebiorstwa wcigz borykajg sie z ktopota-
mi z cyfryzacjg w réznych obszarach. Wielu wtascicieli
firm (38%) przyznaje, ze ich firma dalej korzysta z dru-
kowanych dokumentow i recznie zbiera dane produk-
cyjne (robi tak az 58% badanych firm).

Budujace wnioski ptyng natomiast z tegoroczne-
go badania Digi Index, realizowanego przez firme Sie-
mens. Ogolny wskaznik digitalizacji wzrést do 2,3 punk-
tu (w skali 1-4) dla srednich firm i do 2,5 punktu dla
duzych firm. Szczegdétowa analiza poziomu cyfryza-
cji w polskich przedsiebiorstwach przemystowych po-
kazuje, ze 29,3% firm deklaruje digitalizacje na pozio-
mie 41-60%, a 7,3% osiggneto poziom przekraczaja-
cy 81%.

To wyrazny postep w porownaniu z poprzednimi
latami. Szczegdlnie istotny jest wzrost Sredniego pro-
centu zyskéw przeznaczanych na digitalizacie. W 2024 r.
osiggnat on poziom 27,85% (32,84% dla duzych
firm) — tj. ponad 2-krotnie wiecej niz rok wczesniej.
| chociaz cyfryzacja staje sie motorem rozwoju wielu
przedsiebiorstw, raport z badania Digi Index 2024 ak-
centuje wcigz istniejgcy problem swiadomosci strate-
gicznej—az 21,3% badanych firm nie uwzglednia trans-
formacji cyfrowej w swojej perspektywie strategiczne;j.

LIDERZY TRANSFORMACII
Niekwestionowanym liderem cyfryzacji pozostaje sek-
tor automotive, ktéry osigga najwyzszy wskaznik Digi

Zmniejszenie szkodliwych emisji i zuzycia energii

Trudnos$ci w oszacowaniu efektywnosci transformacji

RAPORT SPECJALNY

Wykres 1. Wybrane korzysci wynikajace z wdrozenia

rozwiazan cyfrowych

0%

Poprawa ogoélnej efektywnosci procesu :
Zwigkszenie mozliwosci uzyskania przychodu
Poprawa wydajnosci pracy

Poprawa wykorzystania materiatow
Poprawa wydajnosci tancucha dostaw
Skrécenie czasu cyklu produkcyjnego
Poprawa jako$ci nowych produktow
Ograniczenie odpadéw produkcyjnych

Poprawa czasu wprowadzenia produktu

20% 40% 60%

80%

B o
87%
5%

%

2%

ir6dto: Raport ,Cyfryzacja polskich przedsigbiorstw przemystowych”, Autodesk

Wykres 2. Bariery wprowadzania rozwiazan cyfrowych

w przedsiebiorstwach

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60%

Brak $rodkéw finansowych |
Brak odpowiednio wyksztatconego personelu ‘

Niekorzystne przepisy :

Utrudniony dostep do kapitatu obcego

Brak zaangazowanej osoby

Brak wiedzy, doswiadczenia

Obawy zwigzane z bezpieczehstwem danych
Brak widocznych korzysci

0OgolIna niechec przed innowacjomi |

irodto: Raport ,Cyfryzacja polskich przedsiebiorstw przemystowych”, Autodesk

Index — na poziomie 2,6 punktu wsrdd Srednich firm
i 3,2 wsrod duzych firm. Co ciekawe, zaledwie 3,3% firm
z sektora automotive deklaruje, ze ich stopien digitali-
zacji produkcji jest na poziomie ponad 81%.

Moze to oznaczac, ze firmy te w dalszym ciggu beda
przeznacza¢ spore srodki na inwestycje w tym obsza-
rze w najblizszym czasie. Z innej jednak strony branza
motoryzacyjna przeznacza relatywnie niewielka czesc
zyskéw (18,83%, czyli najmniej sposréd branz ujetych
w raporcie) na dalsze inwestycje cyfrowe. Z pewnoscig
wynika to z juz osiggnietego wysokiego poziomu za-
awansowania technologicznego. Autorzy raportu pod-
kreslajg, ze firmy automotive koncentrujg sie obecnie

-~ 100%

2%
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RAPORTU:

»2 AUTODESK

RAPORT SPECJALNY

MM Zdaniem eksperta

Grazyna Kotodziejek
Senior account based
marketing manager
Autodesk

Z najnowszej edycji naszego

badania ,Cyfryzacja polskich

przedsiebiorstw przemystowych”

wynika, ze transformacja cyfrowa istotnie zyskuje

na znaczeniu w branzy produkcyjnej. Firmy coraz

wyrazniej dostrzegajg korzysci wprowadzania

innowacyjnych rozwigzan, takich jak automatyzacja,

systemy ERP czy PLM, chmura obliczeniowa czy opro-

gramowanie pozwalajgce na optymalizacje procesow.
Z drugiej strony widzimy duzy rozdzwiek miedzy

duzymi a mniejszymi firmami w stopniu adopcji cy-

frowych narzedzi. Oznacza to koniecznos$¢ edukacji

i wsparcia matych i Srednich przedsiebiorstw w Pol-

sce na drodze transformacji cyfrowe;j.

na konsolidacji rozwigzan i efektywnym wykorzy-
staniu juz wdrozonych systemow.

Réwniez wedtug raportu ,,Cyfryzacja przemystu:
Rola zintegrowanych systemow zarzgdzania w fir-
mach produkcyjnych w Polsce” (zrealizowane-
go przez NTT DATA Business Solutions, Computer-
world i SAP Polska) to w przemysle motoryzacyjnym
w ujeciu branzowym najszybciej dokonata sie trans-
formacja cyfrowa w obszarze proceséw produkcyj-
nych. Firmy z tej branzy korzystajg Srednio z 6 sys-
temodw, ktére wspomagajg zarzadzanie w roznych
obszarach, przy zauwazalnie wyzszej niz przecietna
implementacji rozwigzan klasy MES, SCADA i APS.

Autorzy raportu Digi Index 2024 podkresla-
ja gwattowne przyspieszenie procesu digitalizacji
w sektorze spozywczym — a wiec u gtownego, jak
dotad, ,hamulcowego” transformacji na polskim
rynku. Jest to o tyle wazne, ze ta branza ma duze
znaczenie dla polskiej gospodarki i caty czas rosnie
jej wartosc na arenie miedzynarodowe;.

Najwiekszy odsetek firm z tej branzy (11,7%)
osiggnat juz najwyzszy poziom digitalizacji (powy-
zej 81%), a kolejne 17% zbliza sie do tego poziomu.
To znaczacy postep, ktory pokazuje rosngcy swia-
domos¢ znaczenia automatyzacji w tym sektorze.

Z kolei branza maszynowa, ktéra osigga znacznie
gorsze wyniki cyfryzacji niz sektor automotive, wy-
kazuje znaczacg dynamike zmian. Przedsiebiorstwa
z tego sektora na cyfryzacje przeznaczajg 29,35%
zyskow, co jest 2. najwyzszym wynikiem sposrod
badanych branz. Sektor maszynowy jest takze lide-
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rem, jesli chodzi o odsetek firm (40%), ktére pla-
nujg zwiekszy¢ inwestycje w cyfryzacje w najbliz-
szym czasie.

Natomiastsektorem, ktéry przoduje pod wzgle-

dem inwestycji w cyfryzacje, przeznaczajgc na nig
ponad 36%, zyskow jest branza chemiczna i far-
maceutyczna. Cho¢ obecnie tylko 7% firm z tego
sektora osiggneto najwyzszy poziom automatyza-
cji, a 13% zbliza sie do tego poziomu, to dynamika
zmian wskazuje na przyspieszenie procesow trans-
formacji cyfrowe;.

Wyniki réznych badan jednoznacznie sugeru-
ja potrzebe dalszej automatyzacji oraz integracji
systemow i innych rozwigzan cyfrowych. To szcze-
goélnie istotne w kontekscie wyzwan, przed kté-
rymi stoi branza przemystowa, takich jak presja
na zwiekszenie elastycznosci produkcji, poprawe
efektywnosci operacyjnej i redukcje btedow czy
optymalizacje kosztéw operacyjnych.

TRENDY TECHNOLOGICZNE

| OBSZARY CYFRYZACII

Autorzy badania firmy Autodesk wskazujg na kil-
ka kluczowych narzedzi cyfrowych, ktore zyskuja
popularnos¢ w polskich firmach przemystowych.
WSsrdd najczesciej wdrazanych rozwigzan znajdu-
ja sie systemy ERP, ktore wdrozyto lub planuje
wdrozy¢ 86% przedsiebiorstw, a takze systemy
CRM (78%) i oprogramowanie obnizajace koszty
prototypowania (77%). W tym samym czasie auto-
matyzacja linii produkcyjnych stata sie powszechna
w 76% firm. Z kolei zaawansowane technologie —
takie jak roboty wspotpracujace, druk 3D i sztucz-
na inteligencja —sg stosunkowo rzadziej implemen-
towane, z wynikami na poziomie odpowiednio:
42%, 52% i 57%.

Duzy wptyw na poziom cyfryzacji, a tym sa-
mym wdrazanie réznych zaawansowanych rozwia-
zan cyfrowych, ma wielkos¢ firmy. W wiekszych
firmach, ktore zatrudniajg ponad 50 pracownikéw,
cyfrowe narzedzia wykorzystuje sie znacznie cze-
sciej. Na przyktad az 80% duzych firm wprowadzi-
to lub planuje wdrozy¢ systemy ERP, podczas gdy
w matych przedsiebiorstwach jest to tylko 1/3.

Podobne dysproporcje widoczne sg w wiek-
szosci rozwigzan, jakie byty przedmiotem bada-
nia firmy Autodesk. Automatyzacje linii produkcyj-
nych wdrozyto lub zamierza wdrozy¢ 73% duzych
firm i 41% mniejszych, systemy PLM — 52% vs 27%, Big
Data—31% vs 12%, a cyfrowego blizniaka — 26% vs 8%.

Jedynym wyjatkiem od tej reguty sg rozwigza-
nia dotyczgce przemystowego internetu rzeczy (in-
dustrial internet of things — lloT). Wsrod wiekszych
firm narzedzia z tego obszaru zaimplementowato
juz lub ma takie plany tylko 31% przedsiebiorstw,
natomiast w przypadku mniejszych firm —39%.



Cyfrowe narzedzia coraz czesciej wspierajg rowniez
zarzadzanie procesami produkcyjnymi. Wedtug rapor-
tu firmy NTT DATA polskie przedsiebiorstwa najczesciej
wdrazaja zintegrowane systemy MRP/ERP (75%), w tym
wspotpracujace z modutem zarzgdzania jakoscig (68%)
i rozwigzaniem do planowania produkcji (71%).

Ponadto 59% firm rozszerzyto funkcje zarzadzania
produkcjg o dedykowane systemy MES. Przy tym w prze-
mysle motoryzacyjnym i w najwiekszych firmach (z po-
nad 1000 pracownikami) te rozwigzania sg wdrazane
najczesciej (odpowiednio: 82% i 74%). Branza motory-
zacyjna korzysta tez z dodatkowych narzedzi wspieraja-
cych procesy produkcyjne: np. SCADA (71%) i APS (65%).

Dodatkowo 45% badanych firm implementuje modut
zarzadzania narzedziami w narzedziowniach, co pozwa-
la na efektywniejsze ewidencjonowanie narzedzi, moni-
torowanie ich uzycia i planowanie konserwacji. Z kolei
jedynie 22% firm wykorzystuje oprogramowanie PLM
do zarzadzania cyklem zycia produktow, a wdrozenie
narzedzi internetu rzeczy (internet of things — loT) jest
nadal na stosunkowo niskim poziomie, poniewaz zaled-
wie co 4. firma deklaruje, ze korzysta z takich rozwigzan.

Wedtug badania PMR cyfrowa transformacje be-
da napedza¢ réwniez rozwigzania chmurowe, ktére

RAPORT SPECJALNY

Wykres 3. Rodzaj gromadzonych danych

21,3%

46,7%

Nie wiadomo

ir6dto: Digi Index 2024

coraz czesciej implementujg u siebie réwniez pol-
skie przedsiebiorstwa. Dzieki tym rozwigzaniom fir-
my mogg bardziej elastycznie reagowa¢ na zmie-
niajace sie otoczenie biznesowe i lepiej radzi¢ sobie
z coraz dynamiczniej rosngcg iloscig analizowanych

. Wytacznie fragmentaryczne dane

25

[ Petne dane dotyczace catego procesu
zarzadezego i produkcyjnego

I Dane dotyczace tylko procesow krytycznych

|77 Dane dotyczace czedci procesow systemdw

Dane nie sg gromadzone ani przetwarzane

I DIGITALIZACJA PRZEMYStU

Cyfryzacja polskich przedsiebiorstw przemystowych

Jak wynika z najnowszego badania Autodesk, poprawa efektywnosci procesow
(92%) oraz wzrost przychodow (87%) to kluczowe korzysci transformacji cyfrowej

dla polskiego przemystu.

Raport Autodesk wskazuje rosnaca ak-
ceptacje i otwartos¢ na nowe technologie
w polskim sektorze przemystowym. 87%
firm zadeklarowalo, Zze wdrozenie inno-
wacji cyfrowych to dla nich szansa na
zwiekszenie konkurencyjnosci.

Wsrod najpopularniejszych narzedzi cy-
frowych znalazly sie: automatyzacja linii
produkcyjnej (rozwigzanie wdrozone lub
planowane do wdrozenia — 76%), systemy

ERP (86%) i PLM (71%), druk 3D (48%), a tak-
ze oprogramowanie obnizajace koszty pro-
totypowania i wprowadzania nowych pro-
duktow (77%).

W badaniu sprawdzono takze stopien wy-
korzystania narzedzi opartych na sztucz-
nej inteligencji w firmach przemystowych.
Okazuje sie, ze chociaz Al jest obecnie jed-
nym z najbardziej rozpoznawalnych narze-
dzi (Swiadomo$¢ na poziomie 95%), a potowa

v#7< AUTODESK

respondentow zadeklarowata, ze jej wyko-
rzystanie jest kluczowym czynnikiem wzro-
stu konkurencyjnosci, to zaledwie 14% firm
uzywa obecnie tego narzedzia. % firm planu-
je w swojej strategii wykorzystanie sztucznej
inteligencji, jednakze ponad potowa nie ma
takich planow.
Wprowadzenie rozwigzan cyfrowych
w firmach przemystowych przynosi im wy-
mierne korzys$ci na wielu plaszczyznach.
Do najwazniejszych nalezq: poprawa ogol-
nej efektywnoS$ci proceséw produkcyjnych
(92%), wzrost przychodow (87%), lepsza wy-
dajnos¢ pracy (85%), a takze skrocenie cy-
klu produkcyjnego (82%). Wséréd gtéwnych
barier transformacji cyfrowej w przemysle
znalazly sie: brak funduszy (55%) oraz nieko-
rzystne przepisy prawne i podatkowe (47%).

Zobacz pelna wersje
raportu ,Cyfryzacja
polskich przedsiebiorstw
przemysltowych”
Autodesk
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w projekcie 5GSTAR

Polskie przedsiebiorstwa prze-

mystowe w fazie transforma-

cji cyfrowej mierza sie z licznymi

wyzwaniami w obszarze IT, cyberbez-

pieczenstwa i wydajnosci sieci. Przestarza-

te systemy, brak skalowalnosci i wysokie koszty moder-

nizacji hamujg rozwdj infrastruktury IT. Jednoczesnie

zwieksza sie powierzchnia ataku w cyberprzestrzeni,

co wymaga wdrozenia zaawansowanych polityk bezpie-
czenstwa i dostosowania do regulacji, takich jak NIS2.

Wydajnos¢ sieci bezprzewodowych czesto nie nada-

za za potrzebami, szczegdlnie w Srodowiskach prze-

mystowych, gdzie standardy Wi-Fi 6/6E sg niezbedne

do optymalizacji proceséw. Inwestycje w prywatne sie-

ci 5G, cho¢ obiecujace, sg kosztowne i wymagajg wy-

sokiej dojrzatosci technologicznej. Kluczem jest strate-

jest w trakcie wdrazania takich rozwigzan. Wsrod
przedsiebiorstw, ktére zajmujg sie produkcja
przemysfowa, z technologii chmurowych korzy-
sta obecnie zaledwie 42% firm, a jedynie co dzie-
sigta takie rozwigzania wdraza lub bedzie wdra-
za¢ w najblizszej przysztosci.

Sposréd 6 obszarow, ktére sg czesciami skta-
dowymi wskaznika Digi Index, najwiekszg war-
tos¢ ma zarzgdzanie danymi (2,9). Wprawdzie
nieco mniej firm niz przed rokiem deklaruje, ze
zbiera petne dane, ktore dotyczg catego procesu
zarzadczego i produkcyjnego (46,7% w tym roku
wobec 48% w ubiegtym). Znacznie wiecej jednak
twierdzi, ze jest w stanie w petni je wykorzystac,
np. do wdrozenia usprawnien (40% w 2024 r.
vs 32% w roku ubiegtym).

Istotny wzrost zanotowano w obszarze plano-
wania strategicznego (2,1 vs 1,2 rok temu). Moze
to $wiadczy¢ o tym, ze przedsiebiorcy coraz le-
piej rozumiejg cyfryzacje — ze nie jest ona wdro-
zeniem pojedynczych technologii, lecz komplek-
sowg strategia, ktéra powinna obejmowac cata
organizacje. Duzg poprawe w tegorocznej edy-

cji badania zanotowano réwniez w obszarze or-
ganizacji i administracji (2,1 vs 1,0). Juz prawie
co 3. ankietowana firma deklaruje, ze ma w swo-
jej organizacji dziat lub osobe, ktére w sposdb
ciaggty zajmuja sie rozwojem transformacji cyfro-
wej. Widoczna jest takze poprawa w obszarze
rozwoju umiejetnosci cyfrowych pracownikow.
Natomiast integracja systemow byta obsza-
danych. W 2023 r. w Polsce ok. 50% firm korzy- rem o najnizszej wartosci w raporcie Digi Index

giczne planowanie i wspdtpraca z ekspertami.
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PARTNERZY stato przynajmniej z jednego narzedzia opartego  2024. Uzyskany wynik jest jednak lepszy niz rok
RAPORTU: na chmurze. To poréwnywalna wartos¢ ze staty-  temu, co moze oznaczag, ze firmy stopniowo co-
stykami Eurostatu (56%). Co ciekawe, znaczenie raz wiecej stawiajg na integracje swoich syste-
cloud computingu sukcesywnie ro$nie wsrod du- — moéw automatyki i informatycznych.
zych przedsiebiorstw, ktére bardzo czesto skta-
niaty sie do posiadania wtasnej infrastruktury IT. ~ SZTUCZNA INTELIGENCJA NARZEDZIEM
W efekcie najpopularniejszy jest obecnie model O NAJWIEKSZYM POTENCIJALE
hybrydowy, czyli korzystanie zarowno z narzedzi Kluczowym elementem dalszej transformacji cy-
zainstalowanych lokalnie, jak i funkcjonujacych  frowej z pewnoscig bedzie réwniez sztuczna in-
w chmurze. Takie rozwigzanie pozwala przecho-  teligencja, cho¢ wciaz jej praktyczne zastosowa-
#2 AUTODESK wywac lokalnie dane wrazliwe i jednoczesnie ko-  nie wsrdéd polskich firm jest do$¢ ograniczone.
rzystac z zalet chmury do innych celow. Raport firmy Autodesk wskazuje, ze cho¢ 95%
Do najwiekszych barier szybszego rozwoju tech-  firm deklaruje znajomos¢ tej technologii, to tyl-
nologii chmurowych na polskim rynku (zwtasz- ko 14% aktywnie jg wykorzystuje (9% wsrdd firm
cza w przypadku chmury publicznej) naleza wspo- do 50 0s6b i 19% wsrdd firm powyzej 50 0s6b).

mniana juz posiadana przez wiele firm wtasna  Z kolei ponad 50% badanych firm nie planuje jej
infrastruktura IT, ale réwniez obawa o kwestie wdrozenia do swoich dziatan.
bezpieczenstwa gromadzonych i przetwarzanych Wedtug danych Eurostatu zaledwie 4% pol-
w chmurze danych. skich firm ze wszystkich sektoréw gospodar-
Zdecydowanie czesciej po rozwigzania chmuro- ki korzysta z rozwigzan, ktére opierajg sie na
we siegajg firmy z obszaru logistyki i dystrybucji ~ sztucznej inteligencji. Z takim wynikiem Pol-
oraz handlu hurtowego i detalicznego. W dwdch ska plasuje sie w Unii Europejskiej na 3. miejscu
pierwszych grupach odsetek firm, ktore korzysta-  od konca. W firmach przemystowych, ktére juz
ja z chmury siega juz ok. 60%, a kolejne 20—24%  korzystajg ze sztucznej inteligencji, najczesciej
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stosuje sie jg do automatyzacji réznych pro-
ceséw (59% wdrozen), analizy Big Data (37%),
wsparcia zadan administracyjnych (26%) i za-
rzadzania taricuchem dostaw (26%).

Rowniez z raportu firmy Comarch wynika
olbrzymi potencjat w sztucznej inteligencji,
jednak wcigz widac brak pomystu czy wiedzy,
jak jg lepiej wykorzystaé. Blisko 3/4 duzych
i srednich przedsiebiorstw deklaruje silng
presje na stosowanie tej technologii, ale nie-
mal potowa nie wie doktadnie, jakie konkret-
nie obszary mogtaby dzieki niej usprawnic.

Te firmy, ktére majg juz okreslong Sciezke
wykorzystania sztucznej inteligencji, najcze-
sciej stosuja jg jako wsparcie zarzadzania fir-
ma i procesami administracyjnymi (11%), do
automatyzacji procesoéw biznesowych (11%),
planowania produkcji (10%) oraz analizowania
danych rynkowych i sprzedazowych (7%).

CZYNNIKI, KTORE WPLYWAIJA

NA TRANSFORMACIE

Obecna sytuacja geopolityczna paradoksalnie
przyspiesza procesy cyfryzacji. Przedsiebior-
stwa dostrzegajg w transformacji cyfrowej
sposodb na zwiekszenie odpornosci na zaktoce-
nia w tancuchach dostaw, poprawe efektyw-
nosci operacyjnej i redukcje kosztow w obliczu
presji inflacyjnej.

W przyspieszeniu transformacji cyfrowej
polskiego przemystu kluczowe bedzie skutecz-
ne wykorzystanie dostepnych funduszy unij-
nych i programow wsparcia. Przedsiebiorstwa
powinny skupi¢ sie na budowaniu dtugofa-
lowych strategii cyfryzacji, ktore wykracza-
ja poza pojedyncze wdrozenia technologiczne
i obejmuja kompleksowa transformacje proce-
sOw biznesowych.

Istotne bedzie rowniez inwestowanie w roz-
woj kompetencji cyfrowych pracownikéw i bu-
dowanie kultury organizacyjnej sprzyjajacej
innowacjom. Jak pokazujg doswiadczenia naj-
bardziej zaawansowanych firm, sukces trans-
formacji cyfrowej zalezy nie tylko od wdro-
zonych technologii, ale przede wszystkim od
ludzi i ich umiejetnosci efektywnego wykorzy-
stania nowych narzedzi.

Pozytywnym sygnatem jest rosngca $wia-
domos¢ znaczenia cyfryzacji wsrod polskich
przedsiebiorcow i zwiekszajace sie naktady
na transformacje cyfrowa. Te trendy — w po-
faczeniu z dostepnym wsparciem zewnetrz-
nym i coraz bardziej dostepnymi technologia-

— dajg nadzieje na przyspieszenie procesu
cyfryzacji polskiego przemystu w najblizszych
latach.
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Wykres 4. Rozwiazania informatyczne wspierajace produkcje
w przedsiebiorstwach
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% B80%
Zintegrowane systemy MRP/ERP _75%
Zarzqdzanie i monitorowanie produkcji MES _ 59%
Harmonogramowanie produkcji APS _ 34%
Nadzér proceséw produkcyjnych SCADA _ 49%

Zarzqdzanie cyklem zycia produktu PLM _ ZQA
Modut zarzqdzania jakoscig _6

Modut zarzgdzania narzedziami _ 45%
Przemystowy internet rzeczy _ 25%

Platforma analityczno-raportowa _ 67%
Planowanie produkciji — 7%

ir6dto: Raport ,Cyfryzacja przemystu: Rola zintegrowanych systeméw zarzadzania w firmach produkcyjnych w Polsce”, NTT DATA
Business Solutions

Wykres 5. Oczekiwane korzysci z wdrozenia przez firmy z branzy
przemystowej rozwiazan z zakresu sztucznej inteligencji

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70%

Lepsza analiza danych i podejmowanie decyzji 3 3 3 3 3 3 3 63%
Zwiekszenie efektywnosci produkciji | | | | | |

Redukcja kosztéw operacyjnych |
Automatyzacja proceséw produkeyjnych |
Szybsze wprowadzanie informacji do systeméw
Zwigkszenie bezpieczenstwa

tatwiejsza komunikacja z systemem
Efektywniejsza sprzedaz produktow

Poprawa jakosci produktow

Poprawa ptynnosci finansowe; |

ir6dto: Raport ,Jak przebiega cyfrowa transformacja w $rednich i duzych polskich przedsiebiorstwach”, PMR, Comarch

Wyzwaniem pozostaje jednak zmniejszenie dystan-
su do najbardziej rozwinietych gospodarek UE. Wy-
maga to nie tylko wzrostu naktadéw finansowych, ale
przede wszystkim systemowego podejscia do trans-
formacji cyfrowej, ktére obejmie zaréwno aspekty
technologiczne, jak i organizacyjne oraz kompetencyj-
ne. Tylko takie kompleksowe podejscie pozwoli pol-
skiemu przemystowi w petni wykorzysta¢ potencjat
czwartej rewolucji przemystowe;j.

Gtowne przeszkody w szybszej cyfryzacji pozo-
stajg niezmienne od lat. Wedtug raportu firmy Auto-
desk jako kluczowa bariere rozwoju 55% firm wska-
zuje brak wystarczajgcych Srodkéw, a 49% zgtasza
problemy z dostepem do wykwalifikowanych pra-
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Wykres 6. Ocena stopnia integracji systemow IT i OT

33,3%

systemdow

cownikéw. Istotnym wyzwaniem sa tez trudnosci
w oszacowaniu efektywnosci cyfryzacji (44%), brak
odpowiedniej wiedzy i umiejetnosci wykorzystania
rozwigzan (38%).

W obszarze technicznym najwieksze wyzwania
stanowig problemy z integracja systemow (43%), bez-
pieczenstwo IT (50%) i zarzadzanie danymi (23%).
Te bariery sg szczegdlnie odczuwalne w mniejszych
przedsiebiorstwach, ktére czesto nie dysponujg od-
powiednimi zasobami ani kompetencjami.

W raporcie firmy NTT DATA Business Solutions
znajdziemy jeszcze inne bariery poza oczywiscie wy-
zwaniami zwigzanymi z kwestiami finansowymi. To
m.in. ograniczenia w dostepie do wykwalifikowa-
nej kadry oraz czesto juz zaawansowany wiekowo
i mocno zdywersyfikowany park maszynowy, ktéry
bardzo utrudnia zbieranie danych online na pozio-
mie produkcyjnym.

Bez tych danych trudno zoptymalizowaé pro-
dukcje, nie mowiac juz o dalszym rozwoju zgodnym
z koncepcjg Przemystu 4.0. Brak niezbednej wie-
dzy i nieche¢ do przetamywania strefy komfortu
powodujg, ze wiele oséb odpowiedzialnych za roz-
woj firmy pozostaje sceptycznych wobec cyfrowej
transformacji, a wysokie koszty szkolen stanowig
dodatkowag bariere.

FUNDUSZE UNIJNE SZANSA NA
PRZYSPIESZENIE CYFRYZACJI PRZEMYStU
Duze i $rednie firmy przemystowe mogg liczy¢ na
ponad miliard euro wsparcia w ramach Krajowego
Planu Odbudowy (KPO). Srodki te sa przeznaczone
na rozwoj Przemystu 4.0 i robotyzacji oraz na budo-
wanie strategii transformacji cyfrowej z wykorzysta-
niem chmury obliczeniowej i inteligentnych syste-
mow produkcyjnych.

Jak wynika z raportu firmy Autodesk, to wtfa-
Snie  brak $rodkow finansowych (55% wska-
zan) pozostaje gtéwna barierg w cyfryzacji pol-
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B Wiekszosc zintegrowana
I Czesc zintegrowana

[ Konieczna obstuga
reczna systeméw

12,0% Systemy funkcjonuja
stosunkowo odrebnie

Zupetny brak integracji

irédto: Digi Index 2024

skich przedsiebiorstw. Fundusze
unijne moga wiec by¢ kluczo-
wym katalizatorem zmian — szcze-
gélnie dla firm Sredniej wielkosci,
ktore czesto nie dysponujg wy-
starczajgcym kapitatem wtasnym
na inwestowanie w zaawansowa-
ne technologie.

Program wsparcia w ramach
KPO bedzie dostepny do Il kwarta-
tu 2026 r. Pozwoli to przedsiebior-
stwom na kompleksowe podejscie
do transformacji organizacyjnej.
Srodki moga by¢ wykorzystane
m.in. na robotyzacje proceséw pro-
dukcyjnych, wdrazanie systemoéw
zarzadzania produkcjg czy rozwdj
technologii IoT w przemysle.

Szczegélnie istotne jest to, ze w programie potozo-
no nacisk nie tylko na zakup technologii, ale takze na
rozwoéj kompetencji cyfrowych pracownikow i budo-
wanie dtugofalowych strategii transformacji cyfrowe;.
To kompleksowe podejsScie ma szanse przetozyc sie na
trwatg zmiane w polskim przemysle i zmniejszenie dy-
stansu do najbardziej rozwinietych gospodarek UE.

Dostepnos¢ funduszy unijnych zbiega sie w czasie
z rosngcg Swiadomoscig przedsiebiorcéw dotycza-
cg znaczenia cyfryzacji. To bezprecedensowa szan-
sa na zrobienie technologicznego skoku, szczegélnie
7e polskie firmy deklarujg gotowosé¢ do zwieksze-
nia wtasnych naktadow na cyfryzacje — srednio do
poziomu 27,85% zyskow.

PODSUMOWANIE

Stan cyfryzacji polskiego przemystu w 2024 r. pokazuje
wyrazny postep, choc¢ wcigz pozostaje wiele do zrobie-
nia. Optymizmem napawa to, ze firmy zwiekszajg nakta-
dy na transformacje cyfrowg — $redni procent zyskow
przeznaczanych na ten cel wzrdst ponad 2-krotnie w po-
réwnaniu z 2023 r.

Kluczowym wyzwaniem pozostaje przezwycieze-
nie gtéwnych barier, takich jak niedobdr wykwalifiko-
wanych pracownikow czy trudnosci w integracji syste-
moéw IT. Istotne bedzie réwniez lepsze wykorzystanie
potencjatu nowych technologii, szczegdlnie sztucznej
inteligencji, ktérej praktyczne zastosowanie wcigz po-
zostaje ograniczone mimo wysokiej Swiadomosci jej
znaczenia.

Pozytywnym sygnatem jest rosngca swiadomos¢
wsrod polskich przedsiebiorcéw na temat znaczenia
cyfryzacji dla dalszego rozwoju ich firm i mozliwosci
ich konkurowania nie tylko na miedzynarodowych
rynkach. W potgczeniu z dostepnymi funduszami
unijnymi i rosnacg Swiadomosciag znaczenia cyfryza-
cji stwarza to solidne podstawy do przyspieszenia
procesu transformacji cyfrowej polskiego przemystu
w najblizszych latach. ©



CYBERBEZPIECZENSTWO

o’
bG w przemysle:
Rewolucja czy pole minowe dla cyberprzestepcow?

Rozwdj sieci 5G otwiera przed przemyslem nowe mozliwosci, ale tez
wyzwania w zakresie cyberbezpieczenstwa. W artykule omawiamy
kluczowe zagrozenia, najlepsze praktyki ochrony oraz zastosowanie
5GSTAR-innowacyjnego narzedzia do detekcji, monitoringu i mityga-

cji zagrozen w sieciach 5G.

Rozwoj sieci 5G przyspiesza procesy cyfryza-
cji 1 wdrazanie zaawansowanych technolo-
gii, takich jak Przemystowy Internet Rzeczy
(IIoT) czy komunikacja o ultraniskim opéznie-
niu na poziomie 1 ms (URLLC). Dzigki wysokiej
przepustowos$ci, niskim opdznieniom i zdol-
nosci do obstugi milionéw urzadzen jednocze-
$nie 5G rewolucjonizuje sposéb funkcjonowa-
nia przedsiebiorstw. Fabryki zyskuja zdolnos¢
do precyzyjnej automatyzacji procesow, zdal-
nego monitorowania maszyn czy integracji
zaawansowanych systemow analitycznych.
Jednak postep technologiczny nieuchronnie
zwieksza powierzchnie ataku i stawia przed
przedsiebiorstwami

wyzwania zwigzane

z cyberbezpieczenstwem.

Nowe mozliwosci i nowe ryzyka

W Srodowiskach przemystowych zagrozenia
cybernetyczne sa szczegOlnie istotne. Sieci
5G, z ich rozproszona architektura i oparty-
mi na oprogramowaniu funkcjami, narazo-
ne sa na rozne typy atakow: od zakiocania
sygnatdéw radiowych (jamming) po zlozone
ataki typu Man-in-the-Middle. Otwarty cha-
rakter technologii, takich jak Open-RAN czy
Multi-Access Edge Computing (MEC), zwiek-
sza ryzyko, zwlaszcza gdy niedostatecznie
zabezpieczone interfejsy API staja sie latwym
celem dla cyberprzestepcow. W praktyce
oznacza to, ze kazde niedopatrzenie w zabez-
pieczeniach moze wplynac¢ na integralnosc
procesow produkcyjnych, prowadzac do za-
ktécen w pracy maszyn czy nawet utraty klu-
czowych danych.

Zero zaufania i nieustanna ochrona:
jak bronié sie przed atakami

Rozwigzaniem dla tych wyzwan sq zaawan-
sowane strategie cyberochrony, oparte na
zasadzie ,zero zaufania” i zaawansowa-

nych metodach monito-

rowania. Kluczowym ele-

mentem jest precyzyjna

segmentacja zasobow sie-

ciowych. Dzigki niej moz-

na skuteczne odseparo-

wac krytyczne aplikacje

i procesy, co minimalizuje ryzyko przeni-
kania zagrozen do strategicznych obszaréw
produkcji. Standardem staje sie tez szyfrowa-
nie danych na kazdym etapie ich transmisji -
w spoczynku, w locie i w uzyciu. Dodatkowo,
ciggly monitoring sieci w czasie rzeczywi-
stym, wsparty algorytmami sztucznej inteli-
gencji pomaga wykrywac anomalie i przewi-
dywac potencjalne ataki.

5GSTAR - tarcza przemystu przed
cyberzagrozeniami
W tym kontek$cie na szczegélng uwage za-
stuguje narzedzie 5GSTAR, ktére stanowi
odpowiedz na rosnace potrzeby w zakresie
ochrony sieci przemystowych. To zaawanso-
wana platforma, zaprojektowana do detek-
¢ji, monitoringu w czasie rzeczywistym i mi-
tygacji zagrozen w sieciach przemystowych
(5G, IIoT, URLLC). W stworzeniu platformy
brato udziat konsorcjum ztozone z WIL (Woj-
skowy Instytut facznosci), Grandmetric, Ri-
medo Labs i Instytutu Radiokomunikacji Po-
litechniki Poznanskiej.

5GSTAR wykorzystuje metody analitycz-
ne iuczenie maszynowe do identyfikowania
nieprawidtowosci w sieci przemystowej SCA-
DA, IIoT i sieci dostepowej 5G. Dzieki temu po-
zwala szybko reagowac na potencjalne in-
cydenty zgodnie z modelami MITRE FIGHT
i MITRE ATT&CK. Funkcja automatycznej
mitygacji zagrozen eliminuje koniecznosc
recznej interwencji, minimalizujgc ryzyko
przestojéw produkcyjnych. Dzieki mozliwo-

’
GRANDMETRIC?

STAY CONNECTED.

$ciom adaptacji do specyficznych wymagan
sieci prywatnych 5G narzedzie to znajduje
zastosowanie w takich obszarach, jak zarza-
dzanie robotami przemystowymi, monito-
ring infrastruktury krytycznej czy kontrola
proceséw w czasie rzeczywistym.

Bezpieczenstwo jako fundament
inteligentnej fabryki

Korzys$ci z wdrozenia takich rozwigzan sa
wymierne. Dzigki skutecznej ochronie przed
zagrozeniami przedsiebiorstwa minimali-
zuja ryzyko przestojow i strat finansowych.
Jednoczes$nie speiniaja wymagania regula-
cyjne zwiazane z ochrona danych i standar-
dami bezpieczenstwa, co staje sie kluczowe
w globalizujacej sie gospodarce. Co wiecej,
zwiekszenie bezpieczenstwa pozwala fir-
mom na pelniejsze wykorzystanie potencja-
tu cyfryzacji, podnoszac efektywno$¢ opera-
cyjna ijakosc zarzadzania danymi.

Sieci 5G to fundament nowoczesnego prze-
mystuy, ale ich rozwéj wymaga odpowiedzial-
nego podej$cia do kwestii bezpieczenstwa.
Narzedzia, takie jak 5GSTAR, pozwalaja nie
tylko chroni¢ zasoby przedsiebiorstw, ale
takze przyspieszac procesy transformacji cy-
frowej. Inwestycja w innowacyjne rozwigza-
nia ochronne to klucz do zréwnowazonego
rozwoju i budowania przewagi konkuren-
cyjnej na rynku. W $wiecie, gdzie techno-
logia staje sig¢ centralnym elementem dzia-
talnosci biznesowej, bezpieczenstwo to nie
tylko priorytet, ale koniecznosc.

Grandmetric Sp. z 0.0.
ul. Metalowa 5, 60-118 Poznan
tel.: 6127104 43

e: info@grandmetric.com
www.grandmetric.com

Mateusz Buczkowski

Head of R&D Grandmetric
Senior R&D Engineer w projekcie 5GSTAR
sales@grandmetric.com
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FINANSE PRZEDSIEBIORSTW

Finansowanie inwestycji
przez przedsiebiorstwa

Erzemxs{owe w Polsce

Modernizacja parku maszynowego, automatyzacja procesow, wdrozenie zaawanso-
wanych rozwigzan produkcyjnych, transformacja cyfrowa czy dostosowanie si¢ do
wymogow Srodowiskowych to wyzwania, ktore czesto wymagaja duzych nakladow
finansowych. Poniewaz przedsiebiorstwa przemystowe nie zawsze dysponuja
odpowiednimi sSrodkami wlasnymi, coraz czesciej korzystaja z zewnetrznych form

finansowania, w tym z funduszy unijnych.

Wojciech Traczyk

Polsce przedsigbiorstwa przemystowe co-
W raz chetniej siegajg po roznorodne formy
finansowania inwestycji, nie tylko po $rod-
kiwtasne, ale takze po réznego rodzaju finansowa-
nie zewnetrzne. Wybér odpowiedniego narzedzia
finansowego zalezy od wielu czynnikdéw, takich jak
rodzaj inwestycji, wielkos$¢ firmy i dostepnosc fun-
duszy zewnetrznych. Mozliwo$¢ skorzystania z do-
finansowania inwestycji, zwlaszcza w obszarze
automatyzacji, cyfryzacjiitransformacji energetycz-
nej, moze stac sie kluczowym elementem strategii
rozwoju polskich firm.
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| Finansowanie wiasne vs zewnetrzne

Z calg pewnoscig ro$nie znaczenie zewnetrznych
zrodet wsparcia dostepnych dla przedsiebiorstw.
Maciej Klosiewicz, expert — product development
w ING Lease, zwraca uwage, ze przedsiebiorstwa
przemystowe w Polsce coraz chetniej korzystaja
z réznych form dofinansowania i réznorodnych
instrumentéw finansowych. Jest to odpowiedz na
rosnaca presje zwiekszania efektywnosci operacyj-
nejidostosowywania sie do wymogow Srodowisko-
wych, a takze globalnych trendow w cyfryzacji
i automatyzacji produkcji.

Maciej Klosiewicz wy-
mienia najwazniejsze czynni-
ki, ktéore w ostatnich latach
wplynety na wzrost zaintere-
sowania tego typu wsparciem:

* transformacja cyfrowa —
automatyzacja i robotyzacja
staja sie kluczowe dla zwiek-
szania konkurencyjnosci pol-
skich przedsiebiorstw;

* regulacje srodowiskowe —
wzrost presji na realizacje
celow klimatycznych i dekar-
bonizacje produkcji przemy-
stowej przyczynia sie do
wzrostu inwestycji w nowo-
czesne, niskoemisyjne tech-
nologie (szczegdlnie prze-
mystenergetyczny i cieptow-
niczy szukaja rozwigzan,
ktére pozwalaja na moderni-
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zacje infrastruktury przy jednoczesnym skorzysta-
niu z programéw doptat czy dotacji);

* pandemia COVID-19 — w czasie pandemii wiele
firm zrozumialo konieczno$¢ inwestowania w auto-
matyzacjg, co pozwalato na utrzymanie produkcji
przy ograniczonej liczbie pracownikéw; w tym okre-
sie wzrosto takze zainteresowanie programami po-
mocowymi, szczegolnie pochodzacymi z funduszy
publicznych.

Piotr Klimczak, dyrektor rynku maszyn i urza-
dzen w PKO Leasing, rowniez zauwaza, ze polskie
firmy przemystowe zmieniaja swoje podejscie do
finansowania inwestycji, coraz czesciej wybierajac
zrodla zewnetrzne, zamiast ograniczac sie do kapi-
tatu wlasnego.

Szczegolnie widoczny jest wzrost znaczenia leasin-
gu i kredytéw inwestycyjnych jako podstawowych
narzedzi wspierajacych rozwoj. Wynika to z potrze-
by dynamicznego unowoczesniania parku maszyno-
wego oraz inwestowania w automatyzacje i transfor-
macje energetyczng, co czesto przekracza mozliwos$ci
finansowe firm w ramach ich wtasnych zasobdw.

— Zaufanie przedsiebiorcéw do finansowania zewnetrz-
nego stale rosnie. Wynika to z coraz lepszej oferty insty-
tucji finansowych i wprowadzenia takich programow jak
InvestEU, ktdére minimalizujq ryzyko poprzez gwarancje
Europejskiego Funduszu Inwestycyjnego (EFI). Ponadto
wsparcie unijne w zakresie inwestycji proekologicznych,
takich jak odnawialne zZrodta energii (OZE) czy elektro-
mobilnosc¢, przyczynia sie do transformacji energetycznej
przedsiebiorstw 1 utatwia realizowanie unijnych celow
klimatycznych — dodaje Piotr Klimczak.

Wedtug Macieja Klosiewicza szczegdlnie wérod
matych i $rednich przedsiebiorstw (MSP) leasing jest
jedna z najpopularniejszych form finansowania.
Dziekileasingowi przedsiebiorcy moga sfinansowac
inwestycje bez angazowania wtasnych $rodkdw,
a zobowigzania z nim zwigzane zaliczy¢ w koszty
prowadzenia dziatalno$ci.

Wzrost zainteresowania finansowaniem zewnetrz-
nym nie oznacza, ze firmy zawsze w pierwszej kolej-
nosci siegaja po tego typu instrumenty finansowe.
Na ciekawa zalezno$¢ zwraca uwage Robert Soko-
lowski, dyrektor zarzadzajacy siecig sprzedazy kor-
poracyjnej w Santander Leasing:

— Nalezy podkreslic, ze zauwazamy pewngq prawidto-
wosc, jesli chodzi o bariere korzystania z zewnetrznego
finansowania przez polskie firmy. W wielu przypadkach
Jest niq po prostu nadptynnosc przedsiebiorstwa. Jezeli
firmy majq nadmiar wtasnych srodkéw gotéwkowych,
w wiekszosci przypadkdw wolq przeznaczac je na sfi-
nansowanie inwestycji, niz pozyskiwac te srodki od
podmiotow zewnetrznych. Bardzo czesto spotykamy sie
z takimi odpowiedziami ze strony klientow, jezeli wiemy,
ze w krotkim horyzoncie czasowym sq zainteresowanti
Jjakqs inwestycjq. Kwestia skorzystania z oferty instytu-
¢ji finansowych pojawia sie najczesciej dopiero wtedy,
gdy firma nie ma wystarczajqcej ilosci wtasnych srod-
kow finansowych na danq inwestycje.

| Leasing czy kredyt

Firmy bardzo czesto mierza si¢ z dylematem, jaki
instrument finansowy w danym momencie bedzie
dla nich optymalny. Najcze$ciej wigze sie to z wybo-
rem jednej z opcji leasingu lub kredytu. Jak przeko-
nuje jednak Robert Sokolowski, wybdr instrumen-
tu finansowania zewnetrznego zawsze jest dopaso-
wany do potrzeb klienta, ktdry z reguty ma prefero-
wane formy finansowania. Dzi§ mozna powiedzie¢,
nieco uogodlniajac, ze na polskim rynku portfel $rod-
kow trwatych sfinansowanych leasingiem i kredy-
tem (ktdre sq alternatywnymi wzgledem siebie in-
strumentami) dzieli sie mniej wiecej po potowie.

Przedstawiciel Santander Leasing dodaje rowniez,
zeleasing z roku na rok staje sie coraz popularniejsza
forma finansowania. W tym roku prognozowana dy-
namika wzrostu sprzedazy produktow leasingowych
bedzie oscylowac na poziomie ok. 15%. Z pewnoscia
po leasing cze$ciej siegaja firmy z segmentu MSP, co
wynika przede wszystkim z wiekszej dostepnosci
takiego finansowania dla tych podmiotéw. Firmy,
ktore korzystaja z leasingu przy finansowaniu réz-
nych inwestycji, mogg tez liczy¢ na wsparcie insty-
tucji finansowej. Wspomaga ona leasingobiorce w ca-
tym procesie zakupu maszyny czy urzadzenia. To
szczegolnie cenna pomoc whasnie dla MSP. Natomiast
w przypadku duzych korporacji (w tym przedsie-
biorstw przemystowych) ta réznica jest praktycznie
niewidoczna. Mozna przyjac, ze kredyt i leasing sa
w nich réwnorzednymi formami finansowania.

Jak zauwaza Maciej Klosiewicz, w 2023 r. jednym
z najczesciej wybieranych instrumentow finansowych,
ktérym sfinansowano aktywa za ponad 100 mld zt, byt
wilasnie leasing. I dodaje: — Niewqtpliwg zaletq takiego
finansowania sq uproszczone procedury, szybka decyzja
leasingowa czy mozliwosc¢ zawnioskowania i zawarcia
umowy w sposob zdalny. Rozwiqzania te doceniajq na
pewno klienci ING Lease, ktorych regularnie pytamy o ich
doswiadczenia.

Z kolei wedlug Roberta Sokolowskiego wybor
instrumentu finansowego, takiego jak leasing czy
kredyt, w duzej mierze zalezy od rodzaju inwestycji.
- Uogdlniajgc, mozna powiedziec, ze nieruchomosci zwy-
kle sq finansowane kredytami, a jezeli chodzi o ruchomo-
sci, to wtedy jak najbardziej w gre wchodzi leasing. Przy-
ktadowo, jezeli klient chce sfinansowac budowe nowej
hali, na pewno bedzie si¢ positkowat kredytem inwesty-
cyjnym. Kiedy jednak rozmawiamy o wyposazeniu tej
fabrykiw maszyny i urzqdzenia, to wowczas juz czesciej
klienct bedq korzystac z leasingu — wyjasnia Robert
Sokolowski.

W przypadku inwestycji, ktérych celem jest kom-
pleksowa modernizacja infrastruktury czy transfor-
macja cyfrowa lub energetyczna, czesto niezbedne jest
stworzenie specjalnych imocno spersonalizowanych
rozwiazan finansowych.

— W ostatnim czasie dostrzegamy coraz wiekszq licz-
be zapytan ze strony klientéw o finansowanie leasingiem

Piotr Klimczak

dyrektor rynku maszyn
i urzadzen
PKO Leasing

Maciej Ktosiewicz

expert — product
development
ING Lease

Robert Sokotowski

dyrektor zarzadzajacy
siecig sprzedazy
korporacyjnej
Santander Leasing
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3 2 Rynekizarzadzanie

Przyktadowe programy i fundusze unijne
wspierajqgce cyfrowq transformacje przemystu

Fundusze Europejskie na Rozwéj Cyfrowy (FERC) - program ten, zat-
wierdzony przez Komisje Europejskq, przewiduje blisko 2 mld euro na wsparcie
transformacji cyfrowej w Polsce. Jest kontynuacjq Programu Polska Cyfro-
wa 2014-2020 i stanowi kolejny etap cyfrowej transformaciji kraju. Zakres wspar-
ciaw ramach programu jest komplementarny ze wsparciem pozostatych pro-
gramow, ktére realizujg cele polityki spéjnosci na lata 2021-2027 oraz innych
instrumentoéw krajowych i unijnych. Ryzyko pokrywania sie obszaréw wsparcia
bedzie niwelowata przyjeta linia demarkacyjna, ktéra zostata uzgodniona
miedzy poszczegdlnymi programami krajowymi i regionalnymi.

Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki (FENG) - program
jest kontynuacjg programoéw Innowacyjna Gospodarka i Inteligentny Rozwo;.
To obecnie najwazniejszy instrument wsparcia innowacyjnosci polskich
przedsigbiorstw do 2027 r. Program ten dofinansowuje projekty zwigzane z opra-
cowywaniem lub wdrazaniem innowacji cyfrowych. W ramach programu
dostepne sqg Srodki na zwigkszenie potencjatu w zakresie badan i innowacji,
wykorzystanie zaawansowanych technologii, rozwiniecie umiejetnosci na
rzecz inteligentnych specjalizacji, transformacji w kierunku Przemystu 4.0
i zielonych technologii. Celem programu jest rowniez wsparcie konkurencyj-
nosci matych i Srednich przedsigbiorstw. Budzet programu wynosi 10 mid euro.
Krajowy Plan 0dbudowy (KPO) - w ramach tego planu przewidziano rézne
instrumenty, ktére bedqg wspierac rozwoj polskiej gospodarki. Do wykorzystania
bedzie prawie 60 mld euro, w tym 25,3 mid euro w postaci dotacji i 34,5 mid
euro w postaci preferencyjnych pozyczek. Zgodnie z celami Unii Europejskiej
znaczna czeS¢ budzetu zostanie przeznaczona na cele klimatyczne (44,96%)
i na transformacje cyfrowq (21,28%), w tym wspierajgce inwestycje w techno-
logie chmurowe, sztuczng inteligencijg, internet rzeczy i Big Data.

Program ,,Dig.IT” - specjalny projekt grantowy Agencji Rozwoju Przemystu
(ARP) dla polskich MSP z sektora przemystowego oraz produkcji i ustug na rzecz
przemystu na transformacje cyfrowq. Umozliwia sfinansowanie wdrozenia
m.in. technologii automatyzacji procesow, zarzqdzania danymi, integraciji
systemow cyfrowych, wykorzystania rozwigzan chmurowych, sztucznej inte-
ligencijiiuczenia maszynowego. Projekty w tym programie mogq by¢ zwigzane
z modernizacjq procesow biznesowych i wdrazaniem zaawansowanych ro-
zwiqzan technologicznych. W ramach tego programu mozna pozyskac¢ dofin-
ansowanie o rownowartosci maksymalnie 200 tys. euro.

Program InvestEU — unijny instrument inwestycyjny, ktéry jest nastepcq Pla-
nu Inwestycyjnego dla Europy. Gtownym celem program jest uzupetnienie luki
inwestycyjnej i poprawa poziomu inwestycji dzieki zapewnieniu gwarancji UE
na akcje kredytowq prowadzong przez EBI, krajowe banki rozwoju i inne insty-
tucje finansowe. Celem funduszu jest wygenerowanie inwestycji o wartosci
niespetna 400 mid euro.

Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej - program ten, ktory zasie-
giem obejmuje wojewodztwa lubelskie, podkarpackie, podlaskie, Swietokrzyskie,
warminsko-mazurskie i mazowieckie (bez Warszawy i otaczajgeych jg powiatow),
ma m.in. wspierac¢ zwigkszenie konkurencyjnosciiinnowacyjnosci polskich z firm
z tych regionéw. Gtdwne obszary to m.in. wsparcie dla start-upow, automaty-
zacja i robotyzacja, transformacja modeli biznesowych w kierunku gospodarki
obiegu zamknietego, rozwoj inteligentnych sieci energetycznych, dostosowa-
nie miast do zmian klimatu, ochrona bioréznorodnosci i podnoszenie Swiado-
mosci ekologiczne;.

| Fundusze unijne i inne programy wsparcia

Od pewnego czasu istotnym zrodlem wsparcia dla
polskich przedsigbiorstw przemystowych sa takze
fundusze unijne i rézne programy, ktore sg kiero-
wane do réznych grup odbiorcéw i na réznorod-
ne cele — w tym na modernizacje i automatyzacje
procesow.

Maciej Klosiewicz z ING Lease zauwaza takze, ze
firmy przemystowe maja dostep do wielu Zrddet
wsparcia. Przyktadem sg oczywiscie fundusze unij-
ne — takie jak Fundusz na rzecz Sprawiedliwej
Transformacji (ktéry wspiera regiony weglowe
w procesie przejscia na zielong gospodarke) 1 Fun-
dusze Strukturalne UE (ktére wspieraja projekty
zwigzane z innowacjami technologicznymi i auto-
matyzacjq produkcji).

Réznorodne instrumenty wsparcia finansowego,
w tym granty na badania, rozwdj i wdrazanie no-
wych technologii oferujg programy Narodowego
Centrum Badan i Rozwoju (NCBR). Z kolei Krajowy
Plan Odbudowy (KPO) jest kolejnym programem,
ktéry zapewnia przedsiebiorstwom wsparcie na
cele zwigzane z zielona transformacja, cyfryzacja
iinnowacyjnoscia, w tym na modernizacje przemy-
stowa.

Nie mozna tez pominac specjalnych ulg podatko-
wych. Réwniez one moga stanowic istotne zrodlo
wsparcia dla przedsiebiorstwa przemystowego.

Piotr Klimczak zwraca uwage na rosngca popu-
larnos¢ programu InvestEU, ktéry oferuje wsparcie
dla MSP. Gwarancje Europejskiego Funduszu Inwe-
stycyjnego (EFI), ktére pokrywaja od 50% do 70%
ryzyka finansowania, umozliwiaja firmom bez-
pieczne realizowanie inwestycji (nawet przy ogra-
niczonych zabezpieczeniach wlasnych). Program
ten wsplera m.in. inwestycje w maszyny specjali-
styczne i odnawialne zrodta energii, takie jak insta-
lacje fotowoltaiczne czy magazyny energii.

— W styczniu tego roku uruchomilismy budzet w wy-
sokosci 2 mld zt na projekty objete gwarancjami
InvestEU. Po 3 kwartatach PKO Leasing udzielit finan-
sowania na ponad pét miliarda ztotych — méwi Piotr
Klimczak. - To dowdd na rosnqce zaufanie do progra-
mu i skutecznos¢ uproszczonych procedur aplikacyj-
nych. Dzieki szerokiej ofercie, ktéra obejmuje rowniez
produkty dla start-upow 1 branzy transportowej,
InvestEU jest efektywnym narzedziem, ktdre wspiera
rozwdj i transformacje energetycznq polskich firm.

Zainteresowanie przedsiebiorstw przemystowych
dofinansowaniemiinstrumentamifinansowymina

maszyn i urzqdzen, ktore wiqzq sie z szeroko pojetq trans- ~ modernizacje i automatyzacje dziatalnosci na pol-
formacjq cyfrowq przemystu. Poniewaz nie mamy produktu  skim rynku zdecydowanie wzrosto w ostatnich la-
dedykowanego stricte finansowaniu transformacji cyfrowej  tach. Przedsiebiorcy dostrzegaja, ze inwestycje te sg
przedsiebiorstw, kazdorazowo dopasowujemy naszq oferte  niezbedne, aby pozosta¢ konkurencyjnym na rynku
do konkretnych potrzeb firmy — méwi Robert Sokolowski  rodzimym i miedzynarodowym.

i dodaje: — Z reguty przygotowanie takiej oferty dla przed- Dzieki dostepnosci réznorodnych narzedzi finan-
siebiorstw przemystowych (zwtaszcza duzych podmiotéw  sowych przedsiebiorstwa moga bezpieczniej realizo-
korporacyjnych) ma bardzo indywidualny charakter. Musi ~ wac swoje inwestycje. Inawet jesliich zasoby witasne
bowiem uwzgledniac wiele, czesto specyficznych wymogéw  sa ograniczone, rozwoj i adaptacja do zmieniajacych
i oczekiwar klienta. sie warunkow rynkowych staja sie mozliwe. MM
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System Smart Bee Box

optymalizacja kosztow magazynowania

Systemy vendingowe Smart Bee Box to odpowiedZ na wyzwania zwigzane z magazy-
nowaniem i wydawaniem narzedzi w zakladach przemyslowych. Atutem tych maszyn

=4
SMART BEE BOX

NARZEDZIOWE AUTOMATY WYDAJACE

jest duza pojemnos¢ narzedziowa, generowanie dyspozycji narzedziowych (zlecen) pod
konkretny proces produkcyjny czy pelna przejrzystos¢ gospodarki magazynowej. Automaty Smart Bee Box
bezproblemowo mozna dostosowa¢ rowniez do branz niezwigzanych bezposrednio z przemyslem produkcyjnym.

Smart Bee Box to nie tylko automat wydajgcy — to komplek-
sowe rozwiazanie, ktére transformuje tradycyjne podejscie
do gospodarki narzedziowej w nowoczesny, zautomatyzo-
wany system zarzgdzania zasobami. System Smart Bee Box
sktada sie z gldwnej jednostki (z ekranem dotykowym),
w ktdrej pracownik dokonuje wyboru narzedzia, oraz jed-
nostek zewnetrznych (dodatkowych), ktére poszerzaja ilo§¢
miejsc magazynowania (nazywanych ,lokalizacjami”).

Seria X

Seria X wyrdznia sie centralnie umieszczong w maszynie
spirala 1lokalizacjami magazynowymi (boxami) - w sumie
dysponuje imponujaca pojemnoscia 1650 miejsc w stan-
dardowej konfiguracji. Wyrdzniajaca cecha tej serii jest
winda transportowa, ktéra umozliwia bezpieczne 1 efek-
tywne wydawanie wielu narzedzi w ramach jednej opera-
cji. Jednostke gtdwng mozna rozbudowac o 4 dodatkowe
jednostki zewnetrzne (w dowolnej konfiguracji), co zna-
czaco zwieksza mozliwosci magazynowe. Seria X ma takze
drukarke etykiet z kodami QR (ktorej nie ma wersja T).

SeriaT

Seria T reprezentuje alternatywne podejscie do automatyza-
cji magazynowej, oferujac trzy warianty pojemnosci: T57,
T100 1 T108, ktére maja odpowiednio 57, 100 lub 108 lo-
kalizacji narzedziowych. Kluczowa zaleta serii T jest moz-
liwosc¢ rozbudowy systemu az do 10 jednostek zewnetrz-
nych (w dowolnej konfiguracji), co zapewnia niezréwna-
na elastyczno$¢ w dostosowaniu do rosngcych potrzeb
przedsiebiorstwa. Wersja T ma takze kamere monitoru-
jaca otoczenie (nie ma tego wersja X).

Zaawansowane funkcje i bezpieczeristwo
Obie wersje oferuja zaawansowane rozwigzania w zakre-
sie bezpieczenstwa i kontroli dostepu. Uzytkownicy moga
logowac sie za pomoca:

* systemu rozpoznawania twarzy (Face ID),

o kart RFID,

* koddw QR.
System zarzgdzania jest dostepny przez przegladarke inter-
netowa, co umozliwia tatwy dostep i kontrole z dowolnego

Jednostka T

miejsca. Automaty sa wyposazone w ekrany dotykowe (18,5”
w serii X1 15,6” w serii T), zapewniajgce intuicyjng obstuge.

Inteligentne zarzadzanie procesami

Smart Bee Box wyrdznia sie funkcjonalno-
Sciami, ktore optymalizujg procesy produk-
cyjne:
* mozliwo$¢ tworzenia zlecen produkcyj-
nych z przypisanymi narzedziami,
* system alarmowy informujacy o ni-
skich stanach
magazynowych,
* usprawnienie procesu inwentaryzacji,
* generowanie szczegotowych raportow,
* automatyczne powiadomienia
mailowe,
» mozliwo$¢ priorytetowania narzedzi uzywanych,
* indywidualne limity pobran dla uzytkownikow.

Jednostka X

Optymalizacja kosztéw i efektywnosci
System Smart Bee Box przeklada sie na wymierne korzysci
biznesowe:
» redukcja przestojow produkcyjnych dzieki calodobowej
dostepnosci narzedzi,
* precyzyjne szacowanie kosztow narzedziowych
dla poszczegolnych procesow,
» minimalizacja ryzyka pobrania niewlasciwych narzedzi,
« efektywne zarzadzanie regeneracjq i wymiana narzedzi.

Elastycznos¢ i skalowalno$¢

Systemy Smart Bee Box moga by¢ dostosowane do réznorod-
nych zastosowan branzowych. Modutowa konstrukcja pozwa-
la na stopniowa rozbudowe systemu wraz z rozwojem przed-
siebiorstwa. Wszystkie jednostki sa polaczone w ramach
jednego, spojnego systemu zarzadzania, co zapewnia peina
kontrole i monitoring proceséw magazynowych.

Chcesz zobaczy¢ system Smart Bee Box w dziataniu?
Skontaktuj sie z nami i umow na indywidualng prezenta-
cje. Nasi eksperci pomogag dobrac¢ optymalne rozwigzanie
dopasowane do potrzeb Twojej firmy.

Marcin Wazny
Manager ds. Sprzedazy i Rozwoju Produktu E
tel.: 603 300 696

e-mail: marcin.wazny@smartbeebox.pl

MMT sp.z o.o.
Jasionka 954E, 36-020 Jasionka E
smartbeebox.pl

Artykut sponsorowany



Radomir
Ochocki,

cztonek zarzgdu
firmy igus

Artykut sponsorowany

RBTX.pl - platforma utatwiajgca
robotyzacje przedsiebiorstwa

Wywiad z Radomirem Ochockim, ekspertem firmy igus

O platformie RBTX.pl, jej glownych funkcjach, najwazniejszych potrzebach, jakie
zaspokaja, i zaletach z jej korzystania opowiada Radomir Ochocki, czlonek zarzadu firmy

igus, ktdra jest twdrca tego innowacyjnego rozwigzania.

Czym doktadnie jest platforma RBTX.pl i jakie s3 jej
gtéwne funkcje?

RBTX.pl to innowacyjna platforma stworzona przez
firme igus, ktoéra taczy klientéw poszukujacych
przystepnych cenowo rozwigzan automatyzacyj-
nych z dostawcami komponentéw robotycznych.
Jest to swego rodzaju ,marketplace” automatyzacji,
ktory umozliwia uzytkownikom znalezienie szero-
kiego wyboru gotowych do uzycia komponentow
i systemOw robotycznych, poréwnanie ich cen,
a takze dobranie rozwigzan dostosowanych do
ich specyficznych potrzeb.

W odroéznieniu od tradycyjnego podejscia, pole-
gajacego na zamawianiu pojedynczych komponen-
tow, RBTX.pl koncentruje sie na dostarczaniu kom-
pletnych aplikacji, takich jak np. systemy klejenia,
pick&place itp. Ostatecznie klient otrzymuje w pel-
ni kompatybilne komponenty, ktére pozwalaja na
realizacje konkretnego zadania.

Dlaczego igus zdecydowat sie na uruchomienie platformy
RBTX.pI? Jakie byty gtéwne potrzeby rynku?

ZauwazyliSmy rosnace zapotrzebowanie na tatwe
w implementacjiiniedrogie rozwigzania automaty-
zacyjne, zwtlaszcza wérod matych i Srednich
przedsiebiorstw, ktére nie zawsze moga sobie po-
zwoli¢ na skomplikowane oraz kosztowne systemy.
RBTX.pl powstala, zeby umozliwic¢ dostgp do nowo-
czesnych rozwiazan z zakresu robotyki, minimali-

zujac koniecznos$¢ inwestycji w kosztowne pro-
jekty czy angazowania rozbudowanych zasobdw
technicznych.

Jakie sg gtéwne korzysci z korzystania z RBTX.pl dla firm
poszukujacych rozwigzan automatyzacyjnych?
KluczowymikorzyS$ciamiwynikajacymi z korzy-
stania z platformy RBTX.pl sa oszczedno$¢ czasu
ikosztow, fatwod¢ implementacji, mozliwosc¢ prze-
testowania systemu przed zakupem oraz peine
wsparcie techniczne. Platforma umozliwia pre-
cyzyjne dopasowanie rozwigzan do specyficz-
nych potrzeb klienta, a takze zapewnia komplek-
sowg obstuge — od doboru komponentéw po inte-
gracje w istniejagcym procesie produkcyjnym.

Czy RBTX.pl jest skierowany wytacznie do duzych
przedsiebiorstw, czy moze by¢ wykorzystywany

réwniez przez mniejsze firmy?

Platforma RBTX.pl jest zaprojektowana z mys$la
o0 potrzebach zaréwno duzych, jak i matych oraz
$rednich przedsiebiorstw. Oferuje dostep do sze-
rokiego wachlarza przystepnych cenowo rozwia-
zan, ktére sa idealne takze dla firm o ograniczo-
nym budzecie.

Dzieki temu, mniejsze przedsiebiorstwa, moga
w prosty sposob zwiekszy¢ swoja konkurencyj-
nos¢iuzyskiwac szybkizwrot z inwestycji, nawet
w ciggu kilku miesiecy.




Czy korzystanie z platformy RBTX.pl wymaga

specjalistycznej wiedzy technicznej?

Absolutnie nie. Platforma RBTX.pl zostata zaprojektowana
tak, aby byla intuicyjna i fatwa w uzyciu, nawet dla 0sob,
ktoére nie sg ekspertami w zakresie robotyki. Klienci majg
rowniez dostep do wsparcia technicznego oraz konsultacji
online, co znaczaco utatwia wybdr odpowiednich rozwia-
zan1ich wdrozenie.

Jakie typy komponentdw i systeméw

mozna znalei¢ na RBTX.pl?

Na RBTX.pl dostepne sa réznorodne komponenty, takie jak
roboty o réznych rodzajach kinematyk, systemy transpor-
towe, chwytaki, oprogramowanie sterujace, kamery do sys-
temow wizyjnych i inne akcesoria do automatyzacji. Plat-
forma oferuje rowniez gotowe zestawy rozwiazan, dostoso-
wane do wielu réznych branz i zadan, m.in. takich jak
paletyzacja, montaz, sortowanie, a takze ztozone procesy
produkcyjne.

Czy uiytkownicy platformy RBTX.pl moga

przetestowac wybrane rozwigzania przed ich zakupem?

RBTX.pl umozliwia klientom przetestowanie wybranych
rozwiazan w ,,RBTX Experience Center”. Dzieki temu uzyt-
kownicy moga sprawdzi¢ dzialanie poszczegdlnych kom-
ponentéw lub catych systemdéw automatyzacyjnych przed
podjeciem decyzji o zakupie. Zyskuja pewnos¢, ze wybra-
ne rozwigzania speinia ich wymagania.

Jakie wsparcie oferuje RBTX.pl klientom podczas

i po wdrozeniu zakupionych rozwiazan?

Klienci moga liczy¢ na pelne wsparcie techniczne i pomoc
w integracji zakupionych rozwigzan. igus zapewnia zaréw-
no konsultacje online, jak i pomoc przy uruchomieniu sys-
temow na miejscu. Ponadto klienci maja dostep do ma-
teriatéw instruktazowych oraz tutoriali, ktére utatwiajg
korzystanie z produktéw. Dzieki temu korzystanie z zaku-
pionych rozwigzan jest proste i efektywne.

Czy na RBTX.pl mozna znalei¢ inspiracje lub przyktady rozwigzan
wdrozonych przez inne firmy?

Tak, platforma RBTX.pl prezentuje liczne studia przypadkow
oraz przyklady wdrozen rozwigzan automatyzacyj-
nych przez rézne firmy. Dzieki temu klienci moga inspiro-
wac sie doSwiadczeniami innych oraz znalez¢ pomysty na
optymalizacje wlasnych procesow produkcyjnych. Wszyst-
kie te wdrozenia, mozna zamowi¢ bezposrednio na stro-
nie RBTX.pl zaledwie w kilka minut.

A co z kosztami? Czy s tam podane koszty

prezentowanych rozwigzan?

Tak, RBTX.pl stawia na przejrzysto$¢ cenowa —koszty kaz-
dego prezentowanego rozwiazanie sa jasno podane, za-
rowno pojedynczych komponentow, jak i catych systemow
robotycznych, co pozwala na natychmiastowe oszacowa-
nie wydatkow na automatyzacje.

RBTX.pl oferuje takze opcje poréwnania cen réznych
komponentow i rozwigzan, co pozwala uzytkownikom
znalez¢ najbardziej optymalne rozwigzanie dostosowa-
ne do ich budzetu. Dodatkowo, ceny na platformie sa
zréznicowane, co daje mozliwo$¢ wyboru komponentow
na kazda kieszen — od ekonomicznych, podstawowych
opcji, po bardziej zaawansowane systemy.

lle kosztuje

zautomatyzowanie
przedsigbiorstwa?

Koszt zautomatyzowania przedsigbiorst-

wa moze sie znaczgco rézni¢ w zaleznos-

ci od rodzaju procesoéw, ktore majqg by¢
zautomatyzowane, skali operaciji oraz

specyficznych potrzeb danego przedsiebio-

rstwa. Dzieki platformie RBTX.pl firmy mogq

jednak zyska¢ wyobrazenie o cenach w roznych za-
kresach. Oto orientacyjne informacje, ktére mogq pomoc:

- Proste rozwigzania automatyzacyjne
Zakres cenowy: od ok.10 000 do 30 000 zt.

Co obejmuje: podstawowe systemy robotyczne, takie jak mate ro-
boty przegubowe, proste chwytaki, czy automaty do przenoszenia
produktow.

Zastosowanie: podstawowe operacie, takie jak podawanie i sor-
towanie przedmiotéw, podstawowa obstuga maszyn czy proste
procesy montazowe.

+ Automatyzacja Sredniej skali

Zakres cenowy: od ok. 30 000 do 100 000 zt.
Co obejmuje: bardziej rozbudowane systemy, wykonujgce ztozone
operacje, np. roboty wspotpracujgce (coboty), systemy transpor-
towe, oprogramowanie do precyzyjnego sterowania, a takze rozbu-
dowane chwytaki i systemy bezpieczenstwa.

Zastosowanie: operacje wymagajgce wspotpracy kilku elementow,
np. pakowanie i paletyzacja, zaawansowane prace montazowe czy
operacje sortowania o wigkszej wydajnosci.

- Zaawansowane systemy automatyzacyjne

Zakres cenowy: od 100 000 zt wzwyz.
Co obejmuje: kompletne rozwigzania dostosowane do potrzeb firmy,
w tym specjalistyczne roboty przemystowe, zaawansowane czujniki,
systemy wizyjne, integracje z oprogramowaniem produkcyjnym
i zdalne monitorowanie.

Zastosowanie: skomplikowane linie produkcyjne, w petni zautoma-
tyzowane magazyny, wymagajgce procesy produkcyjne, ktore
dziatajq bez przestojow, oraz kontrola jakosci i inspekcja produktow.

Indywidualne dostosowanie i testowanie

Dzieki RBTX.pl klienci mogg sktada¢ indywidualne zapytania o ceny
oraz przetestowac rozwigzania w specjalnym centrum testowym, aby
oceni¢ ich efektywnos¢ przed petnym wdrozeniem. Koszty integraciji
mogq by¢ rowniez nizsze przez zastosowanie bardziej modutowych
rozwigzan, co daje wiekszg elastycznos¢, a takze pozwala roztozy¢
inwestycje na etapy. Ostateczna wycena zalezy od doktadnych wy-
magan, ale RBTX.pl daje mozliwos¢ szybkiego oszacowania kosztow
i dopasowania rozwigzah do budzetu firmy.

Jakie sg plany igusa na dalszy rozwdj platformy RBTX.pI?

igus planuje dalszy rozwoj platformy poprzez rozbudo-
we oferty o nowe komponenty i rozwigzania robotyczne
oraz wprowadzenie dodatkowych funkcjonalnosci, kto-
re utatwia firmom automatyzacje. igus dazy do tego, aby
RBTX.pl stal sie miejscem pierwszego wyboru dla firm
szukajacych elastycznych i optacalnych rozwigzan auto-
matyzacyjnych.

igus Polska Sp. z o.0.
Dzialkowa 121C, 02-234 Warszawa
www.igus.pl

e-mail: info-pl@igus.net

Artykut sponsorowany
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OBRABIARKI

5 osi, czyli zaawansowana
obrobka skrawaniem

Obrabiarki 5-osiowe to obecnie jedna z najbardziej zaawansowanych technologii wykorzy-
stywanych w obrébce skrawaniem. Umozliwia ona obrobke detali o zlozonych ksztaltach,
ktéra w przypadku tradycyjnych obrabiarek 3-osiowych bylaby znacznie trudniejsza albo
wrecz niemozliwa. Dzieki zastosowaniu dodatkowych osi ruchu obrabiarki 5-osiowe oferuja
unikalng elastycznos$c¢ i precyzje, co stawia je w czoldowce nowoczesnych technologii

MM Magazyn Przemystowy

w przemysle produkcyjnym.

Wojciech Traczyk

nych proceséw podczas wytwarzania nowych pro-

duktow. Zeby zoptymalizowac procesy obrobcze
i zwiekszy¢ ich efektywnos$¢, stosuje sie coraz bardziej
zaawansowane obrabiarki, ktére ewoluuja w wielu kie-
runkach. Jednym z nich jest przej$cie do obrobki 5-osio-
wej, ktora pod wieloma wzgledami jest bardziej zaawan-
sowana niz obrobka 3-osiowa.

o brébka skrawaniem to jeden z cze$ciej realizowa-

| Jak dziataja obrabiarki 5-osiowe?

Obrabiarki 5-osiowe, jak sama nazwa wskazuje, maja
5 niezaleznych osi ruchu. Tradycyjna obrabiarka 3-osio-
wama trzy podstawowe osie liniowe: X (pozioma 0§ prze-
suwu w lewo-prawo), Y (pozioma o$ przesuwu w przod-
-tyh) 1 Z (pionowa o$ przesuwu w gore-dol). Obrabiarka
5-osiowa rozszerza te konfiguracje o dwie dodatkowe
osie obrotowe.

Pozwalajg one na obrot narzedzia lub obrabianego
przedmiotu wokot osi X 1Y, umozliwiajac wykonanie
bardziej ztozonych $ciezek skrawania. Dzieki temu ob-
rabiarka moze realizowa¢ obrébke z dowolnego kata,
w tym skomplikowanych detali bez koniecznosci ich
wielokrotnego mocowania.

W przypadku obrabiarki 5-osiowej mamy do czynienia
z uktadem, w ktérym narzedzie skrawajace i/lub detal
moze by¢ przesuwane w pieciu roznych kierunkach.

11-12(239) 2024

Ruch wokot osi A i B daje operatorowi mozliwo$¢
precyzyjnego ustawienia detalu w przestrzeni robo-
czej. Umozliwia to obrobke powierzchni pod réznymi
katami, w tym trudnych do osiagniecia krawedzi i kon-
turow.

Taki system umozliwia takze obrébke detali o du-
zych gabarytach i ztozonych ksztattach —bez koniecz-
nosci ich wielokrotnego przestawiania. W tradycyj-
nych obrabiarkach 3-osiowych stanowitoby to duzg
trudnosc.

| Czym sie wyrdzniajq obrabiarki 5-osiowe?

Obrabiarki 5-osiowe wyrdzniaja sie przede wszystkim
mozliwoscia bardziej ztozonej obrébki. Pozwalaja
bowiem na skrawanie detalu w pieciu ptaszczyznach,
co jest szczegolnie korzystne przy produkcji elemen-
tow o skomplikowanej geometrii.

Jednoczes$nie (m.in. dzigki brakowi koniecznosci cze-
stej zmiany mocowania i sterowaniu CNC) charak-
teryzuja sie wyjatkowa precyzja w wykonywaniu
skomplikowanych detali. Mozliwo$¢ obrébki w pieciu
osiach pozwala réwniez znacznie ograniczy¢ liczbe
bleddw, a takze zapewnia lepsza powtarzalnos¢ ope-
racji, co jest kluczowe w produkcji seryjnej i masowe;j.

Duza precyzja obrobki detali sprawia, ze maszy-
ny 5-osiowe czesto wykorzystuje sie w branzach, ktore
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wymagaja najwyzszej jakosci — takich jak przemyst
lotniczy, motoryzacyjny czy medyczny.

Tradycyjne obrabiarki 3-osiowe wymagaja czestych
zmian mocowania detali w celu wykonania obrobki
na réznych powierzchniach. Obrabiarki 5-osiowe eli-
minuja potrzebe takich operacji, poniewaz umozliwia-
ja obrot detali wokot dwdch dodatkowych osi. Dzigki
temu znaczaco zwieksza sie efektywno$¢ procesu ob-
robczego, a takze minimalizuje sie ryzyko biedow,
ktore wiazg sie z niewtasciwym ustawieniem detali.

| Korzysci obrébki 5-osiowej
W poréwnaniu z 3-osiowq

Jedna z najwazniejszych zalet obrabiarek 5-osio-
wych w poréwnaniu z obrabiarkami 3-osiowymi jest
oszczedno$¢ czasu. Obrabiarki 5-osiowe wykonuja
bardziej zlozona obrobke w jednym cyklu robo-
czym. Eliminuje to konieczno$¢ wielokrotnego prze-
stawiania detali i poprawia efektywnosc¢ produkcji.

W efekcie produkcja staje sie wydajniejsza, a czas
realizacji zamowien zostaje skrocony. To szczegolnie
istotne w tych branzach, w ktérych czas reakcji jest
kluczowy (jak w produkcji czesci do lotnictwa czy mo-
toryzacji).

Dzieki zredukowaniu liczby mocowan obrabianego
elementu i obrébce w jednym cyklu obrabiarki 5-osio-
we przyczyniaja si¢ do obnizenia kosztow operacyj-
nych. Mniej skomplikowane operacje mocowania
iustawiania detali oznaczaja nizsze koszty robocizny,
mniejsze zuzycie narzedzi i mniej odpadéw materia-
towych. W dlugim okresie przektada sie to na istotne
oszczednosci w kosztach produkcji.

Obrabiarki 5-osiowe umozliwiajg rowniez uzyskanie
bardzo wysokiej jakosci produktow dzieki wiekszej
precyzji i lepszej kontroli nad procesem obrébczym.
Mniejsze ryzyko btedéw przy ustawianiu detali, do-
ktadniejsza obrébka i mozliwo$¢ wykonania ztozonych
powierzchni w jednym cyklu sprawiaja, ze wyprodu-
kowane detale charakteryzuja sie wyzsza jakoscia.

Olbrzymia korzyscig z uzycia obrabiarki 5-osiowej
jestmozliwo$¢ realizowania duzo bardziej skompliko-
wanych projektow, ktére nie bytyby mozliwe do wyko-
nania przy uzyciu tradycyjnych maszyn 3-osiowych.
Ztozone ksztalty, geometrie, ktore wymagajg pracy pod
roznymikatami, mozna wykona¢ w sposob precyzyjny
iefektywny. Z tego wzgledu producenci moga tworzy¢
bardziej innowacyjne i zaawansowane technologicznie
produkty.

| Obrébka w 5 osiach
to réwniez wyzwania

Uzytkowanie obrabiarek 5-osiowych wiaze sie z wie-
loma zaletami, ale niesie ze soba takze wyzwania, kto-
re wymagaja specjalistycznej wiedzy, doSwiadczenia
i stosowania odpowiednich procedur. W poréwnaniu
z obrabiarkami 3-osiowymimaszyny 5-osiowe stawia-
jawyzsze wymagania zarowno pod wzgledem obstugi,
jakikonserwacji.

Programowanie takiej maszyny wymaga np. du-
zej precyzjiiumiejetnosci. Oprogramowanie CAM,
uzywane do sterowania obrabiarka, musi uwzgled-
nia¢ wszystkie pig¢ osi ruchu, a takze skompliko-
wane trajektorie narzedziidetali.

Niewladciwe zaprogramowanie obrabiarki moze
prowadzi¢ do btedéw w obrébce, uszkodzenia na-
rzedzi, a nawet zniszczenia samego detalu. W przy-
padku nieoptymalnego ustawienia $ciezek skrawa-
nia obrabiarka moze nie wykorzystywac¢ w peini
swoich mozliwosci, co bedzie sie wigzac z gorsza
efektywnoscia i precyzjq procesu obrébczego.

Cho¢ obrabiarki 5-osiowe pozwalaja na obréobke
detaliw jednym cyklu roboczym, proces ustawienia
detalu w maszynie moze by¢ wyzwaniem, szcze-
gélnie w przypadku skomplikowanych i duzych
przedmiotow. Wymagane jest precyzyjne zamoco-
wanie detalu w uchwycie, co zapobiega odksztal-
ceniom i zapewnia doktadnosc¢ obrobki.

Ustawienie detali w odpowiednich pozycjach
roboczych i zapewnienie odpowiednich parame-
trow mocowania jest kluczowe. Pozwala bowiem
uniknac btedow i wibracji, ktére moga wptynac na
jakosc¢ detali.

Obrabiarki 5-osiowe sg znacznie bardziej skom-
plikowane pod wzgledem konstrukcyjnym i tech-
nologicznym, co wigze sie z wyzszym kosztem za-
kupu takiej maszyny. Dodatkowe osie ruchu, syste-
my sterowania, czujniki i napedy wymagaja za-
awansowanej technologii, co zwieksza cene
maszyny i pozniejsze koszty, ktére wigza sie z jej
utrzymaniem. Ponadto, ze wzgledu na bardziej za-
awansowane komponenty, serwisowanie obrabia-
rek 5-osiowych moze by¢ bardziej kosztowne i cza-
sochlonne.

Zeby zachowac wszystkie walory obrébki 5-osio-
wej, konieczna jest regularna konserwacja i kali-
bracja maszyny. Obecnos¢ kilku osi ruchu i skom-
plikowana konstrukcja tych obrabiarek sprawia, ze
wymagajg one szczegolnej uwagi przy konserwacji.

Regularne sprawdzanie stanu napedow, osi, ukla-
dow chlodzenia czy systemow sterowania jest nie-
zbedne, jesli chee sie uniknac problemow z doktad-
nos$cig obrobki. Kalibracja, szczegolnie osi A1 B,
musi by¢ przeprowadzana z wyjgtkowa precyzja,
aby zapewnic optymalne wyniki.

Obrabiarki 5-osiowe maja wiele niezaprzeczal-
nych zalet, dzieki ktérym przedsiebiorstwo produk-
cyjne moze wej$¢ na wyzszy poziom produktywno-
$ci i zwiekszy¢ swoja konkurencyjnos¢ rynkowa.
Dzieki swojej wszechstronno$ci i precyzji pozwa-
laja na efektywne wytwarzanie skomplikowanych
komponentow.

Oczywiscie trzeba pamietac, ze wieksza zto-
zono$¢ maszyny pociaga za sobg wieksze koszty
zakupuipodzniejsze koszty eksploatacyjne. Jesli
jednak zostanie wykorzystany caty jej potencjat,
przedsiebiorstwo zyska na wiekszej wydajnos$ci
procesow skrawania 1 lepszej jakoSci uzyska-
nych detali. MM

11-12(239) 2024 MM Magazyn Przemyslowy
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5-osiowe obrabiarki CNC —

prognozowane bestsellery roku 2025
TBI Technology
Seria SDV-H

Dostepna w ofercie firmy TBI Technology frezarka bramowa serii SDV-H stuzy do
obrobki wielkogabarytowych elementéw o masie od 3 do 32 ton z mozliwoscig
precyzyjnej obrobki 5-stronnej. Maszyna ta wyrdznia sie sztywna i zwarta
konstrukcjg dzieki zeliwnemu korpusowi, 4 prowadnicom w osi Z i hydraulicz-
nemu odcigzeniu osi Z.

ir6dto: TBI Technology

GF Machining Solutions

Mikron MILLP 500U

Mikron MILL P 500 U to 5-osiowe centrum obrébcze, ktére stworzono z mysla
o wysokiej precyzji, produktywnosci i niezawodnosci. Zaprojektowane dla najbar-
dziej wymagajacych zastosowan, taczy innowacyjng technologie z niezréownang
wydajnoscig. Zintegrowana automatyzacja zwieksza produktywnos¢ o0 250%, a pre-
cyzja w ptaszczyznie £2 um gwarantuje statg precyzje wymiarowa i niezawod-
no$¢ procesu. Innowacyjny system ochrony wrzeciona MSP pozwala wznowi¢ obrob-
ke juz po 10 min po kolizji.

irédto: GF Machining Solutions

To $redniej wielkosci centrum obrobcze ze sterowaniem Siemens 840S| jest
przeznaczone do wydajnej produkcji detali o wysokim stopniu skomplikowania
i czestych przezbrojen. Maszyna opiera sie na korpusie mineralnym gwarantuja-
cym lepsze ttumienie drgan i stabilnos¢ termiczna, a dodatkowo wspiera go chto-
dzeniem wewnetrznym wszystkich wrzecion i szafy elektrycznej. W maksymalnej
konfiguracji ma 2 wrzeciona tokarskie, 1 wrzeciono frezarskie, 2 rewolwery tokarskie

i magazyn narzedzi do 230 pozycji.
rédto: INDEX

DMG Mori

NLX 2500] 700 Generacja 2

Seria NLX drugiej generacji to uniwersalna obrobka tokarska, ktéra charaktery-
zuje sie ciezszym tozem, wiekszag mocg wrzeciona i napedu narzedzi, 105-mili-
metrowym przelotem do pracy z preta, wrzecionem gtéwnem i przechwytuja-
cym o zgodnych parametrach, zintegrowanym systemem podawania chtodziwa
(100 MPa) i odciggu mgty olejowej oraz stabilizacja termiczng.

irédto: DMG Mori

Wytaczarki UBM serii RT to wiertarko-frezarki sterowane numerycznie z obrotowym
stotem do wieloetapowej obrdbki frezowania powierzchni, wytaczania, wiercenia,
gwintowania, toczenia powierzchni zewnetrznych oraz prac tréjwymiarowych
powierzchni zakrzywionych. Wytaczarki UBM pozwalaja wykona¢ wszystkie te pro-
cesy za jednym razem.

irédto: Richo

To 2-wrzecionowa maszyna z systemem paletowym z niezaleznymi osiami Z (Z1iZ72).
Dzieki niezaleznym osiom Z w tych typach maszyn uzyskuje sie jeszcze lepsza kon-
trole nad procesem. Wymiennik palet, bardzo szybka wymiana narzedzi i silniki
liniowe powodujg, ze BA W03-22i s najszybszymi maszynamiw swojej klasie. Jako
dodatkowe wyposazenie dostepna jest m.in. automatyzacja procesu zatadunku
i roztadunku.

irédto: SW Machines
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Frezarki bramowe serii SDV-H

precyzyjna obrébka wielkogabarytowych detali

Dostepna w ofercie firmy TBI Technology frezarka bramowa serii SDV-H sluzy do
obro6bki wielkogabarytowych elementéw o masie od 3 do 32 ton
z mozliwos$cig precyzyjnej obrébki pieciostronnej.

Cechy charakterystyczne
frezarki bramowej SDV-H:

» Sztywna izwarta konstrukcja maszyny dzieki
zeliwnemu korpusowi, 4 prowadnicom w 0si Z, hy-
draulicznemu odcigzeniu 0si Z.

» Zwiekszona funkcjonalnos¢ dzieki opcji zasto-
sowania magazynu do narzedzi pionowych i po-
ziomych oraz magazynu gtowic.

» Komfortowa obstuga dzieki mozliwodci za-
fadunku i roztadunku z gory, boku oraz przodu
obrabiarki.

» Dostepnos¢ czesci zamiennych dzieki uniwer-
salnym rozwigzaniom technicznym oraz kompo-
nentom renomowanych producentow.

Solidny fundament frezarki SDV-H

W frezarce bramowej SDV-H kluczowym ele-
mentem jest solidna belka, ktéra stanowi fun-
dament catej konstrukeji. Jest odlewem zeliw-
nym o gestej strukturze zebrowanej, starannie
odprezana termicznie i poddana analizie meto-
dg FEM. Zapewnia niezawodno$¢ i wytrzyma-
to$¢ w najbardziej wymagajacych warunkach
pracy.

Warto zauwazy¢, ze belka, na ktérej osa-
dzony jest suport z wrzeciennikiem, ma spe-
cjalng konstrukcje L. Dodatkowo wzmacnia
to jej stabilno$¢ i umozliwia precyzyjna pra-
ce suportu, na ktéorym jest umieszczony su-
wak pelniacy zarazem funkcje wrzecienni-
ka. Uklad ten pozostaje stabilny nawet przy
maksymalnym wysunieciu suwaka w Kkie-
runku Z minus.

Uklad jezdny opiera sie na 3 gléwnych pro-
wadnicach w osi Y, w tym dodatkowej pro-
wadnicy gwarantujacej zachowanie plyn-
nosci 1 prostoliniowosci przesuwu oraz
sztywno$ci catego uktadu w trakcie obrob-

ki. Dodatkowa pro-
wadnica w osi Y,
specjalnie  odsta-
wiona, odcigzaja-
ca, pelni kluczo-
wa role w redukeji
opadania  wrze-
ciennika, co jest
wazne szczegollnie
przy pelnym wy-
sunieciu suwaka.

Na wrzecienniku znajduja sie szeroko rozsta-
wione 4 prowadnice toczne 45 mm. Wozki przy-
twierdzone sg do suportu w liczbie 3 na prowadni-

ce, CO zapewnia
bardzo  wyso-
kg sztywnosc¢
ioptymalne pa-
rametry pracy.

Rozwiazanie fir-
my TBI Technolo-
gy w zakresie roz-
tozenia  elemen-
tow tocznych od-
powiadajacych za
przemieszczanie

suwaka w 0siZ pozwala na réwnomierne roztoze-
nie naprezen. Zmniejsza to znacznie drgania i po-
zwala wydtuzy¢ zywotno$c tych elementow. Dzie-
ki temu nawet po latach uzytkowania elementy
toczne nie wykazujg zuzycia, co z kolei pozwala
na utrzymanie wysokiej sztywnosci uktadu.

Wizualizacje uktadéw jezdnych
TBI Technology i konkurenciji

Na ponizszych rysunkach widoczne jest, ze supo-
rt TBI Technology jest masywniejszy. Zastosowa-
nie tego uktadu wzmocnito krzyzowo caty uklad,
o uczynito go bardziej odpornym na skrecanie.
Suport ten, przez zwigkszenie masy i odpowied-
nie jej rozmieszczenie, przyczynia sie do thumie-
nia drgan pochodzacych z obrobki.

Rozwiazanie TBI Technology Rozwiazanie konkurencyjne

Ponizej przedstawiono wysuniety z supo-
rtu suwak. Widoczne sa wysokie $ciany suportu
TBI Technology i rozmieszczenie wozkow.

Rozwiazanie TBI Technology Rozwiazanie konkurencyjne

Godny uwagi jest takze fakt, ze zastosowanie
L,Wysokiego” suportu spowodowato, ze 0§ wrze-

ciona znalazla sie pomiedzy czterema pro-

wadnicami, co powoduje, ze sity rozkladaja
sie po réwno, nie obcigzajac nadmiernie poszcze-
golnych weztéw. Uklad ten powoduje réwno-
mierne zuzywanie sie elementéw tocznych.

W konkurencyjnym rozwigzaniu, przy ,Kkrot-
kim” suporcie, 0§ wrzeciona znajduje sie nad
prowadnicami.

Suport jest zintegrowany z dwoma sitownika-
mihydraulicznymi, dziatajgcymijako system od-
cigzenia osi Z. Dodatkowo, obecno$¢ hydro aku-
mulatora zapewnia stabilng prace sitownikow,
co umozliwia operacje z pelnymi parametrami
iduzymiobcigzeniami.

Zainstalowane liniaty osi Z to urzadzenia po-
miarowe, ktére monitoruja ruch wrzeciennika
w pionie. Zapewniaja precyzyjne okreélenie jego
polozenia i ewentualnych odchylen, co jest klu-
czowe dla doktadnosci obrobki, zwlaszcza przy
peinym wysunieciu suwaka.

Loze osi X dostarczamy jako zeliwny odlew,
ktory jest precyzyjnie zaprojektowany, poddany
analizom metoda FEM I odprezony termicznie,
co zapewnia nie tylko wytrzymatos¢, ale takze
doktadnos¢. Szerokie kolumny przytwierdzone
do podloza, skrecone z tozem stolu, zapewniaja
duza precyzje przy obrdbce i zachowanie wyso-
kiej wydajnosci maszyny.

TBI Technology Sp. z o.0.

ul. Bosacka 52, 47-400 Racib6rz
tel.: 32777 43 60

e-mail: biuro@tbitech.pl
www.thbitech.pl
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NAPEDY

Scentralizowana i zdecentralizowana
technika napedowa -
zalety i typowe zastosowania

Technika napedowa jest fundamentem nowoczesnych proceséw przemystowych,
automatykiirozwigzan transportowych. Wybdr miedzy systemem scentralizowanym
a zdecentralizowanym moze znaczgaco wptynac na efektywnosc, koszty i elastycznos¢
dzialania. Warto wiec sie orientowac, jakie sa kluczowe rdoznice miedzy tymi

podejsciami, jakie majg one zalety i w jakich obszarach znajduja zastosowanie.

Bogdan Kruk

dobie dynamicznie rozwijajacych sie techno-
W logii automatyzacji wybdr odpowiednich sys-
temow napedowych odgrywa bardzo wazna
role w procesach produkcyjnychilogistycznych. W prak-
tyce stosuje sie dwa gtdwne podejscia. Jednym jest tech-
nika scentralizowana, w ktérej wszystkie napedy i ste-
rownikisa zintegrowane w jednym centralnym punkcie.
Drugim jest technika zdecentralizowana, ktéra opiera
sie na rozproszeniu funkcji sterowania blizej miejsc ich
dziatania. Kazda z tych koncepcji moze w inny sposéb
wplywac na wydajnos¢, elastycznosc i koszty procesow
produkcyjnych.

| Co to jest technika scentralizowana
i zdecentralizowana?

Technika napedowa obejmuje réznorodne podejscia do
zarzadzania urzadzeniamimechanicznymiisterowania
nimi w procesach przemystowych. W systemach scen-
tralizowanych calo$¢ sterowania i najwazniejsze ele-
menty — takie jak przemienniki czestotliwosci, filtry
przeciwzakloceniowe czy dtawiki redukujgce zaktoce-
nia generowane przez przemienniki-sa zlokalizowane
w jednym miejscu, zazwyczaj w szafie sterownicze;.
Takie rozwiazanie wyrdznia sie wysokim stopniem in-
tegracji, co umozliwia centralne monitorowanie i kon-
trolowanie calego procesu technologicznego.
Natomiast w systemach zdecentralizowanych sterow-
niki i napedy umieszcza sie blizej silnikéw elektrycz-
nych, bezposrednio na nich lub w poblizu innych urza-
dzen wykonawczych. Dzigki temu mozna znacznie
ograniczyc koszty, ktére wigza sie z zakupem duzych
szaf sterowniczych, a takze zredukowa¢ diugos¢ prze-
woddéw sygnatowych i zasilajacych w halach produkcyj-
nych —a tym samym zwigzane z nimi koszty.
Sterowanie w takim systemie jest bardziej rozproszo-
ne i elastyczne. W praktyce oznacza to, ze poszczegdlne
moduly dzialaja bardziej autonomicznie, ale w peinej
synchronizacji z pozostatymi napedami i systemami.
Glowna roznica miedzy podejSciem scentralizowa-
nym a zdecentralizowanym polega na rozmieszczeniu
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elementow systemu i sposobie komunikacji zasilanych
urzadzen. Technika scentralizowana stawia na cen-
tralne zarzadzanie, podczas gdy technika zdecentra-
lizowana oferuje wieksza elastycznosc i tatwiejsza
skalowalnos¢. Obarozwigzania znajduja zastosowanie
w roznych sektorach przemystu, a ich wybor zalezy
od specyficznych wymagan danego projektu.

| Zalety i wady obu technik

Technika scentralizowana

Technika scentralizowana charakteryzuje sie prosto-
ta instalacji i utatwieniem w zakresie konserwacji
prewencyjnej, poniewaz wszystkie kluczowe elemen-
ty —takie jak przemienniki czestotliwodci czy filtry —
sg zlokalizowane w jednym punkcie (np. w szafie
sterowniczej). Takie podejsScie upraszcza diagnostyke
polaczen, przyspiesza identyfikacje zrédia usterek
i ulatwia ich ewentualng naprawe.

Ponadto scentralizowane sterowanie obniza kosz-
ty przeprowadzania niewielkich modernizacji. Klu-
czoway zaletg jest takze mozliwos$¢ pelnej kontroli
nad procesem z jednego miejsca. Jest to szczegolnie
istotne w branzach, ktére wymagaja duzej precyzji,
takich jak przemyst farmaceutyczny czy spozywczy.

Naped scentralizowany ma jednak swoje ograni-
czenia. Centralizacja sterowania oznacza, ze jedno
miejsce awarii moze skutkowac powaznym przesto-
jem w pracy wielu urzadzen. Dodatkowo w duzych
zakladach produkcyjnych lub rozleglych instala-
cjach konieczno$¢ prowadzenia diugich przewo-
dow zasilajacych moze znaczaco zwiekszy¢ koszty
instalacji, a takze przyczynic sie do strat energii.

Innym wyzwaniem sa generowane przez prze-
mienniki czestotliwosci straty ciepta, ktére musi by¢
skutecznie odprowadzane z szafy sterowniczej, co
wigze sie z konieczno$cia uzycia odpowiednich sys-
temow chlodzenia. Przy zastosowaniu tego rodzaju
napeddw mniejsza jest rowniez elastycznosc catego
systemu w przypadku np. koniecznosci znacznej
rozbudowy lub modernizacji szafy sterowniczej.
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Technika zdecentralizowana

Technika zdecentralizowana zapewnia wieksza
elastyczno$c i wyrdznia sie modutowoscig, ponie-
waz falowniki sa rozmieszczone w poblizu maszyn
elektrycznych lub bezposrednio na nich.

Bliska odlegtos¢ falownikéw od urzadzen konco-
wych umozliwia szybsza reakcje systemu, bo mniej-
sze sq opoOznienia w przesytaniu i przetwarzaniu
sygnatow. Zredukowana dtugosc przewoddw przy-
czynia sie takze do mniejszych strat energiiimini-
malizuje ryzyko zaklocen.

Rozproszona struktura systemu sprzyja tatwej
rozbudowie i modernizacji, co czyni technike zde-
centralizowana idealnym rozwiazaniem dla dyna-
micznie rozwijajacych sie przedsiebiorstw. Spraw-
dza sie ona szczegdlnie w Srodowiskach wdrazaja-
cych nowoczesne koncepcje, takie jak internet
rzeczy (internet of things —IoT) i inteligentne fabry-
ki przysztosci (Smart Factory).

Mimo licznych zalet réwniez technika zdecentra-
lizowana niesie pewne ograniczenia. Wymaga ona
wyzszych naktadéw poczatkowych, poniewaz ko-
nieczne jest zakupienie wiekszej liczby urzadzen
sterowniczych. Systemy tego typu czesto wymaga-
ja tez precyzyjnej synchronizacji, co moze zwiek-
szy¢ stopien skomplikowania procesu wdrozenia.

Dodatkowo decentralizacja wigze sie z wyzszymi
wymaganiami, ktére dotyczq zarzadzania poszcze-
golnymi modutami w duzych instalacjach i moni-
torowania pracy tych modutow.

Srodowisko pracy moze by¢ kolejnym wyzwa-
niem w przypadku techniki zdecentralizowanej.
W warunkach przemystowych, w ktérych wyste-
puja zanieczyszczenia, pyty lub wysokie tempera-
tury, lokalne sterownikiinapedy sa bardziej nara-
zone na uszkodzenia.

W takich przypadkach konieczne jest stosowanie
ich dodatkowej ochrony. Moze to jednak zwieksza¢
koszty i komplikowac instalacje.

| Typowe zastosowania techniki
scentralizowanej i zdecentralizowanej

Technika scentralizowana
Technika scentralizowana najlepiej sprawdza sie
w zakladach przemystowych, w ktérych priorytetem
jest centralna kontrola proceséw i precyzja dziatania.
Typowe przykilady to przemyst:

- farmaceutyczny,

- chemiczny,

* SPOZYWCZY.

Centralizacja jest rowniez korzystna w syste-
mach, w ktérych urzadzenia znajduja sie blisko
siebie — takich jak linie montazowe w przemysle
motoryzacyjnym czy instalacje HVAC w budynkach.
W takich przypadkach uproszczenie okablowania
oraz mozliwo$¢ centralnej diagnostyki pozwalaja
na oszczednosciizwiekszenie efektywnos$ci opera-
cyjnej.

Technika zdecentralizowana

Napedy zdecentralizowane znajduja szerokie zastoso-
wanie w $rodowiskach, ktére wymagaja wysokiej ela-
stycznosci i szybkiej adaptacji, takich jak:

- logistyka,

- automatyka magazynowa,

- produkcja rozproszona.

Modutowa konstrukcja napedéw zdecentralizowa-
nych utatwia rozszerzanie systemu. Ponadto zmniejsza
ryzyko popelnienia btedow i skraca czas uruchomienia
tych napeddow.

Technika zdecentralizowana sprawdza sie takze
winstalacjach rozproszonych, takich jak oczyszczalnie
Sciekow, farmy fotowoltaiczne czy zaktady wdrazajace
koncepcje Smart Factory. W tych srodowiskach klu-
czowa role odgrywa komunikacja miedzy urzadzenia-
mi, a takze ich autonomiczna praca, co znaczaco
wplywa na poprawe wydajnosci i efektywnosci pro-
cesow.

| Jak wybra¢ odpowiednig technike napedowga

Wybor miedzy technikg scentralizowang a zdecen-
tralizowanag powinien uwzglednia¢ charaktery-
styke instalacji, koszty poczatkowe i operacyjne.
Systemy scentralizowane znajduja zastosowanie
w kompaktowych instalacjach, ktére wymagaja
precyzyjnego sterowania.

Natomiast technika zdecentralizowana jest ideal-
nym rozwigzaniem w rozproszonych systemach
produkcyjnych, w ktorych liczy sie elastyczno$¢,
skalowalnosc i szybko$¢ adaptacji.

Decentralizacja jest szczegolnie efektywna przy
mocach znamionowych napedéw ponizej 5 kW, po-
niewaz napedy o wiekszej mocy generuja znaczne
ilosci ciepta. A to utrudnia jego efektywne odpro-
wadzenie, zwlaszcza w starszych napedach monto-
wanych bezpos$rednio na silniku.

Nowoczesne napedy zdecentralizowane sg wypo-
sazone w zaawansowane systemy chtodzenia i obu-
dowy o wysokim stopniu ochrony IP66, co umozli-
wia ich wykorzystanie nawet w trudnych warun-
kach srodowiskowych, takich jak wysoka wilgot-
nosc¢ czy zapylenie.

Konstruktorzy powinni uwzgledni¢ réwniez
aspekty ekonomiczne, analizujac koszty inwestycji
iuzytkowania. Mimo wyzszych naktaddéw poczatko-
wych technika zdecentralizowana oferuje oszczed-
nosci, ktére wynikaja z ograniczenia dtugosci prze-
wodow, nizszych strat energii oraz uproszczonej
modernizacji i rozbudowy systemu. To szczegdlnie
istotne w dynamicznie rozwijajgcych sie branzach,
takich jak logistyka czy inteligentne fabryki.

W praktyce wybdr optymalnego rozwigzania
powinien byc¢ poprzedzony szczegdtowa analiza
specyficznych wymagan projektu. Powinna ona
uwzglednia¢ wykorzystywang technologie i ocze-
kiwania, a takze ewentualne przyszte potrzeby
przedsiebiorstwa. MM
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OLEJE ODPADOWE

Gospodarka olejowa w kontekscie
gospodarki obiegu zamknietego

W obliczu rosngcych wyzwan ekologicznych i koniecznosci ograniczania zuzycia surowcow
firmy produkcyjne coraz czesciej wdrazaja zasady gospodarki obiegu zamknietego (GOZ). Jednym
z obszaréw, w ktérym mozna dzieki niej osiggnac znaczace korzysci ekologiczne i ekonomiczne,
jest gospodarka olejowa. Jak wiec efektywnie zarzadzac olejami przemystowymi, minimalizujac
ich zuzycie i przeksztalcajac odpady w cenne zasoby?

Bogdan Kruk

ktéry zaklada maksymalne wykorzystanie

dostepnych zasobow przy jednoczesnym ogra-
niczeniu ilosci generowanych odpadéw. Kluczowe
zalozenia tego podejscia obejmuja promowanie re-
generacji, recyklingu i ponownego uzycia materia-
téw. Coraz wiecej przedsiebiorstw dostrzega, ze
wdrazanie zasad GOZ to nie tylko dziatanie proeko-
logiczne, ale rowniez realna szansa na optymaliza-
cje procesow produkcyjnych i redukcje kosztow
operacyjnych.

W firmach produkcyjnych oleje przemystowe od-
grywaja kluczowg role w procesach, takich jak sma-
rowanie, chtodzenie, uszczelnianie, czy jako no$nik
energii. Oleje sa niezbedne w obrébce metali, a tak-
ze W zapewnieniu bezawaryjnej pracy ukitadow
hydraulicznych, przekladni i silnikdw. Wlasnie
w tym obszarze wdrozenie zasad GOZ moze przy-
nie$¢ wymierne korzysci, zaréwno pod wzgledem
ekologicznym, jak i ekonomicznym.

Niestety zuzyte oleje, znane réwniez jako oleje
odpadowe (00), zaliczane sg do najgrozniejszych
odpaddw przemystowych. Niewlasciwe zarzadzanie
nimi moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen dla
Srodowiska, takich jak skazenie gleby, wod grunto-
wych czy zanieczyszczenie powietrza.

Zgodnie z obowigzujacq ustawa o odpadach oleje
odpadowe to wszelkie mineralne lub syntetyczne
oleje smarowe i przemystowe, ktére utracity pier-
wotne wiasciwosci uzytkowe. Do tej grupy zalicza
sie m.in. oleje silnikowe, hydrauliczne, przektadnio-
we, wielofunkcyjne i turbinowe, ktére powstaja
w wyniku awarii instalacji i urzadzen, wymiany
w pojazdach lub podczas eksploatacji maszyn.

G ospodarka o obiegu zamknietym to model,

| Spalanie olejéw odpadowych - wyzwania
dla srodowiska i zdrowia publicznego

Zgodnie z danymi z ostatnich lat polski rynek ole-
jow smarowych, w latach 2001-2008, osiagal war-
tod$¢ 180-250 tys. ton tych olejéw rocznie. Wraz ze
wzrostem ich produkcji i zuzycia proporcjonalnie
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ros$nie ilo$¢ olejow odpadowych, ktére moga by¢
powaznym zagrozeniem dla Srodowiska naturalne-
go. Niewladciwe zarzadzanie tymi odpadami pro-
wadzi do powaznych probleméw ekologicznych,
takich jak skazenie wéd gruntowych, degradacja
gleby czy zwiekszenie emisji zanieczyszczen do at-
mosfery, w tym pylow zawieszonych i toksycznych
gazow.

Polska od lat zajmuje niechlubne miejsce wsrod
europejskich krajow z najbardziej zanieczyszczonym
powietrzem. Szczegdlnie wysoki poziom odnotowuje
sie w przypadku pytéw zawieszonych PM, ; i PM,,,
benzopirenu, tlenkéw azotu oraz szkodliwych zwigz-
kéw metali ciezkich, dioksyn i furandw.

Jednym z gtdwnych czynnikdéw, ktére wplywaja na
pogorszenie sie jako$ci powietrza, jest nielegalne spa-
lanie olejow odpadowych. Stanowi ono istotne wy-
zwanie zarowno ekologiczne, jak i zdrowotne.

Podczas niekontrolowanego spalania olejow odpa-
dowych do atmosfery uwalnia sie bowiem szeroka
gama szkodliwych zwigzkdw organicznych, a takze
tlenkow wegla, azotu i siarki.

Substancje te, reagujgc z komponentami atmosfery,
tworzg wtérne produkty, takie jak ozon troposferycz-
ny, kwasy czy zwiazki rakotwadrcze, ktére znaczaco
zagrazaja zdrowiu ludzi i zwierzat. Wedlug danych
Polskiej Izby Gospodarczej EKOROZWOJ co roku w Pol-
sce nielegalnie spalanych jest ok. 100-110 tys. m? ole-
jow odpadowych. To zjawisko przyczynia sie do po-
glebiania sie problemu smogu i innych form zanie-
czyszczenia powietrza.

Zanieczyszczenia powietrza zwigzane ze spala-
niem OO niosa powazne konsekwencje zdrowotne.
Wedlug Swiatowej Organizacji Zdrowia (WHO) odpo-
wiadajg one za ok. 400 tys. przedwczesnych zgondw
rocznie w Europie, a takze generuja setki miliardow
euro kosztow, ktére wigza sie z leczeniem chordb od-
dechowych i sercowo-naczyniowych.

W obliczu tych wyzwan konieczne staje sie wdra-
zanie nowoczesnych technologii regeneracji olejow
odpadowych, a takze inwestowanie w rozwiazania
zgodne z zasadami GOZ.
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| Regeneracja olejéow odpadowych
jako kluczowy element GOZ

Regeneracja olejow odpadowych to jedno z kluczowych
dziatan wspierajacych gospodarke obiegu zamknietego.
Dzieki nowoczesnym technologiom oleje, ktdre utracity
pierwotne wlasciwos$ci uzytkowe, moga by¢ przetwo-
rzone i ponownie wykorzystane.

Proces ten pozwala na minimalizowanie potrzeby
pozyskiwania nowych surowcdéw i ograniczenie ilo$ci
generowanych odpaddéw. W Polsce regeneracja olejow
zajmuja sie przede wszystkim rafinerie, ktére dysponu-
ja odpowiednimi instalacjami umozliwiajacymi rege-
neracje olejow odpadowych do baz olejowych iich dal-
sze wykorzystanie w przemysle.

Rynek zagospodarowania OO w Polsce napotyka jed-
nak wiele wyzwan. W przeciwienstwie do krajow Eu-
ropy Zachodniej w Polsce powszechnie praktykowana
jest sprzedaz olejow odpadowych firmom, ktére zajmu-
ja sie ich zbiorka. Prowadzi to do dalszej odsprzedazy
tego surowca, co ogranicza jego dostepnosc dla pod-
miotow, ktére zajmujq sie recyklingiem. W Polsce dzia-
ta ok. 50 firm zajmujgcych sie zbiérkg OO, co sprawia,
ze konkurencja w tym sektorze jest niezwykle duza.

Na polskim rynku funkcjonuja cztery gtéwne firmy
odzyskujace oleje, w tym Konsorcjum Olejow Przepra-
cowanych (KOP), ,Plastekol” Organizacja Odzysku w Ja-
$le, Oiler z Tczewa oraz Eurobac z Paterka/k. Nakta.

Mimo ich staran pozyskanie wystarczajacej ilosci su-
rowca do regeneracji pozostaje trudnym wyzwaniem.

Bezposrednio wplywa to na koszty realizacji obo-
wiazku odzysku, ktore ponoszg przedsiebiorstwa wpro-
wadzajace oleje smarowe na rynek. W ostatnich latach
koszty te wzrosty kilkukrotnie, co dodatkowo obcigza
branze i zniecheca do inwestycji w nowoczesne tech-
nologie recyklingu. Rozwigzaniem tego problemu mo-
ga by¢ zmiany systemowe, takie jak bardziej rygory-
styczne przepisy dotyczace gospodarki olejowej
i wsparcie finansowe dla podmiotéw zajmujgcych sie
regeneracja.

Wdrazanie zaawansowanych technologii, takich jak
destylacja prozniowa czy hydrokraking, mogtoby po-
prawic efektywno$¢ odzysku i podniesc jako$¢ regene-
rowanych olejow. Dzieki temu stalyby sie one bardziej
konkurencyjne wobec produktéw pierwotnych, wspie-
rajac jednoczes$nie realizacje zatozen gospodarki obie-
gu zamknietego.

| Technologie regeneracji
olejow odpadowych na polskim rynku

W Polsce zagospodarowanie olejéw odpadowych opie-
rasie na trzech gtéwnych metodach: regeneracji, rede-
stylacjiw celuuzyskania paliw oraz procesach destruk-
cyjnych. Kazda z tych metod przeksztatca zuzyte oleje
w produkty o warto$ci uzytkowej, jednak to regenera-

I OKS Polska - profesjonalne specjalne produkty smarne

OKS Polska jest dystrybutorem na polskim rynku specjalistycznych srodkéw smarnych
niemieckiej firmy OKS Spezialschmierstoffe GmbH.

Producent-firma OKS-mawswojej ofercie
bogata oferte produktéw przeznaczonych
dla réznych galezi przemystu, w tym:

* szerokg game olejow stosowanych
naliniach produkcyjnych,

* smary state, zaréwno uniwersalne,
jakismary specjalne dla duzych pred-
kosci, obcigzen, niskich lub wysokich
temperatur,

* pasty, stosowane m.in. do smarowania
elementéw zlacznych,

* preparaty czyszczace,

* preparaty do usuwania rdzy,

* ciecz tngca (olej chtodzgco-smarujacy)
do smarowania i chtodzenia narzedzi
i obrabianych czesci podczas obrébki
skrawaniem metali,

e preparaty antykorozyjne w sprayu, ktore
zapewniaja diugotrwala ochrone antyko-
rozyjna do wszystkich metali zelaznych na
bazie proszku cynkowego z aktywna, kato-
dowga ochrong antykorozyjna,

» preparaty antyadhezyjne, stuzace do obrob-
ki tworzyw sztucznych, do form, do spawa-
nia tukowego i spawania w ostonie gazéow
obojetnych.

Profesjonalny partner w zakresie
specjalnych produktéw smarnych
Marka OKS jest synonimem najwyzszej
jakosci produktow do

redukciji tarcia,

zuzyciaikorozji.Naszeproduktystosowane
sa we wszystkich tych technologiach pro-
dukcjiiserwisowania, wktérychklasyczne
smary nie spetniajg juz ich wymogow.

Liczaca juz ponad 45 lat historia sukcesu
firmy OKS w decydujacy sposéb nacecho-
wana jest wysoka jakoscig 1 niezawodno-
$cig naszych produktoéw i szybka realizacja
wymagan klientow dzigki innowacyjnym
rozwigzaniom.

Zapraszamy do naszego sklepu.
Gwarantujemy najnizsze ceny
i szybki termin realizacji zamowien.

OKS Polska

ul. Wyzwolenia 5, 43-190 Mikotéw
tel.: 32226 04 48, 501 578 243
e-mail: biuro@oks-polska.pl
https://oks-polska.pl/
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cjajestnajbardziej pozadanym rozwiazaniem w kontek-
Scie gospodarki obiegu zamknietego.

Procesregeneracji pozwala na odzyskanie wtasciwosci
smarnych olejow, zmniejszajac zapotrzebowanie na su-
rowce pierwotne i ograniczajgc ilo$¢ generowanych od-
padow.

Do najczesciej stosowanych technologiiregenera-
cji olejow odpadowych w Polsce naleziq:

* Destylacja prozniowa —proces oczyszczania olejow
odpadowych pod zmniejszonym ci$nieniem, umozliwia-
jacy odzyskanie wysokiej jako$ci baz olejowych.

* Hydrorafinacja — technologia rozkladu ciezkich
zwigzkoéw organicznych w olejach odpadowych za po-
moca wodoru, dzieki ktérej uzyskuje sie produkty o pa-
rametrach zblizonych do pierwotnych olejow smaro-
wych.

* Filtracja i oczyszczanie chemiczne - metody usu-
wania wody, zanieczyszczen mechanicznych i produk-
tow utleniania, kluczowe dla dalszego wykorzystania
olejow odpadowych.

Oprocz regeneracji w Polsce stosowane sa takze
redestylacja olejow odpadowych w celu produkcji
paliw oraz ich destrukcja w wysokich temperaturach
(np. w cementowniach, gdzie oleje wykorzystywane sa
jako alternatywne zrodto energii). Chociaz te me-
tody pozwalaja na odzysk energii, sa mniej korzyst-
ne z punktu widzenia $rodowiska, poniewaz gene-
ruja wieksze emisje zanieczyszczen.

Mimo dostepnos$ci nowoczesnych technologii rynek
regeneracji OO w Polsce napotyka istotne bariery. Jednym
z gtdéwnych problemow jest ograniczona ilo$¢ surowca
przeznaczanego do regeneracji. Wynika to z tego, ze
znaczna czesc¢ olejéw odpadowych trafia do podmiotéw
zbierajacych, ktére kieruja je do spalania lub redestylacji
na paliwa, zamiast do proceséw regeneracyjnych.

W krajach Europy Zachodniej, takich jak Niemcy czy
Wielka Brytania, rozwiniete systemy segregacji i odbio-
ru olejéw odpadowych skutecznie wspieraja procesy
regeneracyjne. Polska musi wiec podjac¢ kroki w kierun-
kuzmian legislacyjnychiorganizacyjnych, ktore zwiek-
szq udzial regeneracji w zagospodarowaniu olejow od-
padowych.

| Obowigzki przedsiebiorcow w zakresie
gospodarowania olejami odpadowymi

Gospodarowanie olejami odpadowymi w Polsce $ci$le
reguluja przepisy prawne, ktére znajduja sie w Ustawie
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, Ustawie z dnia
11 maja 2001 . 0 obowiazkach przedsiebiorcow w zakre-
sie gospodarowania niektérymi odpadamioraz o optacie
produktowej, a takze w Rozporzadzeniu Ministra Gospo-
darkiz 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegotowego
sposobu postepowania z olejami odpadowymi. Do naj-
wazniejszych zalecen naleza:

* Selektywna zbidrka i zakaz mieszania odpadow -
przepisy zobowiazujq przedsiebiorcéw do selektywnej
zbiorki olejéw odpadowych, co pozwala uniknacich za-
nieczyszczenia substancjami, ktére uniemozliwiajg re-
generacje. Olejow tych, gdy jest to technicznie wykonal-
ne, nie powinno sie mieszac ze sobag ani z innymi odpa-
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dami. Wyjatki od tej zasady sa $cisle ograniczone do sytu-
acji, w Kktorej mieszanie nie wplywa negatywnie na
procesy odzysku.

* Magazynowanie olejow odpadowych - oleje odpado-
we nalezy przechowywac w szczelnych, odpowiednio ozna-
kowanych pojemnikach, wykonanych z materiatéw odpor-
nych na dziatanie olejow. Magazynowanie musi by¢ pro-
wadzone w sposob bezpieczny, zapewniajgcy ochrone przed
czynnikami atmosferycznymi, minimalizujacy ryzyko
wycieku i zapobiegajacy zagrozeniom pozarowym. Zabra-
nia sie zrzutu olejéw odpadowych do wdd, gleby lub ziemi.

» Transport i przekazywanie olejow odpadowych —
transport tych olejow podlega regulacjom prawnym, w tym
wymaganiom miedzynarodowej konwencji dotyczacej dro-
gowego przewozu towarow ADR dla substancji niebezpiecz-
nych. Oleje moga by¢ przekazywane wylacznie podmiotom,
ktére maja odpowiednie uprawnienia.

* Regeneracja jako priorytet — polskie przepisy wska-
zuja regeneracje jako preferowana metode zagospodaro-
wania olejéw odpadowych, zgodna z zasadami GOZ. Przed-
siebiorcy sg zobowigzani do kierowania olejéw odpado-
wych do regeneracji, chyba ze ich zanieczyszczenie, koszty
ekonomiczne lub brak znaczacych korzysci dla Srodowiska
uniemozliwiaja zastosowanie tego procesu.

* Obowiqzki sprawozdawcze i rejestracyjne — kazdy
podmiot, ktéry zajmuje sie olejami odpadowymi, musi by¢
zarejestrowany w systemie BDO (bazie danych o produk-
tachiopakowaniach oraz o gospodarce odpadami), a takze
skiadac coroczne sprawozdania na tematiloscii sposobow
przetwarzania tych odpadow. Niedopelnienie obowigzkow
grozi wysokimi karami finansowymi.

| Przysztos¢ gospodarki olejowej w Polsce
w Swietle GOZ i regulacji unijnych

Przysztos¢ polskiej gospodarki olejowej nierozerwalnie
wiaze sie z konieczno$cig dostosowania przepisow do wy-
mogéw unijnych, takich jak dyrektywa odpado-
wa 2018/851. Dyrektywa ta ustanawia ramy prawne
dotyczace przetwarzania odpadéw w UE, w tym zapewnie-
nie wyzszej efektywnosci recyklingu i odzysku. Nakiada
tez na panstwa cztonkowskie obowigzki zwigzane z popra-
wa systemow zbiorkiiprzetwarzania odpaddw, w tym ole-
jow odpadowych, oraz promuje rozwoj GOZ.

Polskie Ministerstwo Rozwoju zaprezentowato pakiet
smarowy, ktéry ma na celu ograniczenie nielegalnego spa-
lania olejéw zuzytych, zmniejszenie skali szarej
strefy branzy olejowej i zwiekszenie wpltywow do budzetu
panstwa. Kluczowe elementy pakietu smarowego
obejmuja rozszerzenie obowiazku uzyskiwania koncesjina
wytwarzanie paliw cieklych i na obroét paliwami
cieklymiza granica, objecie zabezpieczeniem majatkowym
naleznos$ci wynikajgcych z optaty produktowej, a takze
utworzenie ogélnokrajowego systemu zbiorki olejow odpa-
dowych.

Wprowadzenie oplaty depozytowej stanowiloby me-
chanizm stymulujacy zbiérke olejéw odpadowych od uzyt-
kownikéw smaréw. Z kolei uzupelnienie i dopre-
cyzowanie zasad gospodarowania olejami odpadowy-
mipozwoliloby nalepsze zarzadzanie tymi odpadamizgod-
nie z zasadami gospodarki obiegu zamknietego. MM
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FUCHS Smart Services - <

gospodarka smarownicza ha wyzszym poziomie

FUCHS Smart Services, ktora zyskala uznanie czytelnikéw i redakcji MM Magazynu Przemyslowego, zwyciezajac w kon-
kursie Best of Industry 2024, to ewolucja uslugi gospodarki smarowniczej, ktéra dotyczy znacznie wiekszego zakresu niz
»tylko” produktu. Usluga ta laczy plyny eksploatacyjne, technologie cyfrowe i szeroka game uslug w rozwiazania, ktére sa

LUBRICANTS,
TECHNOLOGY.
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dostosowane do indywidualnych potrzeb naszych klientow.

Wdrazajac ustuge FUCHS Smart Services u naszych
klientéw, stajemy sie ich integralng czescia. Wspdlnie
tworzymy jeden organizm, w ktérym wszystko ma
na siebie wplyw, ale aby cato$¢ funkcjonowata diugo
i zdrowo, musimy dbac o kazdy z jego elementdw. Zeby
to zapewnic¢, dzielimy sie nie tylko danymi, ale takze
nowymi pomystami, technologiamii procesami.
Pozwala nam to z kolei zintegrowac naszgq wiedze
inarzedzia z Panstwa firma. Kluczowym elementem
jest wykwalifikowana i przeszkolona kadra pracuja-
ca na terenie klienta, stale wspierana przez menadze-
row Fuchs wraz z calym zapleczem technicznym, IT
ilaboratoryjnym. Wszystko po to, zeby identyfikowac
mozliwe problemy i zapobiega¢ im, zanim sie pojawiag.

Cele ustugi FUCHS Smart Services
Najwazniejszym celem ustugi FUCHS Smart Services
jest zredukowanie kosztéw klienta, co mozna osiggnac
poprzez:

e ograniczenia nieplanowanych postojéw maszyn,

e oszczedno$¢ i wydtuzenie zywotno$ci uktadow

maszyn,
e ograniczenie ilo$ci wytwarzanych odpaddw,
e usprawnienia w procesie produkcji klienta.

Przebieg wspotpracy

Rozpoczecie wspdtpracy pomiedzy FUCHS a poten-
cjalnym klientem na zasadach Smart Services roz-
poczyna sie od analizy obecnej sytuacji i proceséw
produkcyjnych. Ustuga stworzona jest z modu-
16w, ktére odpowiadajg réznym potrzebom i wy-
maganiom klienta, a, co wazne, mozna je dowol-
nie taczy¢, aby dopasowac je do indywidualnych
oczekiwan.

FUCHS Smart Services taczy w sobie cate do-
$wiadczenie specjalistyczne w dziedzinie $rod-
kéw smarnych z wiedzg serwisows, ktéra wy-
nika z ponad 20-letniej realizacji projektéw
zarzgdzania gospodarka smarownicza u naszych
klientéw. Wykwalifikowany zespét FUCHS Smart
Services zajmuje sig¢ wszystkimi kwestiami zwig-
zanymi ze smarowaniem w Twoim zaktadzie.

Podstawa jest zoptymalizowana koncepcja ser-
wisu FUCHS, ktéra jest opracowywana na po-
czatku projektu, stale weryfikowana i rozwija-
na. Rezultatem jest niezawodny serwis, w ktérym
wlasciwy $rodek smarny jest obstugiwany prawi-
dtowo i zgodnie z naszym know-how.

Jako dostawca, FUCHS Smart Services bie-
rze odpowiedzialno$¢ za zakup wszystkich
$rodkéw smarnych dla swoich klientéw. Wy-
kwalifikowani pracownicy w zespole FUCHS
przejmuja odpowiedzialno$¢ za cata obstuge logi-
styczno-magazynowq. Odpowiedni §rodek smar-
ny jest zawsze na miejscu. Rozliczenie jest proste
iprzejrzyste. Opcjonalnie zapasy moga zostac cat-
kowicie przejete, a magazyn moze by¢ zarzadza-
ny jako magazyn konsygnacyjny —dla wszystkich
$rodkéw smarnych.

Waznym modutem ustugi Smart Services
jest stale podnoszenie wiedzy i $wiadomosci
u pracownikéw klienta. Szkolenia pracownikéw
we wszystkich waznych tematach zwigzanych
ze $rodkami smarnymi. Ten wkiad w podnosze-
nie kwalifikacji pracownikéw generuje zwigk-
szong $wiadomo$¢ zwigzang z pielegnacja $rod-
kéw smarnych, a tym samym ostatecznie
zapewnia wieksze bezpieczenstwo i nieprzerwa-
na produkcje.

Gospodarka smarownicza odgrywa Kkluczo-
wa role w utrzymaniu sprawno$ci maszyn
i urzadzen. Dzieki odpowiedniemu zarzadza-
niu procesem smarowania mozna osiggnac wiele
korzy$ci, takich jak poprawa efektywno$ci pra-
cy czy zmniejszenie kosztow. Dzieki FUCHS Smart
Services moga Panstwo przenie$¢ zarzadzanie go-
spodarka smarowniczg na nowy wyzszy poziom.
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Nowe standardy trwatej ochrony antykorozyjnej

Ochrona antykorozyjna -
Producent srodkdw smarnych,
firma OKS, opracowat nowg serie
sprejow cynkowych, ktére za-
pewniaja trwatg ochrone anty-
korozyjna.

Nowa gama produktédw gwa-
rantuje dwukrotng poprawe
parametréw ochrony antykoro-
zyjnej — w poréwnaniu z dotych-
czas produkowanymi prepara-
tami innych firm o poréwnywal-
nej jakosci, ktére sa dostepne na
rynku.

Klasyczna ochrona cynkowa
OKS 2551 w spreju, przeznaczona
do gruntowania nielakierowa-
nych powierzchni, moze chronic je
nawet przez 2000 godzin warstwa
0 grubosci 70 ym.

Nowy cynkowo-aluminiowy prepa-
rat ochronny OKS 2561 charaktery-
zuje sie czasem ochrony przez po-
nad 800 godzin, co w znacznym
stopniu przekracza osiggi znanych
do tej pory produktéw. To samo do-
tyczy srodkéw OKS 25711 OKS 2581,

ktére stanowia dekoracyjng ochrone
antykorozyjna na bazie aluminium
badz stali nierdzewne;j.

Nowe produkty przeznaczone s3
przede wszystkim do stosowania
w budownictwie stalowym, zakia-
dach chemicznych, energetycznych,
gospodarki komunalnej i produkcji
urzadzen klimatyzacyjnych, a takze
w przemysle stoczniowym i offshore.

Srodki OKS 2551 i OKS 2581 s juz
dostepne na rynku. Natomiast $rod-
ki OKS 2561 OKS 2571 bedg dostep-
ne na jesieni biezgcego roku.

Nowy system do kompletacji blach w arkuszach

Kompletacja blach - Baumalog
wprowadza do oferty automatyczny
system kompletacji blach - Smart-
-Picking System. Jest on odpowie-
dzig na potrzeby hurtowni stali oraz
przedsiebiorstw, ktére przetwarzaja
arkusze blach.
SmartPicking System sktada sie
z dwéch gtéwnych elementéw: ma-
gazynu automatycznego
w konfiguracji dostoso-
wanej do potrzeb klienta
i modutu kompletacyjne-
go, ktéry dostarcza blachy
dowyznaczonego punktu.
Modut kompletacyjny to
kluczowy element sys-
temu, ktéry umozliwia
sprawny transport blach
z p6tki magazynu auto-
matycznego do wyznaczonego punk-
tu. Modut wykorzystuje technologie
podcisnieniowg, znang z systeméw
automatyzacji wycinarek laserowych.
Dzieki SmartPicking System proces
jest powtarzalny i przewidywalny -
nie ma ryzyka powstania zarysowan,
np. na etapie recznej kompletacji.

Dodatkowo mniejsza jest pracochton-
nos¢. Jesli bowiem kompletowanie
konkretnego zlecenia nie jest zautoma-
tyzowane, najcze$ciej uzywane sg woz-
ki widtowe, a proces separacji i kom-
pletacji blach musi odbywac sie recz-
nie.

W takiej sytuacji zréznicowany asor-
tyment blach pod wzgledem gatunkéw,

formatéw czy grubosci wymaga od
operatordw ciggtej koncentracji i po-
prawnego identyfikowania towaru
podczas realizacji zlecen. Przy dziesiat-
kach kompletowanych zaméwien,
ktére sktadaja sie z wielu pozycji, bar-
dzo tatwo o pomytki - ktére automa-
tyzacja eliminuje.

irédto: OKS

#rodto: Baumalog



Automatyczne gratowanie ultradZwiekami

Gratowanie - Maszyny Ultra-
TEC, produkowane przez grupe
grupy Vollmer, oferuja ultradzwie-
kowe, automatyczne gratowanie
elementéw ze stali, aluminium,
stopéw metali i tworzyw sztucz-
nych. Dzieki technologii ultra-
dzwiekowej mozliwe jest szybkie

irddto: Vollmer

i powtarzalne usuwanie pozostatosci
po obrébce mechanicznej na kompo-
nentach, ktére sa wykorzystywane
m.in. w branzy medycznej (np. im-
planty, $ruby), a takze w przemysle
obronnym, lotniczym i motoryzacyj-
nym.
Opatentowane rozwigzania Ultra-
TECumozliwiajg automatyczne grato-
wanie duzych partii - w tym
wstepne czyszczenie, automa-
tyczny zataduneki obrét elemen-
tow. Metoda ultradZwiekowa
pozwala na precyzyjne usuwanie
pozostatosci z trudno dostep-
nych miejsc (np. przecinajacych
sie otwordw), nie wptywajac na
strukture powierzchni oraz ogra-
niczajac wptyw czynnikéw me-
chanicznych, termicznych i che-
micznych. Proces jest w petni
zautomatyzowany oraz energo-
oszczedny.
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Grunt, ktory skraca czas produkcji

Lakierowanie - SPM.1422 mar-
ki Simplex to epoksydowy grunt
z fosforanem cynku. Moze byc¢ nie-
ocenionym wsparciem dla wszyst-
kich, ktérym zalezy na jakosci
i szybkosci procesu lakierowania.

Czas przelakierowania w meto-
dzie ,mokro w mokro” to jedy-
ne 45 min, a szlifowanie mozliwe
jestjuz po 3 godzinach. Dzieki temu
proces produkcyjny jest szybszy
i efektywniejszy, co jest szczegdlnie
istotne w przypadku koniecznosci
trzymania sie napietych harmo-
nogramow.

Grunt SPM.1422 wyréznia sie
niezwykta rozlewnoscig i tikso-
tropia. Pozwala to na natozenie
go w ilosci az do 250 pm bez
$ciekania tego produktu. Dzieki
temu mozna uzyskac idealnie
gtadka powierzchnie nawet bez
szlifowania.

Ponadto SPM.1422 jest wszech-
stronny - Swietnie wspétpracuje ze
stalg, aluminium, PCV, zelkotem,
anawet powierzchniami ocynkowa-
nymi. Na kazdej z tych powierzchni
zachowuje bardzo dobrg przyczep-
nos¢ i gotowos¢ do przelakierowa-
nia wszelkimi produktami 2K.

Co wiecej, w potgczeniu z powto-
kami marki Simplex tworzy solidng
ochrone antykorozyjng na pozio-
mie C4-H juz przy grubosci 140 ym
catego systemu.

zrédto: Multichem

Szybki ROI ...

Robot kartezjanski
od 7000 PLN

Robotyzacja dla kazdego staje sie rzeczywistoscia dzieki igus-. igus: oferuje innowacyjne i przystepne
cenowo rozwigzania, ktére moga by¢ stosowane zaréwno przez duze zaktady przemystowe, jak i

Scara
od 11600 PLN

mniejsze firmy. Uméw sie na prezentacje na zywo!

Delta
od 17100 PLN

ReBel’
od 15600 PLN

igdspl/LCA
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Reczne spawarki

laserowe

Spawanie - Firma CLOOS Polska po-
szerza oferte o nowoczesne spawarki
laserowe hiszpanskiego producen-
ta LC Lasers. Nowe urzadzenia t3czg
intuicyjng obstuge z wysoka precyzja
i szybkoscia, jaka zapewnia spawanie
laserowe. Dostepne s3 2 wersje urza-
dzeri: LC-WELD SMART i LC-WELD PRO.

Spawarki LC-WELD wyrézniajg sie
m.in. zintegrowanym systemem podawa-
nia drutu oraz predkoscig spawania
do 120 mm/s, a takze mozliwoscig spa-
wania réznych metali i minimalnym
wprowadzeniem ciepta (co redukuje
odksztatcenia i przebarwienia).

Wariant LC-WELD SMART ma mniejsze
gabaryty, idealne do precyzyjnych prac

irddto: CLOOS

spawalniczych. Dzieki systemowi chtodze-
nia powietrzem Active Air Cooling (AAC)
urzadzenie jest lekkie i poreczne, co za-
pewnia wygode uzytkowania.

Ponadto ma intuicyjne oprogramo-
wanie, ktére umozliwia planowanie
zadan i zdalnej pomocy technicznej, a tak-
ze prace z réznymi materiatami (w tym
stalg weglowa, nierdzewng, aluminium
i tytanem).

Z kolei wersja LC-WELD PRO jest bar-
dziej zaawansowanym modelem z nowo-
czesnym generatorem laserowym o 40-
-procentowo wyzszej wydajnosci i funkcja
czyszczenia laserowego. Zaawansowa-
nie oprogramowanie pozwala na moni-
torowanie kosztéw, generowanie staty-
styk i petng kontrole nad procesem spa-
wania.

Do zalet wersji PRO nalezy zaliczy¢ row-
niez ergonomiczny uchwyt ze wskazni-
kiem Swietinym dla wiekszego bezpie-
czefistwa, mozliwos¢ spawania przy uzy-
ciu lub bez podajnika drutu, a takze sys-
tem chtodzenia woda.
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irddto: norelem

ir6dto: igus

System mocowania do wspdtrzednosciowych

urzadzein pomiarowych

Mocowanie - Firma norelem wprowa-
dzita na rynek innowacyjng, nowa linie
modutowych systeméw zaciskowych
(34005) do wspétrzednosciowych urza-
dzen pomiarowych. Nowe produkty ofe-
rujg znaczace korzysci inzynierom i tech-
nikom, bedac elastycznym, modutowym

rozwigzaniem, ktére dostosowuje sie do
ewoluujacych potrzeb réznych branz.

W przeciwienstwie do tradycyjnych tech-
nologii zaciskowych, ktére wymagajg znacz-
nej sity, systemy norelem zaprojektowano

tak, aby wykorzystywa¢ minimalng site
zacisku. Dzieki temu idealnie nadaja sie do
szybkiego i wydajnego konstruowania na-
wet najbardziej ztozonych konfiguracji.

Dla inzynieréw oznacza to szybszy przeptyw
pracy, ograniczenie wysitku pracownikéw
i mniej btedéw, co przektada sie na wiekszg

produktywnos¢ i wyzsza doktadnos¢ po-
miar6w. Elastycznos¢ systemu oznacza
réwniez szeroki zakres zastosowari - od
etykietowania i technologii laserowych
po przetadunek i przemyst spozywczy -
co odpowiada na zroznicowane potrze-
by nowoczesnej produkgji.

Gama faczonych standardowych
komponentéw - takich jak uchwyty ba-
zowe, moduty montazowe, jednostki
manipulacyjne i elementy zaciskowe -
rozszerza zakres modutowosci syste-

mow zaciskowych norelem.

Oznacza to, ze inzynierowie mogg szybko
montowac nowe konfiguracje lub zmienia¢
istniejace ustawienia przy minimalnych za-
ktéceniach procesu.

tozysko stojakowe dla branzy fotowoltaicznej

Lozyska - ESQM 2.0 to innowacyjne
tozysko stojakowe firmy igus do modutéw
trackeréw solarnych. Charakteryzuje sie
wysokg wydajnoscig, prostym montazem,
zoptymalizowanymi materiatami i zmniej-
szong wysokoscig montazowa.

tozysko sktada sie z dzielonej oprawy
i dwoch sferycznych pétpowtok, ktére za-
pewniajg kompensacje kata do 9° i nos-
nos¢ promieniowg do 50 kN. Czasze ku-
lista wykonano z odpornego na zuzycie
i chemikalia trybopolimeru iglidur P UV,

ktdry jest réwniez wysoce odporny na promie-
niowanie UV.

Dolna czes$¢ oprawy réwniez jest wykonana
z materiatu odpornego na promieniowanie UV
i ma piny, ktére zapobiegaja $lizganiu sie fozy-
ska podczas montazu.

Gorna cze$¢ oprawy to
ocynkowana, metalowa
poprzeczka rozszerzajaca,
ktéra pozwala zaoszcze-
dzi¢ na wysokosci monta-
zowej. Ponadto czasza
kulista ma otwory do
prowadzenia przewodow
wzdtuz profilu, co umozli-
wia czyste i bezpieczne
okablowanie modutéw
solarnych.

Druga generacja ESQM
jest lzejsza niz poprzed-

nia, dzieki czemu pozwala zaoszczedzi¢ materiat
i wydatki. tozysko ESQM 2.0 jest idealnym roz-
wigzaniem dla przemystu solarnego, ktéry wy-
maga bezsmarowego, bezobstugowego, nie-
zawodnego i przyjaznego dla $rodowiska
$ledzenia modutéw solarnych.
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Autonomiczny robot mobilny
do zwinnego transportu palet

Roboty mobilne - Firma AIUT
zaprezentowata najnowsza generacje
samojezdnego robota mobilnego
AFORMICFL2, ktéry moze zrewolucjo-
nizowac transport ciezkich fadunkéw
paletowych w dynamicznych $rodowi-
skach produkcyjnych i magazynowych.

Nowa wersja AMR FL2 dostepna
jest z zaawansowanymi funkcjami,
ktére znacznie zwiekszaja jego zwin-
nos¢ i efektywnos¢. Kluczowg inno-
wacjg w nowym modelu jest zastoso-
wany naped, ktéry umozliwia swobod-
ng jazde pojazdu w dowolnym kierunku
(w tym bokiem oraz pod skosem). Dzie-
ki temu robot moze poruszac sie z nie-
zwyktg precyzja oraz elastycznoscia
w skomplikowanych i ciasnych prze-
strzeniach przemystowych, sprawnie
unikajac i omijajac przeszkody. FL2
réwnie ptynnie porusza sie w srodowi-
sku pracy ludzi, stanowiac bezpieczng
alternatywe dla tradycyjnych wdzkéw
widfowych.

o

ir6dto: AIUT

Model automatycznie wykrywa,
pobiera z poziomu posadzki i trans-
portuje towary spaletyzowane o ma-
sie 1500 kg z predkoscig maksymal-
ng 1,5 m/s. Pojazd zostat wyposazo-
ny w systemy bezpieczeristwa, w tym
system wykrywajacy bardzo niskie
przeszkody, takie jak widty innego
wozka. Ponadto robot ten posiada
kamere 3D, ktéra umozliwia uwzgled-
nienie wysokosci tadunkéw w stre-
fach bezpieczeistwa, minimalizujac
ryzyko kolizji i uszkodzen.
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Nowy system powlekania
z zaawansowang technologig tukowa

Powlekanie - Firma Oerlikon
Balzers wprowadzita na rynek plat-
forme INVENTA, najnowsze urzadze-
nie PVD. Ten nowy system powleka-
nia wyposazony jestw zaawansowa-
ng technologie tukowa (AAT).

INVENTA umozliwia klientom osig-
gniecie wiekszej wydajnosci przy
jednoczesnym oszczedzaniu zaso-
béw naturalnych oraz materiatéw.
W nowym systemie powlekania wy-
korzystano ulepszong technologie
Arc PVD, ktéra zapewnia wyisza
wydajno$¢ powlekania, zmniejsza
koszty jednostkowe i umozliwia prze-
noszenie istniejgcych powtok BALI-
NIT. Klient zyskuje niskie koszty utrzy-
mania oraz mozliwos¢ korzystania
z przysztych innowacji w zakresie po-
wiok opartych na nowoczesnej tech-
nologii tukowej.

Rdzeniem systemu INVENTA jest
technologia Advanced Arc Technolo-
gy (AAT), ktéra umozliwia zastoso-

wanie szerszej gamy targetéw, lep-
szg wydajno$¢ osadzania i lepsza
jednorodnos¢ powtoki. Nowo opra-
cowane Zrodto tuku pozwala na
szybka regulacje pola magnetyczne-
go, utatwiajac uzyskiwanie powtok
o réznych strukturach.

irddto: Oerlikon Balzers

INVENTA ma réwniez nowg kon-
strukcje komory z elastyczng koncep-
Cja obstugi, ktéra zapewnia wysoka
wydajno$¢ procesu. Umozliwia ona
bezposrednia kontrole temperatury
podtoza za pomoca 3 niezaleznych
termopar, co przyczynia sie do jesz-
cze wyiszej jakosci powtok.
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Najwieksza ladowa turbina wiatrowa

Chinska firma Sany Renewable
Energy ukonczyta budowe naj-
wiekszej na $wiecie ladowej tur-
biny wiatrowej. Prototyp o mo-
cy 15 MW zostat uruchomiony
w prowingcji Jilin w péinocno-
-wschodnich Chinach.

Turbina SI-270150 ma topatki
o dhugosci 131 m, co przekltada sie
na powierzchnie robocza $migta
57 256 m?2 Odpowiada to po-
wierzchni blisko 11 boisk do fut-
bolu amerykanskiego. Nowa tur-
bina ma rekordowa $rednice wir-
nika dla turbin ladowych. Sre-
dnica poprzedniego rekordzisty
(12-megawatowej turbiny Gold-
wind z 2023 r. ) wynosi 240 m.

Pojedyncza turbina o mo-
cy 15 MW moze wygenerowac
wystarczajaca ilos¢ energii elek-
trycznej, zeby zasilic¢ ok. 160 tys.
gospodarstw domowych rocz-
nie. Zaprojektowana z mysla
0 25-30 latach nieprzerwanej

pracy, turbina
zostala wyposa-
zona w szereg
innowacyjnych
rozwigzan.
Uktad napedo-
wy wyroznia sie
zintegrowanym
systemem pod-
parcia watu
gldwnego z po-
dwdjnym lozy-
skiem  stozko-
wym, co zapewnia wieksza no-
$nosc i stabilno$¢ pracy.

Turbina SI-270150 zostanie
wprowadzona na rynek naj-
wczesniej za rok. Sany Renewa-
ble Energy przeprowadzi wcze-
$niej testy prototypu na specjal-
nie przygotowanej farmie wia-
trowej, zeby potwierdzi¢ jego
niezawodnos$¢ w rzeczywistych
warunkach.

Pierwszy na Swiecie zbiornik
na wode pitng w technologii druku 3D

W miejscowosci Barczewko, nie-
daleko Olsztyna, zakonczono
drukowanie pierwszego na Swie-
cie betonowego zhiornika na wo-

de pitng wykonanego w techno-
logii druku 3D. Ten innowacyjny
projekt jest takze pierwszym be-
tonowym zbiornikiem na ciecze,
ktory zostalt wydrukowany w tej
technologii w Europie, i jednym
z pierwszych na $wiecie.

Wysoko$¢ zbiornika wynosi
7m, a jego Srednica wewnetrzna
7,6 m. Wydruk zbiornika trwat
tylko 38 godzin aktywnego dru-

kowania, ktore zre-
alizowano w ciagu
5 dni. Tym samym
mozliwe byto dwu-
krotne przyspiesze-
nie procesu realiza-

cji écian zhiornika.
Wydruk zbiornika
byl mozliwy dzieki
wspolpracy firmy
Holcim Polska z Glo-
btank oraz z dunska
firmg COBOD, globalnym liderem
w produkcji drukarek 3D do be-
tonu. Wydrukowany obiekt moze
stanowic przetomowy krok w au-
tomatyzacji budownictwa beto-
nowego i zrownowazonego roz-

woju.
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Innowacyjny system

do lokalizowania podmorskich kabli

Na dnie oceandéw znajduja sie
setki kilometréw kabli, ktdére 13-
czgq morskie elektrownie wiatro-
we z sieciami elektrycznymi na
ladzie. Trasy tych kabli musza by¢
dokladnie znane w celu bezpiecz-
nego budowania nowych pota-
czen 1 naprawy juz istniejacych.
Obecnie stosowane metody loka-
lizacji (akustyczne lub magne-
tyczne) sg czasochtonne, kosztow-
ne i niepewne. Temu problemowi
chca zaradzi¢ naukowcy z insty-
tutu Fraunhofer IWES.
Zaprezentowany innowacyjny
system Seismo-Acoustic Synthetic
Aperture Cable Detection (SASACD)
jest bardziej niezawodnym i eko-
nomicznym sposobem lokalizowa-
nia kabli z wykorzystaniem obra-
zowania sejsmoakustycznego.
Wykorzystujac nowa metode,
bedzie mozna identyfikowac kable
o $rednicy juz nawet 25 cm z wy-
sokq doktadnoscia ich potozenia
(do kilku decymetrow). Bedzie to
szczegodlnie przydatne w przypad-
ku uktadania nowych kabli pod-
morskich, ktérych nie mozna in-

stalowac bezposrednio obok tych
juzistniejgcych, np. ze wzgledu na
wytwarzane przez nie ciepto.

irddto: Fraunhofer IWES

Co istotne, podczas lokalizo-
wania kabli nie ma potrzeby ich
wylaczania. Utrzymanie nie-
przerwanego przesytu energii
elektrycznej w trakcie badania
zmniejsza koszty eksploatacji
farm wiatrowych. Do tej pory
kable byly wylaczane, w zalez-
nosci od instalacji, nawet na kil-
ka dni.

Bioniczna proteza reki z algorytmem Al

Zespot naukowcdw z Politech-
niki Wroctawskiej i Warszaw-
skiej stworzyt bioniczng pro-
teze reki. Ma ona wspierac oso-
by po amputacjach przedramie-
nia. Urzadzenie jest juz prawie
gotowe — testy z udzialem pa-
cjentdw majq ruszy¢ pod koniec
roku.

Bioniczna dion ma 9 aktyw-
nych stopni swobody —nie-
zaleznie napedzanych sta-
wow, ktore umozliwiaja
plynne ruchy. Proteza jest
sterowana biosygnatami,
ktére pobierane sa bez-
inwazyjnie bezposrednio
z kikuta amputowanej
konczyny.

Sygnaly te sg odbierane, a na-
stepnie analizowane za pomocg
algorytmow sztucznej inteligen-
cji, co pozwala okresli¢, jak ma
dziatac proteza, jakie czynnosci
powinna wykonac.

irddto: Politechnika Warszawska

Najwiekszym wyzwaniem byt
interfejs mechaniczno-informa-
tyczny miedzy pacjentem a pro-
tezg, a takze sama dlon umo-
zliwiajaca zreczne chwytanie i
manipulacje réznymiprzedmio-
tami.

Cala proteza wazy ok. 500 g,
a maksymalna sita jej chwytu
ma wynosi¢ ok. 100 N. Projekt

ma pozwalac¢ na pézniejsza per-
sonalizacje protezy — bedzie
mogta ona by¢ dopasowana do
prawej lub lewej reki, do ksztal-
tu kikuta, a nawet do sylwetki
pacjenta.
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