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MEASURLINK® 10 SOFTWARE SPC EN TIEMPO REAL

MeasurLink® Version 10
Software de Recoleccion de Datos y Control Estadistico del Proceso en
tiempo real, facil de usar.

NSTRUMENTOS DE MEDICION
Y GESTION DE DATOS




Measurlink

Una solucion integrada para gestion de datos de calidad
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EL PANORAMA

Adquisicion, gestidon y andlisis de datos escalables

MeasurLink® es el software SPC y de recoleccion de datos en tiempo real de Mitutoyo. Se utiliza en todas las industrias para recopilar
y analizar datos, mejorando el proceso de fabricacion. MeasurLink® permite la recopilacién de datos en tiempo real con gréficos SPC
en vivo para alertar a los operadores, ademas de incluir herramientas de analisis e informes adicionales para control de calidad y

operaciones.

Cree un paquete de software a partir de cualquiera de los médulos de MeasurLink® para satisfacer las necesidades especificas de su

organizacion.

Real-Time Standard permite la recopilacién de datos de cada herramienta
e instrumento y al mismo tiempo permite la visualizacion en tiempo real de
datos de procesamiento estadistico, como graficos de control, histogramas e
indices de capacidad de proceso.

Real-Time Professional también admite filtros, plantillas de importacion
y fuentes DAQ DDE.

Real-Time Professional 3D también admite la visualizacion de la pieza de
trabajo utilizando datos CAD en 3D. (AROS).

Process Analyzer es una poderosa herramienta de supervision para ver,
analizar e informar todos los datos recopilados en cualquier estacién de la
red en tiempo real. Las opciones de graficos adicionales e informes faciles
de administrar brindan informacién sobre el proceso de fabricacién.

Process Manager permite el monitoreo centralizado de la informacion de
todos los terminales de recopilacion de datos de MeasurLink conectados en
red en el area de trabajo.

Report Scheduler genera autométicamente informes creados por Real-
Time o Process Analyzer seguin un cronograma definido por el usuario.

Gage Management planifica e implementa un programa de calibracién
completo e incorpora una potente funcién de recuperacion ademas de
registrar y gestionar el estado operativo de los medidores.

Gage R&R es un software de evaluacion y anlisis que cumple con MSA
requerido en ISO/TS 16949.

[} LAS VENTAJAS DE

Muestreo de aceptacion
El muestreo de aceptacion de MeasurLink utiliza pautas
C=0 0 Z1.4 para determinar las cantidades de inspeccion.
Los resultados de la inspeccién determinaran si se acepta
o rechaza todo el lote de material. Simplemente ingrese el

tamano del lote y los criterios de muestreo para comenzar.
Este enfoque permite:

v/ Costo reducido de inspeccion de recibo.

Mayor confianza en la calidad de los proveedores.

v

¢/ Reaccién mas rapida a los problemas de calidad de
los proveedores.

v

Menos riesgo de que los defectos del proveedor
afecten a otros procesos.




GESTIO IUE

PARA FABRI

Mitutoyo ha estado desarrollando MeasurLink y brindando programas de calidad de fabricacién durante casi 30 afos.
Representa el aporte de disefio de expertos de la industria y miles de fabricantes en todo el mundo.

Es un software de gestion, inspeccion y andlisis de calidad construido sobre una plataforma tecnoldgica mas robusta para lograr
rendimiento y confiabilidad.

; Por qué nuestros productos son lideres?

MeasurLink® puede servir desde el taller mas pequeno hasta la empresa multinacional mas grande con la
mayor facilidad de uso y potencia disponible en el software SPC actual. Esta disefiado teniendo en cuenta la
Industria 4.0 y Smart Factory y proporciona la escalabilidad, extensibilidad e interoperabilidad necesarias en

la fabrica actual.
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Garantizar la calidad Aumentar la visibilidad Aumentar la facilidad de uso Reducir los defectos de
y consistencia de las y accesibilidad de los para los inspectores en todos fabricacion mediante el uso

piezas datos los entornos. de SPC en tiempo real
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El grafico de control de atributos mas utilizado es el grafico p.
La gréfica p se utiliza especificamente para controlar la fraccién o
proporcién no conforme. La fraccion no conforme es la relaciéon o
la cantidad no conforme dividida por la cantidad de piezas.
El grafico p se utiliza por varias razones:

v/ En procesos que utilizan medidores tipo pasa-no-pasa, como
pernos patrén, anillos patron y patrones funcionales.

— i\ — v/ En dreas de inspeccion para monitorear o controlar la fracciéon
Feer 7 T\ T | W Y B ] no conforme del drea de trabajo o proveedor.
i e ) ' v/ En situaciones donde se realiza una inspeccién visual.
—t v/ Otras situaciones de atributos donde la fraccién (o proporcion)
T SR (G T TR T no conforme requiere control.

v Inspeccion de atributos donde el tamafio de la muestra varia.
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Real-Time Standard

Utilice MeasurLink® Real-Time Edicion Estandar para adquirir y analizar datos en tiempo real y verificar la inspeccion de
variables y atributos para controlar su proceso y minimizar los defectos.

Disenados para recopilar datos en el punto de fabricacion, los operadores pueden recibir alertas sobre tendencias,
ciclos y no conformidades tan pronto como ocurren. Una interfaz de usuario personalizable permite al usuario formas
casi infinitas de ver informacién especifica de ese proceso. MeasurLink® Real-Time tiene la capacidad de conectarse y
adquirir datos desde practicamente cualquier dispositivo de medicion.
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FABRICACION GENERAL
Control Estadistico del Proceso

MeasurLink® es una parte integral de las actividades de Seis
Sigma. MeasurLink® calcula y monitorea métricas estadisticas.
Este monitoreo en tiempo real permite a los usuarios controlar
la calidad del producto durante la produccién y evitar defectos
costosos.

v Pruebas de datos estadisticos en vivo.

v Alertas y alarmas por correo electrénico para procesos fuera
de control.

v/ Célculos de Cp, Cpk, Pp y Ppk en tiempo real.
v/ Precontrol inmediato, graficos X-Bar Ry IMR.
v Entrada de datos de causas asignables y acciones correctivas

MeasurLink® permite a las empresas controlar la calidad de sus
procesos identificando y reduciendo la variacion del proceso.




Caracteristicas y Beneficios

V/Facil de usar

Haga clic en el botdn de un medidor y observe
cdmo se actualizan los graficos en tiempo real.
Esto ayuda al operador a estar al tanto del proceso.
Comience a recopilar datos en minutos con
Inspection Wizard.

v/Imagenes de las piezas

Vea planos escaneados y fotografias digitales de
un vistazo. La secuenciacién guiada en pantalla
mantiene al operador moviéndose hacia la funcion
correcta.

v/SPC Comprensivo

Gréficos de control, histogramas, capacidad,
estadisticas detalladas, causas asignables, acciones
correctivas y trazabilidad faciles de usar hacen de
este software el mejor de su clase.

v/Frecuencia de recoleccién variable
Permite medir las caracteristicas de la misma rutina
en diferentes intervalos mientras se mantiene una
secuencia guiada adecuada y solicitada.

¢/ Ayudas multimedia

Adjunte videos (AVI, MOV, MPG), sonido (WAV)
eimagenes (BMP, JPG, TIF) a piezas, rutinas o
caracteristicas individuales como ayudas de
instruccion para un operador.

v/Revisién histérica
Realice un seguimiento de los ajustes de
especificaciones y conserve los datos historicos.

v/ Adquisicion e ingreso de datos

Recopila datos de micrometros digitales,
calibradores, indicadores, calibradores de diametro,
etc. La entrada mediante teclado es muy sencilla.
Recopile datos para una o un millén de piezas.
Comience a recopilar datos en 60 segundos con
una "ejecucioén rapida” definiendo caracteristicas,
tolerancias y método de entrada. Entrada de

datos flexible. Recoge datos por caracteristica, por
partes o aleatoriamente. La secuenciacion guiada
minimiza los errores de inspeccion.

v/Datos de variables mixtas y de atributos
Recopile datos dimensionales (largo, ancho, alto,
didmetro exterior, didmetro interior, peso, etc.).
Admite caracteristicas derivadas (calculos para
cabeceo, volumen, posicion, etc.) Mezcle sus
dimensiones y no conformidades en la misma
rutina de inspeccién. Realice un seguimiento

de los defectos y defectivos junto con sus datos
dimensionales. Recopile datos de inspecciones
visuales (rebabas, grietas, abolladuras, agujeros
faltantes, etc.) para determinar la idoneidad de
una pieza. Realice un seguimiento de las fallas
utilizando un estilo pasa/no pasa o cuente los
defectos en una caracteristica para determinar si
una pieza esta defectuosa. Hay total flexibilidad
para estudiar las caracteristicas individuales y
también como grupo de ellas.

v Especificaciones de ingenieria

Adjunte dibujos a piezas, rutinas o caracteristicas
individuales para su visualizacién. La mayoria de

Mitutoyo

los formatos de archivos se admiten como archivos
adjuntos (por ejemplo, Word, PDF).

v/Pruebas de datos

Soporte total de las pruebas Western Electricy
Nelson para el reconocimiento de patrones en
gréficos de control (por ejemplo, punto extremo,
tendencia, estratificacion, oscilacion, etc.) junto
con varias alertas para cada prueba fallida.

v/Datos con marca de tiempo

Todos los datos de observacion estdn marcados
con los datos y la hora del reloj de la computadora.

v/Planes Correctivos

Los operadores eligen la accién correctiva aplicada
a la pieza o proceso. Se pueden aplicar multiples
acciones correctivas a cualquier subgrupo. Faculte
al operador para aprovechar la lista de acciones
correctivas existente.

¢/Causa asignable forzada

Puede forzar las etiquetas de causa asignables en
la inspeccién durante la recopilacion si el proceso
esté fuera de control. Capacite al operador para
aprovechar la lista de seleccion existente.

M InnovaTion

LAS VENTAJAS DE
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Graficas de control

Estos graficos son particularmente Utiles para procesos dominantes
= | en maquinas. El grafico de barras X (media) indica cuando se ha
producido un cambio en la tendencia central. Esto podria deberse

i

a factores tales como el desgaste de las herramientas, un aumento
gradual de la temperatura, un nuevo lote de material de mayor
dureza o un método diferente por parte de un trabajador del turno

de noche. Al buscar causas por las que un grafico R (Rango) esta fuera

de control, busque reparaciones o mantenimiento deficientes si se

trata de un proceso controlado por una maquina.

Busque nuevos operadores o algo que los moleste si se trata de un

proceso controlado por el operador.
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Real-Time Profesional

MeasurLink® Real-Time Edicion Profesional permite a los clientes conectarse y adquirir datos de las maquinas de medicion
por coordenadas y los sistemas de medicion de forma y por vision de Mitutoyo a través de integracién nativa (DDE).

Ademas de todas las funciones compatibles con MeasurLink® Real-Time Standard Edition, esta aplicaciéon también
admite filtros de datos. También se proporciona una funcionalidad completa de informes con plantillas. Las fuentes
de datos admitidas incluyen teclado, dispositivos RS232 y USB, integracion nativa Mitutoyo (DDE) ASCII e importacion
de archivos QMD (basada en xml). MeasurLink® también admite el Marco de informacion de calidad (QIF) mediante
la importacién de planes y resultados de QIF y la exportacién de resultados y estadisticas de QIF. ki

Caracteristicas y Beneficios adicionales

¢/Importar plantillas

Cree facilmente una plantilla de importacion que
asigne datos en un archivo de texto a informacion
de MeasurLink® Las plantillas se guardan en la base
de datos para que todos las utilicen y se pueden
agregar como fuentes de datos a las estaciones

de recopilacion de datos. Se puede verificar una
plantilla de importacion con el archivo fuente sin
agregar datos al sistema.

v/Datos de importacion

Cuando se configura como fuente de datos, las
plantillas de importacién estan disponibles para
el operador o se pueden ejecutar importaciones
periddicas.

v/ Transferencia de datos

Recopile datos en MeasurLink® desde equipos mas
sofisticados de Mitutoyo que ejecuten el software
Mitutoyo habilitado para MeasurLink®. Esto
proporciona una interfaz mas ajustada y robusta
que la importacién de datos desde archivos.

VFiltro de datos

Todos los datos recopilados durante una ejecucion
en tiempo real estan relacionados. A menudo,
especialmente para ejecuciones que contienen un
gran volumen de subgrupos, se realizan solicitudes
de subconjuntos de datos que estan relacionados
con toda la poblacién de la ejecucion. MeasurLink®
proporciona solidas capacidades de filtrado para
cumplir con estas solicitudes.
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INDUSTRIA AEROESPACIAL

% Conformidad AS9100

AS9100 requiere un gran enfoque en establecery
cumplir con los requisitos de disefio. MeasurLink®
admite la vista de inspeccién del primer articulo

en tiempo real o en el analizador de procesos para
proporcionar un enfoque claro y conciso para
completar informes FAI que se alinean con los
requisitos de AS9102. Esta caracteristica incluye los
formularios 1, 2 y 3 con opciones para exportar a Excel
o PDF y permite a los usuarios buscar informacién de
inspeccion del primer articulo y datos de produccién
en una ubicacién.
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Real-Time Professional 3D

MeasurLink® Real-Time Edicion Profesional 3D esta disefiado para clientes que desean recopilar datos utilizando la
vista de graficos 3D Hoops, ademds de todas las funciones que ofrece MeasurLink® Real-Time Professional Edition.

Los archivos 3D de Hoops se pueden exportar desde la mayoria de los sistemas CAD y brindan al operador una vista
real de la pieza. El dngulo y la posicion de la cdmara se pueden guardar para cada caracteristica, proporcionando una
secuencia intuitiva, y guiada para el inspector. Las fuentes de datos admitidas incluyen teclado, dispositivos RS232 'y
USB, integracién nativa de Mitutoyo (DDE) ASCIl y importacién de archivos QMD (basada en xml).

Caracteristicas y beneficios adicionales

V/Vista 3D

Verdadera compatibilidad con modelos tridimensionales
con archivos de streaming de Hoops (*.HSF). Exporte

el modelo de su pieza desde Catia, Solidworks u otro
software CAD y coloque llamadas en el espacio 3D.

v/Diseiio de llamadas flexibles

Los rétulos brindan aceptabilidad de las piezas de un
vistazo. Puede disefarlos de la misma manera que la
vista bidimensional para incluir graficos o informacion
estadistica con la capacidad de dimensionar cualquier

elemento dentro de la llamada.

v/Secuencia guiada

La pantalla puede cambiar automaticamente durante la
recopilacion de datos para mostrar el siguiente o ultimo
punto de observacion, proporcionando una secuencia
guiada sencilla para el procedimiento de inspeccién.

Al guardar una vista diferente para cada caracteristica
que se va a inspeccionar, puede hacer que el modelo
gire, se desplace o haga zoom para mostrar al operador
los detalles de la pieza.

© LAS VENTAJAS DE

Observaciones

El nucleo de cualquier programa de calidad es la recopilacién de datos.
Ya sea a través de una inspeccion total o de un plan de muestreo formal,
son los datos de observacion los que impulsan todas las evaluaciones

de conformidad de las dimensiones "tal como se fabrican" con "segun se
disenan". Los datos de observacién impulsan las estadisticas, los gréficos
de control, los gréficos de ejecucion, los histogramas, todo.

Cada observacién mide una o mas propiedades (como tamano, ubicacion,
peso, etc.) de caracteristicas observables distinguidas como variables
independientes.

v/ La gréfica de observacion muestra los valores de datos reales, su fecha/
marca de tiempo y el subgrupo en el que se encuentran los datos.

i g s ~ Lahoja de datos organiza las observaciones por caracteristica.

Estas ventanas proporcionan al operador una edicién sencilla (si esta
permitida).
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Process Analyzer Professional

Analice los datos recopilados en todas las estaciones en tiempo real conectadas en red en un solo lugar para identificar
areas problematicas, tomar medidas correctivas y mejorar la calidad de su producto. Los datos de inspeccién se pueden
fusionar, filtrar, representar graficamente e imprimir para identificar tendencias a largo plazo e identificar las causas
fundamentales para la mejora de procesos.

Process Analyzer Professional Edition esta disefiado para ver y manipular datos en tiempo real en un entorno de red.
Permite a Quality Engineering dividir los datos de maneras significativas que contribuyen a las iniciativas de control de
calidad.

Caracteristicas y beneficios =+ "z=7at- 0 0 @ sEi s

v/Revisar los datos de inspeccion
Analice datos de inspeccion, vea notas y trazabilidad. k = : e
Abra datos de diferentes ejecuciones para comparar — —— = i—= H
los datos y el comportamiento del proceso.

v/ Crystal Reports e informes personalizados

L

Cree sus propios Crystal Reports personalizados
para usarlos con datos de piezas o ejecuciones. Cree
plantillas de informes con logotipos de empresas y —_—
texto de formato libre. Seleccione y coloque tipos de

graficos segun las especificaciones del cliente. W — :
vFiltro avanzado oo [ -

Filtre facilmente las ejecuciones que cumplan con Tinaduguain Coolent .
sus criterios. Elija su intervalo de fechas, estaciones,

rutinas, prueba de datos fallida, trazabilidad/causa

asignable, nimero de serie, nota y mas.

F I
=

R
1
i

¢/ Combinacién de datos v/Respalde los requisitos de la FDA v/Diagramas de dispersion
Combine datos recopilados basados en lotes o justo  Anilisis resumido Filtrar datos

a tiempo para obtener unaimagen mas amplia de la

variacion del proceso y la calidad de la produccion. v Informes v/ Compare la capacidad con la
Una opcion disponible para fusionar es alinear datos trazabilidad

por nimero de serie.

INDUSTRIA AUTOMOTRIZ

) : :
LQ_Q Mejora continua

La actividad de Mejora Continua es incesante en las
instalaciones automotrices a nivel local y global. Mejorar
constantemente su proceso no sélo mejorara la calidad
- de sus productos, sino que también le permitira ahorrar
dinero.

Al contar con procesos mas eficientes, la satisfaccion del
cliente también mejorard. Utilice MeasurerLink® para:

v/ Reducir la chatarra.

v/ Prevenir no conformidades.
v/ Reducir el tiempo del ciclo.
v/ Mejorar la exactitud de la vida util de la herramienta.
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Process Manager Professional

Supervise los datos a medida que se recopilan en tiempo real. Process Manager proporciona a los gerentes la
herramienta perfecta para organizar y mantener un programa de calidad para todo el drea de trabajo de un vistazo.
Muestre ventanas instantaneas de las caracteristicas que se estan recopilando actualmente en MeasurLink® Real-Time.
Los datos se pueden ordenar por estacion de inspeccion, capacidad o marca de tiempo.

Vea facilmente la informacion del proceso sin tener que caminar de un drea de inspeccion a otra al ver la produccion
actual en todas las maquinas. Muestre a los clientes su operacion de calidad para toda la instalacién.

Caracteristicas y beneficios = «-: -

v/Vista de registro o R S e T T
. ~ . .z les Horutires | Manage: Yiew 1carnee: M snsge Vi Hiovstarss  Marager View
Disefado para mostrar informacién de multiples Fur ¥ VBZIZ3 11305 A |ﬁ_w_1m21_l,;11\m_w i 3/ V62023 10305 A
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. Fetation: Messerl i Demc Sinton: Measurlind Demo Saatizn: Weancil ik Lvsma
v/Vista de planta Bingive Manpigee View  eaies MetsgeiVigm | Aot Mansger View
Flure 50 G003 1.13.00 AM o, 3 1BGHIES 11 300 Ak Flus 3 pECUS 100505 AM
H 1 1 A 1 Fart ks Vieww ot M. e Fart W, Viow
Permite a los usuarios la vista de mas alto nivel de sus o — e T
procesos en planta. Las llamadas tienen un color de borde e
significativo relacionado con las pruebas de capacidad ’H,_,--'""f
han habilitado en las propiedades de cada rutina — e —— . — —~ =
que se . p p ‘ Gtategas Wlegsorlod Dwwvy 000000 IGtafews Measeried Dess 0000000 | Saaten Megdsil ek Deve
Agregue una imagen de su plano de la planta. Floatine: Marsger View e e Fiirsicer: Manwger Vier:
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v/Agrupar, buscar y ordenar datos part e ——— — —_
Ver datos por pieza, rutina, estacion. Aplique filtros : ‘H\"“-a-. :
guardados a los datos para monitorear solo los datos de - - g - St =
. . Ftation. Messrarl i Durms Eilafos Mool Do ERatian; Weadar Lk Do
los que es responsable. El supervisor puede monitorear . oo Ummges rm Howrs: Marsger view
facilmente las tres estaciones en su celda. FactMaoaoec Ve Wi Mo tmm |Fa Maoeoe Ve
Khar F13 Chae_ I 14 Char; F 1%
v/ Vista de administrador
Muestre una ventana instantanea de las caracteristicas
. . . v/ Vista de variables globales i
que se estan recopilando actualmente en MeasurLink® ] 9 v/Vista remota ]
Real-Time. Los datos se pueden ordenar por estacion, Muestre la capaqdad del proceso en Vea Iq que ven los operadores y lo que veran
capacidad o marca de tiempo. todas las operaciones de su planta. sus clientes antes de que se entregue el
producto.
UCL . — — o - = = — — 1"
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LAS VENTAJAS DE

% Y f‘! . : == 21| pryebas de datos
; “\ e L“;\ estadisticos

whh _"'l _ wel* . ___ L MeasurLink® puede verificar los datos, a medida
Punto extremo Tendencia lineal que se reciben, en busca de patrones estadisticos
(Fuera de control) que indiguen un cambio en la aleatoriedad. Un

cambio en la aleatoriedad puede indicar que
el proceso de fabricacién ha cambiado desde

A A

B B su configuracion inicial. La configuracion inicial
£ < E 5 52 E 5 estd diseflada para crear la mejor pieza posible,
(:d & :._ C %

8

Xl
=l

de modo que cuando el sistema se desvia de la

¢ configuracidn inicial, los operadores e ingenieros
Lt L L el pueden recibir alertas para que el proceso vuelva a
Corrida por encima o por Tendencia oscilatoria su rendimiento 6ptimo.

debajo de la linea central
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Gage R&R

MeasurLink® Gage R&R es una coleccién de técnicas cuyo propdsito es medir la capacidad de un sistema de medicion

para una tarea de medicién.

Los resultados de Gage R&R brindan informacién sobre la reproducibilidad, repetibilidad, sesgo o estabilidad de un
sistema de medicién. Las herramientas graficas permiten aislar los problemas de medicién, incluidas las inconsistencias

en la técnica entre operadores o inspectores.

Caracteristicas y beneficios &=

v/Asistente de estudio

La configuracién del estudio guiada por el usuario ayuda L
al usuario a definir el estudio que debe realizarse para N

determinar las capacidades del sistema de medicién.
Todos los elementos necesarios para completar el estudio
seleccionado se capturan antes de crear el estudio y se
advierte al usuario que proporcione cualquier informacion
faltante antes de comenzar el estudio.

fp=

v Entrada directa de datos

Los datos para el estudio se pueden recopilar directamente
desde un medidor conectado al sistema o transferirse
desde las maquinas de medicién de coordenadas y los
sistemas de medicion de forma y vision de Mitutoyo a
través de integracién nativa (DDE). Los usuarios también
pueden introducir sus datos.

v/ Organizacién

Todos los estudios de la base de datos son visibles y se
pueden organizar utilizando diferentes criterios.

v/Secuencia de recoleccién aleatoria

Segun lo recomendado por la comunidad académica,
la secuencia de recoleccién se puede aleatorizar
automaticamente.
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@ Trazabilidad

La trazabilidad es la informacién sobre una pieza que es
importante, pero no es una medicién. Esta informacién
se puede recopilar y utilizar como criterio para filtrar los
datos.

¢ Numero de serie, nUmero de lote, cliente, factura,
elemento de pedido, linea de maquina, tipo de
material, etc.

MeasurLink integra una amplia gama de propiedades
de trazabilidad que se pueden personalizar para
integrar completamente las necesidades del proceso.

La asignacién de trazabilidad brinda al usuario opciones
amplias de filtrado e informes, asi como la capacidad de
proporcionar una mayor granularidad en el analisis de la
causa raiz.
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Gage Management

Gage Management proporciona un método para mantener, organizar y gestionar informacion sobre instrumentos.

Informacién como especificaciones de medicién, fechas de recuperacion de calibracion, fechas de R&R del medidor
e historial general de eventos se proporciona en una interfaz de usuario intuitiva con capacidades completas de
generacién de informes. La configuracién del procedimiento de calibracion es facil y flexible.

Caracteristicas y beneficios

v/Inventario de calibres e instrumentos

Establecer normas de calibracion e inventario de
calibres e instrumentos. Construir una base de
datos de activos de metrologia. Incluye proveedor,
tolerancia, intervalo, propietario, niUmero de serie,
numero de modelo, etc.

v/Procedimientos de calibracion

Generar procedimientos de calibracién con
condiciones ambientales, instrucciones,
secuenciacién de bloques patrén, etc.

¢/Informes de recordatorio de calibracién

Vea la fecha de vencimiento de la calibracién
o el informe de vencimiento para recopilar
instrumentos. Se puede filtrar seguin varios
criterios.

¢ Informes de retirada de R&R

Vea la fecha de vencimiento o el informe de
vencimiento del instrumento R&R para recolectar los
instrumentos. Se puede filtrar segun varios criterios.

—
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LAS VENTAJAS DE

ni U Ejecutar graficas

En muchos casos, es una buena idea comenzar trazando un proceso con
esta herramienta antes de aplicar una grafica de control mas potente.
Permitird al usuario eliminar inconsistencias que ocurren con el tiempo.
Una gréfica de control puede oscurecer alguna informacién importante
al promediarla. La gréfica de control previa utiliza una técnica conocida
como “parar la medicién segun el color” o “zona de pre control”.

v/ La zona verde solicita al usuario que continue la ejecucién (dentro del

estado de tolerancia) con las observaciones aceptables que se encuentran
dentro de esta region.

v/ La zona amarilla solicita al operador que tenga precaucion (estado casi
fuera de tolerancia) y busque posibles causas del problema.

v/ La zona roja solicita al operador que detenga la ejecucién (estado fuera de
tolerancia) y determine la causa antes de comenzar el proceso nuevamente.
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Report Scheduler

Report Scheduler es una herramienta que proporciona distribucién automatizada de informes. Un gran ahorro de
tiempo para los ingenieros: cree tareas de informes que se ejecutaran segiin un cronograma determinado.

Los informes de datos dinamicos ofrecen filtrado

Repert Gslertion
avanzado que puede informar sobre todos los datos
recopilados durante un intervalo de fechas especifico. e
Un usuario puede seleccionar qué nimeros de piezas
o lotes desea informar antes de que existan los datos
Heport Dists

de medicion. Cuando se cumplen los criterios del filtro,
los usuarios pueden recibir un informe con su andlisis
automaticamente, lo que les ahorra drasticamente

el tiempo que supone buscar y analizar datos
manualmente.

Por ejemplo, un usuario puede programar la ejecucion Film
de un informe cada fin de semana, de modo que el
lunes por la mafiana habra un informe sobre todas las
ejecuciones agregadas la semana anterior.
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Caracteristicas y beneficios

v/ Capacidad para generar informes sobre

multiples ejecuciones en estaciones, piezas

y rutinas independientes segun criterios de
filtrado.

Asignar cronograma de informes.

Elija el destino del informe.
Admite Crystal Reports y MeasurLink

A AN

Reports.

INDUSTRIA MEDICA
Cumplimiento de la FDA

FDA 21 CFR Parte 11 se aplica a los fabricantes de medicamentos,
fabricantes de dispositivos médicos, biotecnologia y otras
industrias reguladas por la FDA. Requiere que los fabricantes
implementen controles que incluyan auditorias, validaciones

de sistemas, pistas de auditoria, firmas electrénicas y
documentacion para el software y los sistemas involucrados

en el procesamiento de datos electrénicos. MeasurLink®
implementa un fuerte soporte para estos requisitos. Algunas de
las herramientas utilizadas en el cumplimiento de FDA 21 CFR
Parte 11 son:

v Firmas electronicas.
v Pistas de auditoria.
¢/ Usuarios Unicos y credenciales de inicio de sesion.
v Soporte para validacion de software.
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Collection Scheduler

Mantenga las mediciones criticas al dia con el Programador de recopilacion de MeasurLink. Disefiado para clientes que
fabrican y miden seguin un cronograma de medicién cronometrado, Collection Scheduler funciona en conjunto con
cualquier edicidon en tiempo real para alertar a los operadores cuando vence la préxima medicién con una colorida
pantalla Andon y un temporizador. La herramienta perfecta para mantener las mediciones a tiempo para los operadores
gue ejecutan multiples maquinas o trabajos, el temporizador del Programador de recoleccién se reiniciara tan pronto
como se hayan tomado las mediciones en tiempo real. Los supervisores pueden recibir alertas por correo electrénico
cuando las mediciones no cumplan con el cronograma asignado o simplemente estar atentos a todo el cronograma del
taller utilizando la nueva vista Programador de recoleccién de Process Manager.

Caracteristicas y beneficios

v/Pantalla Andon colorida 0 =

Los mosaicos de ejecucion se vuelven rojos o KB REA N »
amarillos si los cronogramas estén vencidos o a
punto de vencerse para ayudar a los operadores a
reconocer facilmente cuando es necesario realizar
mediciones.

v/Horarios personalizados

Establecer horarios para cada dia o turno para
adaptarse a las necesidades de la organizacion.

v/ Cambio automatico entre médulos

Seleccione la ejecucion pendiente de medicion

y ejecttela automaticamente en tiempo real.
Suspenda la ejecucién y regrese automaticamente
al Programador de colecciones para facilitar la
operacion.

v/Disefio personalizable

Establezca el tamafo y el disefio de los mosaicos
de ejecucion para facilitar la identificacion al
administrar varias ejecuciones.

——
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A cAsENe A i &/ Centro de Seguridad
El Centro de seguridad ayudara a administrar la comunidad de
usuarios internos dentro del sistema MeasurLink®. Este médulo

proporciona un método simple y eficiente para administrar los
permisos de los usuarios.

. - Compeatibilidad con Windows Active Directory
El soporte para usuarios y grupos de Windows esté disponible y
con capacidades de inicio de sesién Unico, un usuario autorizado
tendra los derechos adecuados simplemente iniciando sesion en
la computadora e iniciando MeasurLink.

-

Permisos

Controle el acceso a informacion confidencial a nivel de usuario o
de usuario de Windows.
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Licencia de producto

Mitutoyo se complace en ofrecer MeasurLink sin la necesidad de adquirir acuerdos de mantenimiento anuales. Se ofrecen
diferentes opciones de licencia para satisfacer una variedad de necesidades. Empiece poco a poco, vaya a lo grande o en
cualquier punto intermedio! Los grupos de trabajo son paquetes con descuento para compras de licencias multiples.

Opciones de licencia*

v Licencia de grupo de trabajo Servidor de licencias flotante
Mezcle y combine cualquier médulo con licencia para formar un paquete Ejemplo de 5 licencias: 3 usuarios conectados, 2 atin disponibles
integrado para aumentar la flexibilidad y reducir el costo de propiedad. Codigo No. : 64AAB847 y 64AABSATF

Los grupos de trabajo vienen en paquetes de 5, 10, 15y 30. (Real-Time
Professional 3D no estd incluido).

¢/ Autorizacion de licencia flotante
Para licencias de red, agregue la autorizacién de licencia flotante a un
grupo de trabajo. La cantidad de licencias compradas se puede compartir

con cualquier persona en la red y puede usar todos y cada uno de los
modulos (RTP-3D no esta incluido). Se requiere autorizacion de licencia
flotante para entornos de servidor terminal o de nube.

¢/ Licencia flotante Gnica

Una licencia flotante Unica, no se requieren complementos. Utilice
cualquier médulo y compartalo con cualquier persona en la red.

v/ Licencia independiente Y. \ 7 \ —
Cualquier edicién en tiempo real se puede utilizar en una sola estacion para
probar una celda piloto, resolver una aplicacion especifica 0 monitorear
una linea critica. El médulo Gage R&R se puede utilizar en una estacién
independiente para realizar pruebas de Gage R&R. Realice un seguimiento |
del inventario de instrumentos y de los programas de calibracion con el —
madulo de gestion de instrumentos. -~ . _ .
v Licencia Académi > —{ Servidor de licencias
icencia Académica
N

Mitutoyo esta comprometido con la Investigacion y el Desarrollo y la Archivo de licencia
Capacitacion Laboral y promueve el uso de MeasurLink® en instituciones de

Investigacién y Educacién con paquetes con descuento.
*El Centro de soporte y el Centro de seguridad estan incluidos con cualquier compra de licencia

*Collection Scheduler incluido con cualquier edicién en tiempo real

INDUSTRIA DEL PLASTICO
Analisis de datos de medicidon

Los datos de medicion sélo son Utiles si se pueden encontrar
cuando se necesitan. Los fabricantes necesitan acceso instantaneo
a los datos, independientemente de cudndo o dénde se midieron.
El analizador de procesos MeasurLink® satisface las necesidades
analiticas y de informes de los fabricantes.

v/ Filtrar datos por elementos de trazabilidad.

v/ Fusionar datos de otros Lotes o procesos.

v/ Generar informes sobre datos actuales o histéricos.

v/ Los informes resumidos permiten una revisién compleja
de grandes cantidades de datos.

v/ Los gréaficos multivariados permiten el andlisis de
correlacion.

v/ Acceda a los datos desde cualquier estacién de trabajo

del sistema, en toda la sala o en cualquier lugar de su red.
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Codigo No.
Descripcién Actualizacién de Autorizacion Actualizacién
MeasurLink V10 Real-Time Edicién estandar 64AAB836 64AAB836-U
MeasurLink V10 Real-Time Edicién profesional 64AAB837 64AAB837-U N/A N/A
MeasurLink V10 Real-Time Edicién 3D profesional 64AAB838 64AAB838-U N/A N/A
MeasurLink V10 Licencia flotante Unica 64AAB855F N/A N/A N/A
Paquetes de licencia
MeasurLink V10 Paquete de licencia de grupo de trabajo para 5 64AAB847 64AAB847-U 64AAB847F 64AAB847F-U
MeasurLink V10 Paquete de licencia de grupo de trabajo para 10 64AAB846 64AAB846-U 64AAB846F 64AAB846F-U
MeasurLink V10 Paquete de licencia de grupo de trabajo para15 64AAB844 64AAB844-U 64AAB844F 64AAB844F-U
MeasurLink V10 Paquete de licencia de sitio para 30 64AAB843 64AAB843-U 64AAB843F 64AAB843F-U
MeasurLink V10 Paquete de licencia Académico para 20 64AAB848 64AAB848-U 64AAB854F 64AAB854F-U
,_
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LAS VENTAJAS DE
Histogramas

El histograma no es una gréfica, es una distribucién de frecuencia.
El histograma es el método de distribucion de frecuencias mas
popular que se utiliza en la actualidad.
Junto con los limites de especificaciéon, puede decirle mucho al
operador sobre un proceso. El histograma recibe su nombre del
hecho de que muestra informacion histérica. La distribucion de
frecuencia se traza en columnas una al lado de la otra, cada una de
LI las cuales tiene el mismo ancho.
El histograma de frecuencia es un método grafico muy eficazy de
facil interpretacion para resumir los datos recopilados y muestra la
dispersion del proceso. Proporciona informacion sobre: el promedio
(media) de los datos, la variacién presente en los datos, el patrén de
variacion y si el proceso esta dentro de las especificaciones.




Requisitos del sistema de gestion de bases de datos (DBMS)

MeasurLink® 10 se envia con Microsoft® SQL Server Express Edition 2019. Esta edicion se puede utilizar
para admitir una instalacion de grupo de trabajo independiente o de varias maquinas. Recomendamos 5
licencias 0 menos cuando se utiliza SQL Server Express).

MeasurerLink® admite las siguientes versiones de Microsoft® SQL Server:

+ Microsoft® SQL Server 2022 Edicion estandar + Microsoft' SQL Server 2017 Edicion estandar

+ Microsoft® SQL Server 2022 Edicién empresarial +  Microsoft' SQL Server 2017 Edicion empresarial
« Microsoft® SQL Server 2019 Edicién estindar ~ +  Microsoft’ SQL Server 2016 Edicion estandar

+ Microsoft® SQL Server 2019 Edicion Empresarial +  Microsoft’ SQL Server 2016 Edicién empresarial

Requisitos del sistema operativo
Todos los productos MeasurLink® 10 son compatibles con las siguientes versiones del sistema operativo

Microsoft® Windows: m L ® k®
«+Todas las versiones de Windows® 10 (sin incluir las versiones Mobile e [oT) E a S U r I n

+ Todas las versiones de Windows® 11 (sin incluir las versiones de loT) Una solucion integrada para gestion de datos de calidad
« Serequieren sistemas operativos de 64 bits

Requisitos de hardware Visitenos en www.measurLink.com para
Estos requisitos son los minimos para el sistema operativo Windows® y es posible que no proporcionen un obtener informacion adicional.

rendimiento 6ptimo. En general, cuanto més potente sea el PC, més rapidos seran los tiempos de respuesta.

Maquina de Medicion por Coordenadas ~ Sistemas de Medicion por Vision Medicion de Forma Medicién Optica
o Cualquiera que sea su desafio de medicion, Mitutoyo

T ﬂ S le apoya desde el principio hasta el final.

.

Mitutoyo no es sélo un fabricante de instrumentos
de medicion de alta calidad, también ofrece soporte
calificado para alargar la vida Util del equipo, respaldado
por servicios integrales que aseguran que su personal
] puede hacer el mejor uso de la inversion.
Sistemas de Sensores Equipos de Dureza Escalas Digitales In;téumqntos de Medicién y s | s ol @l %
ministracion de Datos emas de 10s serviclos de calloracion y reparacion,
Mitutoyo ofrece capacitacion en productos y
metrologia, asf como soporte IT para el sofisticado
software utilizado en nuestra moderna tecnologia de
medicion.

También podemos disefar, construir, probar y entregar
soluciones de medicion a medida del cliente.

Mitutoyo

Mitutoyo Mexicana SA de CV

Industria Eléctrica No. 15

Al exportar o re-exportar cualquiera de nuestros productos usted puede cometer alguna acciéon que directa o indirectamente Parque Industrial
viole cualquier ley o regulaciéon de Japdn, de nuestro pais o de cualquier tratado internacional. Por favor constltenos antes, si .
desea trasladar nuestros productos a cualquier otro pais. Naucalpan de Juarez, Estado de México

C.P.53370

Nota: Toda la informacién respecto a nuestros productos y en particular las ilustraciones, dibujos, datos de dimensiones y de
desempeno contenidos en este folleto, asi como los datos técnicos, deben considerarse como valores promedio. Por lo tanto, nos
reservamos el derecho de hacer cambios a los disefios, dimensiones y pesos correspondientes Tel: (55) 5312 5612

distribucion@mitutoyo.com.mx
Www.mitutoyo.com.mx



