
Nanoteknologisk overßatebehandling for fremtidens bygg 
Med banebrytende norsk teknologi setter vi en ny standard for ventilasjon: 

Lavere friksjon, ¿kt levetid og b¾rekraftige l¿sninger for morgendagens milj¿krav  
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Ventilasjonssystemer 

Tradisjonelt har optimalisering av ventilasjonssystemer fokusert på isolerte faktorer som komponentutforming 
eller enkelte overßateegenskaper.                                                                                                                                                          

Nanoteknologi fra NAST¨ representerer imidlertid et paradigmeskifte. 
VŒr overßatebehandling er unik ved at den leverer en sjelden synergieffekt, hvor forbedret 
korrosjonsbestandighet, markant trykktapsreduksjon, forenklet renhold og ¿kt levetid forenes. 

Dette gir enestŒende drifts¿konomiske og milj¿messige gevinster i ett og samme system. 

NAST¨ setter en ny standard for ventilasjon med banebrytende Norsk nanoteknologi og prosessanlegg, som 
leverer halvfabrikat Coil og dimensjonerte plater med dokumentert lavere friksjon, ¿kt levetid og b¾rekraftige 
l¿sninger for morgendagens milj¿krav.



TRYKKTAP I VENTILASJONSSYSTEMER
Trykktap i ventilasjonssystemer oppstår som følge av energitap når luft strømmer gjennom kanalnettet. Dette tapet deles i to hovedkategorier:

Lokale tap (systemtap) – forårsaket av komponenter som retningsendringer, forgreninger og dimensjonsendringer.
Overßatens rolle i friksjonstap Ð skyldes motstanden mellom luftstr¿mmen og kanalens indre overßater.
Når luftstrømmen berører kanalveggen, reduseres dens kinetiske energi gradvis. 
Dette fører til økt trykktap og dermed redusert energienfektivitet i luftdistribusjonen.  
Overßatens mikroskopiske ruhet er avgj¿rende: en grov overßate gir h¿yere friksjonskoefÞsient Ð og dermed st¿rre trykktap.

REDUSERT FRIKSJON – ØKT SYSTEMEFFEKT
Gjennom dokumentert reduksjon av friksjonsfaktor i nanobehandlede overßater sammenlignet med ubehandlede, oppnŒs en 
tydelig reduksjon i trykktapet langs kanalens lengderetning. 
Effekten skyldes redusert mikro- og makroturbulens i grenselaget mellom luftstrømmen og kanalveggen.

Turbulensreduksjon og frikojonsfaktorforskyvning: 
Ved typiske driftshastigheter 4–5 m/sek ligger Reynolds-tallet (Re) på et nivå som er dypt i det turbulente regimet. 
Nanobehandlingen forskyver ikke den fysiske overgangen til laminær strømning (Re ̴=2000) men den reduserer den effektive hydrauliske ruheten. 
Dette gj¿r at den mŒlte friksjonskoefÞsienten  synker drastisk, og nærmer seg verdier som ellers er karakteristiske for lave Reynolds-tall.
For sirkulære spiralfalsede stålrør innebærer dette at strømningen lokalt oppnår en kvasi-laminær eller laminær-lignende strømningstilstand. 
Dette er kjennetegnet ved et mer stabilt hastighetsproÞl og jevnere luftfordeling, som resulterer i et betydelig redusert trykktap sammenlignet med 
ubehandlede rør.

Systemgevinst
Den unike tilnærmet laminære ytelsen gir to separate, men relaterte besparelser:
1. Friksjonstap (Maksimalt potensial)
Nanobehandlingen gir en 20–40 % reduksjon i friksjonstapet i rette kanalseksjoner som f¿lge av redusert  friksjonskoefÞsient. 
Dette er det maksimale potensialet for energibesparelse i den mest effektive delen av systemet.

2. Systemgevinst (Konservativ garanti)
Vi estimerer at den gjennomsnittlige energibesparelsen for hele systemets viftearbeid, ligger på 10–15% i typiske installasjoner, gitt at et komplett 
ventilasjonsanlegg ogsŒ inkluderer spesiÞkt trykktap fra komponenter (bend, forgreininger, dimensjonsendringer m.v) . 

MÅLERESULTATER OG OBSERVASJONER
Effekten av nanobehandlingen er mest uttalt i systemets kritiske komponenter – som bend, T-stykker og overgangsstykker.
Her oppstŒr normalt h¿y turbulent motstand, men den glattere overßaten gir en betydelig reduksjon i bŒde friksjons- og lokaltap.
Dette forbedrer luftstrømmens stabilitet og gir lavere energiforbruk gjennom hele anlegget.

RESULTATENE ER TYDELIGE
● Betydelig lavere trykktap i kanalnettet 
● Redusert vifteeffekt og energiforbruk 
● Lengre levetid på både kanaler og tekniske komponenter 
● Dokumenterte EN¯K-gevinster og lavere driftskostnader

HELHETLIG EFFEKT
Ventilasjonssystemet oppnår:
● H¿yere energieffektivitet
● Forbedret b¾rekraft
● Et renere og mer stabilt luftmilj¿ – uten at kapasitet eller luftmengde reduseres





Teknisk beskrivelse av korrosjonsangrep i spiralfalsede ventilasjonsrør og andre kanalformater 

Begynnende korrosjonsangrep (Startpunktet for nedbrytning)
Innvendig korrosjon i ventilasjonsrør oppstår i materialer belagt med sink (Zn), Alu-Sink (Zn-Al), samt Zn-Al-
Mg-legeringer. Disse belegningene, som består av sinkoksid (ZnO), sinkhydroksid (Zn(OH)2) og til slutt 
sinkkarbonat (patina), kan identiÞsere eller identiÞseres i etterkant ettersom eksponeringstiden under 
driftsforhold har variabel varighet og levetid.

De primære angrepene manifesteres som hvite korrosjonsavsetninger for Zn-galvanisering, og som mørkere 
avsetninger for Alu-sink (Zn-Al) og Zn-Al-Mg-legeringer. Angrepet starter når den naturlige sinkkarbonat-
patinaen blir redusert eller fjernet, noe som utsetter det underliggende sinklaget for akselerert oksidasjon.

Korrosjonstyper i HVAC-systemer
•  Generell korrosjon (Uniformt angrep): Kontinuerlig t¾ring av sinklaget over hele overßaten grunnet 

påvirkning fra luftkvalitet og temperaturforskjeller.
•  Galvanisk korrosjon: Akselerert tæring av sinklaget der det er i elektrisk kontakt med et edlere metall 

(f.eks. ved skruer og klammer).
•  Lokal korrosjon/pitting: Aggressiv tæring som leder til gjennomrustning i små, utsatte områder, typisk 

forårsaket av kjemikalier eller vannkondens.

Lokalisering og startpunkt 
De tidligste korrosjonsangrepene oppstŒr prim¾rt i serrateringsm¿nsteret pŒ r¿rets innvendige overßate. 
Dette mønsteret er et uunngåelig resultat av den mekaniske produksjonsprosessen. Slike mikroskopiske 
ujevnheter fungerer som fukt- og smussfeller, og skaper lokal konsentrasjon av kondens. Vår løsning sikrer 
en jevn, glatt overßate, som vil forlenge r¿rets levetid og sikre optimal yteevne.

Mekaniske årsaker til deformasjon av sinkbeleggers mikrostruktur
To primære faktorer bidrar til utvikling av hvitkorrosjon: 
•  Lokal t¾ring av overßatens beskyttelsesevne
•  Under kaldforming og tæring skjer en lokal plastisk deformasjon av galvaniseringen
Denne ¿kte pŒkjenningen kan redusere den beskyttende effekten ved spesiÞkke stresspunkter. 
Disse svekkede områdene fungerer da som forstørret startpunkt der oksidasjonsreaksjoner kan starte.



Konsekvenser for drift
Dannelse av sinkoksider og -hydroksider medf¿rer en ujevn overßate som ¿ker den hydrauliske 
friksjonskoefÞsienten i r¿ret. Overßaten blir mer mottakelig for smuss- og partikkelavleiringer, hvilket over tid 
reduserer str¿mningskapasitet og hygienisk standard. Uten beskyttelse vil korrosjonsangrepene utvikle seg 
progressivt, s¾rlig i klima med varierende relativ luftfuktighet.

Nanoteknologisk overßatefortetting 
Ved bruk av nanoteknologisk behandling oppnŒs en fortetting av sinkbeleggets mikrostruktur gjennom 
integrering av Zn/NI nano-elementer i overßaten. 

Denne behandlingen gir: 
•  Forsterket og passivert overßate: Den nanokjemiske behandlingen danner en homogen og passivert 

overßate, hvor svakhetspunkter i serrateringsm¿nsteret og mikroporer elimineres. Dette beskytter belegget 
mot mikroformasjoner og ¿kt brudd¿mÞntlighet.

•  Redusert korrosjonstendens: Dette f¿rer til en betydelig redusert tendens til korrosjonsnedbrytning, selv 
under langvarig eksponering mot fukt og kondens.

•  Betydelig ¿kt overßatestyrke: Dokumentert ved forbedret motstand mot mikroformasjoner og ¿kt 
brudd¿mÞntlighet.

Resultatet er et C5-basert halvfabrikat med markant forbedret korrosjonsbestandighet, lavere 
friksjonskoefÞsient, og en stabil indre overßatekvalitet som sikrer bedre drifts¿konomi og lengre 
levetid for ventilasjonsanlegget.



Nanoteknisk overßateforsterkning 

Fokus pŒ modiÞsering og penetrasjon 
Nanoteknologisk behandling modiÞserer og forsterker den galvaniserte mikrostrukturen. 
Zn/NI nano-elementer integreres i overßaten for Œ skape en dypere og mer mettet beskyttelse. 

Integritet under mekanisk bearbeiding 
I motsetning til konvensjonelle belegg (som pulverlakk eller vŒtlakk), hvor mekanisk belastning i b¿yesonen 
kan f¿re til sprekkdannelse eller delaminering, eliminerer NAST® nanokjemi denne risikoen. 
Fordi nanokjemien metter mikrostrukturen i den galvaniserte overßaten, er materialet ikke utsatt for feil ved 
punktbelastning.

Omfattende testing av maskineringsteknikker for tynnplate Ð inkludert 90¡/180¡ knekking, 
Lockformer-/Pittsburg-falser, spiror¿rfalser og h¿ytrykksforming bekrefter dette. Samtidlige bearbeidede soner 
har dokumentert samme Korrosjonsklasse C5 som ubearbeidet plate. Dette sikrer full korrosjonsintegritet for 
hele kanalnettet.



Produktfordeler og resultater 

Denne behandlingen gir: 

●  Betydelig ¿kt overßatestyrke, ved forbedret motstand mot mikrodeformasjoner og ¿kt bruddfasthet 

●  En mer homogen og passivert overßate, hvor anodiske svakhetspunkter i serrateringsgropene elimineres  

●  Betydelig redusert tendens til hvitkorrosjon, selv under langvarig eksponering mot fukt og kondens

Resultatet er et coilbasert halvfabrikat med markant forbedret korrosjonsbestandighet, lavere friksjonsfaktor, 
og en stabil indre overßatekvalitet som sikrer bedre drifts¿konomi og lengre levetid for ventilasjonsanlegg. 



Ressursforvaltning og Global bærekraft 
                           

Nanoteknologiens effektivitet skaper et avgjørende skifte fra et kvantitativt til et kvalitativt materialforbruk.

Strategisk reduksjon av sinkforbruk 
Gjennom NAST¨ overßateforsterkning oppnŒs en markant forbedret korrosjonsbestandighet og en mer homogen overßate, der anodiske 
svakhetspunkter elimineres. Denne funksjonaliseringen er effektivisert og viser at det muliggj¿r bruk av kun 100 g sink  /m2, sammenlignet 
med 275 g/m2 som normalt kreves for Œ oppnŒ tilsvarende levetid i et C2-C3 milj¿.
•Resultat: Dette inneb¾rer en massiv 64% reduksjon i forbruket av sink Ð en utt¿mmende og globalt presset ressurs.
Kvalitativt matrialforbruk 
Selv om reduksjonen i CO2-fotavtrykket (mŒlt i EPD) utgj¿r omlag 2% for materialproduksjonen, er den virkelige milj¿gevinsten knyttet til 
strategisk ressursforvaltning:
•Overlegen funksjonell ytelse: Nanobehandlingen fungerer som en passiverende barriere som reduserer tendensen til 
korrosjonsnedbrytning (som hvitkorrosjon). Dette gir en korrosjonsmotstand som funksjonelt overgŒr C3-krav for kanalens levetid, 
selv med et redusert sinkbelegg.
•Sirkulær økonomi: I en tid med ¿kende mangel pŒ rŒstoffer, representerer vŒr teknologi et vesentlig bidrag til ansvarlig bruk av naturens 
begrensede ressurser ved Œ maksimere ytelsen fra et minimalt materialforbruk.

  Strategisk ressursforvaltning: 64% reduksjon i sinkforbruk for overlegen ytelse og levetid. 

NAST¨ (C5) 100 gr sink pr m²  

Tradisjonelt (C2/3) 275 gr sink pr m² 



Renholdsstandarder, materialbeskyttelse og driftsøkonomi (LLC) 

Kanalenes indre overßatekvalitet har direkte innvirkning pŒ bŒde hygiene og kostnader knyttet til periodisk renhold. 
Tradisjonelt galvanisert materiale er f¿lsomt. Ved renhold er det en reell risiko for at hardhendt b¿rsteteknikk, aggressiv kjemikaliebruk eller 
t¿rrisblŒsing forringer overßaten stegvis, noe som akselererer nedbrytningen.
NAST¨ nanobehandling motvirker denne nedbrytningen. Den hydrofobe og oleofobe effekten reduserer smussavsetninger og sikrer at 
renholdsprosedyren kan forenkles markant, med redusert behov for sterke kjemikalier og hard mekanisk belastning. 
Materialintegriteten opprettholdes, og kanalens levetid forlenges.
Redusert nedetid og besparelse: Gjennom forenklet og raskere renhold muliggjort av nanoteknologien, kan prosessiden reduseres betraktelig. 
Dette minimerer nedetid og Œpner for mer ßeksibel utf¿relse i ordin¾r arbeidstid, noe som gir vesentlige besparelser i drifts¿konomien (LCC). 

Ubehandlet galvanisert kanal etter 3 års dritt 
Tradisjonelt galvanisert stŒl, utsatt for normal fukt og 
driftsforhold i ventilasjonsanlegg, viser tydelige tegn 
pŒ korrosjonsavsetninger og fastsittende smuss etter 
kun tre Œrs bruk. 
Denne nedbrytningen forringer overßaten stegvis, 
¿ker risikoen for anodiske svakhetspunkter, 
og krever aggressiv mekanisk eller kjemisk renhold, 
noe som ytterligere reduserer kanalens levetid og 
¿ker driftskostnadene (LCC). 
Dette illustrerer den reelle utfordringen med Œ 
opprettholde materialintegriteten over tid. 

NAST® Nanobehandlet kanal etter 3 års drift 
Tilsvarende kanaler behandlet med NAST¨ 
nanoteknologi fremstŒr som rene og intakte etter den 
samme treŒrsperioden. Den homogene og passiverte 
overßaten og den reduserte tendensen til hvitkorrosjon 
sikrer at materialintegriteten opprettholdes. Den 
hydrofobe og oleofobe effekten motvirker 
smussavsetninger, forenkler renholdsprosedyren 
markant, og eliminerer behovet for hard mekanisk eller 
kjemisk belastning. Resultatet er en stabil indre 
overßatekvalitet som forlenger kanalens levetid og gir 
vesentlige besparelser i drifts¿konomien (LCC).



                                   Ubehandlet overßate                                                         Nanostrukturert 

Elektrostatisk partikkeleffekt  
Reduserer med 87 % 

Redusert friksjon og elektrostatisk påvirkning – en nøkkelfaktor for renere ventilasjonsluft

    Bakgrunn
Gjennom nanoteknologisk overßatebehandling har vi oppnŒdd en sterkt reduksjon i friksjonskoefÞsient, noe som i seg 
selv reduserer energitap og trykktap i ventilasjonskanaler. 
Denne forbedringen har imidlertid ogsŒ en direkte effekt pŒ kanalens elektrostatiske egenskaper og dermed pŒ luftens 
renhetsgrad i bŒde tillufts- og avtrekkssystemer.

1. Elektrostatiske mekanismer
NŒr luft str¿mmer gjennom tradisjonelle galvaniserte kanaler, oppstŒr smŒ elektriske ladninger som f¿lge av friksjon 
mellom luftstr¿mmen og metalloverßaten. 
Disse ladningene kan f¿re til:
• Oppbygging av statisk elektrisitet pŒ kanalveggen
• ¯kt tiltrekning av st¿vpartikler og aerosoler
• Lokale ansamlinger som etter hvert binder seg som belegg
Nanobehandlingen fra NAST¨ gir en overßate med lavere overßateenergi, redusert mikro-ruhet og homogen elektrisk 
ledningsevne, noe som hindrer ladningsoppbygging og reduserer adhesjonskreftene mellom partikler og metall. 
I tillegg reduseres de intermolekyl¾re Van der Waals-bindingene, som normalt er ansvarlige for svak, men vedvarende 
partikkeltiltrekning pŒ mikronivŒ. 
Summen av dette er en overßate som i langt mindre grad tillater st¿v og aerosoler Œ feste seg.



2. Renere tilluft og bedre inneklima
Den reduserte elektrostatiske effekten gjør at luftbårne partikler i tilluftsystemet har vesentlig lavere tendens til å feste 
seg til kanalveggen. 

Dette gir ßere dokumenterbare fordeler:
 * Økt renhetsgrad på tilluften og dermed høyere kvalitet på innemiljøet
 * Redusert behov for Þlterbytte og kanalrengj¿ring
 * Lavere risiko for sekundærforurensning, der partikler frigjøres igjen ved endret lufttrykk

Resultatet er et system som opprettholder stabil luftkvalitet over tid, med redusert mikrobiell vekst og bedre hygienisk 
standard.

3. Redusert støvansamling i avtrekkssystemer
I avtrekkskanaler opptrer motsatt effekt – luftstrømmen transporterer partikler som kan avsettes på kanalvegger og 
komponenter. 
Den glattere, antistatiske overßaten fra den nanotekniske behandlingen reduserer disse avsetningene betraktelig, 
noe som gir:
 * Mindre oppbygging av belegg i kritiske soner som bend, avgreninger og overganger
 * Lavere risiko for brannfarlige støvansamlinger
 * Bedre lufttransport og stabil system-ytelse over tid 

4. Helse- og miljøgevinst
Et ventilasjonssystem med reduserte elektrostatiske og intermolekyl¾re adhesjonskrefter bidrar til:
 * Lavere partikkelkonsentrasjon i inneluft
 * Redusert forekomst av allergener og mikroorganismer
 * Bedre arbeidsmiljø og dokumenterbar helsegevinst for brukere av bygget
 
Oppsummert: 
Nanoteknologisk overßatebehandling reduserer ikke bare friksjon og energitap Ð den eliminerer i praksis bŒde 
elektrostatiske og Van der Waals-baserte adhesjonsforutsetninger for støvtiltrekning. 
Dette gir renere luft, lavere vedlikeholdskostnader og reelle helsemessige gevinster, samtidig som systemets tekniske 
levetid forlenges betydelig.



Total systemintegritet: Festekomponenter og oppheng 

Et ventilasjonsanleggs levetid og korrosjonsbestandighet måles ut fra hvert enkelt element i systemet. Konvensjonelt utgjør 
festekomponenter – som selvborende skruer, rørklammer, gjengestenger og skinnesystemer – ofte de svakeste punktene. 
Disse er typisk basert på elektrogalvanisert (EG) utførelse, som har en meget lav korrosjonsbestandighet.
                                        
NAST®  mål er å sikre korrosjonsklasse C5 for ethvert element i det totale anlegget, fra kanal til minste skrue.  

Eliminering av korrosive svakhetspunkter  
I paralell med utviklingen av nanoteknologi for kanalsubstrater, er det fokusert på alle nødvendige tilbehørsartikler i 
montasjesammenheng.  

•   Forbedret beskyttelse: Gjennom vår prosess oppgraderes korrosjonsbestandigheten til elektrogalvaniserte  artikler  
betydelig. Hver tilbeh¿rskomponent er nŒ sertiÞsert til Œ oppnŒ korrosjonsklasse C5 og C5-X.  

•   Total integritet: Dette eliminerer faren for at festekomponenter brytes ned lenge før selve kanalanlegget, og sikrer 
dermed at hele systemet oppfyller de høyeste korrosjonskravene over tid.

Forhindring av galvanisk korrosjon  
Ved Œ tilf¿re en forh¿yet, ensartet nanoteknologisk overßatebeskyttelse over alle komponenter, har vi ogsŒ eliminert 
problemet med galvanisk korrosjon.

Galvanisk korrosjon oppstår når ulike metallkvaliteter (som f.eks galvanisert karbonstål og rustfritt stål) settes sammen, 
hvor det minst edle metallet tæres raskere. 

NAST¨ nanobehandling sikrer en homogen beskyttelses-standard pŒ tvers av alle metalltyper i festeelementene, slik at 
man unngår kostbare og ødeleggende reaksjoner mellom ulike metallkvaliteter i anlegget. 
                                                                                                                                                                                                                                       
Denne tilnærmingen posisjonerer leverandører som tenker på komplett systemløsning og fjerner en av de vanligste 
feilkildene i monterte ventilasjonsanlegg. 
 



Høyverdig pulverlakkering: Estetikk og ekstrem holdbarhet 

Pulverlakkering er den foretrukne etterbehandlingen for ventilasjonsanlegg hvor estetikk, korrosjonsbeskyttelse og 
renhold er foreskrevet.

Gjenbruk og C5-X SertiÞsering
Gjenbrukte kanaler og komponenter har ofte defekter i overßaten som f¿lge av tidligere drift og demontering. VŒr prosess 
er unik ved at den eliminerer disse defektene og gjenoppretter overßateintegriteten.
Gjennom en n¿ye forbehandling og pŒf¿ring av et beskyttende underlag (primer) Ð eller i noen tilfeller metalliserering av 
substratet Ð f¿r elektrostatiske pulverlakk pŒf¿res, sikrer vi fullstendig restaurering.
Dette garanterer korrosjonsklasse C5-X for overßaten, uavhengig av om det er nye komponenter eller gjenbrukt materiell. 

Primære fordeler 
• Eksepsjonell holdbarhet: Motstandsdyktig mot avskalling, riper og falming.
• Miljøansvar: Pulverlakk inneholder ingen ßyktige organiske forbindelser (VOC) eller l¿semidler

Spesialtilpasning med nanokjemi 
For anvendelse i arealer utsatt for sterk forurensning (industri, vaskehaller) utf¿res en ytterligere sluttbehandling 
med tilpasset nanokjemi. Denne etablerer en hydrofob og oleofob effekt, som sikrer optimalt renhold og 
holdbarhet selv under de mest aggressive driftsforhold. 

 







NAST® sirkulære strategi: Gjenvinning og gjenbruk av kanalsystemer 

Bygge- og anleggsbransjen har et økende fokus på sirkulær økonomi.                                                                                                                                                        
NAST® innovative utvikling har fra starten av vært bevisst å ivareta dette engasjementet, ved å tilrettelegge 
nanoteknologien for bruk på både nye materialer og gjenbrukskomponenter.

Utfordringen med gjenbruk 
Gjennom omfattende feltfors¿k har vi identiÞsert de to st¿rste utfordringene med gjenbruk av galvaniserte 
ventilasjonskanaler:

1. Materialforringelse: Innvendige kanaler mangler det naturlige, beskyttende oksidlaget (patina) som dannes i 
utend¿rs milj¿er. Dette gj¿r overßaten mer utsatt for korrosjonspŒvirkning fra avtrekksluft.

2. Renholdsskader: Nødvendige, periodiske renseprosedyrer (med børster, kjemikalier eller tørrisblåsing) 
utsetter den ¿mÞntlige sink-mikrostrukturen for mekanisk slitasje. Dette forringer den metalliske strukturen 
stegvis for hver gang renholdet utføres, og øker risikoen for korrosjonsangrep og partikkelavsetninger.

Optimalisering av gjenbruksverdi 
NAST® teknologi muliggjør en forebyggende strategi ved å tilføre neste generasjons nanokjemi til brukte komponenter.

Målet er å optimalisere produktets gjenbruksverdi ved å sikre at det oppnår optimalverdier for korrosjonsbestandighet 
og vedlikeholdsprosedyrer

• Gjenetablering av korrosjonsklasse C5: Gjennom vår prosess gjenvinner gjenbrukskanaler den samme høye 
korrosjonsbestandigheten som et nanoteknisk behandlet nyprodukt.

• ¯kt overßatestyrke og levetid: Den nanotekniske behandlingen forbedrer barrierestyrken, hvilket sikrer en 
stabil indre overßatekvalitet som tŒler fremtidig renhold uten progressiv forringelse.

• Kostnadseffektivitet: Prosessen er tilrettelagt for automatisering, noe som sikrer en god økonomisk 
prosessgrad for overßatebehandling av gjenbrukskanaler og deler.                                                                                 

Gjenbruksfaktor og bærekraft (konklusjon) 
De kombinerte effektene av ¿kt korrosjonsbestandighet og forbedret overßatestyrke resulterer i en markant forlengelse 
av kanalanleggets levetid. Dette gir en unik gjenbruksfaktor, reduserer behovet for utskifting og er dermed et svært 
bærekraftig tema som direkte bidrar til sirkulær økonomi og reduserte miljøbelastninger i byggeprosjekter. 
 





SALTTÅKEKAMMER TESTRESULTATER 
Testing i henhold til ISO 12944-6, korrosivitets kategori C5-M 

Med fokus på forbedrede materialverdier foretar NAST® akselerert korrosjonstesting i form av kontinuerlige 
samt sykliske testprosedyrer. 

Slike testprosedyrer foretas i kontrollert salttåke / kondensmiljø og eksponerer substrater under kontrollerte og 
stressede forhold. På denne måten kan materialverdien estimeres, men likevel ikke tilkjennegi en eksakt 
likeverdighet sammenlignet med materialets eksponering i naturlige klimaforhold.

Naturlige miljøpåvirkninger er mangfoldige og gjennom vår iherdighet gjør vi fremskritt i å forstå hvordan 
miljøfaktorer påvirker substratverdier og hvordan vi ved hjelp av polymertuninger og avanserte 
prosessbehandlinger kan oppnå optimalverdier.
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KLORTÅKEKAMMER TESTRESULTATER:
Tester i henhold til ISO 9227: 2023, uten NaCI 

Metallsubstrater i klorholdige miljøer 

De klorbaserte kjemikaliene som brukes i vannbehandling produserer kloraminer på grunn av en reaksjon med 
nitrogenholdige forbindelser.

Kloraminer er sv¾rt ßyktige og slippes ut i omgivelsene i bŒde inne- og utend¿rsklima hvor de avsettes pŒ 
metalloverßater, hvor de brytes ned og danner etsende forbindelser.
Gjentatte sykluser med kondens etterfulgt av fordampning, forŒrsaker akkumulering av disse aggressive 
kloridholdige forbindelsene pŒ metallbaserte substratoverßater, under eksponering for oksygen.
Disse forbindelsene utgj¿r betydelige metallkorrosjons-problemer i ethvert klorholdig milj¿, enten det gjelder 
arbeidsformŒl som inkluderer klorbehandling som i vannbehandlingsanlegg eller i sv¿mmeanlegg.
I offentlige sv¿mmehaller kan tilstedev¾relsen av klorvann f¿re til sv¾rt aggressiv korrosjon som stort sett ikke er 
synlig ved vanlige inspeksjonsrutiner, pŒ grunn av store romvolumer med betydelige takh¿yder som krever 
omfattende adkomstutstyr for inspeksjonsadkomst. NAST¨ gjennomf¿rer omfattende laboratorietester i et kunstig 
klorkammer samt parallelle felttester i utvalgte milj¿er.
Med et betydelig fokus pŒ ¿kt barrierestyrke av elektrogalvanisert sink ved bruk av h¿ykvalitets nanoteknologi, 
viser tester utf¿rt pŒ et utvalg av festeanordninger for HVAC-systemer (der galvanisering utgj¿r en beleggtykkelse 
pŒ 10-12 mμ), at bestandigetsgraden er betraktelige forst¿rret. 
Dette er tilsvarende for elementer i rustfrie stŒlkvaliteter i kvaltet 316-L. 









Ansvarsfraskrivelse og forbehold 

Alle tekniske spesiÞkasjoner, ytelsesdata og besparelsesanslag (inkludert prosentvise reduksjoner i trykktap 
og CO2-fotavtrykk) er basert pŒ laboratorietester og teoretiske beregninger, 

samt feltfors¿k utf¿rt under kontrollerte forhold.

Faktisk ytelse og sluttresultat i det enkelte ventilasjonssystem vil variere betydelig og er avhengig av 
individuelle faktorer som installasjonskvalitet, luftmengde, kanalkonÞgurasjon og driftsm¿nster.

Opplysningene i denne brosjyren er ment som veiledende informasjon og utgj¿r ikke en bindende garanti uten 
skriftlig, prosjektspesiÞkk avtale.
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