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1. 2. 3.

MOS. LISTELLATO T12
30x60

MOS. LISTELLATO T18
30x30

BATTISCOPA MOLATO 
7x120

GRADONE  
120x32x4

GRADONE ANGOLARE
120x32x4

PROFILI
IN FERRO

PROFILI
ACCIAIO

PROFILI
OTTONE

BEIGE CHIARO G0052092 G0052082 GML52002 G0052102
G0052112 DX 
G0052122 SX

G0073600 1x100 G0119860 0,5x80
G0119862 1x80

G0119861 0,5x80
G0119863 1x80

BEIGE MEDIO G0052096 G0052086 GML52006 G0052106
G0052116 DX 
G0052126 SX

G0073601 2x100

BEIGE SCURO G0052093 G0052083 GML52003 G0052103
G0052113 DX 
G0052123 SX

NOCE SCURO G0052095 G0052085 GML52005 G0052105
G0052115 DX 
G0052125 SX

SBIANCATO G0052090 G0052080 GML52000 G0052100
G0052110 DX 
G0052120 SX

GRIGIO G0052091 G0052081 GML52001 G0052101
G0052111 DX 
G0052121 SX

1 14

FORMATO
SIZE

SPESSORE
THICKNESS

PZ/SCAT.
PCS/BOX

MQ/SCAT.
SQM/BOXT

 KG/SCAT.
KG/BOX

SCAT./PAL
BOX/PAL

MQ/PAL
SQM/PAL

KG/PAL

30x120 8,5 mm 3 1,08 21,60 36 38,88 798

20x120 8,5 mm 4 1,28 25,60 27 34,56 711

MOSAICO T12 30x60 8,5 mm 4 0,72 9,20

MOSAICO T18 30x30 8,5 mm 4 0,36 9,20

BATTISCOPA 7x120 8,5 mm 4 4,80 ml 8,40

GRADONE 120x32x4 8,5 mm 2 2,40 ml 22,85

GRADONE ANGOLARE 120x32x4 8,5 mm 1 1,20 ml 11,42

PROFILI METALLO 1x100 - 2x100 4 6,00 ml 2,10

PROFILI METALLO 0,5x80 - 1x80 6 4,80 ml 3,00

IMBALLI
PACKING • CONDITIONNEMENT • VERPACKUNGSEINHEITEN

−−−−−−−−−−−−−−− 1 −−−−−−−−−−−−−−−2−−−−−−−−−−−−−−− 3 −−−−−−−−−−−−−−−4−−−−−−−−−−−−−−− 5 −−−−−−−−−−−−−−−6−−−−−−−−−−−−−−− 7 −−−−−−−−−−−−−−−8−−−−−−−−−−−−−−− 9 −−−−−−−−−−−−−−−10−−−−−−−−−−−−−−− 11 −−−−−−−−−−−−−−−12−−−−−−−−−−−−−−− 13 −−−−−−−−−−−−−−−14−−−−−−−−−−−−−−− 15 −−−−−−−−−−−−−−−16−−−−−−−−−−−−−−− 17 −−−−−−−−−−−−−−−18−−−−−−−−−−−−−−− 19 −−−−−−−−−−−−−−−20−−−−−−−−−−−−−−− 21 −−−−−−−−−−−−−−−22−−−−−−−−−−−−−−− 23 −−−−−−−−−−−−−−−24−−−−−−−−−−−−−−− 25 −−−−−−−−−−−−−−−26−−−−−−−−−−−−−−− 27 −−−−−−−−−−−−−−−28−−−−−−−−−−−−−−− 29 −−−−−−−−−−−−−−−30−−−−−−−−−−−−−−− 31 −−−−−−−−−−−−−−−32
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PROPRIETÀ FISICO-CHIMICHE
PHYSICAL-CHEMICAL PROPERTIES

NORMA
NORM

VALORE PRESCRITTO DALLE NORME
VALUE PRESCRIBED FROM THE NORMS

VALORE GARDENIA (1)

GARDENIA VALUE (1)

LUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLA
LENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILE UNI EN ISO 10545/2 ± 0,5% CONFORME / ACCORDING

SPESSORE / THICKNESS UNI EN ISO 10545/2 ± 5% CONFORME / ACCORDING

RETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARIT  / WARPAGES OF EDGES UNI EN ISO 10545/2 ± 0,5% CONFORME / ACCORDING

ORTOGONALITÀ / WEDGINGITÀ / WEDGINGITÀ UNI EN ISO 10545/2 ± 0,6% CONFORME / ACCORDING

PLANARITÀPLANARITÀPLANARIT  / FLATNESSÀ / FLATNESSÀ UNI EN ISO 10545/2 ± 0,5% CONFORME / ACCORDING

ASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTION UNI EN ISO 10545/3 E ≤ 0,5% CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALLA FLESSIONE
BENDING STRENGTH

UNI EN ISO 
10545/4 ≥ 35 N/mm2 CONFORME / ACCORDING

FORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTH UNI EN ISO 10545/4 ≥ 7,5 mm: ≥ 1300 N CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALL’ABRASIONE SUPERFICIALE  PER PIASTRELLE GL
RESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILES UNI EN ISO 10545/7 TEST METHOD AVAILABLE CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCE UNI EN ISO 10545/9 RICHIESTA / REQUIRED RESISTE / RESISTS

RESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCE UNI EN ISO 10545/12 RICHIESTA / REQUIRED INGELIVO / FROST PROOF

RESISTENZA ALL’ATTACCO CHIMICO / CHEMICAL RESISTANCE UNI EN ISO 10545/13 MIN GB CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAINING UNI EN ISO 10545/14 TEST METHOD AVAILABLE CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTO
SLIP RESISTANCE

B.C.R.A. C.A. μ 0,19 SCIVOLOSITÀ PERICOLOSA - DANGEROUSLY SLIPPERY
0,20 < μ < 0,39 SCIVOLOSITÀ ECCESSIVA - EXCESSIVELY SLIPPERY
0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP

μ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIP

 > 0,40

B.C.R.A. G.B.  > 0,40

ASTM C 1028
(S.C.O.F.) SLIP RESISTANT (> 0,60)

> 0,60 DRY

> 0,60 WET

DIN EN 16165 B IN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVORO
BASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREA R10 (NAT) - R11 (R11)

DIN EN 16165 A - A+B (NAT) - A+B+C (R11)

ANSI A
137-1:2012

 0,42 > 0,42> 0,42 0,42
137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012

ANSI AANSI A

A+B (NAT) - A+B+C (R11)-DIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 A

R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)BASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREA
IN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVORODIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 B

> 0,60 WET> 0,60 WET> 0,60 WET

> 0,60 DRY> 0,60 DRY> 0,60 DRY
SLIP RESISTANT (> 0,60)SLIP RESISTANT (> 0,60)SLIP RESISTANT (> 0,60)SLIP RESISTANT (> 0,60)(S.C.O.F.)(S.C.O.F.)(S.C.O.F.)

ASTM C 1028ASTM C 1028

 > 0,40B.C.R.A. G.B.B.C.R.A. G.B.

 > 0,40 > 0,40 > 0,40

μ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIP
0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP

0,20 < μ < 0,39 SCIVOLOSITÀ ECCESSIVA - EXCESSIVELY SLIPPERY0,20 < μ < 0,39 SCIVOLOSITÀ ECCESSIVA - EXCESSIVELY SLIPPERY
μ 0,19 SCIVOLOSITÀ PERICOLOSA - DANGEROUSLY SLIPPERYμ 0,19 SCIVOLOSITÀ PERICOLOSA - DANGEROUSLY SLIPPERYB.C.R.A. C.A.B.C.R.A. C.A.

SLIP RESISTANCESLIP RESISTANCESLIP RESISTANCESLIP RESISTANCE
RESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTORESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTO

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGTEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLEUNI EN ISO 10545/14UNI EN ISO 10545/14UNI EN ISO 10545/14UNI EN ISO 10545/14RESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAINING

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGMIN GBMIN GBUNI EN ISO 10545/13UNI EN ISO 10545/13RESISTENZA ALL’ATTACCO CHIMICO / CHEMICAL RESISTANCERESISTENZA ALL’ATTACCO CHIMICO / CHEMICAL RESISTANCE

INGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDUNI EN ISO 10545/12UNI EN ISO 10545/12UNI EN ISO 10545/12UNI EN ISO 10545/12RESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCE

RESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDUNI EN ISO 10545/9UNI EN ISO 10545/9UNI EN ISO 10545/9UNI EN ISO 10545/9RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCE

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGTEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLE 10545/7UNI EN ISOUNI EN ISO 10545/7 10545/7RESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILES
RESISTENZA ALL’ABRASIONE SUPERFICIALE  PER PIASTRELLE GL

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING≥ 7,5 mm: ≥ 1300 N≥ 7,5 mm: ≥ 1300 NUNI EN ISO 10545/4UNI EN ISO 10545/4UNI EN ISO 10545/4UNI EN ISO 10545/4FORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTH

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING2≥ 35 N/mm≥ 35 N/mm≥ 35 N/mm10545/410545/4
UNI EN ISO UNI EN ISO 

BENDING STRENGTHBENDING STRENGTH
RESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONE

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGE ≤ 0,5%UNI EN ISO 10545/3UNI EN ISO 10545/3UNI EN ISO 10545/3UNI EN ISO 10545/3ASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTION

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2À / FLATNESS / FLATNESS / FLATNESSPLANARITÀPLANARITÀPLANARITÀ / FLATNESSÀPLANARITÀPLANARITÀPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARIT

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,6%± 0,6%± 0,6%± 0,6%± 0,6%± 0,6%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2ITÀ / WEDGING / WEDGING / WEDGINGORTOGONALORTOGONALORTOGONALORTOGONAL  / WEDGINGITÀITÀ / WEDGINGITÀITÀITÀORTOGONAL

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2À SPIGOLI / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGESÀ SPIGOLI / WARPAGES OF EDGESÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARIT

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 5%± 5%± 5%± 5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2SPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESS

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2LENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILE
LUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLA

(1)(1)GARDENIA VALUE 

(1)VALORE GARDENIA 
VALUE PRESCRIBED FROM THE NORMSVALUE PRESCRIBED FROM THE NORMS

VALORE PRESCRITTO DALLE NORMEVALORE PRESCRITTO DALLE NORME
NORMNORM

NORMANORMA
PHYSICAL-CHEMICAL PROPERTIES
PROPRIETÀ FISICO-CHIMICHEPROPRIETÀ FISICO-CHIMICHE

−−−−−−−−−−−−−−− 1 −−−−−−−−−−−−−−−2−−−−−−−−−−−−−−− 3 −−−−−−−−−−−−−−−4−−−−−−−−−−−−−−− 5 −−−−−−−−−−−−−−−6−−−−−−−−−−−−−−− 7 −−−−−−−−−−−−−−−8−−−−−−−−−−−−−−− 9 −−−−−−−−−−−−−−−10−−−−−−−−−−−−−−− 11 −−−−−−−−−−−−−−−12−−−−−−−−−−−−−−− 13 −−−−−−−−−−−−−−−14−−−−−−−−−−−−−−− 15 −−−−−−−−−−−−−−−16−−−−−−−−−−−−−−− 17 −−−−−−−−−−−−−−−18−−−−−−−−−−−−−−− 19 −−−−−−−−−−−−−−−20−−−−−−−−−−−−−−− 21 −−−−−−−−−−−−−−−22−−−−−−−−−−−−−−− 23 −−−−−−−−−−−−−−−24−−−−−−−−−−−−−−− 25 −−−−−−−−−−−−−−−26−−−−−−−−−−−−−−− 27 −−−−−−−−−−−−−−−28−−−−−−−−−−−−−−− 29 −−−−−−−−−−−−−−−30−−−−−−−−−−−−−−− 31 −−−−−−−−−−−−−−−32
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1. 2. 3.

MOS. LISTELLATO T12
30x60

MOS. LISTELLATO T18
30x30

BATTISCOPA MOLATO 
7x120

GRADONE  
120x32x4

GRADONE ANGOLARE
120x32x4

PROFILI
IN FERRO

PROFILI
ACCIAIO

PROFILI
OTTONE

BEIGE CHIARO G0052092 G0052082 GML52002 G0052102
G0052112 DX 
G0052122 SX

G0073600 1x100 G0119860 0,5x80
G0119862 1x80

G0119861 0,5x80
G0119863 1x80

BEIGE MEDIO G0052096 G0052086 GML52006 G0052106
G0052116 DX 
G0052126 SX

G0073601 2x100

BEIGE SCURO G0052093 G0052083 GML52003 G0052103
G0052113 DX 
G0052123 SX

NOCE SCURO G0052095 G0052085 GML52005 G0052105
G0052115 DX 
G0052125 SX

SBIANCATO G0052090 G0052080 GML52000 G0052100
G0052110 DX 
G0052120 SX

GRIGIO G0052091 G0052081 GML52001 G0052101
G0052111 DX 
G0052121 SX

1 14

FORMATO
SIZE

SPESSORE
THICKNESS

PZ/SCAT.
PCS/BOX

MQ/SCAT.
SQM/BOXT

 KG/SCAT.
KG/BOX

SCAT./PAL
BOX/PAL

MQ/PAL
SQM/PAL

KG/PAL

30x120 8,5 mm 3 1,08 21,60 36 38,88 798

20x120 8,5 mm 4 1,28 25,60 27 34,56 711

MOSAICO T12 30x60 8,5 mm 4 0,72 9,20

MOSAICO T18 30x30 8,5 mm 4 0,36 9,20

BATTISCOPA 7x120 8,5 mm 4 4,80 ml 8,40

GRADONE 120x32x4 8,5 mm 2 2,40 ml 22,85

GRADONE ANGOLARE 120x32x4 8,5 mm 1 1,20 ml 11,42

PROFILI METALLO 1x100 - 2x100 4 6,00 ml 2,10

PROFILI METALLO 0,5x80 - 1x80 6 4,80 ml 3,00

IMBALLI
PACKING • CONDITIONNEMENT • VERPACKUNGSEINHEITEN

−−−−−−−−−−−−−−− 1 −−−−−−−−−−−−−−−2−−−−−−−−−−−−−−− 3 −−−−−−−−−−−−−−−4−−−−−−−−−−−−−−− 5 −−−−−−−−−−−−−−−6−−−−−−−−−−−−−−− 7 −−−−−−−−−−−−−−−8−−−−−−−−−−−−−−− 9 −−−−−−−−−−−−−−−10−−−−−−−−−−−−−−− 11 −−−−−−−−−−−−−−−12−−−−−−−−−−−−−−− 13 −−−−−−−−−−−−−−−14−−−−−−−−−−−−−−− 15 −−−−−−−−−−−−−−−16−−−−−−−−−−−−−−− 17 −−−−−−−−−−−−−−−18−−−−−−−−−−−−−−− 19 −−−−−−−−−−−−−−−20−−−−−−−−−−−−−−− 21 −−−−−−−−−−−−−−−22−−−−−−−−−−−−−−− 23 −−−−−−−−−−−−−−−24−−−−−−−−−−−−−−− 25 −−−−−−−−−−−−−−−26−−−−−−−−−−−−−−− 27 −−−−−−−−−−−−−−−28−−−−−−−−−−−−−−− 29 −−−−−−−−−−−−−−−30−−−−−−−−−−−−−−− 31 −−−−−−−−−−−−−−−32
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PROPRIETÀ FISICO-CHIMICHE
PHYSICAL-CHEMICAL PROPERTIES

NORMA
NORM

VALORE PRESCRITTO DALLE NORME
VALUE PRESCRIBED FROM THE NORMS

VALORE GARDENIA (1)

GARDENIA VALUE (1)

LUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLA
LENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILE UNI EN ISO 10545/2 ± 0,5% CONFORME / ACCORDING

SPESSORE / THICKNESS UNI EN ISO 10545/2 ± 5% CONFORME / ACCORDING

RETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARIT  / WARPAGES OF EDGES UNI EN ISO 10545/2 ± 0,5% CONFORME / ACCORDING

ORTOGONALITÀ / WEDGINGITÀ / WEDGINGITÀ UNI EN ISO 10545/2 ± 0,6% CONFORME / ACCORDING

PLANARITÀPLANARITÀPLANARIT  / FLATNESSÀ / FLATNESSÀ UNI EN ISO 10545/2 ± 0,5% CONFORME / ACCORDING

ASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTION UNI EN ISO 10545/3 E ≤ 0,5% CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALLA FLESSIONE
BENDING STRENGTH

UNI EN ISO 
10545/4 ≥ 35 N/mm2 CONFORME / ACCORDING

FORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTH UNI EN ISO 10545/4 ≥ 7,5 mm: ≥ 1300 N CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALL’ABRASIONE SUPERFICIALE  PER PIASTRELLE GL
RESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILES UNI EN ISO 10545/7 TEST METHOD AVAILABLE CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCE UNI EN ISO 10545/9 RICHIESTA / REQUIRED RESISTE / RESISTS

RESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCE UNI EN ISO 10545/12 RICHIESTA / REQUIRED INGELIVO / FROST PROOF

RESISTENZA ALL’ATTACCO CHIMICO / CHEMICAL RESISTANCE UNI EN ISO 10545/13 MIN GB CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAINING UNI EN ISO 10545/14 TEST METHOD AVAILABLE CONFORME / ACCORDING

RESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTO
SLIP RESISTANCE

B.C.R.A. C.A. μ 0,19 SCIVOLOSITÀ PERICOLOSA - DANGEROUSLY SLIPPERY
0,20 < μ < 0,39 SCIVOLOSITÀ ECCESSIVA - EXCESSIVELY SLIPPERY
0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP

μ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIP

 > 0,40

B.C.R.A. G.B.  > 0,40

ASTM C 1028
(S.C.O.F.) SLIP RESISTANT (> 0,60)

> 0,60 DRY

> 0,60 WET

DIN EN 16165 B IN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVORO
BASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREA R10 (NAT) - R11 (R11)

DIN EN 16165 A - A+B (NAT) - A+B+C (R11)

ANSI A
137-1:2012

 0,42 > 0,42> 0,42 0,42
137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012137-1:2012

ANSI AANSI A

A+B (NAT) - A+B+C (R11)-DIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 ADIN EN 16165 A

R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)R10 (NAT) - R11 (R11)BASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREABASING ON THE ENVIRONMENT OR THE WORKING AREA
IN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVOROIN FUNZIONE DELL’AMBIENTE O DELLA ZONA DI LAVORODIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 BDIN EN 16165 B

> 0,60 WET> 0,60 WET> 0,60 WET

> 0,60 DRY> 0,60 DRY> 0,60 DRY
SLIP RESISTANT (> 0,60)SLIP RESISTANT (> 0,60)SLIP RESISTANT (> 0,60)SLIP RESISTANT (> 0,60)(S.C.O.F.)(S.C.O.F.)(S.C.O.F.)

ASTM C 1028ASTM C 1028

 > 0,40B.C.R.A. G.B.B.C.R.A. G.B.

 > 0,40 > 0,40 > 0,40

μ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIPμ 0,75 ATTRITO ECCELLENTE -  EXCELLENT GRIP
0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP0,40 < μ  < 0,74 ATTRITO SODDISFACENTE - SATISFACTORY GRIP

0,20 < μ < 0,39 SCIVOLOSITÀ ECCESSIVA - EXCESSIVELY SLIPPERY0,20 < μ < 0,39 SCIVOLOSITÀ ECCESSIVA - EXCESSIVELY SLIPPERY
μ 0,19 SCIVOLOSITÀ PERICOLOSA - DANGEROUSLY SLIPPERYμ 0,19 SCIVOLOSITÀ PERICOLOSA - DANGEROUSLY SLIPPERYB.C.R.A. C.A.B.C.R.A. C.A.

SLIP RESISTANCESLIP RESISTANCESLIP RESISTANCESLIP RESISTANCE
RESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTORESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTO

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGTEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLEUNI EN ISO 10545/14UNI EN ISO 10545/14UNI EN ISO 10545/14UNI EN ISO 10545/14RESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAININGRESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAINING

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGMIN GBMIN GBUNI EN ISO 10545/13UNI EN ISO 10545/13RESISTENZA ALL’ATTACCO CHIMICO / CHEMICAL RESISTANCERESISTENZA ALL’ATTACCO CHIMICO / CHEMICAL RESISTANCE

INGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFINGELIVO / FROST PROOFRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDUNI EN ISO 10545/12UNI EN ISO 10545/12UNI EN ISO 10545/12UNI EN ISO 10545/12RESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCERESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCE

RESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRESISTE / RESISTSRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDRICHIESTA / REQUIREDUNI EN ISO 10545/9UNI EN ISO 10545/9UNI EN ISO 10545/9UNI EN ISO 10545/9RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCERESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI / THERMAL SHOCK RESISTANCE

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGTEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLETEST METHOD AVAILABLE 10545/7UNI EN ISOUNI EN ISO 10545/7 10545/7RESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILESRESITANCE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILES
RESISTENZA ALL’ABRASIONE SUPERFICIALE  PER PIASTRELLE GL

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING≥ 7,5 mm: ≥ 1300 N≥ 7,5 mm: ≥ 1300 NUNI EN ISO 10545/4UNI EN ISO 10545/4UNI EN ISO 10545/4UNI EN ISO 10545/4FORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTHFORZA DI ROTTURA / BREAKING STRENGTH

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING2≥ 35 N/mm≥ 35 N/mm≥ 35 N/mm10545/410545/4
UNI EN ISO UNI EN ISO 

BENDING STRENGTHBENDING STRENGTH
RESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONERESISTENZA ALLA FLESSIONE

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGE ≤ 0,5%UNI EN ISO 10545/3UNI EN ISO 10545/3UNI EN ISO 10545/3UNI EN ISO 10545/3ASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTIONASSORBIMENTO D’ACQUA / WATER ABSORPTION

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2À / FLATNESS / FLATNESS / FLATNESSPLANARITÀPLANARITÀPLANARITÀ / FLATNESSÀPLANARITÀPLANARITÀPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARITPLANARIT

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,6%± 0,6%± 0,6%± 0,6%± 0,6%± 0,6%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2ITÀ / WEDGING / WEDGING / WEDGINGORTOGONALORTOGONALORTOGONALORTOGONAL  / WEDGINGITÀITÀ / WEDGINGITÀITÀITÀORTOGONAL

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2À SPIGOLI / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGES / WARPAGES OF EDGESÀ SPIGOLI / WARPAGES OF EDGESÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITÀ SPIGOLIRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARITRETTILINEARIT

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 5%± 5%± 5%± 5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2SPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESSSPESSORE / THICKNESS

CONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDINGCONFORME / ACCORDING± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%± 0,5%UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2UNI EN ISO 10545/2LENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILELENGTH AND WIDTH OF THE AVERAGE-SIZES TILE
LUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLALUNGHEZZA E LARGHEZZA DIMENSIONE MEDIA DI OGNI PIASTRELLA

(1)(1)GARDENIA VALUE 

(1)VALORE GARDENIA 
VALUE PRESCRIBED FROM THE NORMSVALUE PRESCRIBED FROM THE NORMS

VALORE PRESCRITTO DALLE NORMEVALORE PRESCRITTO DALLE NORME
NORMNORM

NORMANORMA
PHYSICAL-CHEMICAL PROPERTIES
PROPRIETÀ FISICO-CHIMICHEPROPRIETÀ FISICO-CHIMICHE

−−−−−−−−−−−−−−− 1 −−−−−−−−−−−−−−−2−−−−−−−−−−−−−−− 3 −−−−−−−−−−−−−−−4−−−−−−−−−−−−−−− 5 −−−−−−−−−−−−−−−6−−−−−−−−−−−−−−− 7 −−−−−−−−−−−−−−−8−−−−−−−−−−−−−−− 9 −−−−−−−−−−−−−−−10−−−−−−−−−−−−−−− 11 −−−−−−−−−−−−−−−12−−−−−−−−−−−−−−− 13 −−−−−−−−−−−−−−−14−−−−−−−−−−−−−−− 15 −−−−−−−−−−−−−−−16−−−−−−−−−−−−−−− 17 −−−−−−−−−−−−−−−18−−−−−−−−−−−−−−− 19 −−−−−−−−−−−−−−−20−−−−−−−−−−−−−−− 21 −−−−−−−−−−−−−−−22−−−−−−−−−−−−−−− 23 −−−−−−−−−−−−−−−24−−−−−−−−−−−−−−− 25 −−−−−−−−−−−−−−−26−−−−−−−−−−−−−−− 27 −−−−−−−−−−−−−−−28−−−−−−−−−−−−−−− 29 −−−−−−−−−−−−−−−30−−−−−−−−−−−−−−− 31 −−−−−−−−−−−−−−−32
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