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	การวินิจฉัยนำไปสู่
	การพัฒนาและเป้าหมาย (KPI)

	การวินิจฉัยนำไปสู่
	การพัฒนาและเป้าหมาย (KPI)

	การวินิจฉัยนำไปสู่
	การพัฒนาและเป้าหมาย (KPI)

	การให้คำปรึกษาแนะนำเชิงลึก
	ณ สภานประกอบการ
	ครั้งที่ 1
	ครั้งที่ 2
	ครั้งที่ 3
	ครั้งที่ 4
	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569



	ผลสำเร็จ ของการพัฒนา
	ห้างหุ้นส่วนวัฒนาเนรมิต
	ที่อยู่ : 305 หมู่ 1 ตำบลสิชล  อำเภอสิชลจังหวัดนครศรีธรรมราช
	ผลิตภัณฑ์หลัก :  การผลิตและจำหน่ายน้ำแข็งซอง
	กิจกรรมการพัฒนา : การพัฒนาระบบวัดค่าแบบเรียลไทม์ การติดตั้งอุปกรณ์วัดอุณหภูมิและความเข้มข้นของเกลือ ที่สามารถตรวจวัดค่าได้อย่างต่อเนื่องและแสดงผล แบบเรียลไทม์


	ผลการพัฒนาที่เกิดขึ้น
	มูลค่าความสำเร็จ
	ที่
	รายละเอียด
	ก่อนการปรับปรุง
	หลังการปรับปรุง
	ส่วนต่าง (ลดลง)
	ร้อยละ
	ต้นทุนลดลง : จากการลดการเติมเกลือในบ่อผลิต
	เติมเกลือ 2 เดือน/ครั้ง ครั้งละ 200 กระสอบ ราคา 100 บาท/กระสอบ  คิดเป็น 200 กส. X 100 บ.  = 20,000 บาท / 2 เดือน หรือ 120,000 บาท/ปี
	เติมเกลือ 2 เดือน/ครั้ง ครั้งละ 100 กระสอบ ราคา 100 บาท/กระสอบ  คิดเป็น 100 กส. X 100 บ. = 10,000 บาท / 2 เดือน หรือ 60,000 บาท/ปี
	ลดการเติมเกลือลงจาก 200 กระสอบ/2เดือน เป็น 100 กระสอบ/2 เดือน  ลดลง 200-100 = 100 กระสอบ  คิดเป็นมูลค่า 100 X 100 = 10,000 บาท / 2 เดือน (5,000 บาท/เดือน)  หรือ 60,000 บาท/ปี
	50.00%
	ต้นทุนลดลง : ค่าไฟฟ้าลดลงจากการลดเวลาการทำงานของคอมเพรสเซอร์
	11.11%


	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569

	รวม ภาพความสำเร็จ

	จากการพัฒนา
	รวม ภาพความสำเร็จ
	ผลสำเร็จ ของการพัฒนา
	บริษัท บลูโค่ แอทเสท จำกัด
	ที่อยู่ 513/1 หมู่ 1 ตำบลทุ่งใส อำเภอสิชล จังหวัดนครศรีธรรมราช
	ผลิตภัณฑ์หลัก : การเเปรรูปผลิตภัณฑ์โกโก้
	กิจกรรมการพัฒนา ติดตั้งเซนเซอร์วัดอุณหภูมิการหมักโกโก้ พร้อมระบบบันทึกข้อมูลตลอดช่วงการหมัก เพื่อพัฒนาคุณภาพเมล็ดโกโก้และเพิ่มมูลค่าในระยะยาว


	ผลการพัฒนาที่เกิดขึ้น
	38.89%
	มูลค่าความสำเร็จ
	ที่
	รายละเอียด
	ก่อนการปรับปรุง
	หลังการปรับปรุง
	ส่วนต่าง (ลดลง)
	ร้อยละ
	ยอดขายเพิ่มขึ้น  : จากการเพิ่มประสิทธิภาพโดยการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต (ขั้นตอนของการหมัก) : จากการนำความรู้การเพิ่มประสิทธิภาพโดยการควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิตไปถ่ายทอดต่อให้กับสมาชิกกลุ่มโกโก้จังหวัดนครศรีธรรมราช

	38.89%
	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569


	รวม ภาพความสำเร็จ

	จากการพัฒนา
	รวม ภาพความสำเร็จ
	ผลสำเร็จ ของการพัฒนา

	วิสาหกิจชุมชนท่องเที่ยวตำบลสวนขัน
	ที่อยู่ 268 หมู่ 3 ตำบลสวนขัน อำเภอช้างกลาง จังหวัดนครศรีธรรมราช
	ผลิตภัณฑ์หลัก : การแปรรูปผลไม้  และน้ำผึ้ง
	กิจกรรมการพัฒนา การปรับปรุงกระบวนการผลิตน้ำผึ้ง เพื่อเพิ่มคุณภาพน้ำผึ้ง


	ผลการพัฒนาที่เกิดขึ้น
	มูลค่าความสำเร็จ
	ที่
	รายละเอียด
	ก่อนการปรับปรุง
	หลังการปรับปรุง
	ส่วนต่าง (ลดลง)
	ร้อยละ
	ยอดขายเพิ่มขึ้น : จากการปรับปรุงประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตทำให้สินค้ามีคุณภาพสูงเกิดมูลค่าที่สูงขึ้น
	25.00 %
	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569


	รวม ภาพความสำเร็จ

	จากการพัฒนา
	รวม ภาพความสำเร็จ
	ผลสำเร็จ ของการพัฒนา

	วิสาหกิจชุมชน คนรักษ์สมุนไพรตำบลบางเดือน
	ที่อยู่ 37/6 หมู่ 2 ตำบลบางเดือน  อำเภอพุนพิน จังหวัดสุราษฎร์ธานี
	ผลิตภัณฑ์หลัก : ผลิต แปรรูปและจำหน่าย ผัก ผลไม้ สมุนไพร
	กิจกรรมการพัฒนา
	การติดตั้งระบบวัดอุณหภูมิและความชื้น ภายในโรงตากสมุนไพรแบบเรียลไทม์  พร้อมระบบควบคุมพัดลมให้ทำงานสัมพันธ์กับค่าที่วัดได้


	ผลการพัฒนาที่เกิดขึ้น
	มูลค่าความสำเร็จ
	ที่
	รายละเอียด
	ก่อนการปรับปรุง
	หลังการปรับปรุง
	ส่วนต่าง (ลดลง)
	ร้อยละ
	ลดปริมาณของเสีย : จากการตากสมุนไพร
	80.00 %

	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569

	รวม ภาพความสำเร็จ

	จากการพัฒนา
	รวม ภาพความสำเร็จ
	ผลสำเร็จของการพัฒนา
	หจก.กระแสร์สินไอซ์
	ที่อยู่ 132/5 หมู่ที่ 2 ตำบลสิชล อำเภอสิชล  จังหวัดนครศรีธรรมราช
	ผลิตภัณฑ์หลัก การผลิตและจำหน่ายน้ำแข็งประมง
	กิจกรรมการพัฒนา การติดตั้งเซนเซอร์วัดอุณหภูมิน้ำเข้า–ออกคอนเดนเซอร์ แสดงผลได้แบบเรียลไทม์ พร้อมการแจ้งเตือน  เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตและลดต้นทุนอย่างยั่งยืน



	ผลการพัฒนาที่เกิดขึ้น
	มูลค่าความสำเร็จ
	ที่
	รายละเอียด
	ก่อนการปรับปรุง
	หลังการปรับปรุง
	ส่วนต่าง (ลดลง)
	ร้อยละ
	ต้นทุนลดลง : ค่าไฟฟ้าลดลงจากการ ติดตั้งอุปกรณ์วัดอุณหภูมิน้ำยาเข้าและออกคอนเดนเซอร์ช่วยให้สามารถตรวจสอบประสิทธิภาพการทำงานของคอนเดนเซอร์ได้อย่างชัดเจน เพื่อนำข้อมูลไปใช้ควบคุมและลดต้นทุนพลังงานและการบำรุงรักษาเครื่องจักร
	10.50%
	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569

	รวม ภาพความสำเร็จ

	จากการพัฒนา
	รวม ภาพความสำเร็จ
	ผลลัพธ์ความสำเร็จ

	โดยรวม  จากการดำเนินโครงการ
	โดย
	ศูนย์ส่งเสริมอุตสาหกรรมภาคที่ 10
	นายกิตติ
	จันทรกรัด

	นายจักรชัย
	เตชะสาย

	นายภิสิทธิ์
	พรหมวิเศษ

	นางนลินรัตน์
	แก้วตาทิพย์


	ผู้เชี่ยวชาญ
	ทีมดำเนินงาน
	ขอขอบคุณ
	กลุ่มพัฒนาการส่งเสริมอุตสาหกรรมชุมชน
	ศูนย์ส่งเสริมอุตสาหกรรมภาคที่ 10
	กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม

	ผู้เข้าร่วมโครงการ
	1.ห้างหุ้นสวนจำกัด วัฒนาเนรมิต 2.บริษัท บลูโค่ แอทเสท จำกัด 3.วิสาหกิจชุมชนท่องเที่ยวตำบลสวนขัน 4.วิสาหกิจชุมชนคนรักษ์สมุนไพรตำบลบางเดือน 5.ห้างหุ้นส่วนจำกัด กระแสร์สินไอซ์

	ผู้เชี่ยวชาญและคณะทำงาน
	นายกิตติ จันทรกรัด นายภิสิทธิ์ พรหมวิเศษ นายจักรชัย เตชะสาย นางนลินรัตน์  แก้วตาทิพย์


	ระบบอัตโนมัติแบบลีนในเกษตรอุตสาหกรรม ภายใต้โครงการ 3.2-1 การยกระดับสินค้าเกษตรสู่เกษตรอุตสาหกรรม ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2569
	ศูนย์ส่งเสริมอุตสาหกรรมภาคที่ 10 131 หมู่ที่ 10 ถนนเทพรัตนกวี ตำบลวัดประดู่ อำเภอเมือง จังหวัดสุราษฎร์ธานี 84000 โทร 077-200395 , 077-200395-8 แฟกซ์ 077200449

