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Der er uanede muligheder i konstruktionen af
aluminiumprofiler. Der findes ingen generelle
o regler for udformningen og hvilke tolerancer der
er givet fald geelder. Profiludformningen, valg af
godstykkelse samt legering er dog nogle faktorer
dervil spille afgerende ind i de opnaelige tolerancer.

Snaevre tolerancer kan pavirke produktiviteten og dermed prisen. Dette er
noget man skal teenke pa i konstruktionsarbejdet.

Alumeco arbejder ud fra de europaeiske profilnormer EN 755-9 og EN 12020-
2, der er udarbejdet af CEN, den europeeiske standardiseringsorganisation.
| denne handbog finder du uddrag af disse to profilnormer. Tekst og
veerdier er hentet fra de komplette normer.

Normerne skal ses som vejledende. | tilfaelde af kompleks profiludformning,

som vil vanskeliggere produktion af profilet skal der aftales neermere
mellem kunde og Alumeco.
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GODSTYKKELSE EN 755-9

Tykkelse Tolerancer for godstykkelse - OD op til og med 300 mm
Godstykkelse A Godstykkelse B Godstykkelse C
Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2

100<OD| 0<OD 100<0OD| 0<OD 0<OD 100<OD| 0<OD
<100

- 1,5 +0,15 0,20 =020 =+025 +020 +030 +030 +040 0,25 =x£035 =+0,35 0,50

1.5 3 +0,15 0,25 +025 =+030 =025 =+040 =035 =+050 =030 =*050 =045 =+0,65
3 6 +020 +030 =+030 +035 =+040 +060 =+055 =+0,70 =+050 =+0,75 =+0,60 =+0,90
6 10 +025 =+035 =035 =+045 =x=060 =080 0,75 +10 =x0,75 +1,0 +1,0 +1,3
10 15 +030 =+040 =+040 =050 =+080 =+1,0 +1,0 +1,3 +1,0 +1,2 +1,3 +1,7
15 20 +£035 =+045 =+045 =x=0,55 +1,2 +1,5 +1,5 +1,8 +1,5 +1,9 +1,9 +2,2
20 30 +040 =+050 =+050 =+060 =15 +1,8 +1,8 +2,2 +1,9 +2,2 +2,2 +2,7
30 40 +045 =+060 =060 0,70 - +2,0 - +2,5 - +2,5 - -

40 50 - + 0,70 - + 0,80 - - - - - - - -

Tykkelse Tolerancer for godstykkelse - OD over 300 mm

Godstykkelse A Godstykkelse B Godstykkelse C

Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2

<500 <800
- 1,5 + 0,25 - + 0,35 - - - - - - - - -
1,5 3 +035 =+040 =045 =+050 =060 =+080 +070 =+090 =075 +10 +090 1,2
3 6 +040 +050 =+060 =+060 =+08 +10 =*090 =+1,0 +1,0 +1,2 +1,2 +1,3
6 10 +045 =x055 =065 =+070 =x1,0 &3 9,2 &5 9,2 +1,5 +1,2 +1,5 +15 =19
10 15 £050 =+060 +070 +080 =12 +15 +15 =18 +15 +19 19 23
15 20 +055 =+065 =075 =+085 =x17 +2,0 +2,0 +2,5 +2,0 +2,5 +2,3 +3,1
20 30 +060 =+070 =080 0,90 +2,0 +2,5 +2,5 +3,0 +2,5 +3,0 +3,1 +3,7
30 40 +0,70 +080 =090 =*1,0 +2,2 +2,7 + 3,0 +3,2 +2,7 +3,3 - -
40 50 +0,80 0,90 +1,0 +1,1 - - - - - - - -

Gruppe 1 = EN AW-6101A, EN AW-6005, EN AW-6005A, EN AW-6060, EN AW-6063, EN AW-6063A
Gruppe 2 = EN AW-6012, EN AW-6061, EN AW-6262, EN AW-6262A, EN AW-6082, EN AW-7020
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EN 12020-2 GODSTYKKELSE

EN 755-9 4 < © ‘

“ 100 % focus
pa aluminium “

Tykkelse Tolerancer for godstykkelse

Godstykkelse A Godstykkelse B + C

- 2 +0,15 +0,20 + 0,20 +0,3
2 3 +0,15 + 0,25 + 0,25 +0,4
3 6 + 0,20 + 0,30 + 0,40 +0,6
6 10 + 0,25 + 0,35 + 0,60 +0,8
10 15 + 0,30 + 0,40 + 0,80 1,0
15 20 + 0,35 + 0,45 +1,2 +1,5
20 30 + 0,40 + 0,50 * *

30 40 + 0,45 + 0,60 & &

*) Aftales mellem Alumeco og kunden



DIMENSIONER EN 755-9

Dimensions Tolerance for H for omskreven cirkel OD

Gruppe 1 Gruppe 2

00<0D|300<0D|500<O! 00<0D|200<0D|300<0OD|500<
00 <300 00 800 00 <300 00

025 030 +035 =+£040 =050 =+040 =x050 =+055 =060 0,70
+030 =+040 =+050 =+060 =070 =+050 =070 =+080 =090 1,1
+050 =+060 =+080 +090 =+10 =+080 =090 1,0 +1,2 +1,3
50 100 +0,70 =090 1,1 +1,3 +1,5 +1,0 +1,2 +1,3 +1,6 +1,8

100 150 - +1,1 +1,3 +1,5 +1,7 - +1,5 +1,7 +1,8 +2,0
150 200 - +1,3 +1,5 +1,8 +2,0 - +1,9 +2,2 +24 +2,7
200 300 - - +1,7 +2,1 +2,4 - - +2,5 +2,8 + 3,1
300 450 - - - +2,8 +3,0 - - - 13,5 +3,8
450 600 - - - + 3,8 +4,2 - - - +4,5 +5,0
600 800 - - - - +5,0 - - - - +6,0

Tillaeg til tolerancerne for tveersnitsdimensionerne H af massive profiler og
hulprofiler med abne ender

Dimension E

Gruppe 1 Gruppe 2
+0,15 +0,15
+0,25 + 0,25
+ 0,40 + 0,40
+ 0,50 + 0,50
80 100 + 0,60 + 0,60
100 125 + 0,80 + 0,80
125 150 +1,0 +1,0
150 180 1,2 +1,2
180 210 +14 =14
210 250 +1,6 +1,6
250 =18 =18

Gruppe 1 = EN AW-6101A, EN AW-6005, EN AW-6005A, EN AW-6060, EN AW-6063, EN AW-6063A
Gruppe 2 = EN AW-6012, EN AW-6061, EN AW-6262, EN AW-6262A, EN AW-6082, EN AW-7020



EN 12020-2 DIMENSIONER

EN 755-9

e e 00 0000000000000 000 000

- EN 12020-2

Tolerance for H Tolerance for H
(undtagen aben ende) (aben ende)

“ Teknisk
radgivning “

Dimension H

E <60< 120

150 160 +1,0 + 1,0 +1,3
180 240 1,2 £1,2 1,5
240 300 +1,5 +1,5 +1,8
300 350 +1,8 +1,8 +2,1




KONVEKSITET - KONKAVITET EN 755-9

Bredde W Afvigelse F
Hulprofiler Massive profiler
el vt el
til og med
t<5 t>5
0,30 0,20 0,20
0,40 0,30 0,30
60 100 0,60 0,40 0,40
100 150 0,90 0,60 0,60
150 200 1.2 0,80 0,80
200 300 1,8 1,2 1,2
300 400 2,4 1,6 1.6
400 500 3,0 2,0 2,0
500 600 3,6 2,4 2,4
600 800 4,0 3,0 3,0




EN 12020-2 KONVEKSITET - KONKAVITET
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Bredde W Afvigelse F “ Skraedder-
syet lgsning “
til og med

0,20
30 60 0,30
60 100 0,40
100 150 0,50
150 200 0,70
200 250 0,85
250 300 1,0
300 350 1,2

| tilfeelde af profiler med en bredde W
over 150 mm, mé den lokale afvigelse
F1 ikke overstige 0,50 mm ved W1 100
mm.



RETVINKELHED EN 755-9

Bredde W Maximal tilladte afvigelse Z

til og med

{.................

80 120 1.4
120 180 2,0
180 240 2,6
240 300 3,1
300 400 Bi5

Max. tilladte afvigelse
a for andre vinkler
end rette er = 1°
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EN 12020-2 RETVINKELHED

EN 755-9

e e e e e 0000 e 00000000000 e

EN 12020-2

e e 00000 00

Bredde W “ Globalt

netveerk

Afvigelse Z

Maksimal til-

til og med |3 dte afvigelse

Max. tilladte afvigelse
a for andre vinkler

0,30
end rette er + 1° . 0 0,40
50 80 0,50
80 100 0,60
100 120 0,70
120 140 0,80
140 160 0,90
160 180 1,0
180 200 1,2
200 250 1,5
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KONTUR EN 755-9

Konturtolerance = diameter

Eltseil L el C af tolerancecirklen

til og med

‘...............

920 120 1.0
120 150 1,2
150 200 1,5
200 250 2,0
250 300 25
300 400 3,0
400 500 3,5
500 800 4,0
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EN 12020-2 KONTUR

EN 755-9

e 00 0000000000000 0000 00

EN 12020-2

e e 0000 0 0

“ Logistiklgs-
ninger “

Konturtolerance = diameter

Bredde W af konturen C af tolerancecirklen

til og med

30 60 0,50
60 90 0,70
90 120 1,00
120 150 1,20
150 200 1,50
200 250 2,00
250 300 2,50
300 350 3,00
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RETHED EN 755-9

e Afvigelser i rethed h1 og skal males som illustreret med pro-
filet placeret pa retteplan sa profilets egenvaegt reducerer R

afvigelsen.

e Retheds tolerance h1 ma ikke overstige 1,5 mm /m leengde.

e Lokale afvigelser fra rethed, h2 ma ikke overstige 0,6 mm/
300 mm.

A.



EN 12020-2 RETHED

300 mm

EN 755-9

@000 0000000000000 000 0 00 =

1

Retteplan

EN 12020-2

oo e e o000

Rethedstolerance H1 for leengde L “ Lagerstyring “

0 <L <1000

2000 <L < 5000 < L <
3000 4000 5000 6000

L > 6000

Lokal afvigelse fra rethed h2 ma ikke overstige 0,3 mm /300 mm
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VRIDNING EN 755-9

Bredde W Tolerance for vridning T forleengde L

Pa samlet profilleengde L

til og med Pr. 1000 " 1000 < L < 6000 ovel

- 30 1,2 2,5 3,0
30 50 15 3,0 4,0
50 100 2,0 3,5 5,0
100 200 2,5 5,0 7,0
200 300 2,5 6,0 8,0
300 450 3,0 8,0 1,5 x L (L i meter)
450 600 3,5 9,5 1,5 x L (L i meter)
600 800 4,5 10,0 1,5 x L (L i meter)

" Tolerancer for vridning for laengder mindre end 1.000 mm skal fastlaegges mellem kunden
og Alumeco
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EN 12020-2 VRIDNING

EN 12020-2

Tolerance for vridning T for leengde L

“ Optimal
Igsning “

0<L< 1000<L 2000<L 3000<L |4000<L |5000<L
1000 <2000 <3000 <4000

L > 6000

- 75 1,0 1,2 1.5 1.8 2,0 2,0 *
75 100 1,0 1.2 1.5 2,0 2,2 235 *
100 125 1,0 15 1,8 2,2 2,5 3,0 *
125 150 1,2 1,5 1,8 22 235 3,0 *
150 200 15 1,8 2,2 2,6 3,0 35 *
200 350 1,8 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 *

*) Aftales mellem Alumeco og kunden
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LANGDE EN 755-9

Omskreven cirkel OD Tolerance e for fast leengde L

2000 <L < 5000 <L < 10000 < L < 15000 < L <

til og med 5000 10000 15000 25000

100 200 +7 +9 +12 +18 +24
200 450 +8 +11 +14 +20 +28
450 800 +9 +14 +16 +22 +30
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EN 12020-2 LANGDE

EN 755-9

e e e 0000000000000 00000 00

EN 12020-2

e e 00000 00

Omskreven cirkel OD Tolerance e for fast la&engde L

“ Globalt
samarbejde “

til og med <L<2000 2000 <L <5000 (5000<L< 10000 L > 10000

- 100 +5 +7 +10 *
100 200 +7 +9 +12 *
200 350 +8 +11 +14 *

*) Aftales mellem Alumeco og kunden
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TEKNISKE DATA

- - Streekgreense R BrudgraenseR | Forleengelse A | Hardhed | Varmel ingsevne
Tilstand MPa, min. e MPa, min. % m Webster B ved W, C
14 170

. S| t<5:225 5<t<10:215 | t<5:270 5<t<10:260 .
ENQ;’Y'\'/‘I‘WS T6 - Massivt profil 10<t <25: 200 10<t <25: 250 12258
™I 16 -Hulprofil | t<5:215 5<t<15:200 | t<5:255 5<t<15:250 t<15:8 14 170
; | t<5:225 5<t<10:215 | t<5:270 5<t<10: 260
N - < N
EN A\.N 6005A |T6 - Massivt profil 10<t <25: 200 10<t <25: 250 t<25:8 14 170
AlSiMg(A) -
T6 - Hul profil t<5:215 5<t<15:200 t<5:255 5<t<15:250 t<15:8 14 170
EN AW-6060 (T4 t<25:60 t<25: 120 t<25:16 5 190
AIMgSi |76 t<3:150 3<t<25:140 | t<3:190 3<t<25:170 t<25:8 10 190
T4 t<25: 65 t<25: 130 t<25: 14 5 190
£<10: 170 t<10: 215
EN AW-6063 |T6 t<25: 8 12 190
AIMg0.75i 10<t <25: 160 10<t <25: 195
£<10: 200 t<10: 245
[ 10<t <25: 180 10<t <25: 225 (=il 2 190
T4 <25: 90 <25 150 1<25: 12 7 190
EN AN6063A 10: 190 £<10: 230 t<25:7
AlMg0,7SiA t=10: =10: =201
9 e 10<t <25: 180 10<t <25: 220 10<t <25: 5 13 190
T4 t<25: 110 t< 25: 205 t<25: 14 1 170
. ; t <5: 250 t<5: 290 t<5:8
AR |06 DS ] 5<t <25: 260 5<t <25: 310 5<t <25: 10 1 170
AlSiTMgMn
; t <5: 250 t <5: 290 t<15: 8
=G il 5<t <15: 260 5<t <15: 310 5<t<15: 10 1 170

t = Godstykkelse

Tilstande: T4: oplosningsgledet og koldhaerdet. T6: oplesningsglodet og varmhaerdet. T66: oplesningsgledet og varmhaerdet.
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OVERFLADEKVALITET

Krav: Ingen synlig fejl i overflade eller materiale ved betragt-
ningsafstand 0,5 m.
Anvendelsesomrade: HIFI, belysningsarmaturer, dekoration,

—
=

Aluminium
emne pyntegenstande.
Betragtnings Produktion: Max. lsengde 2,5 m. Kraever polering af klasse 2
afstand ca. 0.5 m ﬂ profiler. Ikke mulig med synlig overflade hele vejen rundt om
T profilet.
Krav: Ingen synlig fejl i overflade eller materiale ved betragt-
—_ ningsafstand 1 m.
—_—
Aluminim Anvendelsesomrade: Mgbler, HIFI, belysningsarmaturer,
emne dekoration, pyntegenstande.
Betragtnings- Produktion: Max. leengde 2,5 m. Kreever polering af klasse 2
afstand ca. 1 m profiler. kke mulig med synlig overflade hele vejen rundt om
profilet.
Krav: Ingen synlig fejl i overflade eller materiale ved betragt-
. ningsafstand 2 m.
Aluminium Anvendelsesomrade: Mobler, belysning, dekoration, kele/
emne fryseskabe.
Iietragtnlngs- Produktion: Profiler er som regel anodiseret. Sma produkti-
afstand ca. 2m onsfejl i materiale pa mindre synlige overflader er acceptabel.

Krav: Ingen synlig fejl i overflade eller materiale ved betragt-
ningsafstand 3 m.

Anvendelsesomrade: Facadeprofiler, profiler til vinduer og
dore, bygningsprofiler.

Aluminium
emne

Betragtnings- Produktion: Profiler i denne overfladeklasse bliver som regel
afstandca. 3 m anodiseret eller lakeret. Sma produktionsfejl i materiale er
acceptabelt pa alle overflader.

Krav: Ingen synlig fejl i overflade eller materiale ved betragt-
ningsafstand 5 m.

Anvendelsesomrade: Bygningssystemer, stigeprofiler, lad og

Aluminium

emne gulvprofiler, stilladsprofiler, standard profiler.
Betragtnings- Produktion: Profiler i denne overfladeklasse anvendes for det
afstand ca. 5m meste ra.

| praksis er alle vores profiler produceret i henhold til klasse 3, 4 og 5. Klasse 3 og 4 er egnet til anodisering og klasse 4
og 5 til pulverlakering. Klasse 1 - 2 kraever efterbearbejdning. Derudover krzever klasse 1 altid polering. 21



PROFILDIMENSIONER
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Max veegt: 450 kg /m
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PROFILDIMENSIONER
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- Alumeco A/S
www.alumeco.dk

Alumeco Finland OY AB
www.alumeco.fin

Alumeco
www.alumeco.com

Alumeco CZ s.r.o.
www.alumeco.cz

i Alumeco Sverige AB
www.alumeco.se
Alumeco Deutschland GmbH
Metallcenter West GmbH

www.alumeco.de

Aluteam-Alumeco Sp. z 0.0.
www.aluteam-alumeco.com.pl

aaumeco

Alumeco Norge AS
www.alumeco.no

Alumeco NL
www.alumeco.nl

UAB Alumeco Baltic
www.alumeco.com




