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Introduction - Introduzione

Dopo una significativa e formativa esperienza nel
settore dell'impiantistica industriale (costruzione e
montaggio di impianti) iniziata nel 1969 e proseguita
fino al 1986, ci siamo rivolti esclusivamente alla
costruzione di flange e di componenti per scambiatori
di calore, caldareria, centrali termiche e impianti
petrolchimici, destinati sia al mercato italiano che ai
mercati esteri.

Alcuni di essi sono:

- flange ANSI B16.5 - B 16.47 A /B - BS 3293 -
TAYLOR - APl - AWWA

- piastre tubiere

- pezzi speciali con riporto di materiale

- flange di ancoraggio

- bocchelli flangiati e non / autorinforzati e non

- olet

-dischia 8

- flange di misura

- pezzi speciali a disegno fino a @ 5000 mm

- componenti per valvole

- lamiere e dischi placcati con esplosione

- chiusure rapide

Materiali acciai comuni e speciali
Collaudi con tutti gli enti riconosciuti

La nostra lunga esperienza, la preparazione del nostro
organico e la partecipazione diretta in alcune officine
meccaniche ci permettono di GARANTIRE forniture
sia di PACCHETTI che di PEZZI SPECIALI anche
complessi, a prezzi nettamente concorrenziali.

Sotto il profilo della QUALITA’ siamo certificati 1ISO
9001-2000 dal 1994 e abbiamo in programma di
accrescere le nostre credenziali in questo campo.

Il nostro obiettivo & quello di dare alla nostra clientela
la certezza di avere in noi un partner affidabile.

Sul nostro sito Internet potete avere una piu
completa presentazione della nostra attivita
e la visione di questo catalogo.

After an interesting and considerable experience
gained in the industrial plants (construction and
installation of plants) started in 1969 up to 1986, we
have focussed our attention exclusively on the
manufacturing of flanges and components for heat
exchangers, boilers, plants, thermal power stations
and petrochemical plants, for both the Italian and the
foreign market.

Hereunder a short list of them:

- ANSI B16.5 flanges - B 16.47 A/ B - BS 3293 -
TAYLOR - API - AWWA

- tubesheets

- special pieces with material cladding

- anchor flanges

- nozzles, flanged nozzles and self-reinforced nozzles

- olet

- spectacle blinds

- orifice flanges

- special pieces to drawing up to @ 5000 mm

- valves component

- explosive clad plates and discs

- Q.0.C quick opening clousures

Materials: standard and special steels
Inspections: with all official Inspection Agencies

Our long-term experience, the precious know-how of
our staff and the direct cooperation with some
mechanical workshops give us the possibility to
GRANT supplies both of packs and of even complex
SPECIAL PIECES, at extremely competitive prices.

Regarding QUALITY, we have been certified ISO
9001-2000 since 1994 and we are going to extend our
potentiality within this field. Our target is to provide our
customers with a reliable partnership.

Our Internet web-site is at Your disposal to get the
whole presentation of our activities
and to read our catalogue.
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Introduction - IntrodUuzionge

Breve cenno introduttivo
sulle Flange ANSI

Le norme ANSI (American National Standards Institute),
unificano la produzione di flange fino al DN 24” per pressioni
nominali fino a 1500 p.s.i. e fino a DN 12” per pressione
nominale di 2500 p.s.i.

Le flange ANSI sono di vari tipi, a seconda delle esigenze di
esercizio, suddivise in sette gruppi di pressioni nominali
denominate « serie », nei quali la pressione nominale &
indicata in « libbre per pollice quadrato » (Pounds square Inch
o semplicemente p.s.i.). Tali gruppi sono le serie 150, 300,
400, 600, 900, 1500, 2500 p.s.i., che corrispondono, nei limiti
previsti dai rapporti temperature pressione, alle PN 10, 16, 25,
40, 64, 100, 175 Kg/cm2 previste dalle norme EN 1092.1.

| tipi previsti dagli standard ANSI e dalle successive estrapo-
lazioni non normate ormai divenute di uso comune presso
costruttori americani ed europei sono i seguenti:

Flange a collare da saldare, che vengono impiegate nella
giunzione di testa di elementi di tubazione, nei casi piu severi
e cioé quando si prevede la possibilita di sollecitazioni di
flessione sull’accoppiamento, dovute a dilatazioni della linea o
ad altre forze variabili. La forma delle flange a collare da
saldare, con il collare conico che digrada dal punto della
saldatura al raccordo con la flangia, € la piu indicata per
sopportare tali sollecitazioni e per consigliarne I'impiego in tutti
i campi piu impegnativi, con i fluidi piu pericolosi.

Flange a saldare a sovrapposizione, consigliabili in tutti i
casi nei quali la necessita di un montaggio rapido, di un
risparmio nei costi della linea, ed una non eccessiva
precisione nella lunghezza dei tratti della tubazione, sono
compatibili con esigenze d’esercizio meno severe, specie per
pressioni nominali piu limitate.

Flange scorrevoli, che trovano il loro specifico impiego nel
caso di necessita di montaggi e smontaggi rapidi, di tratti di
linea con limitate pressioni di esercizio; vengono infilate su un
tubo bordato o su di un bocchello (o tronchetto) che viene
saldato in testa alla tubazione. Per la possibilita di ruotare la
flangia rispetto al tubo, rendono assai piu agevole il montaggio
e lo smontaggio di tubazioni di grosse dimensioni, perché
eliminano il problema dell’allineamento dei fori per i bulloni.

Flange filettate, normalmente limitate a poche applicazioni
particolari, hanno il loro elemento positivo nella possibilita di
rimanere in esercizio a temperature e pressioni sensibilmente
elevate, senza richiedere al montaggio la giunzione saldata, di
non agevole trattamento termico nel caso di acciai legati;
sconsigliati se vi & possibilita che la tubazione venga
sottoposta a sollecitazioni di flessione, perché in breve tempo
si produrrebbero delle perdite sui filetti.

Flange cieche, normalmente impiegate per chiudere ad una
estremita una tubazione flangiata, l'orifizio di una valvola o
lapertura di un recipiente a pressione. Data la particolare
forma, sono sconsigliabili se esiste la possibilita di colpi
d’ariete nella tubazione. In tale caso & piu opportuna la
chiusura con flange a collare da saldare o infilate, munite di
cappellotto saldato.

Flange a tasca da saldare, sostituiscono vantaggiosamente
le flange a sovrapposizione, in particolare per piccoli diametri
nominali e per pressioni di esercizio abbastanza elevate,
quando si richiede una maggiore continuita di flusso senza le
perdite di carico e le turbolenze provocate dalla presenza del
gradino creato dal tubo.

Flange di misura, vengono impiegate a coppie, con
interposto un disco con foro calibrato, per misurare la portata
del fluido condotto in un determinato punto in una tubazione.
Portano due fori radiali disposti a 180°, per l'inserimento dei
manometri, chiusi normalmente con dei tappi filettati a norme
ANSI B 2.1; hanno anche due bulloni distanziatori che
consentono l'allontanamento delle flange, forzando sulla
tubazione per permettere l'inserzione del disco tarato.

Introductory outline
of ANSI flanges

The ANSI (American National Standards Institute) standards
unify the production of flanges up to 24” size for nominal
pressures up to 1500 p.s.i. and for nominal pressures of 2500
p.s.i. up to 12” size.

ANSI flanges are of various types according to the required
functions, they are divided into seven groups of nominal
pressures called « Series » in which the nominal pressure is
indicated in « pounds per square inch » (p.s.i.).

These groups are the series 150, 300, 400, 600, 900, 1500,
2500 p.s.i.; they correspond to PN 10, 16, 25, 40, 64, 100, 175
kg/lcm2 provided by EN 1092.1. standards in the limits
foreseen by the connection between pressure and
temperature.

The types provided by ANSI standards and subsequent non-
standard extrapolations now commonly used by American and
European manufactures are the following:

Welding neck flanges, used on head coupling of pipes, in the
most difficult cases i.e. when bending stress on the coupling is
foreseen, due to expansion of section or to other variable
forces. The form of welding neck flanges with conical neck
sloping down from welding point to flange, is the most
recommended to support such stresses and to be employed in
all the most severe fields with the most dangerous fluids.

Slip-on flanges, recommended for their use in quick
assembly, saving in cost, and in cases where extreme
precision in length of pipe sections is not required. These slip-
on flanges are recommended for less strict requirements,
especially for more tolerant nominal pressures.

Lap-joint flanges, having their principal use when there is a
need of quick assembly and disassembly of pipe line sections
with limited working pressure. They are put onto a flanged pipe
or a flanged nozzle which is welded onto the pipe head. With
the possibility of turning the flange keeping the pipe still, they
make assembly and disassembly of large sized pipes much
easier, because the problem of alignment between holes for
bolts is eliminated.

Threaded flanges, generally used for special requirements.
Their advantage is the possibility to work under considerably
high temperatures and pressures, avoiding the welding joint on
assembly which requires a difficult heat treatment with alloy
steel. They are not recommended when there is the possibility
of bending stress on the pipe because, in a short time, losses
on the threads would result.

Blind flanges, generally used to stop one end of a flanged
pipe, a valve orifice or the opening of a pressure vessel.
Owing to their form, they are not recommended if water
hammers in the piping are possible. In this case it is better to
stop the pipe by using welding neck flanges or slip-on flanges
provided with a welded cap.

Socket welding flanges, they advantageously replace slip-on
flanges (particularly for small nominal diameters and for rather
high working pressures) when a greater flow continuity is
required without loss of force and turbolent flows owing to the
step formed by the tube.

Orifice flanges, they are used in pairs and between them
there is a disk with a calibrated hole to measure the flow of
liquid at a certain point in a pipe. They have two radial holes
situated at 180°, for the insertion of pressure gauges, which
are usually stopped by threaded plugs conforming to ANSI
B2.1 standards. They also have two spacer bolts which allow
the separation of the flanges (by forcing on the pipes) and the
insertion of the calibrated disk
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Introduction - Introduzione

Flange di riduzione, normalmente di tipo filettato, a collare da
saldare o a tasca da saldare. Servono a ridurre, sulla
giunzione, il diametro di una tubazione in uno piu piccolo.
Consigliabili solo per pressioni nominali elevate; in tutti gli altri
casi si preferisce la saldatura di un tubo di riduzione, con
perdite di carico assai meno sensibili sulla linea.

Bocchelli o Tronchetti a saldare di testa, si tratta
essenzialmente di flange del tipo a collare da saldare, ma con
collare cilindrico e lunghezze sensibilmente maggiori di quelle
delle flange normali. Si utilizzano ogni volta che & necessario
diramare delle tubazioni da un serbatoio o da un recipiente in
pressione. La maggior lunghezza del collare facilita le
operazioni di saldatura dello stesso al mantello del recipiente
ed il collegamento smontabile fra tubazione e serbatoio facilita
la messa in opera o il trasferimento dell’apparecchiatura. Il
maggiore spessore dell’estremita da saldare, inoltre, rende
meno sensibili gli effetti del ritiro dopo la saldatura della
flangia, di massa assai minore di quella del recipiente.

Sezionatori di linea, non sono flange vere e proprie, ma
elementi di separazione che si possono inserire fra due flange,
per escludere un tratto di linea dalla circolazione del fluido.
Sono eseguiti come un « otto », uno degli occhi del quale &
cieco, per poter essere sostituito all'altro, al fine di escludere il
tratto di tubazione a valle della giunzione.

Impiegati solo con pressioni nominali basse, per ovvii motivi di
tenuta.

Alcuni articoli sopra citati sono oggetto di approfondimento
nella relativa sezione del catalogo.

Altri elementi che caratterizzano i particolari costruttivi di una
flangia sono:

— il tipo di superficie di contatto

— il materiale d’impiego ed il trattamento termico dello stesso

— le dimensioni delle estremita da saldare (nel caso di flange a
collare da saldare) o del diametro interno (nel caso di flange a
tasca da saldare)

— le caratteristiche costruttive e dimensionali della filettatura (nel
caso di flange filettate)

— le tolleranze ammissibili sulle varie dimensioni tabellari

— la pressione e la temperatura di esercizio, in funzione del
materiale impiegato e del tipo di flangia adottato.

Tutti od almeno gran parte di tali particolari trovano riscontro
sulla flangia nella marcatura che, apposta normalmente sulla
fascia esterna della flangia stessa, riporta le indicazioni seguenti:

1) diametro nominale della flangia

2) norme costruttive adottate (ANSI, UNI, DIN, ecc.)

) pressione nominale d’esercizio

) dimensioni dell’estremita da saldare (ove necessario)
) tipo di finitura della faccia di contatto

) sigla unificata del materiale impiegato

7) sigla del costruttore

Tolleranze, rapporti pressione-temperatura, finitura delle facce di
contatto, diametri minimi per la finitura del foro “J” filettatura ANSI
B2.1, smusso per saldature, scanalature per ring joint, sono
trattati nelle relative tabelle.

3
4
5
6

Reducing flanges, usually they are the threaded, welding
neck or socket welding type. They are used to reduce the
diameter of the pipe into a smaller one at joint point. They are
recommended for high nominal pressures only; in all other
cases it is advisable to weld a reducing pipe with much less
high losses of force on pipe line.

Long welding neck flanges, these are essentially welding
neck flanges but with a cylindrical neck and are much longer
than normal flanges.

They are used every time it is necessary to branch out pipes
from a tank or pressure vessel.

The greater length of the neck makes the welding to the casing
much easier. Also the dismountable joint between tube and
tank facilitates installation and removal of the equipment. The
greater thickness of the welding edge makes the effects of the
shrinkage after welding less remarkable on the flange of a
much smaller bulk than that of the tank.

Spectacle blinds, these are not real flanges but separation
sectors that can be inserted between two flanges to interrupt
the flow of the fluid in a section line.

They are manufactured in an 8-shape with one blind hole
which can be replaced by the other in order to cut out the pipe
section below the joint.

They are only used with low nominal pressures for obvious
sealing reasons.

Some of the above mentioned articles are exhaustively
explained in the relevant section of the catalogue.

Here below you can find other details of the constructive parts
of the flanges:

— type of contact surface;
— material used and relevant heat treatment;
— sizes of the welding edge (in case of welding neck flanges)
or of the inside diameter (in case of socket welding flanges);
— manufacturing and dimensional properties of threading (in
case of threaded flanges);

— admissible tolerances of the various sizes;

— working pressure and temperature according to the material
used and the type of flange chosen.

The most part of these particulars are specified in the marking
of flanges, normally on the external band of the flange itself,
showing the following specifications:

1) nominal diameter of flanges;

2) manufacturing standards adopted (e.g. ANSI, UNI, DIN, etc.);
3) nominal working pressure;

4) sizes of the welding edge (if necessary);

5) finishing types of contact faces;

6) standardized abbreviation of material used;

7) manufacturer's name.

Tolerances, pressure-temperature ratings, finishing of contact
faces, minimum diameter for the finishing of “J” hole,
dimensions of ANSI B2.1 taper threads, weld bevel, grooves
for ring joint, are specified in the relative tables.

CERTIFICATION
CERTIFICAZIONI
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Location & Organization
Indirizzi'e Organigrammi

MEMIT FORNITURE INDUSTRIALI
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Via Alla Chiesa, 45 - 20030 SENAGO (M) - Italy
Tel. +39 02 99.058.656/7 - Fax +39 02 99.051.889
e-mail: f.galella@memitsrl.com - www.memitsrl.it

WORKSHOP - INTERNO OFFICINA
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Established in 1970, our Company has been operating for many years in the industrial plant segment,
gaining considerable experience in the Italian and International markets in the construction and instal-
lation of plants in the petrochemical, pharmaceutical and energy segments.

In 1986, we became MEMIT FORNITURE INDUSTRIALI S.r.I. and our activity shifted to the manufac-
turing of piping components, mainly flanges and special pieces to drawing.

In order to provide a complete service, we signed special agreements with local and foreign ISO 9000
certified manufactures to trade butt-welding fittings, forged fittings and pipes.

The quality of our products and the variety of our product range have allowed us to become a qualified
partner for large industrial groups world-wide.

Fondata nel 1970, la nostra Societa ha operato per molti anni nel settore dell'impiantistica, maturando
una notevole esperienza nei mercati nazionale ed estero, nella costruzione e installazione d’impianti pe-
trolchimici, farmaceutici ed energetici.

MEMIT FORNITURE INDUSTRIALI S.r.I. e stata costituita nel 1986 e la nostra attivita si € concentrata
sulla produzione di componenti per I'impiantistica, principalmente flange e pezzi speciali a disegno.
Per offrire un servizio completo, abbiamo concluso accordi esclusivi con produttori italiani ed esteri,
tutti Certificati ISO9000, per il trading di raccordi a saldare, raccordi forgiati e tubi.

La qualita e 'ampia gamma dei nostri prodotti ci hanno consentito di diventare un partner qualificato per
i maggiori gruppi industriali a livello internazionale.
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Organization'Chart
Organigramma

General Manager

FOREIGN
SALES DEPT.
3 Employees

ITALY
SALES DEPT.
2 Employees

PURCHASE
DEPT.
2 Employees

TECHNICAL
DEPT.
3 Employees

ADMINISTRATION
2 Employees

WEREHOUSE
3 Employees

ORDER
HANDLING
2 Employees

WORKSHOP
2 Employees

24 Work Mens

QUALITY
MANAGER
1 Employee

QUALITY
CONTROL
2 Employees

DIMENSIONAL
CONTROL
PACKAGING
SHIPMENT
4 Employees
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Financial Data - Dati'Economici

PRESIDENT

PRESIDENTE F. GALELLA
EMPLOYEES \
DIPENDENTI 50 Internal (Staff 26 - Employees 24)J
ASSETS
IMMOBILIZZAZIONI 9.224.000 €
TURNOVER Aqtivia/ results _in 2010:
FATTURATO Risultato 2010

_12.742.000 €
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Delivery Share
Ripartizione delle’'Vendite

4 )
Europe Other Countries
Europa Altri Paesi
28% 40%
Italy
Italia
32%
SALES AREAS - AREE GEOGRAFICHE
- 9%
4 I

Chemical Plants
Impianti Chimici
43%

Industrial Plants
Impianti Industriali
23%

Power Plants
Impianti Energetici

[0)
MARKET SEGMENTS - SETTORI 4%
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Packaging - Pacchetti

Based on our deep knowledge of the local and International Markets, Memit Forniture Industriali is able to com-
plete the supply of own products with a broad range of accessories, such as:
Bars, pipes, seamless pipes, pipes for heat exchangers, forged fittings and butt welding fittings.

Grazie alla sua profonda conoscenza del mercato locale e internazionale, Memit Forniture Industriali € in grado
di completare la fornitura di prodotti fabbricati internamente con un’ampia gamma di articoli complementari, quali:
Tondi, dischi, anelli, tubi saldati, tubi senza saldatura, tubi per scambiatori, raccordi forgiati e raccordi a saldare.

We stock in our premises a large amount of bars, discs and rings, mainly in several grades of
carbon and stainless steel to be delivered raw or finished.

Nel nostro magazzino disponiamo di grandi quantita di tondi, dischi e anelli, in vari tipi di ac-
ciaio al carbonio, inox e legati che possiamo consegnare grezzi o lavorati a disegno.

We are well equipped to supply welded and seamless carbon steel pipes, as well as black, gal-
vanised and coated pipes. A wide range of pipes, even in special materials are readily availa-
ble in standard and special sizes for use in commercial, pipeline, refining and high-low
temperature services applications.

Siamo molto competitivi nella fornitura di tubi in acciaio al carbonio con e senza saldatura, oltre a
tubi in materiali e dimensioni speciali, sempre prontamente disponibili.

Seamless cold-finished tubes in the size range 6,0 up to 60,30 mm OD can be supplied in
fixed and random lengths, in straight lengths as well U-bend execution. Seamless tubes in
stainless steel, nickel alloys and titanium are applied in Chemical, Petrochemical, Fertilizer,
Power, Thermal Processing Plants and Shipbuilding Industry all over the world.

Forniamo tubi senza saldatura di diametro esterno dai 6,0 ai 60,30 mm in lunghezze fisse e
speciali, sia dritti, sia con piegatura a U.

3000-6000-9000 Series in carbon, stainless steel and alloys, besides all other materials pro-
vided by ASTM/ASME standards, according to ANSI B 16.11.

Disponibili nelle serie 3000-6000-9000 in acciaio al carbonio, inox e legati, oltre a tutti i mate-
riali previsti dagli standard ASTM/ASME, secondo le norme ANSI B 16.11.

Elbows, Stub Ends, Tees, Crosses, Reducers from 5” to 60” in carbon, stainless steels and
alloys, according to ANSI B 16.9.

Curve, Stub Ends, Tee, Croci, Riduzioni. Dimensioni da ¥” a 60” in acciaio al carbonio, inox e
legati, secondo le norme ANSI B 16.9.

Plates or forged rolled discs cladded with different materials (stainless steel, alloy, titanium)
by explosion which ensures excellent result, and with price / quality ratio.

Piatti o dischi forgiati o laminati riportati con altro materiale (acciaio inox - alloy - titanio ecc.)
con il procedimento ad esplosione che garantisce risultati eccellenti in relazione alla qualita e
al prezzo.
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Main Products - Prodotti

PRODUCT RANGE

% ANSI B16.5 flanges -
B 16.47 A/B BS 3293 -
TAYLOR - API-AWWA - TEMA

«» Tubesheets

PRODOTTI

% Flange ANSI B16.5 -
B 16.47 A/B BS 3293 -
TAYLOR - APl -AWWA - TEMA

Piastre Tubiere

% Special Pieces
with cladding

Pezzi Speciali con
riporto di materiale

* Flange di
ancoraggio

* Anchor Flanges

% Nozzles,
flanged nozzles
and self -reinforced
nozzles

s Olets

«» Bocchelli

flangiati e non,
bocchelli
autorinforzati e non

% Olet
«* Dischia 8

% Pezzi speciali a disegno
fino a @ 5000 mm

Pacchetti completi

% Componenti per
valvole

Lamiere e dischi
placcati per esplosione

Chiusure rapide
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Main Products - Prodotti

MATERIALS MATERIALI

» Common steel + Acciai comuni

% Stainless steel % Acciai Inox
*» Leghe speciali
s Monel alloy 400 - K500
% Nichel 200/201

% Inconel 600/625

% Special alloy steel

% Monel alloy 400 - K500
* Nichel 200/201
Inconel 600/625

¢ Incoloy 800 /
800H / 825

*» Hastelloy B2 / C4

s Carpenter 20CB -
20CB3

¢ Alluminio, bronzo,
leghe di rame
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RUSSO type 1525
Equipment Fagor 8040 CNC.
Max. Diameter 2500 mm.
Max. Length 1600 mm.

NAVAL MECCANICA type MUD2000
Equipment ECS 2400 CNC.

Max. Diameter 2100 mm.

Max. Length 1200 mm.

RUSSO type 1532
Max. Diameter 3200 mm.
Max. Length 1600 mm.

RUSSO type 1412
Max. Diameter 1500 mm.
Max. Length 700 mm.

REFERENCE LIST | CERTIFICATION
REFERENZE CERTIFICAZIONI

Equipment - Attrezzature

RUSSO tipo 1525
Equipaggiato Fagor 8040 CNC.
Diametro Max. 2500 mm.
Altezza Max. 1600 mm.

NAVAL MECCANICA tipo MUD2000
Equipaggiato ECS 2400 CNC.
Diametro Max. 2100 mm.

Altezza Max. 1200 mm.

RUSSO tipo 1532
Diametro Max. 3200 mm.
Altezza Max. 1600 mm.

RUSSO tipo 1412
Diametro Max. 1500 mm.
Altezza Max. 700 mm.
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Equipment - Attrezzature
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CNC FANUC
Diametro Max. 1400 mm.
Altezza Max. 4000 mm.

CNC FANUC
Max. Diameter 1400 mm.
Max. Length 4000 mm.

RUSSO tipo 16K40

RUSSO type 16K40
Max. Diameter 490 mm.
Max. Length 3000 mm.

MOBILE ZAYER type KCV 8000
Equipment SELCA 4045 CNC.
Turning Table 2000x2000 mm.
Working Area 8000x2500 mm.

BERGONZI
Turning Table 1800x3000 mm.

Diametro Max. 490 mm.
Altezza Max. 3000 mm.

MOBILE ZAYER tipo KCV 8000
Equipaggiato SELCA 4045 CNC.
Tavolo da lavoro 2000x2000 mm.
Area di Lavoro 8000x2500 mm.

BERGONZI
Tavolo da lavoro 1800x3000 mm.
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Equipment - Attrezzature

BERGONZI BERGONZI
Turning Table 1800x3000 mm. Tavolo da lavoro 1800x3000 mm.
CASTOR LATHE TORNIO CASTOR
Max. Diameter 1200 mm. Diametro Max. 1200 mm.
Max. Length 4000 mm. Altezza Max. 4000 mm.
MORI SEIKI MORI SEIKI
_ Max. Diameter 250 mm. Diametro Max. 250 mm.
Max. Length 500 mm. Altezza Max. 500 mm.
MORI SEIKI MORI SEIKI
Max. Diameter 800 mm. Diametro Max. 800 mm.

Max. Length 400 mm. Altezza Max 400 mm.
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Equipment - Attrezzature

MORI SEIKI MORI SEIKI

Max. Diameter 280 mm. Diametro Max. 280 mm.
Max. Length 600 mm. Altezza Max. 600 mm.
MORI SEIKI MORI SEIKI

Max. Diameter 250 mm. Diametro Max. 250 mm.
Max. Length 1000 mm. Altezza Max. 1000 mm.
WASINO WASINO

Max. Diameter 400 mm. Diametro Max. 400 mm.
Max. Length 800 mm. Altezza Max. 800 mm.
MTS MTS

Max. Diameter 500 mm. Diametro Max. 500 mm.

Max. Length 600 mm. Altezza Max. 600 mm.
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Certification - Certificazione

DET NORSKE VERITAS
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Certificato No. / Certificate No. CERT-02927-98-A0-MIL-SINCERT

Si atiesta che / This certifies thar
I sistema di gestione per la qualita oi / the quality management sysiem of

MEMIT FORNITURE INDUSTRIALI S.r.1.

Via alla Chiesa, 45 - 20030 Senago (M) - Italy
E conforme af requisiti della norma per { sistemi di gestione per la qualit
Conforms to the guality management systems standard

UNI EN ISO 9001:2008 (ISO 9001:2008)
Questa ceriificazione é valida per il seguente campo applicativo:

This certificare i valid for the following products or services:

FLiltrront chiarrment rigwandon o scopo o Pappiioabiting del regreon defla mormereiva o g
{Firther clarificarons regardng the scope ond the apploabiline of the requiremenis of e

onrere connilsands organizmezione certyfioeia)
tandardys) may b ab d by comsutiing I certifivdg crprimisntion)

Produzione di flange - flange API - pezzi speciali a disegno ricavati da forgiato/laminsto fino 2 @ 5000 mm
- plastre tubiere - olet - bocchellf autorinforzati. Materiali: acciaio comune, inox e leghe speciali
Commercializzazione df flange in acciaio comune, inox e leghe speciali

Manufacture of flanges - APl flanges - special pieces to drawing from forgedirofled steel up to 8 5000 mm
- tubesheets - olets - seff-reinforced nozzles. Materials: comman steel, stainfess steel and special alloy
steel. Trade of flanges in common steal, stainfess stesl and special alfoy steel

Dt Prioa Enrissions

Dt o scerderza
Firat Isswe Date Expiry Date
1998-05-08 2012-10-31
Luogo ¢ date - A por I'Organismo of Certificasions
Place and date SI m! RT Sor the Accredited Unir
Agrate Brianza, (M) 2010-11-10 ' DET NORSKE VERITAS ITALIA S.R.L.
 CGETAMENNT ot 8 (T £ |
Settore E4 : 17- 29 S e VM‘W
- L
Alberto Gronda Vittore Marangon
Lewd Awditer Management Representative

The warlidity of thir certificate s swbject fo periodical audbis fevery &, F o 12 monrhy) and the complete re-axseament of the gysiem every three vears
La wardiiodt el presente certifoanr & mbordineis o sorveglianza perfodica fogai 6, o 12 mexd) ¢ al ricsame compileto del sistdma oo previvalicit erigrmale

A o = pesrnie i vl sl Fes prysss il A de At e gt e ped ek S S e 7 A ey ey e ekl sl i i o B Sty kel i1 s el e e Rw meEr
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Certification - Certificazione

The product insurance policy undersigned by Memit Forniture Industriali S.r.l. provides a coverage of Euro
5.000.000 per year for each accident.

La polizza assicurativa dei prodotti da noi forniti garantisce la copertura fino a Euro 5.000.000 per ogni sinistro per anno.

CERTIFICATE OF INSURANCE

THIS 15 TO CERTIFY that the COMPANY nuned berein has issued, to the Insured nomed herein, polickes of

Insurance which provide, subject to the insuring agreements, exclusions, conditions and declamtions contained therein:
anct during their effective period. covernge = described bebow:

I Name and Address for whom this Certificate is issued:  TO WHOM IT MAY CONCERN

3 Name and Address of Insured: . MEMIT FORNITURE INDUSTRIALI SRL
Wia alla Chicsan® 45
200530 Senago M

3. The AXA  isthe Insurer for all coverages listed bebow:

4. Policies in Foce;

COVERAGES POLICY | EFFECTIVE | EXIPIRATION LIMITS OF LIABILITY
ML ATE DATE [13]
= ;. me  Fach Checummence
Professional Indemnaty and A P
Autamobile Liability iy A - R U
Propeny Damage
Liability (Other than Astomohile) s===== Each Dccurrence
Bodily lnjury/Propery damage and Apgregate
Product Leahiliny R4105 312201 AN22012 £5000M0.00 E:tm:i padds .
======  Each Cgcarmence
Emplover’s Liabiliy a sublimit of

me=w== _{of each persan

NOTE: 1. Liability (Cther than Auto] i checked. includes coverage for: 1) Elesmtor 13 2) Independent
Contractors (1 ; 3) Products or Completed Cperations £ ; 4) Contrcted Lanbilsty O .

NOTE: 2 Automobile liability, if checked, includes: 1} Camed Vehicles © ; 2) Hired Viehicles [ 3) Other Non-
owned Yehicles [

NOTE: 3. Pure Financial Loss: === cich o¢curnence and annual agsregnic.

5. Description of activity: Manufacture of flanges — special pieces 1o drawing from forgedirolied steel -

tabeshests - olets ~ welf-reinforeed nozzles,
Addininal Insured:

6. I the event of any material change in or cancellation of uny said policies, notice there of will be mailed 1o the
party, described in tem 1 above, within 60 days from the policy expiry day, but no responsibility s anderinken
for failare 1o do 5o,

7. This certificate or verification of inwrance s not an nsarance policy and does pot amend, extend or alter the
coverage alforded by the policies listed hereing not with standing any requirement, term or condition of pny
contract or nther document with respect to which this certificase of verification of insurance may be issued or
may pertain, the insurnnce afforded by the policies herein i subjeet 1o all termis; exclusions o such polickes.

Dt of lssue . Vigevano, 11, Gennaio 201 lzuaied by
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Certification - Certificazione

Spett.be
A CHI DI INTERESSE

Vigevano, 11 Gennaio 201 1

DICHIARAZIONE DI ASSICURAZIONE

i dichlara che la Spenabile MEMIT FORNITURE INDUSTRIALI SRL — Via alla Chiesa n® 45 20030 Senago M1, ha
stipulato presse b ns. Compagnia una polizea di assicurazione per ln Responsabilivh Civile Generale dell azienda avente
le seguenti caratteristiche:

COMPAGHNIA ASSICURATRICE @ AXA ASSICURAZIONI

N DI POLEEZA t BA395

DESCRIZIONE ATTIVITA' : Industria per 1o produzione ¢ commercializzarione di flange, mecordi ¢
Invorazioni speciali; restano esclusi | prodoini destinati all'ambito acronautico,
nucleare e aulo motive

RISCHI ASSICLURATI ¢ Responsabilith Civile Prodomi

PERIOD DI COPERTURA : dalle ore 24:00 del 317122011

alle ore 24460 del 3171272012
MASSIMALL ASSICURATI 2 RGP, ES000,000,00 per sinistro ¢ per anno Assicurative
Quanto sopra regolamentate dalle Condizioni Generali efo Condizioni Particolari ed Aggiuntive del contratto stesso.

Tale dichinrazione non modifica in alcun mode le condizioni dells polizza:

®
&
1

FZll v momr s v v s o s s s, e e 0 ol g 9 | b 1 . L i 41
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Certification - Certificazione

MEMIT FORNITURE INDISTRIALI S.r SPECIFICA DI PROCEDIMENTO SALDATURA
V.le Risongimento, 16 WELDING PROCEDURE SPECIFICATION
20030 SENAGO (Mi)
(WPS) QW-482
fogho 1 di 2 / sheet 1 of 2
Imsm
Company Hama MEMIT FORMITURE INDUSTRIALI SRL
SPECIFICA D SALDATURA N™. " CUALIFICA D SUPPORTD
Wislding Procedune Specication N* LR Supportng FIOR Mol R GURmA
IHE'HSM DATA: 5.08.2008 |ﬂﬂ|E:
Ravalon: o Dositar Customer
TP COMMEEEA
; OMATIC oty Nr
[] - WELD OVERLAY N
SALDATURA Dewwing W -
P
GIUNTO | Joints (OW-402) CHSEGND DEL GIUNTD [ Joind Design: | DETTAGLI / Detals’ Dim. 250 X 450 X 40 min
| SARFPORTO | Backing: Yea [ e
i B—
i -
L — Dl
|MATERIALE SUPPCRTD { Backing Maleral {lype): ! 'g
Mntal o fussibde netsl Wekd mantal i |
M Metsl Retamwrs
METALLO BASE | BASE MATERIALS [QW-£03)
SN0 1 GRUPPO N* F] Ta WELD DEFOHIT AL ER-MICHMO)
Giroug Mo LINS M.OSEZS
MMM: SV U0 PR
? mrmtm.imm WELD DEPOSIT ERMICrMo-3
O ANALIS] GHIMBCA E PROP. MECT. o
M . MECC
[To Cham Analyse ard Mgceh Prop. BA
GAMMA, SPESSORI / Thickness rangse:
METALLD BASE SMUSED 225 mm ANGOLD N.A
Base Metal Groove: Fillet:
GAMMA DIAMETRI TUSI  SMUSS0 NA ANGOLD HA
Pige [ia. Range Broove. Fillat:
ALTRO
Cther _
METALLO D'APPORTO -
FILLER METALS [QW-404) Y pramem
PROCEDIMENTOVP rocia GMAW
Speci N (SFAL 514
o AWS N (Class): ERNICrio-3
F-MO Mo 43
_ A-NG Mo N.C
DAAML. METALLO DPAPPORTO
Sirm of e metaly &1.2mm
|~ METALLD DAFFLRTO DEPOSITATO
Deposted Wi Matsl fmm
GAMMA SPESGORI | Thickntis Rangs. >3 mm
SMILISSD | Groove: M.A
ARGOLO | Filer NA
FILOWFLUSSD | Elsoiross « Fiud (Class): HA
Face Trace N, DAIKG SF 525
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Hgm u Hgmn n
Certification - Certificazione

Qualifica Procedura di Saldatura WPAR é
Weiding Procedurs Approval Record =
CIews0 156441 EENSO 156147 CIENSO 156148 [l TUV TUV Rhwinkand Group
| Mumaro di riferinenta della procedurs i sakdatira
costrusiors [ pPS } 13M0 WPAR Nr. 28110442
Manufacioer's welding procodun refanence
Costrutiore ; Esaminabare o Ende
R MEMIT Srl. 5 : TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Indirizza: Via alla Chiesa , 45 M. di idardil, deli*Easminstore o Ents axsminamis 0035
Addross 20030 Senago (MI) - Italy Examirer o les! body rafarance i
Dettagli dells prove pratics Campo di validita”
Winkd bl chatads Hange of approval
Procediments i saldatura 131 GMAW | 131 GMAW 131 GMAW
Walding process bl | = Layer 243
Tipo di glnta CORROSION RESISTANT WELDING CORROSION RESISTANT WELDING
Jvint Tipa CVERLAY on PLATE OVERLAY on PLATE or PIPE
i ratalli base
e SA18Z Grade F11 Class 2 E1 5(b)-5, 5{b)-1, S{bj-2
|Epessore dal saggio di prova
Feaf oot Skaons: . o Thi. 18,0 mm Thik.14,4 + 2T mm
Diametro sxbernc del lubs
------ > @ 150 mm
Fipa gutzida o fmem R
misterisle depositsto Butiering - Minimum Thic3,0 mm
Wekd Metad icknioss (i) Thie3.0 mm Thic5,0 mm from Base Metal after machining
| Numaro dil strali di saldafura
Nsmar of wobdng layery sl g
Pest-riscaldo per rilascio & Idregen
o bk bt kg Wilhewt With and Without
Dispositivo di Alimentazione Filo
Wi sysior Eirgla Wira Single Wire
[Matane @spporta: BUTTERNG: DAIKO 305U Mo Eguivalent mechanical properties,
Tipoiusigrazions [EN 1434342007 23 122 L/ AWS A 5 ERSILMG Same type of coating.
DVERLAY. UG i Sama nominal cemposition
(il ooy i ENIZ072.2001: 18 123 LS/ AWS AR O ERDILSS Sama contart
|Ges di protezions Shiekding: | Shialding: Shiglding: Shiskding:
Shikding ganes A BE9% i P 20.95% ENASO 14175 - | ENAS0 14175 -1
I Tipo di corments di saklatura DC-REVERSE DC-REVERSE DC-REVERSE DC-REVERSE
Tiper of weiding curmont PULSED PLLSED PULSED PULSED
Ipoma-um PA =
 andng posiion
M’ — 150°C > 150°C
. 200°C < 200°C
Tatamecto wrmice Tomparnire | Teme | HemingR | CoolgR |Temperature) Tine | HeatingR. | Coollng R |
el Treatmant BS'C [V Houn S0°CH SPOH | B4520°C (THours  SO°CIH S0°CH
[Appartc Mo | 11 A%
oot imgut 1,04 KJmm 18 Kdimm +25%

4] Cover e oqual o1 lover spociiad yeld sienghi sheel of same grovp
Cover gioal in pamé sub-group and amy kower sub-group within the same group

le) For gnoups &1 o 4B, 0 proceduns iesl carmied oul wilh & sobd solulion or precipilation handenabls aloy in 8 group covers: sl solkd solution or precipitnfion handenebie aloy

resptcivady i the same group
Altra Informazion] | Test ednguilo da data/
fei 1) pWWps e, 13H0 W 'h" IRTEC | oT.052010
cariifics che [ saggi di prova sona etati preparati, ssldall e controllali con esite soddisfacents in conformith al mguisiti del -";',I"?
sopra indicsto. A, ,:0'
(Coriifed thl tee! meds prepannd, wiidod and fested aieiaciody in scoodance wi requimments of e codatesiing indicated \ =
Luogoliconfion  Data di smissione/dale of ssws]  Esaminatons o Enbe Exam.Exsaminer o les! body -”ll Meme &
5
Poglianc Msa{Ml} O7.05.2010 TOW Rhsinland industris Sarvice GmsH A
7 Mg 2w e 5oS

TIIV Rhsindand indutkrie Sanvica GmbH, Am Graues Stein, 51105 Kol Tel ++40-22 UB05-0, Fiox ++43 22806 1254, s-mal uevaifida &v.oom
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Hgm u Hgmn n
Certification - Certificazione

Qualifica Procedura di Saldatura WPAR é_L_
Weldfing Frocedure Approval Record -
] EMSO 155141 W ENIS0 156147 ] ENISO 156148 Eliri . TUV TOV Rhainland Group
‘Humero di riferiments della procedira di saldatura
eosirutiors | PWFS | 16/10 WPAR Nr. 28110445
Manufacine s welding procedur neanmnce
Costruiars : Esaminabare o Ende
et e MEMIT Sri. 7 : TOV Rheinland Industrie Service GmbH
indirizzn: Via alla Chiesa , 45 M. di idhartif, dell Esamirators o Ente ssaminante 0035
Addross mmﬂﬂ'ﬂ?{ﬂl}-hﬂy Exarnirsr or bl body rafarencs M
Detisgli dells prove pratica Campo di validita®
Winkd sl data Fange of approval
rﬁm*aum- 131 GMAW 131 GMAW A
Wolding ¢ Butiuring:-Layer 1 Onwortay - Layer 2+3
Tipo di giants CORROSION RESISTANT WELDING CORROSION RESISTANT WELDING
| ot Tips OVERLAY on PLATE OVERLAY on PLATE or PIPE
di matalli baga
i ol A0 Grade LF2 Class 2 12 a1
{Epessore dol naggic di prova
oo toca its” ) Thic. 20,0 mm Thi. 18,0 + 30,0 mm
Dismetro estarno dal lubo
Plow culsid g L gﬂ1iﬂm
mastoriaks depositats Butlering [ Minimum Thic3,0 mm
Wisid Mt dtackness _fimm) Thic 3,0 mm THE 8,0 mm from Base Metal aftsr machining
[ Kumero di stvati i saidatura
T —— e g
|Pirst-riecalin par néascio & idrogena
i a1k ki Without With and Without
Dispositive o Alimentarions Fila
ks Singla Wire Single Wire
|Metane S anpedta; BUTTERING: UGITECH A30SLM mechanical
| TipoDenigrarians |EN 12072-1996: 23 12 L5} AWS A58 ERS06LSI Sarne type of coating,
IDVERLAY: WGITECH AZDBLM Sama nomina! composition
il o i EN 12072-1965: 199 151/ AWS A5 9 ER30LS: Same content
[cus i protazions Shisiding: Shialding Shialding: Shislding:
Sheiding gases A 99 95% Ar 00 99% ENSD 14175 -1 EN-ISO 14175-1
Tipo di corrente di saldatura DC-REVERSE DC-REVERSE DC-REVERSE DC-REVERSE
Tipe of wakdng cumont PLLSED PLLSED PULSED PULSED
{Posizions di eakdatera PA =
Wekding posiion
[T 50°C > 50°C
200°C < 200°C
forles Yosparsve | Tew | ostgc | Cong i [Tamperaiiy Time | Hesng it | Costag R
| Hoat Tremtmend | EBBC  [ZHouml  &5°CH W'CH | B05:20°C ZHous|  45°CH $°CH
| Appario larmico i
ot ngt 1,04 Kmm | 1,29 K.imm o 10% [ +25%

Corver B equal or krvir spocind yoid srenghd el of same group
Cover ginel in sama sub-groop and amy kvt sub-groun within the sama group
) For grops 41 o 48, o procsduns lesl carmied oul wilh & sold sokalion of pracipdation herdenabis sloy in 8 group covers af solid solufion or precipitation hardanabla aloy

respecivoly in ho same group
Altra informazion| | Tenad esaguitc da
s Ses 1) pWpshr, 1610 Test Candicad by IRTEC 1

nespra indiesio.

o 052010

i periifica chve | saggi di prova sono slati preparati, saldati & controllatl con ssito seddiafacents in conformith al requisii del

Cerifed thal bos! weds prepuend, wesdod and fechod sazfachnly in scoordnnee wilh requimmeonts of i cododesting standarnd indicated

Luogaficafn  Peta i smissionaldoe ofissuel  Esaminutors o Ende ExamJExsaminer o fost body » i
=

Poglianc M. se(M1) 07.05.2010 TV Rhainkand indisdria Servicq GmbH ol
07 MAG 200

TU Faneiniand Indusivie Service GrmbH, Am Grauan Stek, 51905 Koln, Tel +<48-2Z2 UB06-0, Frix ++4-22 U5 1354, e-mall hoovaide v com
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Order Handling - Gestione:Commessa

\

Quotation Customer’s Order Order/Quotation Check Job
COM I/E > | COM I/E COM I/E ~ COM I/E
Job Signature - Purchase Order - Job Updating - Purchase of Special Mat.+ Mech. Machinings <
GM COM I/E COM I/E COM IE
_ | General Check of Job Order + Attachments |
RGQ - GEC — COM I/E h

' Y : Y
Job Copy + Signatures Job Copy+Signatures+Drawings Job Copy+Signatures+Customer’s Order
GEC GEC AMM

Y Y Y Y

Purchase Order Handling Materials ready Materials to be Materials to be
ACQ - SEG For Job >| mech. machined purchased
MAG GEC - MAG ACQ
Y ( /
Supplier Invoice Handling Mech.Machings +Drawings {i | Purchase of Materials
SEG - AMM GEC - MAG ACQ
/ /
Delivery Notes for Mech. Machings Purchase Orders
SEG-LOG ACQ- SEG
Y /
o Job Updating »
. ACQ - GEC o
Materials subject to Tests | « | »| Materials not subject to Tests
GEC-QC-RGQ GEC - MAG
Y
Readiness of Specimen Dimensional Check
QC Marking — Finishing
UT — MT and other checks
GEC-QC Statistics
Y Y | Actual / Estimated Costs
Packing General Costs - Sales
MAG Timely / Delayed Deliveries
Y GEC-RGQ- SEG
Packing List + Readiness of Material
LOG - SEG
Y
Certificates Y
RGQ General Filing
Y Y Original Job
Shipping - Invoicing Operating Job
LOG - SEG - MAG . AMM RGQ- GEC
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BREVE INTRODUZIONE | DOVE SIAMO - ORGANIZZAZIONE [ PACCHETTO PRODOTTI ATTREZZATURE REFERENZE

Order Handling - Gestione:Commessa

Preventivo - Offerta Ordine Cliente Controllo Ordine/Offerta Foglio Commessa
COM I/E ~ COM I/E COM I/E ~ COMIE
Visto Commesse - Ordine di Acquisto Aggiornamento Commessa < Acquisto Materiali speciali + lav. mecc.
{' GM COM I/E COM I/E COM IE

Controllo generale Foglio Commesse - Allegati |
RGQ - GEC — COM I/E N
Y

Copia Commessa + Visti Copia Commessa + Visti + Disegni Commessa orig. + Visti + Ordine Cliente
GEC GEC AMM

! / i !
Gestione Ordini fornitori Materiali pronti Materiali soggetti e Materiali da
ACQ - SEG per commessa (> lav. macchine ordinare
MAG GEC - MAG ACQ
\i ( /
Gestione Fatture fornitori C/Lavoro + Disegni Acquisto Materiali
SEG - AMM GEC - MAG ACQ
( (
DDT Cllavoro Ordini di acquisto
SEG - LOG ACQ- SEG
Y (
o Aggiornamento commesse -
. ACQ - GEC h
Materiali da collaudare || « | »| Materiali non collaudati
GEC - QC -RGQ GEC-MAG
Y ]
Approntamento provini Controlli dimensionali
QC Marcature - Finiture
Y GEC-QC - MAG
UT - MT e altri controlli
GEC-QC Statistiche
Y Y > Costi eff. - Costi prev.
Imballo Costi Gen. - Vendita
MAG Cons. prev. - Cons. eff.
Packing list + Avviso merce Pronta
LOG - SEG
Y
Certificazioni Y
RGQ Archivio Generale
Y Y Commessa Originale
Spedizione _ | Fatturazione Commessa Operativa
LOG - SEG - MAG . AMM RGQ




)

In
Entrata

ONIDIOANI

d3anNoLsno @ ONILvadn

O1 ONIddIHS » WNILSAS

> 310N A

S31VOI411430 AY3AN3A
1SIT ONIMOV/ONIMOVL dOHSHHYOM

A A ONIddY¥0S
3SNOHIUYM

\i

SONINIHOVH A
HoIW

d3I7ddNs 310N
OL NdN.L3d Ad3AITEA

o @ ¢ - 1INs3d 11Ns3d W
-« 31ddns
A A JAILISOd JAILVO3IN OL NHNLIY

H3ddns 3SNOHIHYM ONIddVHOS _I NOILNTOS 0 A

NOYd NOYd ALINHO4NOO-NON

A A A 1InS3Y
1INS3Y JAILISOd ¥3ddns
IALLYDIN A OL ONINYYM

ONIddVd0S AINIW30V1d3d ’ +
A q NOILNT0S ONINHJO4NOD

1INSTY 1INS3Y ALINYOINOO-NON SNREENED NON

JAILYDIN JAILISOd +
+| NOILNTOS L ONINYOANOD

ONINHO4NOD
ALINHO3NOO-NON NON J1vOldILd30/43ad40

A A - A > 3LON AY3IAMEA
e S103HO 03HO TYNOISNIWIT/IVNSIA

IVNOISNINIA
and omzm:._%m_m IVIHILYN IVNSIA

SYINOLSNO WO
A

A

Material'Handl

g
Gestione Materiali'in

IVIHILVIN IVIFILVYIN
QaNIHOVIN MV

A : Sy3Mddns
NO¥A
‘
STIVINFLYIN @

ONINODNI

-
AhvE
=N
w >
cB
W w
o W
i
i
[
&
ES
w k=
=N
o
i
o
wE
<
Ll
[O)
=8
SB
e
a
S o
=
=
o
o
x
o
22
O w
MH
59
EE:
=
o
=
N
=
<T
(&)
o
o
pet S
=
o
=
(&)
S
-

Incomin

BREVE INTRODUZIONE | DOVE SIAMO - ORGANIZZAZIONE

BRIEF INTRODUCTION




)

In
Entrata

ANOIZVHNLLVS

3LN3ITO vV @ ¥31NdNOD vV

3dNOIZId3ds » OLININVYNHOIOOV

A A

INOIZVOI411430 <v_z<oom__z
1SI7T ONIMOVd/OTvVENI 440 1ad

A INOIZYWYLLOY
ONIZZYOVI

\

OHOAVT A
01/0

FHOLINJOd 0s3d
vV 0S3d 1da

A A
@ - OAILISOd OAILYO3N
A A oLis3 oLis3 JYOLNYHOA

vV 0s3d
FHOLINIOL ONIZZvOVIA INOIZYINVLLOY _, ‘O'NVT113ad A

va va > JNOIZNT0SId

A A OAILISOd
OALLYDAN olL1s3 JHOLINYO4 TV
olL1s3 A INOIZYOINNNOD

NOIZYAVLLOY NOIZNLILSOS A +
A » "O'N V113d JWHOINOD

OAILYDAN OAILISOd 3NOIZNTOSIY JNEO4NOD NON

0l11s3 0lls3 +
+| "O'N v113d L JNHOANOD

JNHO4INOD
dNOIZNT0SIY NON INOIZVYJI411430/3NIqd0o/Lda

. A pe—— A > 3TYNOISNAWIA
VLINYO4NOD NON FTVNOISNINIA OAISIA OTT0HLNOD

OAISIA
d3d 0S3Y FTVIHILYN OTIONLNOD

> OLINId 0ZZ349

3IN3MOVa
A

A

Material'Handl

g
Gestione Materiali'in

OdOAVT

o1/0va
I4OLINHOS

A
va
A A H v
| VIVMIN3NI

D R\ EIN

-
AhvE
=N
w >
cB
W
o W
i
i
[
&
ES
w k=
=N
o
i
o
SE
<
Ll
[O)
=8
SB
e
a
S o
=
=1
o
o
x
o
22
O w
MH
59
EE:
=
o
=
N
=
<T
(&)
o
o
s
=
S
=
(&)
S
-

Incomin

BREVE INTRODUZIONE | DOVE SIAMO - ORGANIZZAZIONE

BRIEF INTRODUCTION




memit fornifure industriali ...

FLANGE - PEZZI SPECIALI A DISEGNO
Piastre Tubiere - Raccordi Flangiati - Olet - Materiali comuni e speciali
Collaudi: ISPESL - LLOYD’S REGISTER - RINA - TUV - SGS ecc.

AICN
ST a00V2005 4
N

/s

3
20030 Senago (MI) Italy - Via Alla Chiesa, 45 - Tel. (0039) (02) 99.058.656/657 - Fax (0039) (02) 99.051.889  :3
%, SINCERT

e-mail: info@memitsrl.com - www.memitsrl.com



