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Einleitung

Einleitung

Seit Gber 75 Jahren ist Harms & Wende spezialisiert auf alle Verfahren des Widerstandspress- und Reibschweil3ens,
von der Dienstleistung bis zum Produkt.

Unsere Lésungen der Steuerungs- und Regeltechnik genieBen weltweit einen ausgezeichneten Ruf. Viele Aus-
zeichnungen und Zertifikate belegen die hohe Qualitat unserer Produkte. Besonders freut uns die erneute Wahl
zum Gewinner des Wettbewerbs ,Deutschlands Kundenchampions®. Durch die Innovationen, die in unserer For-
schungs- und Entwicklungsabteilung entstehen, sind wir immer am Puls der Zeit in einer sich stets verandernden

Branche. Unsere Erfahrungen erlauben es, unseren Kunden individuelle und Iésungsorientierte Produkte anzu-
bieten.

Wir schaffen Vertrauen, denn Vertrauen verbindet.
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Group

HARMS WENDE GROUP ~

Die Harms+Wende Group - Gemeinsam Spitze !

Die Herausforderungen des globalen Marktes sind vielfaltig, jede fiir sich aber sehr speziell. Genau darauf hat das
Unternehmen Harms & Wende mit der Bildung der Harms & Wende Gruppe reagiert und hat fiir jede Aufgabe ein
passendes Team von Spezialisten zusammengestellt. Wir haben einzigartige Kompetenzen unter dem Dach der
Gruppe vereinigt, besonders in dem Bereich der Fligetechnologien. Unsere Prioritat ist hdchste Kun-
denzufriedenheit, die wir durch die notige Produkt- und Prozessqualitdt sowie individuell angepasste Losungen
erreichen. Durch kontinuierliche Weiterentwicklungen unserer Produkte, immer auf erprobten Plattformen, errei-
chen wir sowohl die Technologie- als auch die Qualitatsfiihrerschaft in unserem Spezialisierungsbereich. So pra-
sentieren wir uns lhnen gemeinsam als perfekter Partner. Ob fiir komplette Steuerungen fiir Widerstands-
pressschweilen oder Qualitaitsmanagementsysteme oder Automatisierungslosungen, wir bieten lhnen fundierte
Kenntnisse und Services an.

Wir sind die richtige Verbindung.

Prozess-Technologien mit Schwerpunkt Widerstands- und Reib-
schweilen

www.harms-wende.de

. P R O C O N P A S Prozess-Automatisierung fiir ausgewihlte Technologien
WWW.procon-pas.de

\\

COMPANY
Prozess-Qualitdtsmanagement fiir Fligetechnologien
I www.hwh-gst.de

N
N /
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Produktreihe Genius

Produktreihe Genius
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Abb. 2-1 GeniusM FF-Inverter Abb. 2-2 GeniusH W/ -Inverter

Beschreibung

Die SchweilRRinverter der Serie genius bestehen aus einem Mittelfrequenz-Leistungsteil mit einer integrierten modu-
laren Steuerung. Der Karteneinschub ist fir mehrere Steckmodule vorgesehen.

Die CPU- und SchweiRablaufkarte bilden das Basissystem der Genius-Inverters. Durch weitere Steckmodule wie
z.B. Feldbuskarten oder E/A-Karten ist dieses Gerat sehr anpassungsfahig. Zusatzlich ermdglichen es die ver-
schiedenen Software-Pakete IQR-, PQS- und Prozessmanagement, dieses System sehr flexibel zu erweitern. Bereits
in der Grundausstattung des Systems kdnnen die letzten zehn Widerstands-, Strom- und Spannungskurven visua-
lisiert werden.

Bedienkonzepte

Zentrale Bedienung von bis zu 20 Steuerungen mit der Bediensoftware XPegasus tber Ethernet (nicht im Lie-
ferumfang enthalten).

Dezentrale Bedienung von einer Steuerung mit Xcomand (nicht im Lieferumfang enthalten).

Maschinen- und Roboteranbindung

SerienmaRig wird die Kommunikation mit der Maschinen- oder Robotersteuerung tber die 24 V-E/A durchgefihrt.
Fur eine optionale Feldbusanbindung kénnen Sie aus acht Feldbusvarianten wahlen.
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GeniusHWI1403 - GeniusHWI1408

Leistungsklassen HWI403L HWI403W HWI406L HWI1406W HWI408L HWI408W

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 250 A 250 A 500 A 500 A 650 A 650 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 84 A 112 A 157 A 224 A 302 A 302 A

Ausgangsstrom bei 100%

ED 38A 50 A 70 A 100 A 135 A 150 A

Nennleistung bei 20% ED 42 kVA 56 kVA 79 kVA 112 kVA 151 kVA 168 kVA

Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser

Gesamtgewicht ca.21kg ca.21kg ca.21kg ca. 27 kg ca.21kg ca. 27 kg

Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min - 4 |/min
GeniusHWI1413 - GeniusHWI36

Leistungsklassen HWI413L HWI413W HWI416L HWI416W HWI424W HWI436W

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 900 A 900 A 1200 A 1200 A 1600 A 2400 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 335A 369 A 447 A 537 A 783 A 1062 A

Ausgangsstrom bei 100%

D 150 A 165 A 200 A 240 A 350 A 475 A

Nennleistung bei 20% ED 168 kVA 185 kVA 224 kVA 269 kVA 392 kVA 531 kVA

Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser

Gesamtgewicht ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 26 kg ca. 26kg

Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min 4 |/min 4 |/min
GeniusHWI1440 - GeniusHWI460

Leistungsklassen HWI3x40 HWI3x45 HWI3x60

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 2950 A 3500 A 3500 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 1733 A 1845 A 2571 A

Ausgangsstrom bei 100% ED 775 A 825 A 1286 A

Nennleistung bei 20% ED 867 kVA 923 kVA 1286 kVA

Kihlung W = Wasser

Gesamtgewicht ca. 75 kg ca. 75 kg ca. 77 kg

Kthlwasserbedarf 6 |/min 6 |/min 8 |/min

-

\

(e}
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Produktreihe Genius

GeniusMFI
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Abb. 2-3 GeniusMF -Iinverter

Beschreibung

Die Produktreihe GeniusMFI ist ein luftgekiihltes Mittelfrequenz-Leistungsteil, in dem das aus einem Kar-
teneinschub bestehende modulare Steuerungssystem Genius integriert ist.

Der GeniusM T ist der am meisten eingesetzte Inverter, lokal und global. Wir haben unseren Inverter jetzt noch
flexibler gemacht. Er erkennt nicht nur automatisch die Versorgungsspannung von 400 bis 480 V, sondern kann

auch mit interner oder externer Versorgungsspannung flir den Genius Karteneinschub konfiguriert werden. Letz-
teres muss bei der Produktion festgelegt werden, ist aber nur ein ganz kleiner Schritt.

Die Inverter der Baureihe Genius?M F1 sind speziell nach den Anforderungen des Karosserierohbaus in der Auto-

mobilindustrie entwickelt. Der Genius MFI zeichnet sich durch seine kompakte Bauform, die kostengiinstige und
leistungsfahige Luftkiihlung sowie einen speziell abgestimmten Leistungsbereich aus. Durch den weiten Ein-
gangsspannungsbereich von 400 bis 480 V bei einer Netzfrequenz von 50 oder 60 Hz stehen dem weltweiten Ein-
satz nichts im Weg. Die Variantenvielfalt wird reduziert, was die Lagerhaltung vereinfacht und damit Kosten spart.
Die Gerate der Serie GeniusMT1 sind vollstandig kompatibel zu den Steckkarten der genius}[‘WI Baureihe,

sodass trotz kompakter GroRe die gesamte Palette der Anwendungen ermaoglicht wird. Das integrierte Display gibt
schnell Auskunft tiber den aktuellen Zustand des Gerates.
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Ubersicht Mittelfrequenz-Systeme

Hier sind die Basisinformationen zu den Mittelfrequenz Systemen im Produktkatalog:

Funktionsumfang GeniusMFI GeniusHWI
Y
Abbildungen é%
. X Karosserierohbau, DiinnblechschweiBungen, Auto- . . .
Einsatzgebiete . Buckelschweien, AluminiumschweilRen
mobilbau
Bedienkonzepte Steuerungen mit vernetzter Bedienung PC, Oberflache XPegasus
Programme 256-1024
Stromprogramm Vorwarmstrom, Hauptstrom, Nachwarmstrom
Regelung KSR
optionale Erweiterungen IQR IQR, AMC / DCM, AMF
Uberwachungen / Inspektoren Grenzwertliberwachung, Hillkurve, Strom und Spannung, Regelhub-Inspektoren, Wegmessung
Analysefunktionen Strom-, Spannungs-,Widerstands- Kraftverlauf
Maschinenanbindung Digitale 24-V-E/ Feldbussysteme
Elektrodenmanagement Vorwarnung, Elektrodenverschlei, Stepperfunktion, Frasfunktion
Ventile 1 Proportionalventil-Ausgang 0-10V, 1 Magnetventil
Netzspannung 400 - 440V, 480V, 690 V
Ausgangsstrom 600 A -800 A 200 A -3500 A
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Produktreihe Genius

Funktionsumfang (BUS)

Fur Punkt- und Buckelanwendungen mit erweitertem Funktionsumfang.

Die Produktreihe geniusMTI/}[WIbietet ein HochstmaR an Funktionalitat und Flexibilitat. Die Ausfiihrung

,BUS“ ist das Profiim Maschinenbau fir alle SchweiRaufgaben. In der Grundausstattung ist er mit 24V E/A und
einem Analogausgang fur das Proportionalventil und 512 oder 1024 Programmen bestiickt.

Konstantstromregelung, IQR und Prozessstabilitdt (Q-Inspector) gehdren ebenso zur BUS-Ausstattung wie die
Visualisierung der Strom-, Spannungs- und Widerstandverldufe der letzten 10 SchweiRungen.

Zusatzlich haben wir in der BUS-Ausstattung den Strom-Inspector und den Spannungs-Inspector integriert.
Ebenso kann er fiir unser PQS-Weld-System vorbereitet werden.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Ansteuerung ist Gber
die E/A-Ebene,Profi Bus, ProfiNet oder tiber sechs weitere Bus-Schnittstelle méglich. Die Inverter sind serienmaRig
mit einer EtherNet Netzwerkschnittstelle ausgeriistet mit der Sie alle Gerate vernetzen kénnen.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 512-1024 Programme gs"‘:"“;”“”gi (3] e @H o m@
o 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwirmzeit) s B;:::mm::mm Mmm*-mﬁ
e BUS-Schnittstelle (e ol —
o Adaptive Regelung (IQR) B i
o Elektrodenmanagement R - A ——
« Stromanstieg, Stromabfall % — I =
* Impulse v l= =
o Proportionalventil-Ausgang 0-10V HW e ﬁ
o Stromgrenzwert-Uberwachung =4 @ Hﬂ
o Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausriistung e =i )
"Funktionsumfang" auf Seite 36. e mom W om W w
S ———
v oK
Adaptive Regelung (IQR) Q-Inspector (Prozessstabilitat)
¢ e s + et
e Ausregelung von StorgroRRen * Einfach Bedienung
« SchweiRzeitanpassung o Live-Prozessdrift-Anzeige
I-Inspector (Strom) R-Inspector (Widerstand)
e Grenzwert e Grenzwert
o Hillkurve Mittelwert o Hillkurve Mittelwert
e Hiullkurve Referenzwert e Hillkurve Referenzwert
U-Inspector (Spannung) SP-Inspector (Spritzer)
e Grenzwert
e Hillkurve Mittelwert
o Hullkurve Referenzwert
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Funktionsumfang (ECO)

Fur Punkt- und Buckelanwendungen mit erweitertem Funktionsumfang.

Die Produktreihe geniusMTI-?[WIbietet ein Hochstmal an Funktionalitat und Flexibilitat. Die Ausfiihrung

,ECO“ist der Profiim Maschinenbau fir alle SchweiRaufgaben. In der Grundausstattung ist er mit 24 V E/A und
einem Analogausgang fiir das Proportionalventil und 256 Programmen bestiickt.

Konstantstromregelung gehoren ebenso zur ECO-Ausstattung wie die Visualisierung der Strom-, Spannungs-und

Widerstandverldufe der letzten 10 SchweiBungen.

Gleichfalls kann er fiir unser IQR- und PQS-Weld-System vorbereitet werden.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Ansteuerung ist Giber
die E/A-Ebene,Profi Bus, ProfiNet oder tiber sechs weitere Bus-Schnittstelle mdglich. Die Inverter sind serienméaRig
mit einer EtherNet Netzwerkschnittstelle ausgeriistet mit der Sie alle Gerate vernetzen kdnnen.

Serienmaliger Funktionsumfang

e 256 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwadrmzeit)
e Digitale 24V E/A

e Konstantstromregelung (KSR)

o Elektrodenmanagement

e Stromanstieg, Stromabfall

e Impulse

e Proportionalventil-Ausgang 0-10V

o Stromgrenzwert-Uberwachung

o Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausriistung
"Funktionsumfang" auf Seite 36.

Folgende Inspectoren sind einzeln zuwahlbar.

Programmname  SZ27Xf512

programmwahl E 1 @ Funkiname

Punktrummer

\i] Modulgruppe  TEST.
l Moduname [ ]

E=HEEE )

‘SchweiBparameter

Ersteverl Vorhaltezeit 1

Vorhaltezeit E)

Vorwamstrom )

Vorwamzeit 7

Warmeausgleich-Zeit El

 Stromanstig-Zeit 50
Hauptstrom 8

Stromzsit 200

E Impuisanzatl 1

Stromabfal-Zeit 100

Nachwérmstrom 3
Nachwarmze it EY
Nachhaltezeit

Offerhaltezeit [

Riickkhlzeit o

211

Gemess, Hauptstrom 3

kA

Schweibablauf

kA
TP P P

A

Zeitfms.

i i i 0 i i i '
50 100 1 200 280 300 380 400 450
e

[ Nebenzsiten ausblenden

S-Inspector (Weg) H-Inspector (Regelhub)

o Bauteilkontrolle e Grenzwert
e Einsinkweg o Hillkurve Mittelwert
e Endmal e Hullkurve Referenzwert

I-Inspector (Strom) R-Inspector (Widerstand)

e Grenzwert e Grenzwert
o Hullkurve Mittelwert o Hullkurve Mittelwert
e Hiullkurve Referenzwert e Hiullkurve Referenzwert

U-Inspector (Spannung) SP-Inspector (Spritzer)
e Grenzwert
o Hillkurve Mittelwert

o Hullkurve Referenzwert
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Produktreihe Genius

Funktionsumfang Handfunktion (MAN)

Fir manuelle Punktanwendungen.

Die GeniusHWI-Inverterbaureihe bietet ein HochstmaR an Funktionalitdt und Flexibilitat. Die Ausfiihrung ,,Hand-
anlage”ist der Profiim Maschinenbau fiir manuell zu erledigende SchweiRaufgaben.

Der Handzangenbetrieb ermdglicht SchweiBungen mit zwei unterschiedlichen Zangen. Jede Zange hat ihre eigenen
zugeordneten Programme, Zahler und Signale. Die Funktion wird Giber die Bedienoberflache parametriert.

Die Schweillablaufe der Zangen sind voneinander unabhangig, es kann jedoch nur mit einer Zange geschweil3t wer-
den. Gleichzeitige SchweiRungen mit beiden Zangen sind nicht moglich. Liegt bei einer Zange ein Fehler vor, kann
mit der anderen Zange geschweil’t werden. Jede Zange hat einen eigenen Parametersatz und eigene Signale.

Konstantstromregelung, Strom-Inspector und Spannungs-Inspector geh6ren wie in der BUS-Ausstattung ebenso
zu der Handfunktion wie die Visualisierung der Strom-, Spannungs- und Widerstandverldufe der letzten 10 Schwei-
Rungen.Gleichfalls kann er fiir unser IQR- und PQS-Weld-System vorbereitet werden.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Ansteuerung ist Gber
die E/A-Ebene vorgesehen. Die Inverter sind serienmaBig mit einer EtherNet Netzwerkschnittstelle ausgerlstet mit
der Sie alle Gerate vernetzen kdnnen.

Die Leistungsanschlisse sind bei den Geraten geniuS}[WI406 bis geniusijI416mit Klemmen ausgefiihrt. Ab
GeniusHWI424 bis GeniusHWI436sind Anschlussschienen eingesetzt.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 2x4 Programme

e Adaptive Regelung (IQR)

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit)
o Digitale 24 VE/A

¢ Konstantstromregelung (KSR)

o Elektrodenmanagement

ARV
5 IRONNINNNNNNNINNNNNNN

e Stromanstieg / Stromabfall

ARADNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

e Impulse
e Proportionalventil-Ausgang 0-10V

Abb. 2-4 GeniusMFI408W-MAN-24V

I-Inspector (Strom) U-Inspector (Spannung)
e Grenzwert e Grenzwert
o Hillkurve Mittelwert o Hillkurve Mittelwert
e Hiullkurve Referenzwert e Hiullkurve Referenzwert

R-Inspector (Widerstand)
e Grenzwert
o Hillkurve Mittelwert

e Hullkurve Referenzwert
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Funktionsumfang BUS und MAN

GeniusMFI / GeniusMFI / GeniusMFI /

Funktionsumfan
€ GeniusHWI ECO GeniusHWI BUS GeniusHWI MAN

Bedienkonzepte PC mit XPegasus Bediensoftware

Programme 256 512 - 1024 8

Schweilprofil 3 Stromzeiten VWZ, SZ, NWZ

Stromanstieg ja

Stromabfall ja

Impulse ja

E/A 24V E/A
Elektrodenmanagement ja

1 Proportionalventil-Ausgang 0-10V ja

Visualisierung der letzten 10 Messdaten ja

Konstantstromregelung (KSR) ja
Stromgrenzwert-Uberwachung ja

S-Inspector (Bauteilberiihrung, Einsinkweg, EndmaR-Uberw.) optional optional nein
I-Inspector (Hullkurve Strom) optional ja ja
U-Inspector (Hullkurve Spannung) optional ja ja
H-Inspector (Hullkurve Regelhub) optional

R-Inspector (Widerstand) optional ja ja
SP-Inspector (Spritzer) optional ja optional
IQR (Integrierte Qualitatsregelung) optional Ja Ja
Q-Inspector optional ja optional
PQS (PQS-vorbereitet) optional

AMC / DCM - ALU Mode Classic + Dynamic Conditioning Mode optional

AMF - Alu Mode Force optional

BD - Bauteildokumentation optional

PDD - Process Data Documentation optional

TT - Trace Tag optional

HSC - High Speed Current optional

14
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Produktreihe Genius

Inspektoren

Die Inspektoren dienen zur Uberwachung der verschiedenen ProzessgréRen einer Schweilung. Die Uber-
wachungsfunktionen der Inspektoren helfen die Qualitdt zu sichern und Probleme bei der Schweilqualitat recht-
zeitig zu melden. Entsprechend des Funktionsumfangs des Genius-Inverters stehen bereits bestimmte
Inspektoren im Gerat zur Verfliigung.

Die Inspektoren sind voneinander unabhangig. Es sind folgende Inspektoren verflgbar:
e Strom: I-Inspector und/oder Grenzwertiiberwachung
e Spannung: U-Inspector
o Widerstand: R-Inspector
e Kraft: F-Inspector
e Regelhub: H-Inspector
e Prozessstabilitdt: Q-Inspector
e Bauteilkontrolle und Wegmessung: S-Inspector

e Spritzer: SP-Inspector

Uberwachungsparameter:

Fur die Inspektoren Strom(l), Spannung(U), Regelhub(H), Widerstand(R) und Kraft gelten nachfolgende Parameter.
Uberwachungsmethode: Aus, Mittelwert, Hiillkurve, Hiillkurve Absolut, Manuelle Referenz absolut
Vergleichswert-Quelle: Sollwert, Referenzwert

Messzeiteinstellung: Automatisch, Manuell

Uberwachungsparameter

Uberwachungsmethode: Prinzip Hiillkurve
Uberwachungsmethods i|—|[]j|k|_,||'\|;E w

Vergleichswertquelle uR_EfE,-EM |
' ' 1 Plus - Toleranz

Messzeiteinstellung .ﬂ.ummatl w
| Minus - Toleranz

Referenzkurve aufzeichnen  []

/
Tal + (M) 5.0 % 52 :
oleranz T — Mess gro[?:en :
Toleranz - (MW) % « Strom
Ausblendzeit a ms = WPQU.D,UJJQ
— ﬁms » Regelhub
+ Widerstand

Abweichungsfenster D ms

Abb. 2-5 Abb. Uberwachungparameter Abb. 2-6 Abb. Prinzip der Hiillkurveniiberwachung

Die Inspektoren flir Prozessstabilitdt, Bauteilkontrolle und Wegmessung haben speziell auf ihre Funktion ange-
passte Fenster (siehe Beschreibung S- und Q-Inspector).
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I-Inspector (Strom)

Die Uberwachung des Stromverlaufs einer Schweifung ergibt eine Aussage tiber die GréRe der Stromstirke und
die dadurch erreichte konstante Qualitat der Schweilung.

Diese Uberwachung bietet sich sehr gut bei ungeregelter Stromeinbringung an, da hier jede Anderung des Wider-
stands im SchweiRgut sofort im Stromverlauf sichtbar wird.

Die bei der Schweillung zur Verfligung stehende Energiedichte und die in die SchweiRstelle eingebrachte Ener-
giemenge bestimmen im Wesentlichen die SchweiRverbindung. Daher erlaubt die Uberwachung des Stromverlaufs
einer Schweillung eine Aussage liber die gleichbleibende Stromstarke und die dadurch erreichte Qualitat der
SchweiBung. Der Stromverlauf ergibt sich durch die am Inverter eingestellten Parameter, aus den Eigenschaften
der Schweillvorrichtung und des sich wahrend des SchweilRens verandernden Bauteils.

1B Inspektoren ===
Programmchl [ 1 [B]  Punkname B (=) wq Meddoruooe S
Programmname  HWH_Labor 1 Punktnunmer 1 - voduname  [SETINNN

- Einstellungen fir den Strom-Inspector -]m]]
B i
Ta Aktuelle Werte Mit, T Istwert 10,05 kA
Inspector
l:g Mittlerer Strom Sollwert 9.86 kA Mittl. I Istwert 10.05 kA
s .
U-Inspector Uberwachungsparameter
Uberwachungsmethode i - Stromverizuf
2
Rnspector | Verdleihsnertouele 1
@ Messzeiteinstelung
4 !;5 Referenziurve aufzeichnen [
SP-Inspector -
o Toleranz + (HK) 500 %
I Toleranz - (HK) 500 %
H-Inspector
_H Ausblendzeit 21 ms
%’; Messzeit 7% ms
sinspector | Abweichungsfenster a ms
o
[t}
B
Qilogik
Enstelungen
o T ] 1 1 ] 1 1 1 1 l 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I I
o 10 20 30 40 50 60 70 80 %0 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
t [ms]
¥ oK

Abb. 2-7 Darstellung XPegasus mit gedffneten I-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e PunktschweiBen im gestellten Betrieb (ungeregelt)

o BuckelschweilRen im gestellten Betrieb (ungeregelt)

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

e Hillkurvenliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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Produktreihe Genius

U-Inspector (Spannung)

Der Einsatz der Spannungsmessung empfiehlt sich bei Anwendungen mit Konstantstromregelung in Punkt- oder
BuckelschweiRanlagen, da die Regelung sehr schnell, im Millisekundenbereich, arbeitet, ist kaum eine Anderung im
Stromverlauf zu erkennen. In der Spannungskurve ist jedoch eine groRere Dynamik zu erkennen.

Um Zur Uberwachung des Spannungsverlaufes muss die Spannungsmessung an die Elektroden angeschlossen wer-
den. Steigt die Dynamik der Spannungskurve aufgrund von Anderungen des Widerstandes im Schweigut an,
kann dies ein Hinweis auf eine Veranderung des SchweiRgutes oder eine Anderung des Anlagenzustandes, z.B.

eine Anderung der Presskraft, sein.

[==rE=]
Modulgruppe  Xeomand

8 Inspektoren
Programmwahl E 1 [ Punktname 11 @ =aq
Programmname  HWH Labor_1 Punktnummer 1 =
@, Einstellungen fur den Spannungs-Inspector
I's Aktuelle Werte Mitd, T Istwert 801 kA
I-inspectar W i
= Mittl. U Referenzwert 0.00 L} Mitdl, U Tstwert 0.69 v
(B3
| Urnspector || (iberwachungsparameter
&, Uberwachungsmethode = Spannungsverlauf
i3 Hiillkurve —
ReInspector Vergleichswertquelle Referenz ~ g
Messzeiteinstelung Automati v 1,2+
Lj‘ﬁw A
Referenzkurve aufzeichnen  [7] 1,15
SP-Inspector
- Toleranz + (HK) 50 % i
s
L Toleranz - (HK) 50 % 09—
Tt }
PPt | uablendzet B om
I'% Messzeit 173 ms
S-Inspector Abweichungsfenster a ms

e

Qlogk

R

Einstellungen

|
o0

1 1 1 1 1 1 | 1 I I 1
10 110 120 130 140 150 160 170 180 150 200
t [ms] |

Abb. 2-8 Darstellung XPegasus mit gedffneten U-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e Punktschweillen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e Mittelwertiiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hullkurveniiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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R-Inspector

Wir empfehlen den R-Inspector flir Punktanwendungen z.B. fiir die Kontrolle des Kappenfrasens einzusetzen.

Der R-Inspector vergleicht den Widerstandsverlauf wahrend des SchweiRens mit einer Referenzkurve und gibt bei
Uberschreitung einer vorgewahlten Toleranz eine Warnung aus bzw. stuft die SchweiRung als fehlerhaft ein. Um
den Widerstandsverlauf zu Giberwachen, muss an den Elektroden die Spannungsmessung angeschlossen werden.

Die Referenzkurve kann aus den Vorgabewerten der Steuerung oder aus den Messwerten einer als gut ein- gestuf-
ten SchweiBung gebildet werden.

Die Referenz einer Gut-Schweilung kann als Hillkurven vorgegeben werden. Die +/-Toleranz kann mit einem kon-
stanten oder einem proportionalen Abstand zur Referenzkurve vorgegeben werden.

Programmwahl E 1 @ Punkiname 001-1 Moddgruppe (1200 i
Programmname  SZ4SK/43.1 Punktummer 1 Moduiname  [1190M8 ]
@, Eir lur fr den Widerstands-Inspector
I'a Aktuelle Werte Mittlerer Iststrom 576
Tinspector
. Mitt, Referenzniderstand 0 muChm  Mitt, Istwiderstand E

[P=3
U-Inspector Uberwachungsparameter
i?:»- Methode Mittehwer = Widerstandsverlauf
Rednspector Vergleichswert-Quelle Referenz >

N Messzeiteinstellung Automat >
By o |

Referenzarve aufzeichnen 7] ‘

SP-Inspector

&

&

=
1

S Toleranz + 50

I Toleranz - 50 % £
[=}
HInspector 2
i Ausblendzsit T R
t Z
BBO Messzeit P ms
200~
Q-iogk Abweichungsfenster [} ms
VQ 100 e S |
Enstellungen
& ] 1 | | | |
o 10 @ E]
Zeitms

Abb. 2-9 Darstellung XPegasus mit gedffneten R-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e PunktschweiBen im gestellten oder geregelten Betrieb

o Uberwachung ob eine Kappenfrasung erfolgt ist.

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hillkurvenliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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Produktreihe Genius

H-Inspector (Regelhub)

Ist eine Spannungsmessung an den Elektroden nicht vorhanden oder nicht mdoglich, kann der Regelhub-Spector
eine alternative zur Spannungsmessung darstellen. Hier wird die Veranderung des Stellwertes (Impuls-
weite)betrachtet.

Durch den Einsatz einer Konstantstromregelung wird der Stellwert so verandert, dass der Schweillstrom, unab-
hangig von Storeinflissen, konstant bleiben.

Die Anderung des Stellwertes wiahrend einer Schweiung ist ein Indikator dafiir, wie groR der Einfluss einer Stér-
grofe ist. Der H-Inspector vergleicht die Stellwertverdanderungen wahrend des Schweilens mit einer Referenzkurve
und gibt bei Uberschreitung einer vorgewihlten Toleranz eine Warnung aus bzw. stuft die SchweiRung als feh-
lerhaft ein.

Die Referenz einer SchweiRung kann als Hullkurven ausgewahlt werden. Die +/-Toleranz kann mit einem kon-
stanten oder einem proportionalen Abstand zur Referenzkurve vorgegeben werden.

Wir empfehlen den H-Inspector beim Buckelanwendungen einzusetzen.

i " rivane R (] ez S

Programmname 5245%/43.1 Purkinummer 1 Moduname  [EHGGME
@ Einstellt fur den Regelhub-Inspector m
1% Aktuelle Werte Mittlerer Iststrom 6.04 kA

I-nspector

Mitd, Regh. Referenzwert 0 skt M, Regh, dstwert 300 Skt
U

U-Inspector Uberwachungsparameter

L?ég Methode Mittelwer Regelhubverlauf
SP-Inspector | Vergleichswert-Quelle Referenz - 550~
‘ T Messzeiteinstelung 500~
i
HoInspector

Referenkurve sufzsichnen || 45”
— 400
Toleranz + 50 %
=y 350~
Toleranz - 50 %
Q-Inspector S0
ms

Ausblendzeit 31

i )
E Messzeit 13 ms 200

S-Inspector Abweichungsfenster [] ms 150

\\(} 100

Enstelungen

Abb. 2-10 Darstellung XPegasus mit gedffneten H-Inspector Einstellungen

Anwendungen:

e Punktschweillen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e Mittelwertiiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hullkurveniiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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HWH

Q-Inspector (Prozessstabilitat)

Der Q-Inspector vergleicht den dynamischen Widerstandsverlauf einer SchweiRung mit einer zuvor gebildeten Refe-
renz und bewertet die Ahnlichkeit.

Besonderes Augenmerk liegt hier in der Einfachheit der Bedienung.

Die Referenz wird aus gepriften SchweiRungen ermittelt und stellt somit einen optimierten Widerstandsverlauf
dar. Diese Referenz erhilt die Wertigkeit 1 (100%). Jede folgende SchweiRung wird mit Hilfe eines internen Algo-
rithmus in ihrer Ahnlichkeit bewertet. Dieser Wert nennt sich ,,Spot Value” und kann mit einer individuell ein-
stellbaren Schwelle als Uberwachungsparameter herangezogen werden. Referenzen fiir verschiedene
SchweilRaufgaben lassen sich in einer Datenbank speichern und bei Bedarf wieder laden.

Als Information wird wahrend der Produktion die aktuelle Widerstandskurve in Abhangigkeit zur Referenz abge-
bildet. Zusatzlich erhilt der Anwender eine Ubersicht der vergangenen Bewertungen in einer Live-Prozessdrift-
Anzeige.

Der Q-Inspector basiert auf statistischen Daten und ist daher nur mit der XPegasus Gold oder hdher zu benutzen,
da durch die erweiterte Datenbank eine optimale Qualitatskontrolle Gber langere Zeitraume ermdglicht wird.

Abb. 2-11 XPegasus Oberfidche Q-Inspector

Anwendungen:

e PunktschweiBen im geregelten Betrieb (KSR).
e PunktschweiBen im adaptiven Betrieb (IQR)

Uberwachungsmethoden:

e Spot-Value-Schwelle auf Referenzwert-Quellen.
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Produktreihe Genius

S-Inspector (Wegmessung)

Die Wegmessung tUberwacht den zuriickgelegten Weg der Elektroden. Dadurch kann festgestellt werden, ob das
Bauteil, mit der richtigen Hohe, eingelegt wurde. Wahrend des Schweillens wird das Einsinken der Elektroden
gemessen und mit den vorgegebenen Toleranzen tGberwacht. Es kann ein vorgegebenen Einsinkweg oder ein erfor-
derliches Endmalfd Giberpriift werden. Gleichfalls ist bei Erreichen eines eingestellten Einsinkweg eine Pro-
filweiterschaltung oder Abschaltung moglich.

Eigenschaften/ Features

e Bauteilkontrolle
e Einsinkwegliberwachung
¢ Endmaliberwachung

o Profil-Weiterschaltung

Einstellungen fur den Weg-Inspector HW
I Aktuelle Werte [Miktlerer Istskrom 4.00 kA

Bauteil-Tstwert 159.71 mm o SWeg-Isbwert 159.68 i Einsink-Istwert 10,00 il

I Profil-'Weiterschaltung

Profil weiterschalten a5 = Profil weiterschalken bei 50.00  mm
I Bauteil-Kontrolle I Wegmessungs-Funktion

Uberwachungsart W

Kontrolle akkiv aus o Uberwachung aus =
Referenzwert aufzeichnen [ Referenzwert aufzeichnen [

il
Taleranz I Taleranz 0.00  mm
40.00 : t ]5.00 mm
T T
Toleranz | Toleranz 1.00  mm

Schliefen ! Hilfe

Abb. 2-12 Bauteilkontrolle, Einsinkweg- oder Endmaf3iiberwachung

Anwendungen:

o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiRen im ungeregelten Betrieb (SKT)

Uberwachungsmethoden:

e Bauteilkontrolle
e Einsinkwegiliberwachung
o EndmaRBiiberwachung

o Profil-Weiterschaltung (bzw.Abschaltung)
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SP-Inspector (Spritzer):

Die Funktion SP-Inspector iberwacht das Auftreten von Schweil3spritzern.

Die Spritzerrate eines SchweiRprogrammes gibt Aufschluss tGber die Prozessqualitat: Treten Spritzer zeitlich friih
wahrend der Schweillung auf, halt der Schwei punkt moglicherweise nicht. Generell kbnnen Spritzer zu weniger
stabilen SchweiBpunkten flihren. Das Auftreten von Spritzern Idsst sich anhand des Spannungsverlaufs der
SchweilRung feststellen. Der SP-Inspector bildet den Spannungsverlaufin einer Kurve ab. Bricht die Spannung im
angezeigten Kurvenverlauf deutlich ein, ist das ein Zeichen fiir einen Spritzer.

(@ Inspektoren T Spritzerubersicht- == s
Programmuahl (] 1 [B]  Typ-D und Puriinr o-100 (=) Moduoruppe |8 Spritzerabersicht -m
] 100 Modulname ‘ E ‘ —
e || Ao 1 %
Eins far den Modulgruppe  Modulname: Programmname Programm  Anzahl Schweifungen  Anzahl Spritzer Spritzerrat., | Spritzerrate
15 ARTHEAEWEtE e pe— e SchweiBlabor  SchweiBmaschine  SchweiBprogramm 1 29 4 13.8 .-
Inspector
Spritzerzeitpunkt Keiner  ms Spritzerrate J 138 Y
[B=9 =
U-Inspector Uberwachungsparameter
[ SP-Inspector &in - Spannungsverlauf
& Ea—
Relnspector
2,2+
spanpectorff
Anzahl SchweiBungen 29 184
s Ausblendzeit o ms el
Qnspector 1 | oy ngsabsenking 008 v
@Q 1,4+
24
Enstellungen Sk2
1
Spritzerrate Tiefe 1m0 0,8
0,6
0,4
0,2
T T E Y EE [1ohaitn ge 2usrenabige epiren... |
s ® w m m z wm w @ W % e )
t[ms].
Schiiefien Hilfe.
e [ ne ]
< ok

Abb. 2-13 XPegasus Oberfiche SP-Inspector

Anwendungen:

e PunktschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)
o BuckelschweiBen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e PunktschweilRen im geregelten Betrieb (KSR).
e PunktschweilRen im adaptiven Betrieb (IQR)
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Optionen

Je nach Anwendung und SchweilRaufgabe bieten wir verschiede Optionale Ausstattungen unserer Genius-Inverter
an.

Bendtigen sie eine gute Dokumentation ihrer SchweiRqualitat, haben wir fiir sie das passende Doku-
mentationstool. Wir bieten ihnen an, eine Bauteildokumentationen in einer internen Datenbank, auf einem PC
oder Server, sowie auch die Dokumentation ihrer Schweidaten an eine externe Datenbank, durchzufiihren.

z.B. fur die PunktschweiRaufgabe im Blechbereich empfehlen wir ihnen unser IQflex-System einzusetzen. In diesem
System stehen unterschiedliche Werkzeuge fiir jede PunktschweiBaufgabe zur Verfiigung. Eine umfangreiche Uber-
wachung ist bereits integriert.

Darstellung: Musterteil einer Buckelanwendung
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IQR - Integrierte Qualitdtsregelung

Die integrierte Qualitatsregelung IQR regelt in Abhangigkeit des Widerstandsverlaufs bzw. Leistungsverlaufs den
Strom wahrend der SchweilRung. Ziel ist die Ausregelung von StorgrofRen im Schweilprozess.

Die SchweilSzeitanpassung wird in Abhdngigkeit vom Zeitpunkt des Widerstandsmaximums gesteuert. Der mar-
kanteste Zeitpunkt im Widerstandsverlaufist das Ende der Aufwarmphase und der Beginn des Schmelzens. Von
diesem Zeitpunkt an fingt der Widerstandsverlauf wieder an zu fallen, da der Ubergangswiderstand zwischen dem
Material entfallt und die Elektrode einzusinken beginnt. Wir nennen diesen Punkt ,Widerstandsmaximum®*.

Dieser Zeitpunkt variiert. Er ist abhdngig von den StorgrolRen, die Einfluss auf das Erhitzen haben.
Einflussnehmende StorgrofRen sind z.B.:

e der Elektrodendurchmesser
e die Nebenschlussbedingungen
e die Netzspannungsschwankungen

o die Kraftverluste durch schlechte
Passung

Abb. 2-14 Darstellung XPegasus mit IQR-Einstellungen

Von dem Zeitpunkt des Widerstandsmaximums an wird der bis jetzt steigende Sollwert des Stroms aus vor-
hergegangenen Prozessinformationen verzégert auf seinem momentanen Level gehalten. Hierdurch ergibt sich fir
den weiteren Verlauf der SchweiRung eine jeweils storgroRenabhangige neue Schweillleistung. Durch Pro-
grammierung des Anfangsstroms und der Steilheit des Anstiegs, genannt , Aggressivitdt” lasst sich die Erwdarmung
bis zum Widerstandsmaximum verdndern. Wenn, wie in seltenen Fallen, dieses nicht ausreicht, kann in Abhan-
gigkeit vom Widerstandsmaximum zusatzlich die SchweiRzeit angepasst werden. Hierbei ist der Eingriff in die Takt-
zeit zu beachten. Erfahrungsgemald ergeben sich Variationen in GroRen von nicht mehr als £5 ms bei
Roboteranwendungen.

R/ mi} Phase 1: Phase 2: Phase 3:
kA Erkennung des Linsenbildung und Metallurgische Geflige-
signifikanten Erkennung des bildung je nach Material

Widerstandes typischen Verlaufes  fur Bruchdehnung

- "au,
- i

DP

iderstandsverlauf

Abb. 2-15 Widerstandsverldufe
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IQflex - Integrierte Qualitdtsregelung inkl. Q-/1Q-Inspector & IQR

IQflex ist die adaptive Regelung und Uberwachung ab dem ersten SchweiRpunkt auf Basis der bewahrten Genius
Plattform.

IQflex beinhaltet neben unseren bewahrten IQR-Regler und Q-Inspector auch die Moglichkeit des refe-
renzgefiihrten Adaptivreglers IQf mit einer erweiterten Uberwachung der SchweiBung iiber den neuen 1Q-Inspec-
tor.

Kurze Inbetriebnahmezeiten und einfache Bedienung sind der Garant fir eine effiziente und kostenginstige Pro-
duktion. Das Adaptivpaket |Qflex ist speziell fir diese Anforderungen optimiert und garantiert das sichere Punkt-
schweillen von Stahlwerkstoffen.

Die Basis flir unseren Regler bilden die elementaren Prozessgrofen Strom und Spannung. Durch einen Span-
nungsabgriff auf der Sekundarseite des Trafos steht ein prazises und verlassliches Messsignal zur Verfligung, wor-
aus alle notwendigen ProzessgréRen bestimmt werden kdnnen. Die eigentliche Schweillzange oder -maschine
bleibt frei von Kabeln um eine einfache Wartung zu gewahrleisten

Mittels des Prozesswiderstands, welcher jede Millisekunde neu berechnet wird, passt der Regler den Schweilstrom
den Erfordernissen eines jeden Schweillpunktes individuell an. So ist eine kurze Prozesszeit garantiert da die erfor-
derliche Energie konzentriert eingebracht wird. Die Minimierung von Taktzeit ist eines der wichtigsten Kriterien
unserer Kunden fur den Einsatz von IQflex.

Nutzen und Vorteile auf einen Blick

oeneata s
o Schnelles parametrisieren durch einfache Bedienung ol - Y el - F s
o Zuverldssige Uberwachung mit unserem neuen IQ |_ :::u» ~
Inspektor ab dem ersten SchweiRpunkt. T B! » 0y | % 11 -
o Dokumentation aller SchweilRungen in der XPegasus et - o - _:.__r_“' -
Datenbank __ {
e Beibehalten der bewahrten IQR Funktion 2 L L AL
e Gelebte Industrie 4.0 mit sicheren und bewahrten l .

Harms & Wende Produkten
o 100% Kompatibilitat zu bestehenden IQR Parametern

# & a8 2 B0 E N @

e Volle Integration in ein bestehendes XPegasus Netzwerk

S RN RN

e Kurvendarstellung in gewohnter Genius Performance

Die integrierte Vorkonditionierung ermoglicht zu Beginn des eigentlichen SchweiRprozesses stabile Bedingungen
zwischen Elektrodenkappe und Werkstiickoberflache herzustellen. Egal ob der verwendete Werkstoff beschichtet
oder verunreinigt ist, mit 1Qflex gelingt die Schweilfung.

Der IQ-Inspector liberwacht die Qualitat jeder SchweiRung und hilft Ihnen damit Ihre Kundenanforderung vollends
zu erfiillen.

Anwendung Uberwachungsmethoden ‘

e Punktschweifen mit adaptiver Regelung
e Automatisierten Fertigung

e Einsatz von handgefiihrten Schweilzangen «lQ-Inspector auf Referenzwert-Quellen
eR-Inspector (siehe R-Inspector)

e Unterschiedliche Kombinationen von Werkstoffen

e unterschiedlichen Blechdicken
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PQS - Ready - Vorbereitung fiir PQS-Lizenz

Die Option PQS-Ready bietet Ihnen die integrierte technische Voraussetzung zur Verwendung der Inline-Pro-
zessliberwachung fiir Ihre Punkt- und BuckelschweiBanwendungen im Genius-System. Durch diese Integration ent-
fallt der Einsatz eines zusatzlichen QUADRIGO-Messmoduls

Die bendtigte Softwarelizenz PQS-Res zur Datenauswertung und -analyse ist nicht Bestandteil der Option PQS-
ready und ist separat zu erwerben. Die Lizenz wird dabei mit einem Lizenz-Dongle geschiitzt. Dieser hat die Form
einer SD-Karte und wird bei Einsatz der Softwarelizenz in die Schweilsteuerung gesteckt.

Eigenschaften der Option PQS-Ready

o Softwaremalige Bereitstellung der ProzessgrofRen Strom, Spannung, Widerstand, Leistung und Weg im Genius-Inverter fir

die PQS-Res Software.
e Zusatzliche Hardware zur Messwerterfassung entfallt.
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PDD - Process-Data-Documentation

Option: PDD

Die Option , Prozess-Data Documentation” gibt dem Anwender die Moglichkeit Prozessdaten, tiber den Feldbus,
von einer Ubergeordneten Anlagen-SPS abzufragen und in der Anlagen-SPS zu speichern.

Dazu werden die Prozessdaten nach dem SchweiRablauf, der durch die Ende Kennung mittels FK Signal gekenn-
zeichnet ist, bereitgestellt. Ein PC ist hierfur nicht erforderlich, da die Daten nicht Giber den EtherNet-Kanal, son-

dern lber einen azyklischen Datenaustausch lber die Feldbusschnittstelle (z. B. ProfiNet-Slave PNS) abgefragt
werden kdnnen.

Funktionsumfang:

Eigenschaften der Option PDD - Process-Data-Documentation

e Maximal 10 Parameter pro SchweilRung.

e Die 10 Parameter konnen aus einem Parameter Pool ausgewahlt werden. Der Parameter Pool ist in einer Kurzanleitung
beschrieben.

e Die Prozessparameter sind nur solange glltig, bis ein neues Start-Signal fir den nachsten SchweiBpunkt gesetzt wird.

Parameter-ID

Bezeichnung Datentyp Einheit
3528 Aktuelle Programm Ulnst32 -
14216 Mittlerer Soll-Strom Ulnst32 A
14181 Mittlerer Ist-Strom Sint32 A
14287 Ist-Schweilzeit Ulnst32 ms

Voraussetzungen

o ProfiNet-Karte G432-PNSe / G433-PNSo (ohne 24V E/A)

e Zusatzlich ist eine weitere EA-Karte G201 MIO erforderlich.

Hinweis: Parameter-ID‘s von SchweiR-Kurven sind tiber den Feldbus nicht auslesbar und in dieser Liste aus-
genommen, da diese aktuell nicht unterstiitzt werden.
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HWH

TT -Trace Tag

Option: TT

Die Option , Trace Tag” ist eine begleitende Kennung um eine Information von extern zu einer Schweilung hinzu
zufligen.

Dies gibt dem Anwender die Moglichkeit eine Kennung des Schweipunktes tber die Ethernet Schnittstelle (UDP)
zu den Archiv-Daten des Moduls hinzufiigen.

Die Information kann aus max. 32 ASCII Zeichen bestehen. Dies kann zum Beispiel eine Auftragsnummer, Teile-
oder Karosserie-Erkennungsnummer sein. Sie dient der Dokumentation und Rickverfolgung zum SchweiRpunkt
oder einer Charge.

Trace-Tag (TT) ist eine optionale Funktion des Genius-Inverters. Sie erfordert eine Feldbusanbindung mit Netz-
werkfunktionalitat. Zur Zeit sind Profinet und EhternetlIP Feldbusse mir dieser Funktion verfligbar. Die Kennung
wird als ein UDP Paket von der Gibergeordneten Steuerung an den Genius-Inverter gesendet. Die Kennung bleibt
solange anstehen, bis ein neues Paket gesendet wird. Ist der Inverter ausgeschaltet worden, muss eine Kennung
erneut gesendet werden damit der Eintrag ins Archiv erfolgen kann

Voraussetzungen

e Genius-Firmware-Version: 2.70.

e XPegasus Gold: ab Version 5.2.31.
o UDP-fahiges Netzwerk.

e Port-Nummern setzen.

e Archiv-Konfigurieren.
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Produktreihe Genius

Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode / DCM
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Abb. 2-16 Darstellung XPegasus Aluminium Parameter

Beschreibung Option: AMC / DCM

Mit dem ,,AMC /DCM“ steht ein Regelmodus zur Verfiigung, der eine Vorkonditionierung des Materials erlaubt.
Materialpaarungen mit unterschiedlicher Oxidationsneigung und variierendem Ubergangs- und Kon-
taktwiderstand stellen eine Herausforderung fur den SchweiRablauf dar.

Abb. 2-17 Darstellung XPegasus Aluminium Stromprofil

Um die SchweiRaufgabe mit bestmoglicher Qualitat zu realisieren, kann es erforderlich sein, das Material einer Vor-
konditionierung zu unterziehen.

Dies bietet die Basis fiir konstante Punktqualitdt beim Widerstandsschweien z.B. von Aluminiumlegierungen. Die
einzigartige Kombination aus adaptiver Vorkonditionierung und gesteuertem Kraftprofil ist von Harms & Wende
speziell im Hinblick auf die Anforderungen moderner Aluminium-Werkstoffe an den Punktschweillprozess ent-
wickelt worden. Der AMC/DCM-Mode ist als Option fiir alle GeniusHWI-Inverter.

Ein weiterer Anwendungsbereich vom AMC/DCM-Mode ist Aufschweifung verschiedener Funktionselemente
(Mutter, Bolzen, Brackets usw.) auf die Bauteile aus borlegiertem Stahl 22MnB5. Die bekannte negative Wirkung
der AlSi-Uberzug kann bei solchen Materialien durch Einsatz der Vorkonditionierung effektiv unterdriickt werden.
Um dabei noch der Prozessstabilitdt beizutragen, kann auBerdem die typische Schwankung der AlSi-Dicke durch
adaptive Regelung der Vorkonditionierung ausgeglichen werden.

Es wird wahrend der Konditionierungszeit ein Konditionierungsstrom ausgegeben, in dieser Zeit wird der Pro-
zesswiderstand kontinuierlich gemessen. Bei Erreichen einer vorher definierten Konditionierungsschwelle wird die
Vorkonditionierung beendet und die eigentliche Stromzeit mit dem eingestellten Hauptstrom beginnt. Durch die
Konditionierungsschwelle werden identische Ausgangsbedingungen fiir jede SchweiRung hergestellt um eine gleich-
bleibende Punktqualitit zu erreichen. Je nach variierendem Ubergangswiderstand werden unterschiedliche Kon-
ditionierungszeiten erreicht. Wird die Konditionierungsschwelle nicht unterschritten, wird eine Meldung
ausgegeben.

Der Einsatz ist sowohl von pneumatischen Proportionalventilen als auch von elektromotorischen Zangen maglich.
Der ,AMC / DCM - Mode” wird Uber die Bedienoberflache konfiguriert
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AMF - Aluminium Mode Force
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Abb. 2-18 Aluminium Stromprofil

Beschreibung

Der AlumodeForce von Harms & Wende ist die nachste Evolutionsstufe im prozesssicheren Wider-
standspunktschweilRen von Aluminiumwerkstoffen*. Basierend auf langjahrigen Erfahrungen mit dem bewahrten
AluModeClassic wurde dieser um zukunftsweisende Funktionen erweitert. Die Kombination bewahrter Funktionen
des AMC mit einer neuen integrierten Prozessiiberwachung und adaptiven Regelung ist ein Alleinstellungsmerkmal
des AMF von Harms & Wende. Konzipiert als vollintegriertes Modul zur XPegasus Bedienoberflache prasentiert der
AMF zentral alle notwendigen Funktionen zur Parametrierung, Uberwachung und adaptiven Regelung des Alu-
minium-Schweilprozesses. Der AMF ist als Option fir alle Inverter der Serie GeniusHWI verfligbar und auch in
bestehende Systemen nachristbar.

*zum Beispiel 5000er und 6000er Legierungen

Eigenschaften

o adaptive Vorkonditionierung auf Basis des Prozesswiderstands

o konstante Punktqualitdt auch bei schwankender Oberflachengiite
o adaptive Prozessregelung zum Ausgleich von StérgrofRen

o Uberwachung der Oberfldchen- und Werkstoffgiite

o integrierte kraftbasierte Prozesstiberwachung und -bewertung

e einfache Bewertung mittels aussagekraftigen Qualitdatskennwerten
o konstante Taktzeit

e komfortable Bedienung liber XPegasus Software

o verflighar fir Harms & Wende Inverter der Serie Genius HWI

Der AlumodeForce im Detail:

Der neue AluModeForce (AMF) von Harms & Wende vereint die bewahrten Starken des AluModeClassic mit
zukunftsweisenden Funktionen zur Uberwachung und Regelung des AluminiumschweiRBprozesses. Basierend auf
den Anforderungen und Wiinschen unserer Kunden wurde eine integrierte Prozessliberwachung entwickelt.

Es werden hierbei gezielt die physikalischen Eigenschaften des Werkstoffes Aluminium genutzt. Der wahrend des
Linsenwachstums entstehende Linsendruck wird detektiert und ausgewertet. Dieser Effekt bildet die Grundlage fiir
die Inline Qualitdatsbewertung. Der daraus abgeleitete Qualitdtskennwert wird genutzt um die Schweil3-
punktqualitat und den Prozess als Ganzes zu Uberwachen.

Der AlumodeForce wird dariiber hinaus durch viele weitere Funktionen zur Uberwachung und Prozessanalyse
erganzt. Dank dem modularen Aufbau der Bediensoftware XPegasus ldsst sich der AMF auch in bestehende
Anlagen mit GeniusHW!I Inverter integrieren.
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Produktreihe Genius

BD - Bauteildokumentation

Anwendungsbeispiel mehrerer Fligeaufgaben mit Teilebezug :

Station 1 3 : i ) 4 Station3

| etnemet (rcprp) Ssienge i GasEinuTEr

Kommunkation Bedienoberflache

SPS

Abb. 2-19 Anwendungsbeispiel: Filigeanlage fiir Hybridmotoren

Beschreibung

Die Option Bauteildokumentation bietet dem Anwender die Moglichkeit, alle Fligestellen aus allen durchlaufenden
Fertigungsmodulen eines Bauteils in einer Ubersicht darzustellen. Die aufgezeichneten Daten der Schweilung wer-
den als Archivdatensatz gespeichert. Dieser Datensatz beinhaltet das SchweiRprogramm und die Bauteilkennung.
Die Archivdatensatze konnen in der Xpegasus angezeigt werden.

Voraussetzungen

e mind. XPegasus Gold
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HSC - High Speed Current
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Abb. 2-20 Anwendungsbeispiel: Funktion High Speed Current

Beschreibung

Die Option High Speed Current ermdglicht dem Anwender ein schnelleres Stromanstiegsverhalten zu erreichen.
Gerade beim BuckelschweilRen sind oft schnelle Stromanstiegszeiten erforderlich. Um dies zu erreichen ist ein
schnelles Aussteuern der Sekundarspannung notwendig. Voraussetzung ist ein entsprechend niederohmiger
Sekundarkreis der SchweiBmaschine und eine Sekundarkreisspannung zwischen 16 V- 21 V.

Beim SchweilRen von Muttern auf hochfesten Material ist eine kurze SchweiRzeit von Vorteil um eine gute Anbin-
dung der Mutter an das Blech zu erreichen.

Am Beispiel einer BuckelschweilRanlage mit niederohmigen Sekundarkreis und einem MF-Trafo mit einer Sekun-
darspannung von 21V sind Strome von 60 kA mit Stromanstiegszeiten von 4 ms - 10 ms in der Praxis erreichbar.
Hierdurch kann ein Mittelfrequenz-System eine KE-Anlage ersetzen. Der Vorteil ist, dass eine grofRere Bandbreite
an Produkten geschweillt werden kann.

Der Einsatzbereich liegt hier zwischen 30 kA - 150 kA.

Die Option High Speed Current steht fiir die Produktreihe der MF-Leistungs-Inverter der Typen GeniusHWIxx zur
Verfligung. Es kénnen Inverter-Ausgangsstrome, je nach Leistungstype, Stréme bis zu 3500 A erreicht werden. Die
Moglichkeiten der MF-SchweiRtechnik mit hoher Sekundarspannung bieten hier grofSe Vorteile, da eine sehr gute
Skalierbarkeit in der Anwendung erreicht wird.
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Produktreihe Genius

Master

Option: Master

Bendtigen Sie mehr Leitung als ein Inverter liefern kann, besteht die Moglichkeit durch das AnschlieBen weiterer
Inverter, diese Leistung zu erhéhen. Der Inverter, bestehend aus Steuerungsteil und Leistungsteil kann mit wei-
teren Leistungsteilen, sogenannten Slaves, betrieben werden. Diese haben kein eigenes Steuerteil und werden
vom Master-Inverter gesteuert.

Durch diese einfache Moglichkeit, weitere Leistungsteile gleicher Leistung zu betreiben, kdnnen hohere Strome
erreicht werden. Der Inverter ist hierzu mit einem zusatzlichen Anschluss ausgeristet, um einen Slave-Inverter
anzuschlieBen zu kdnnen. Dazu ist die optionale Ausstattung ,,Master” erforderlich.

An dem Master- und Slave-Inverter muss jeweils ein MF-Trafo angeschlossen sein. Diese werden parallel an dem
Sekundarkreis betrieben (siehe Skizze).

An einem Slave-Inverter kann ein weiterer Slave-Inverter angeschlossen werden. Bis zu vier Leistungsteile kdnnen
so an den Master-Inverter betrieben werden.

Zu beachten ist, das der Gesamtwiderstand des Sekundarkreises die max. Stromhdhe bestimmt.
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Schaltung: Master mit zwei Slave-Invertern

Voraussetzungen

e Nur bei Invertern ab Leistungsklasse 424 anwendbar.

e Die Option muss vorher bestellt werden, ein nachtraglicher Einbau vor Ort ist nicht moéglich.
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MM1 - Multi-Mess 1

Option: MM1

Die Option MM1 beinhaltet eine Erweiterung der Messeingange durch ein zusatzliches Einsteck-Modul G202 im
Genius-System. Dieses Modul ist fiir den Einsatz an einer SchweiRanlage fiir eine Weg- und/oder Kraftkontrolle vor-
gesehen.

Es stehen folgende Eingange zur Verfiigung:
¢ 1 x Wegmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit
¢ 1 x Kraftmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit

Wegmesseingang:

e Siehe S-Inspector

Kraftmesseingang:

Der Kraftsensor wird an dem Kraftmesseingang angeschlossen. Die Kalibrierung sowie die Parametereingabe fiir die
Kraftaufbaukontrolle im Kraft-Inspector erfolgt mittels der Bedienungsoberfliche der XPegasus, ab der Version
6.xx. Die Kraftaufbaukontrolle Giberwacht die Kraft kurz vor dem Einsatz der SchweifSzeit am Ende der Vorhaltezeit.
Es wird die Kraft gemessen und mit der eingestellten Toleranzwerten verglichen. Befindet sich der Wert auRerhalb
der Toleranz wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Eigenschaften

e Kraftaufbaukontrolle
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Produktreihe Genius

MM_2 - Multi-Mess 2

Option: MM2

Die Option MM2 ist eine Erweiterung der Messeingange durch ein zusatzliches Steckmodul-Modul G202 im Genius-
System. Dieses Modul ist flir den Einsatz z.B. einer Doppelkopf-Schweilanlage vorgesehen.

Es stehen folgende Eingange zur Verfligung:
¢ 2 x Wegmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit
¢ 2 x Kraftmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit

Wegmesseingang:

e Siehe S-Inspector

Kraftmesseingang:

Der Kraftsensor wird an dem Kraftmesseingang angeschlossen. Die Parameter fiir die Kraftkalibrierung sowie die
Parameter der Kraftaufbaukontrolle werden tliber die Bedienungsoberfliche der XPegasus, ab der Version 6.xx, auf
der Seite des Kraft-Inspectors eingegeben. Die Kraftaufbaukontrolle Giberwacht die Kraft kurz vor dem Einsatz der
Schweilizeit am Ende der Vorhaltezeit. Es wird die Kraft gemessen und mit der eingestellten Toleranzwerten ver-
glichen. Befindet sich der Wert aulRerhalb der Toleranz wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Eigenschaften

e Kraftaufbaukontrolle
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Produktschliissel GeniusMFI

Familienbezeichnung

Versorgungsspannung

e 4=400- 480V 50/60Hz, L1, L2, L3, PE
e 7=690V 50/60Hz, L1, L2, L3,N, PE

Leistungsklassen

e 06L=110kVA o6L
e 08L=135kVA 08L
10L

o 10L =146 kVA

Funktionsumfang

e ECO = Einfache Anwendungen ECO
e BUS = Roboter-Automatisierte Anlagen BUS
MAN

¢ MAN = Handanlagen

Maschinen- und Roboteranbindungen

e siehe Tabelle Maschinen- und Roboteranbindungen -222
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Produktreihe Genius

Produktschliissel GeniusHWI

Familienbezeichnung

Versorgungsspannung

e 4=400/440V 50/60 Hz
e 5=480V 50/60 Hz
e 7=690V 50/60 Hz

Leistungsklassen bei Kiihlung

e 03L=37kVA 03L
e 03W oder WA =50 kVA 03WI[A]
e 06L=70kVA oeL
o 06W oder WA =110 kVA 06WI[A]
e 08L =100 kVA 08L
o 08W oder WA =135 kVA 08WI[A]
o 13L=165kVA 13L
e 13W oder WA =195 kVA 13WIA]
e 16L=220kVA 16L
e 16W oder WA = 270 kVA 16WIA]
o 24W =385 kVA 24W
e 36W =525kVA 36W

Funktionsumfang

e ECO = Einfache Anwendungen ECO
e BUS = Roboter-Automatisierte Anlagen BUS
¢ MAN = Handanlagen MAN

Maschinen- und Roboteranbindungen

e siehe Tabelle Maschinen- und Roboteranbindungen -222
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Maschinen- und Roboteranbindungen

Maschinen- und Roboteranbindungen

EA=24VE/A EA

PBS = Profibus-DP elektrisch PBS

IBSe = Interbus elektrisch IBSe
IBSo = Interbus optisch IBSo
PNle = Profinet elektrisch PNle
PNlo = Profinet optisch PNlo
PNSe = Profinet elektrisch PNSe
PNSo = Profinet optisch PNSo
ECT = EtherCAT ECT
EIP = EtherNet IP EIP

CAN = CANOpen CAN
CCL = CCLink CCL
DEV = DeviceNet DEV

Optionale Softwarefunktionen

Optionale Funktionen Genius

IQR = Integrierte Qualititsregelung IQR
PQS = Vorbereitung flir PQS-Lizenz PQS
Ql = Inspector fir Qualitat Ql
AMC /DCM = Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode / DCM AMC / DCM
AMF = Aluminium Mode Force AMF
BD = Vorbereitet fiir die Bauteildokumentation iber den Feldbus BD
PDD = Process-Data-Documentation nur mit der Feldbuskarte PNSe/PNSo (ProfiNet Slave) PDD
HSC = High Speed Current HSC
MM1 = Multi-Mess-Funktion MM1
MM2 = Multi-Mess-Funktion MM?2
TT =Trace Tag TT
MTS = Multi Tool System MTS
IQflex = Integrierte Qualitatsregelung inkl. Q-/IQ-Inspector & IQR 1Qflex
Master MASTER

38
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Produktreihe Genius

Produktreihe SlaveHWI

GeniusHWI Master-Slave-Betrieb

Der Master-Slave-Betrieb eignet sich besonders fiir Anwendungen, die einen héheren Schweillstrom erfordern.
Systeme mit 250 kA Ausgangsstrom haben sich in der Praxis bewahrt.

Der Master arbeitet z.B. als GeniusHWI-Basic oder GeniusHW!I-Professional in bewahrter Weise, GUbernimmt aber
zusatzlich das Controlling der angeschlossenen Slave-Inverter. Hier werden Systemmeldungen jedes
angeschlossenen Slave-Inverters Giberwacht und fiihren im Fehlerfall zur Abschaltung des Gesamtsystems.

Der Slave-Inverter besteht aus einem Leistungsteil und der Ansteuerungselektronik der Leistungs- IGBTSs.
Zusatzlich ist eine Signalverstarkung im Slave-Inverter integriert. Er ist somit eine parallelgeschaltete
Leistungsstufe. Es konnen bis zu flinf Inverter parallel geschaltet werden. Werden mehr als fiinf Inverter benétigt,
ist ein zusatzlicher Leitungsverstarker erforderlich.

Bei der Konstruktion der Maschine ist zu beachten, dass die Widerstandsverhaltnisse der Anschliisse zu den
MEF-Trafos gleich sind. Das heil3t, die Anschlussleitungen der einzelnen MF-Trafos miissen die gleichen
Leitungslangen und Querschnitte haben. Hiermit wird erreicht, dass es zu einer gleichmaRigen Stromverteilung auf
die Transformatoren und Inverter kommt.

Zubehorkabel: VK33 (Master-Slave-Verbindungskabel). Die Option
,Slave”ist im Produktschlissel nicht erfasst und muss gesondert
beauftragt werden.

' l Master-Inverter

' l Slave-Inverter

Abb. 2-21 Schaltschrank mit GeniusHW!I Master/Slave
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Produktschliissel SlaveHWI

Familienbezeichnung / Geratename

Bauform

e _ =MF-Inverterin Bauform klein (Maf3 =380x310x325 mm)
e 2 =MF-Inverter in Bauform (Mal} =720x310x325 mm)
¢ 3 =MPF-Inverter in Bauform (Maf = 778x389x345 mm)

Versorgungsspannung

e 4=400-440V 50/60 Hz
o 5=480V 50/60 Hz

Leistungsklassen

o 16L =220 kVA
e 16W oder WA =270 kVA
o 24W =365 kVA
e 36W =525kVA
in Bauform 2 verfiigbar
o 24W =500 kVA
e 32W =625kVA
in Bauform 3 verfiigbar
e 36W =525kVA
e 40W =900 kVA
o 45W =950 kVA
e 60W =1300 kVA

SlaveHWI

16L
16W[A]
24W
36W

24W
32W

36W
40W
45W
60W

40
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Produktreihe Genius

Produktschliissel Genius Bestimmung der Basisvariante

Bestimmung der Basisvariante

Die unten stehenden Basisschranke passen fir GeniusHWI und MFI Inverter. Setzen Sie den Schrank in der Rei-
henfolge von A->E und 1 -> 13 schrittweise zusammen. Das Resultat ist beispielsweise:

Einsatzbereich Produktbezeichnung
Inverter | GeniusHWI1408L-M48V1.04

Familie

Bauform Inverter
e Genius -
e Genius -

Versorgungsspannung Schaltschrank
e 400V -440V
o 480V 5
e 690V

Leistungsklassen

e 03=37kVA(L)-50kVA (W) 03
o 06=70kVA (L) - 110 kVA (W) 06
e 08=100kVA (L) - 135 kVA (W) 08
e 10=146kVA (L) 10
e 13=165kVA (L) - 195 kVA (W) 13
e 16=220kVA (L) - 270 kVA (W) 16
e 24=385kVA 24
e 36=525kVA 36
e 40=900 kVA 40
e 45=950kVA 45
e 60=1300kVA 60
Kiihlung
o W =Wasserkiihlung wW
o WA =Wasser aussen WA
o L=Luftkihlung L
EA-Profil mit der Versionsnummer des 24V Teils
e M48V1.04 M48V1.04
o M49V1.02 M49V1.02
¢ M61V1.01 M61V1.01
e M88V1.00 M88V1.00
e M35V1.00 M35V1.00
e M63V1.00 M63V1.00
e M76V1.00 M76V1.00

*Die Bauform MFl ist nur bis zur Leistungsklasse 10 verfligbar.
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HWH

Die Zusammensetzung der relevanten Schaltschrankeigenschaften ergibt sich aus folgenden Eigenschaften:

Schrankbezeichnung
e SR =Schrank zur Montage auf Roboterschrank

e SH =Schrdnke zur hdngenden Montage

Einsatzbereich Produktbezeichnung
Inverter im Schrank | SR-GeniusHWI1408L-M48V1.04 - 100-111-10005-000
Familie 1 p 3 4 5 6
GehausegroRe
e 0=600x 760 x 350 mm 0
e 1=740x 600 x 350 mm 1
e 2=600x 1200 x 400 mm 2
e 3=800x 1600 x 500 mm 3
Sockel
e 0=0hne 0
e 1=100mm 1
e 2=200mm 2
e 3 =geschlossener Boden 3

Tiiranschlag
e 0=Rechts
e 1=Links

o 2 =Beidseitig

Type Hauptschalter

e 0= Lasttrennschalter Eaton
e 1= Leistungsschalter Eaton

e 2 =lasttrennschalter ABB

w N = O

e 3= Leistungsschalter ABB

Type Hauptschalter

e 0=63A

e 1=100A
e 2=125A
e 3=160A
e 4=200A
e 5=250A
e 6=400A
e 7=630A

N o o b WN 2 O

Personenschutz

e 0=ohne
o 1= Differenzstromiiberwachung W35AB
o 2 =Differenzstromiiberwachung héhere Strome W60AB

e 3 =Hauptschalter mit Fehlerstromauslésung integriert

A W N R O

e 4 =Fehlerspannungsiiberwachung PFUG6 (S110)

=T TE

Anordnung elektrische Anschliisse
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Produktreihe Genius

Familie 7 8 9 10 11 12 13
¢ 0=ohne
e 1=hinten
e 2=unten
e 3=oben

e 4=links

u b W N R O

e 5=rechts

Art der elektrische Anschliisse
e 0=ohne 0

e 1=Durchfiihrung
e 2 =Steckbar 2

Anordnung der Medien

e O0=ohne
e 1=hinten
e 2=unten
e 3=oben
e 4=links

v A W N R O

e 5=rechts

Art der Medien

e 0O=ohne

e 1=3/8* Aussengewinde

e 2=M22x1,5 Aussengewinde

e 3 =Schnellkupplungschlauch aussen

o 4=(WA) 1/4 Aussengewinde, Innen

e 5=HIP Wasser 1/2*, Luft 3/8 Aussengewinde
e 6=HIP Wasser 1/2 M22x1,5, Luft M16x

e 7 =Dbeidseitig

N oo o B WN R O

Signale auf Klemmenleiste

e 0=ohne

o 1=alle 24V EA-Signale ohne Messleitung
e 2=MessleitungU+1+S

w N = O

o 3 =alle 24V EA-Signale und alle Messleitung

24V-Versorgung

e O=ohne

e 1=intern Uber Netzteil 3A mit XLP und XL8
o 2 =extern Gber 2x AIDA (US1+US2)

e 3 =-extern liber 1x AIDA (US1+US2)

o 4 =extern Uber XLP (US1+US2)

o 4 =extern Gber XLP (US1)

v A W N R O

Bedienelement

e 0=ohne Bedienelement 0

e 1=mit Bedienelement 1
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HWH

Auf Grund der SchaltschrankgréfRe lassen sich folgende Eigenschaften zusammenstellen:

Variantentabelle
Hauptschalter [A]

Schaltschrankmaf} Bedienung
I N N N I

600 x 760 x 350 mm X X X X

740 x 600 x 350 mm X X X X X

600 x 1200 x 400 mm X X X X X X

800 x 1600 x 500 mm X X X X X X X X

Verwendungsbeispiel der Inverterausfiihrung:

Stelle im Schiliissel Inverterausfiihrung
Schrankbezeichnung SR

A HWI

B 480V

C 406

D W

E M48V1.04

Verwendungsbeispiel der Schaltschrankausfiihrung:

Stelle im Schiliissel Inverterausfiihrung

1 1 - BxHxT: 740x600x350mm

2 0 - ohne Sockel

3 0 - Tiranschlag rechts, Schliefung Doppelbart 3 mm

4 1 - Leistungsschalter Eaton

5 1- 100A

6 1 - Personenschutz: Differenzstromiiberwachung (max 3x 50mm?)
7 1 - Anordnung der elektrischen Anschlisse: Schaltschrankrickseite
8 1 - Art der elektrischen Anschlisse: Durchfiihrung

9 0 - ohne Medienanschliisse (Anordnung)

10 0 - ohne Medienanschlisse (Art)

11 0 - ohne Signale auf Klemmenleiste / Zubehor

12 5 - 24V-Versorgung: extern ber XLP (US1)

13 0 - ohne Bedienelemente

14 0 - Reserve

15 0 - Reserve

Einsatzbereich Produktbezeichnung
Inverter im Schrank SR-GeniusHWI1408L-M48V1.04 - 100-111-10005-000
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PC - Bediensoftware

PC - Bediensoftware

Pegasus

Bedienen und betreiben

Die XPegasus Silver Bediensoftware bietet Ihnen Méglichkeiten zum Bedienen und Betreiben Ihrer Maschinen und

Anlagen. XPegasus Silver ist der Allrounder, mit dem Sie
den Betrieb Giberwachen kdnnen.

Bedienen Sie effektiv

XPegasus bietet Ihnen Funktionen zur einfachen Programmierung, Daten-

schnell und effizient Ihre Maschine/Anlage einrichten und

Behalten Sie den Uberblick

XPegasus bietet Ihnen je nach Anwendung die Bedienung Ihrer Module,

sicherung und vieles mehr. Programmassistenten begleiten Sie durch kom-  die Sieindividuell nach Ihren Bedirfnissen gruppieren kénnen. So haben

plexe Aufgaben und gewahrleisten so eine schnelle und fehlerfreie
Bedienung.

=l e
el

BisagaEd

p3EEaq

Analysieren Sie lhren Prozess

Ihre SchweiBkurven werden grafisch dargestellt. Somit haben Sie ein
Werkzeug zur Analyse, Diagnose und Uberwachung lhrer SchweiR-
prozesse.

Erstellen Sie sich Ihre eigenen Reports, indem Sie Daten, wie Pro-
grammparameter mit einem Klick zum Beispiel in Excel Gbertragen.

Ein Logbuch schreibt fiir Sie alle Anderungen mit. Sichern Sie Ihre Daten
mit dem integrierten Datensicherungssystem.

Sie schnellen Uberblick auf Ihre Fertigung, je nach Wunsch auf einzelne
Maschinen, Zellen oder komplette Anlagen.

oo s
: HEE]
| oz ==
e | Sovecbungs  Mokhontiuton | sttt
e =
(v e S| St S | Semsettegie G0 | e -
R[] vt L
sopasane [m <] o e
v oK
,,,,,,,,,,, wies ¢ e mms

Die universelle Bedienoberflache

XPegasus fligt sich nahtlos in die Harms & Wende Steuerungssysteme ein.
Bedienen Sie mit XPegasus lhre

« GeniusMFI, GeniusHWI
« HWIEVAund EVA-IQR
« Ratia73

Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb.
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Pegasus

Bedienen, betreiben und archivieren

Die XPegasus Gold Bediensoftware bietet Ihnen Moglichkeiten zum Bedienen, Betreiben und Dokumentieren lhrer
Maschinen und Anlagen. Die XPegasus Gold Programmiersoftware erweitert die Funktionalitaten der XPegasus Sil-
ver zur Prozessliberwachung, Datenauswertung und Archivierung.

Uberwachen Sie lhre SchweiRprozesse Erhohen Sie IThre Maschinenverfiigbarkeit

XPegasus Gold bietet Ihnen die liickenlose Uberwachung Ihres SchweiR-  Die Driftanalyse der XPegasus unterstiitzt Sie bei der Losungsfindung.
prozesses basierend auf den in ihrem Genius-Inverter verfiigbaren
Inspektoren, wie Spannung-, Strom-, Weg-, Widerstands- oder Regel-
hub-Inspector.

Hier konnen Sie den zeitlichen Verlauf Ihrer Schwei prozesse und eventuelle
Abweichungen beobachten.

== = Driftanalyse fir einen Punkt L HwWH]
& =] il = s [rwnyisons = ke [ ~] inspector [Unspector =
nnnnnn B, A = @3
— Startdatum:  2013-08-04 ~  [Z]Letzte 100 SchweiBungen
3 =1
i wvo - GBS EE Ow
S— = fres
L e i o F

Rt (s ) [

Sichern Sie Ihr Wissen Die universelle Bedienoberflache
XPegasus Gold integriert zur Archivierung lhrer Daten verschiedene XPegasus Gold-fiigt sich nahtlos in die Harms & Wende Steuerungssysteme
Datenbanken, die Sie je nach Anforderung wahlen kénnen. ein.
Highlights der XPegasus Gold: Bedienen Sie mit XPegasus Gold-lhre
« Grafische Programmierung inkl. IQR Easy (als Genius-Option o GeniusMFI, GeniusHWI
verfligbar) « HWIEVAund EVA-IQR
o Excel-Integration zum Import und Export von Daten o Ratia43/73

o Programmassistenten zur schnellen Konfiguration
Selbstverstdndlich auch im gemischten Betrieb.
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PC - Bediensoftware

Pegasus

Bedienen, betreiben, archivieren und als Server-Client-Anwendung

XPegasus Platinum enthalt die volle Funktionalitdt der Versionen XPegasus Silber und XPegasus Gold, diese erwei-
tert um einen Server. Sie kénnen somit bequem von verschiedenen Arbeitsplatzen (Client-PC) auf ein Modul zugrei-
fen. Der Server kiimmert sich um die Details, wie z.B. Archivierung lhrer Prozessdaten. Die bis zu acht Client-PCs
arbeiten als Bedienrechner an den Maschinen/in den Anlagen.

Mit der XPegasus Platinum kénnen bis zu 60 Module verwaltet werden.

Uberwachen Sie lhre SchweiBprozesse Erhohen Sie lhre Maschinenverfiigbarkeit

XPegasus Platinum unterstitzt Sie auch beider Losungsfindung. Ein Wizard
fuhrt Sie dabeidurch typische Situationen. So bekommen Sie Ilhren Prozess
wieder schnellin den Griff- Sie sparen bares Geld!

XPegasus Platinum erlaubt Thnen den Zugriff auf alle an den Server ange-
schlossenen Module und das von jedem Client aus.

Client Server Clentprice? | | ClentAlage2 | | ClentAnged | | CiertSenvee | Slratariat Femyartung

_J = i
P?} iqu ﬂ | e i

"V" Anlagennetzwerk
' B = .

—J[ f!
:
g
@

Server Informationen:

XPegasus - Benutzerdaten

i Logbuch
Platinum Server i
- - - Prozessdaten

XPegasus™* incl.
http-Server

Information zu jeder Zeit Die universelle Bedienoberflache

XPegasus Platinum integriert zur Archivierung lhrer Daten verschiedene
Datenbanken, die Sie je nach Anforderung wahlen konnen. Sichern Sie lhre
Daten —Sicherheit fur Sie.

XPegasus Platinum fiigt sich nahtlos in die Harms & Wende Steue-
rungssysteme ein.

Highlights der XPegasus Platinum: Bedienen Sie mit XPegasus Platinum lhre
o Grafische Programmierung inkl. IQR Easy (als Genius-Option ver- « GeniusMFI, GeniusHWI
fugbar) « HWIEVAuUnd EVA-IQR
o Excel-Integration zum Import und Export von Daten « Ratiad3/73

o Programmassistenten zur schnellen Konfiguration

o Zugriff von unterschiedlichen Arbeitsplatzen/Clients auf ein Modul
moglich

« Server-Client-Anwendung

Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb!
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Pegasus compact

Server/Client Losung fiir kleine Anlagen

Mit der Server Losung von XPegasus Platinum , die Software Variante mit maximaler Funktionalitdt, kénnen meh-
rere Anlagen zentralisiert verwaltet werden. Das bedeutet, dass alle Daten (Archiv, Backup-Dateien, Log-files usw.)
immer auf dem Zentralserver gespeichert sind und werden von dort durch beliebigen Client-Typ (Linien-PC, Ser-
vice-Laptop, Bliro-PC usw.) abgegriffen. Wird dabei zu jemdem abgelegten Prozessdatensatz eine kun-
denspezifische Bauteilnummer der geschweillten Komponenten zugeordnet, kann man zu jedem spaterem
Zeitpunkt durch diese Nummer den Fertigungsprozess im Archiv riickverfolgen (sog. Traceability).

Die Variante XPegasus Platinum compact ermdglicht Ihnen die gesamte Platinum Funktionalitat in einer kleinen
Anlage uneingeschrankt zu genielRen. In dieser Version konnen Sie mit 3 verfligbaren Client-Oberflachen bis zu 10
SchweiBRmodule durch einen Data Server Bedienen, Betreiben und Archivieren.

Genauso wie die volle Version XPegasus Platinum kann die Ausfiihrung compact um eine integrierte OPC UA
Schnittstelle erweitert werden, um lhnen z.B. einen frei konfigurierbaren Datenaustausch mit einer tGiber-
geordneter Datenbank zu ermdglichen.

Zielgruppe / Anwender

KleinteilschweiRen, Tier 1 Zulieferer und Anwender
mit kleinen vernetzten Anlagen mit einem oder
mehreren Genius Inverter

Vorteile

Die Version XPegasus Platinum compact bietet Ihnen einen deutlichen Wirtschaftsvorteil, wenn die volle Starke der

vollwertigen Version durch geringen Umfang der Anlage nicht gefordert wird. Dabei wird jedoch aulRer reduzierten
Netzwerkkapazitat keine andere Funktion eingeschrankt.

Dariber hinaus kann XPegasus Platinum compact als eine Einstigsvariante in die Platinumfunktionalitat betrachtet
werden. Wird |hre Anlage in Zukunft groRer oder wollen Sie dann mehrere Anlagen zu einem Cluster einbinden,

kann die Software in die Vollversion bzw. Folgelizenz XPegasus Platinum durch entsprechendes Upgrade immer
umgewandelt werden.
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PC - Bediensoftware

Pegasus Folgelizenz

XPegasus Platinum Folgelizenz

Im Falle der integrierten Fertigungslinien mit mehreren Anlagen (typisch fiir Automotive) kann dafiir eine
Ubergeordnete SPS genutzt werden, mit der die Bauteildaten aller untergeordneten Anlagen widerspiegelt werden
mussen.

Hat man aber im Standort mehrere autarken Anlagen mit unterschiedlichem Hard- und Software-Stand (typisch
fur Tierl- Zulieferer) wird die Integration der Bauteildaten zu aufwendig. In diesem Fall ben6tigt man eine separate
Installation der XPegasus Platinum Server Software fiir jede eingebundene Anlage/SPS, auch wenn die Anlage nur
wenige Inverter enthélt. Diese zusatzlichen Installationen kdnnen jedoch durch eine preisvorteilhafte Variante der
Software als Folgelizenz erworben werden. Die Folgelizenz XPegasus Platinum hat einen uneingeschrankten Funk-
tionsumfang und wird in Verkntpfung mit einer bereits installierten Voll-Lizenz betrieben. Innerhalb des Standorts
kann man durch solche Folgelizenzen bis 9 weitere Anlagen mit einer erworbenen Voll-Lizenz XPegasus Platinum
einbinden.

Voraussetzungen

Erworbene XPegasus Platinum (Voll-Lizenz) im gleichen Standort

Zielgruppe / Anwender

Tier 1 Zulieferer und Anwender mit mehreren SchweilRanlagen in einem Standort

—— XPegasusGold Lizenz —— XPegamus Platinum mit Fogelzenzen

% o agrenaung sn-jmusschaten

¥ Quetssces Saomal [26 Sautede in Datenbank speschem

Exteme Gartte ¥ Geloschie Archivdaten n Textdate sbspechern
P Mo (35 b Do et
aetagername [Eieorang s &

Sane Sty S

| Erbngen der sucungrecrst
3 | F envamewion
e
amsmes [

Gesamtpreis

1 2 3 a 5 B 7 8
Anzahl der Anlagen/SPS
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Vorteile

Das Lizenzmodell mit XPegasus Platinum Folgelizenzen bietet fiir Produktionsstandorte mit mehreren Pro-
duktionsanlagen einen deutlichen Wirtschaftsvorteil an. Zu dem wirtschaftlichen Vorteil bekommt man aulRerdem
durch die Server/Client Struktur viel mehr Flexibilitat in der Anlagenarchitektur, welche bei der Version XPegasus
Gold durch nur lokale Funktionalitat nicht moéglich ware.

Ein Beispiel aus der Praxis

Ein praxisnahes Beispiel mit zwei verschiedenen Szenarien wird unten dargestellt. Trotz groRerer Flexibilitdt und
hoherer Datensicherheit werden die Gesamtkosten in Szenario B reduziert

Silver Lizenz

A Instandhaltung
Szenario A:

gemischte
Lizenzen:

3x XPegasus Gold
1x XPegasus Silver

Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3 Anlage 4
mit Bauteidokumentation mit Archiv Einzelmaschine chne Leitrechner mit Bauteddokumentation
mit Bauteddokumentation

Voll-Lizenz Folgelizenz 1

Zentral
Anlagel+2 Anlage 3 siitees

Verwaltung

Ubergeordneter
Server

Szenario B: Fol-

Biiro
gelizenzen im 3
Cluster wLaN !iq !p
1x XPegaSUS - - Leitrechner , \\\ /Fofgekixenz 2
Platinum w !F] Ciign !iq it Aniage4
2x XPegasus

Platinum | ;'¢ ;‘l
Folgelizenz 0 =

3PS

s

Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3 Anlage 4
mit Bauteid ckumentation mit Archiv Einzelmaschine ohne Leitrechner mit Bauteidokumentation
mit Bauteddokumentation
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PC - Bediensoftware

Pegasus OPC-(UA)

XPegasus Platinum OPC-UA

Fur flexible Integration der Prozessdaten in unterschiedliche Gibergeordneten Kundensysteme (bis in die Cloud)
steht Ihnen die Version XPegasus Platinum OPC zur Verfiigung. Der bewahrte offene Kommunikationsstandard
kann als Weltsprache fiir Industrie-Technik angesehen werden und ermoglicht es den Maschinen her-
stellerunabhdngig miteinander zu kommunizieren.

Ist- und
Sollwerte
Incl. Prozessdaten

Ultraschall
Messungen

Die Funktionalitat der integrierten Sollwerte
Schnittstelle ermoglicht nicht nur den

reinen Abgriff der Archivdaten, sondern HARMS \WENDE
auch eine transparente und umfangreiche XPegasus OPC
Machine-to-Machine-communication

(z.B. mit SPS), welche Ihnen bei der Gestal-
tung lhrer Anlagenarchitektur viele Vor-
teile geben kann.

Prozessdaten

Vorteile

Mit einer OPC UA Schnittstelle in der XPegasus Datenbank kdnnen Sie die zuséatzlichen bauteilbezogenen Prifdaten
archivieren, wie z.B. die Messdaten von Ultraschall, Priifkameras usw. Andererseits konnen Sie damit die aus-
gewahlten Archivdaten aus der XPegasus in die Gbergeordnete Zentraldatenbank Gbertragen, um sie weiter nach
lhrem eigenen IT-Konzept zu verwalten.
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comand2.1 - mit ,,Touch” zum Erfolg!

Das Xcomand2.1 hat sich fiir die Bedienung des Genius-Systems an der Schweiffmaschine etabliert. Durch die Pro-
zessansicht hat man einen sehr schnellen Uberblick auf seinen SchweiRprozesses und auf die zuletzt durch-
geflihrten SchweiBpunkte. Mit Xcomand2.1 wird die Performance noch einmal gesteigert. Hier ist ein noch
schnellerer Prozessor im Einsatz, so dass die Bedienung noch fllissiger wird. Das farbige Touchdisplay steht in der
GroRen 15 Zoll zur Verfligung.

e o T

Abb. 3-1 Xcomand?2.1 - das farbige Touchdisplay

Durch das intuitive Bedienkonzept werden Sie sich spielend leicht an Xcomand2.1 gewdhnen. Ob im Schaltschrank
oder als Stand-Alone-Gerat, Xcomand?2.1 lasst sich nahtlos in Ihre Anlage integrieren.

Passen Sie das Meni von Xcomand2.1 individuell auf Ihre Bedlirfnisse an. So haben Sie schnellen Zugriff auf die fur
Sie wichtigsten Eingabemasken. Das stabile Metallgehduse trotzt selbst widrigen Umgebungsbedingungen.

Auf der Schnelleinstiegsseite haben Sie den Uberblick tiber die wichtigsten Informationen:

Inspektoren

Schnellparametrierung

SchweiRkurvenanalyse und Historie der letzten Schweilungen inklusive Qualitdtswerte
Schnellzugriff auf Modulmeldungen

manuelle Programmanwahl

52
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PC - Bediensoftware

Pegasus - Funktionen im Vergleich

.. . Pegasus Pegasus Pegasus Platinum X
Pegasus Ubersicht i Pegasus Platinum comand2.1
Silver Gold compact
Bedienen / Betreiben X X X X X
Vernetzung X X X X -
archivieren (Genius) - X X X optional
Server-Einbindung - - X X -
|\ J

Mit XPegasus steht Ihnen ein leistungsfahiges Softwarepaket zur Verfligung, das Sie bei lhrer taglichen Arbeit unter-
stitzt.

Die von der XPegasus unterstiitzten Gerate-Versionen ‘

GeniusMFI
Alle Versionen ab Genius Firmware Version 1.0
GeniusHWI
HWI28xx ab Firmware Version 8.22 (ZP ab 8.18) oder 9.45 mit EtherNet-Schnittstelle,
HWI128xx (nicht kompatibel zu den Versionen 9.x) Archivierung wird nicht unterstutzt,
ZUP-Systeme (Zangen-Umschalt-Platine) werden nicht unterstiitzt.
Ratia73 ab Firmware Version 5.40
Ratia73/43
Ratia43 ab Firmware Version 6.05
|\ J

Es wird folgende PC-Ausstattung empfohlen: Datenblatt X Pegasus ‘

PC mit aktueller Hardwareausstattung

Prozessor mit Mehrkerntechnologie mit mindestens 1.8 GHz

Leistungsklasse (Beispiel):

Prozessor
Intel Core ™i3 oder groRer
AMD Athlon™ Il oder groRer
Hauptspeicher mindestens 4 GB
PartitionsgroRe mindestens 20 GB

mit Verbindung zum Windows-Power-Management
USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung)
bei aktivierter Archivfunktion

Anzahl Module fiir einfaches XPegasus Silver/Gold 40 Module zuldssig
Datenbank-Bedienen & Betrei- | XPegasus Platinum 60 Module zuldssig
E<t XPegasus Platinum compact 10 Module zuldssig 3 Clients
Anzahl Module fiir erweiterte XPegasus Silver/Gold 20 Module zuldssig
Datenbank dokumentieren & XPegasus Platinum 30 Module zuldssig
analysieren XPegasus Platinum compact 10 Module zuldssig 3 Clients
. J

Upgrades und Updates sind auf Anfrage moglich. Bitte kontaktieren Sie Ihren Betreuer fiir weitere Informationen.

43259-16de | Produktkatalog Automotive | 2022-04 53



54

43259-16de | Produktkatalog Automotive | 2022-04



SchweilRtransformatoren

SchweifStransformatoren

Beschreibung

Die Auswahl eines SchweilStransformators als unverzichtbares Bauelement zur Bereitstellung der zum SchweilSen
bendtigten hohen Strome erfordert eine prazise Abstimmung auf den Anwendungsfall.

Je nach Leistungsklasse des SchweiRinverters kommen ein oder zwei Transformatoren zur Anwendung. Das Uber-
setzungsverhaltnis bestimmt die Sekundarspannung im Schweilstromkreis.

In Abhangigkeit von der durch den Fligeprozess bestimmten Einschaltdauer ergibt sich ein maximaler Schweil3-
strom. Integrierte Sensoren zur Strom- und Temperaturmessung gehoéren zum Standard.
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Empfehlungen

Der Einsatzbereich der MF-SchweiRtransformatoren ist fir Maschinen und Zangen nach DIN/ISO vorgesehen.

Die Ausstattung der Inverter finden Sie in den entsprechenden Produktreihen. Die Inverter-Leistungsklassen sind
den Produktreihen Genius, Filius und Sinius zugeordnet.

Serienmalige Ausstattung der MF-Schweitransformatoren:

e Primarspannung 500 V, 1000 Hz

e angebauter Gleichrichtersatz

e eingebaute Strommessspule

e Temperaturiiberwachung fiir Trafo und Dioden

e andere Transformatoren und Klemmkésten auf Anfrage
o offene Bauweise

o alle MF-Trafos werden ohne Klemmkasten angeboten

Optionale Ausstattung:

e Transformatoren auch in 600 V (fuir 480 V-Netze) verfiigbar
o gekapselte Ausfiihrung

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI403 und MFP403

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
{Trafo—33 kVA (bei 6 V) 3,5/4,5/6,0-1,5/2V ca. 3 kA ca.5 kA J

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI406 und MFP406

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 33 kVA (bei 6 V) 3,5/4,5/6,0-1,5/2V ca. 3 kA ca. 5 kA
Trafo — 80 kVA 6,3-6/2V ca. 12 kA ca. 18 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI408 und MFP408

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 80 kVA 6,3-6/2V ca. 12 kA ca. 18 kA
Trafo —90 kVA 8,3-6/2V ca. 12 kA ca. 18 kA
Trafo — 130 kVA 9,4-10/2V ca. 14 kA ca. 21 kA
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SchweilRtransformatoren

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI413 und MFP413

Nennleistung bei 20% ED

Sek. Spannung -

SchweilRstrom bei 20% ED

SchweiRstrom

(.

Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 130 kVA 9,4-11/2V ca. 14 kA ca. 26 kA
Trafo — 180 kVA 9,0-6/4V ca. 20,0 kA ca. 30 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI416 und MFP416

Nennleistung bei 20% ED

Sek. Spannung -

SchweilRstrom bei 20% ED

SchweiRstrom

|\

Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 130 kVA 9,4-11/2V ca. 14 kA ca. 26 kA
Trafo — 180 kVA 9,0-6/4V ca. 20,0 kA ca. 30 kA
Trafo — 250 kVA 11,8-6/4V ca. 21,2 kA ca. 28 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI424 und MFP424

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 250 kVA 11,8-6/4V ca. 21,2 kA ca. 28 kA
Trafo — 250 kVA 13,2-6/4V ca. 19 kA ca. 28 kA
Trafo — 300 kVA 16,0-6/4V ca. 18 kA ca. 28 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI436 und MFP436

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 300 kVA 8,9-13/2V ca. 21,2 kA ca. 51 kA
Trafo — 500 kVA 13,2-13/2V ca. 29 kA ca. 51 kA
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MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI3440

Nennleistung bei 20% ED

Sek. Spannung —

SchweiRstrom bei 20% ED

SchweiRstrom

Trafo — 600 kVA

Dioden Type/Anzahl bei 5% ED

Trafo — 300 kVA 8,9-13/4V ca. 21,2 kA ca. 51 kA
Trafo — 500 kVA 13,2-13/4V ca. 29 kA ca. 51 kA
17,0-13/4 ca. 29 kA ca. 51 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI3445

Nennleistung bei 20% ED

Sek. Spannung —

SchweiRstrom bei 20% ED

SchweiRstrom

Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 700 kVA 17,2-13/6V ca. 42 kA ca. 75 kA
Trafo —900 kVA 13,2-10/8V ca. 56 kA ca. 78 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI3460

Nennleistung bei 20% ED

Sek. Spannung —

SchweiRstrom bei 20% ED

Schweistrom

Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 900 kVA 17,0-10/8 V ca. 56 kA ca. 78 kA
Trafo — 1200 kVA 17,0-13/8V ca. 58 kA ca. 100 kA
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SchweilRtransformatoren

Kabel zur Einspeisung des SchweiBkoffers

(&

Artikelnummer Kabel Lange Querschnitt
38697 Einspeisung Schweilkoffer 3m 4mm?
49904 Einspeisung SchweilRkoffer 3m 16mm?
51110 Einspeisung SchweilRkoffer 3m 25mm?

-

Kabel zur Verbindung des Inverters mit dem MF-Trafo

Artikelnummer Kabel Lange Querschnitt
44403 Inverter zum Trafo 1,5m 4mm?
41965 Inverter zum Trafo 2,5m 16mm?
AXXXX Inverter zum Trafo 1,5m 25mm?
49906 Inverter zum Trafo 2,5m 25mm?
51112 Inverter zum Trafo 2,5m 25mm?
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Schweisstrafo Zubehor

Artikel Bezeichnung Beschreibung ‘
Trafo-Hintergehduse komplett mit groRem Deckel fiir Einbau 180A MCC-Stecker im
16265 Klemmkasten Deckel oder Einbau 135A MCC-Dose seitlich im Gehaduse
e R . o D ir Ei 1 el
16266 Klemmkasten Trafo-Hintergehause komplett mit zwgltelllgem eckel fur Einbau 135A MCC-Ste
cker im Deckel
12112 Thermokontakt Ersatz Thermokontakt flir das Diodenpaket
12111 Messspule* Ersatz Messspule fir MF-Trafo 80/90 kVA
Messspule* Ersatz Messspule fiir MF-Trafo 180/250 kVA kVA
25024 | Schutzwiderstand Fehlerstrom Schutzwiderstand 1 kOhm

Abb. 4-2 Klemmkasten 16266
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Schaltschrankbau

Schaltschrankbau

Individuell

Konstruktion nach vorgegebenen Vorschriften

Automatisierte Schaltschrankfertigung durch Einsatz eines Bohrautomaten
Auslegung auf die verwendeten Komponenten

Adaption von Zusatz Anbauteilen

Auf Ihre Bedirfnisse angepasste Schaltschrankkonstruktion

Vordefinierte Losungsansatze fiir den Einbau unserer Steuerungskomponenten
kurze Lieferzeiten durch Verwendung von Rittal Standardschranken

... und vieles mehr
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Schaltschrdnke

Abb. 5-1 Darstellung Roboteraussatzschrank SK-GeniusMFI

Beschreibung

Ein Schaltschrank von Harms & Wende bietet optimalen Schutz der Anlagentechnik vor schadlichen
Umwelteinfliissen wie Staub, Wasser oder elektromagnetischer Beeinflussung.

Dariber hinaus schiitzt der Schaltschrank den Bediener vor dem Beriihren gefahrlicher Spannungen.
Entsprechende Sicherheitsmerkmale wie Hauptschalter und Not-Aus-Taster erweitern die Ausstattung.

Die flexible Fertigung ermdglicht die Integration von Steuer- und Bedienteilen um eine komfortable
Parametrierung direkt an der Anlage zu realisieren.

Uber entsprechende Tragschienen und Montageplatten kann auch der Innenraum je nach Anwendungsfall
strukturiert werden. Die optionale Integration von Kiihlsystemen schiitzt die wertvollen Komponenten vor
Uberhitzung und Ausfall.

Diverse Steckersysteme ermoglichen die komfortable und schnelle Anbindung externer Systeme. Die
Abmessungen des Schaltschranks richten sich nach den verbauten Komponenten und dem Kundenwunsch. Eine
nahtlose Integration in bestehende Aufbauten ist damit maoglich.
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Schaltschrankbau

Die Standard-Farbe der Schranke ist RAL7035. Andere Farbvarianten und Optionen werden gegen Aufpreis ange-
boten. Fir die Leistungsklassen bis GeniusHWI416 kann zwischen luft- und wassergekihlten Varianten gewahlt
werden.

Auf Anfrage bieten wir lhnen auch gerne auf Ihre speziellen Anforderungen und Wiinsche angepasste Bauweisen
an.

Roboteraufsatzschriinke

5 y
! ita

FIEEIETE . maaa),

é

Abb. 5-2 Roboteraufsatzschrank Innenansicht Abb. 5-3 Roboteraufsatzschrank Riickansicht

Beschreibung

Unsere SchweiRschranke sind pradestiniert fiir den typischen Einsatz in der hochgradig automatisierten Karos-
seriefertigung moderner Automobilwerke. Schon die AuBenabmessungen des Schaltschranks sind so gewahlt,
dass eine problemlose Montage tiber oder direkt auf einem Roboterschaltschrank erméglicht wird. Entsprechende
Bohrungen ermdoglichen die sichere Montage. Um einen optimalen Personenschutz zu gewahrleisten werden
diverse SchlieBungen angeboten. Ein von auBen zuganglicher Hauptschalter ermoglicht jederzeit die Trennung
vom Netz. Ein rlickseitig montierter Kiihler sorgt fiir eine gerdusch- und wartungsarme Abfuhr entstehender
Warme. Im Schaltschrank kénnen neben dem SchweiSinverter und dem Hauptschalter viele zusatzliche Optionen
integriert werden. Die Wahl der riickseitigen Anschlussmoglichkeiten ist ebenso nach Kundenwunsch umsetzbar
wie die Farbe des gesamten Gehauses. Mit unserem SchweiRkofferkonzept fiir Roboteranwendungen genligen wir
nicht nur europdischen Bestimmungen und Normen, sondern kénnen diese auch mit Komponenten ent-
sprechend weltweiter Anforderungen versehen und zertifizieren.
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Héngeschrinke

Abb. 5-4 Hdngepunktanlage innenansicht

Abb. 5-6 Hiangepunktanlage Anschliisse

Beschreibung

Handgefiihrte Schweillzangen und speziell dafiir entwickelte SchweiBsysteme sind im Automobilbau weltweit zu
finden. Ob fur die manuelle Fertigung von Serienkarosserien oder den Einsatz handgeflihrter SchweiBwerkzeuge,
im Prototypenbau gibt es mit Harms & Wende Handpunktanlagen HPA die richtige Losung. Die Kombination aus
leistungsfahigem Genius-Inverter, der ereignisgesteuerten Prozessregelung IQR und einem malRgeschneiderten
Schaltschrank mit integrierten Bedienelementen ist ideal fiir diese Anwendungsfalle. Die Handpunktanlagen mit
Genius-Inverter konnen fiir viele SchweiRaufgaben vorparametriert ausgeliefert werden, entsprechend codierte
Anschlussstecker ermoglichen einen fehlerfreien Aufbau. So ist eine schnelle Inbetriebnahme mit minimalem Auf-
wand moglich —, Welding out of the box".

Die HPA-Hangepunktanlage von Harms & Wende basiert auf den leistungsfahigen Invertern der GeniusMFI Serie.
Durch ein intelligentes Gehdusedesign werden die Anforderungen an ein SchweiBsystem im handgefiihrten Betrieb
erfiillt. Uber im Boden oder der Tiir des Gehauses integrierte Signalleuchten und Taster ist fiir den Bediener der
aktuelle Status der Anlage schnell und sicher erkennbar. Die Bedienelemente ermdglichen eine unkomplizierte
Anwahl wichtiger Funktionen wie Elektrodenmanagement und Frasersteuerung. Um wertvollen Raum in der Fer-
tigungshalle zu sparen, bietet sich flir HPA-HandschweiBanlagen eine hdangende Montage mit im Boden inte-
grierten Bedienelementen an.
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Schaltschrankbau

Mehrzangensysteme fiir Wechselwerkzeuge

Abb. 5-7 Ein Schrank mit einer zentralen Umschaltplatine

Beschreibung

Ist der Einsatz vieler unterschiedlicher SchweiRzangen erforderlich, aber der zur Verfligung stehende Raum fiir die
Steuerungs- und Leistungselektronik begrenz, bietet sich der Einsatz eines Mehrzangensystems mit MTS an.Das
Multi-Tool-System ermdglicht den Anschluss von maximal zwei Schweilzangen sowie der ihnen zugeordneten
Schweilltrafos, Druckventile und Werkzeugspeicherplatinen (WPS1) an eine SchweiRsteuerung.

Die MTS kann platzsparend in nahezu jedem herkémmlichen SchweiRkoffer montiert werden. Durch den Einsatz
mehrerer Zangenumschaltplatinen kdnnen so insgesamt bis zu vier Schweillzangen an einem Inverter betrieben
werden. Eine typische Anwendung ist der Prototypenbau von Fahrzeugen. Hier wird eine groRe Vielzahl an
Schweillwerkzeugen bendtigt. Durch den Einsatz von MTS kdnnen Investitions-kosten bei der Invertertechnik
reduziert werden ohne diese Vielfalt einzuschranken.
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Inverter mit MTS-Systemen
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Abb. 5-8 Zangenumschaltplatine

Beschreibung

Das Multi Tool System MTS ermdglicht den Anschluss mehreren SchweiRwerkzeugen sowie der ihnen zuge-
ordneten SchweilRtrafos, Druckventile und Werkzeugspeichern an eine Genius SchweiRsteuerung. Die Aufgabe des
MTS besteht darin, die Signale Trafo-Temperatur-Kontakt, StrommeRgirtel, Zangenspannung, Druckkontakt, Pro-
portionalventil-Spannung und andere Signale von dem den SchweilRstart auslosenden Werkzeugs zur Schweil3-
steuerung durchzuschalten. Sie bleiben, solange durchgeschaltet, bis ein anderes SchweilRwerkzeug den
Schweil3start auslost. Das MTS-System erhalt von dem ihr vorgeschalteten Werkzeugspeicher-Platinen die SchweiR-
parameter und leitet diese an den angeschlossenen Harms+Wende Genius Inverter weiter. Bei Anforderung einer
SchweiBung durch den Bediener z.B. einer SchweilRzange wird die gewiinschte SchweiBprogramm-Nummer von
der Werkzeugspeicherplatine angefragt und an den Inverter Gibertragen. Die Software im Inverter entscheidet
Uber die Zuteilung der Inverter-Ressourcen (Leistungsteil, Ablaufsteuerung, Regelung) an die jeweils ange-
schlossenen MTS-Systeme bzw. die an diese angeschlossenen SchweiRzangen mit Speicher.
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Schaltschrankbau

Zangenumschaltplatine Funktionsumfang ‘
Ausgidnge / Ansteuerung Magnetventil, Proportionalventil-Ausgang 0-10V ,Leistungsschutz

MaRe

Anschlussarten Serielle Kommunikation zum Werkzeugspeicher

Schaltarten / Hauptschalter

Feldbus / Varianten

Gesamtgewicht

| J
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Standschrédnke

Abb. 5-9 Schaltschrank mit Master / Slave Abb. 5-10 Schaltschrank mit vier Invertern

Beschreibung

Neben dem SchweilRkoffer zur Montage auf Roboterschrianken bietet Harms & Wende auch kundenspezifische
Losungen als Standgehduse. Diese werden oft fur Inverter hoher Leistung, zum Beispiel zum Buckelschweil3en, ein-
gesetzt. Eine ausgezeichnete Zuganglichkeit aller Komponenten ist gewahrleistet. Durch den groRziigigen Bauraum
im Inneren des Schaltschranks, bei gleichzeitig minimaler Grundflache, kénnen zusatzliche Komponenten wie Ver-
sorgungseinheiten oder Schaltschiitze integriert werden. Eine Besonderheit stellen Standgehause flir Master-
Slave-Systeme dar. In diesen werden mehrere Inverter der Serie GeniusHWI kombiniert, um so Schweilstrome im
Sekundarkreis von mehreren 100 kA zu erreichen.

Speziell fiir Anlagen, welche auf engstem Raum mehrere Schweilinverter vereinen oder fiir Buckel-
schweifanwendungen bei denen Inverter mit sehr hoher Leistung bendtigt werden, bietet sich die Gehduseform
»,Standschrank” an. Selbstverstandlich werden auch diese nach Ihren Vorgaben und Wiinschen gefertigt. Es ste-
hen die gleichen Optionen wie fiir die kompakten Schweilkoffer zur Verfliigung.

Schaltschranklésung fiir Buckelanwendungen

Abb. 5-11 Schweifsen von Hohlprofilen Abb. 5-12 Schweifen von Muttern
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Schaltschrankbau

Fur diese Anwendungsbereiche empfehlen wir Ihnen folgende Mittelfrequenz Inverter:

e Inverter: GeniusHWI416W-EA-PRO
e Schrank: F-100A-600x760x350 mm
o Komplett: SK-GeniusHWI416W-EA-PRO-F-100A-600x 760x350

Die Leistungsangaben entnehmen Sie den Datenblattern der jeweiligen Inverterleistungstypen.

s N

Technische Daten:

e 512 Programme

e 3 Stromprofile

o Digitale 24 VE/A

¢ Konstantstromregelung (KSR)

e Stromanstieg

o Stromabfall

e Impulse

e Proportionalventil-Ausgang 0-10V
e Grenzwertiiberwachung

o Stationdre Bedienung mit Bediengerat
Xcomand Fronteinbau
o |P54 Gehause

e Versorgungsspannung 3x400 V 50/60 Hz
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Schaltschrank Optionen

Material

Komfortgehduse

Beschreibung ‘

angepasste Gehause direkt aufsetzbar fur diverse Typen; Kuka KRC1/2; ABB; usw.

Klemmleiste fiir Anschlisse

alle Anschlisse Uber Klemmen geflihrt alternativ zum direkten Auflegen auf die SchweilR-
steuerung und das Leistungsteil

Steckbare Anschliisse (bis 180 A Pri-
marstrom)

Leistung Gber MC und E/A Uber Harting Stecker

Gegenstecker

Gegensteckersatz fur Steckanschliisse

Sekundarkreisiiberwachungen

Fehlerspannungsiiberwachung mit PFU6

Sekundarkreistiberwachungen

Fehlerstromiberwachung mit Differenzstromrelais

Netzversorgungsausgang

Netzausgang abgesichert fir Fraser

Netzversorgungsausgang

Netzausgang abgesichert fiir Roboter

Netzversorgungsausgang

Servicesteckdose

Leuchtmelder und Taster

Fehler, Fehlerreset

Maschinensteuerpaket

-

Zweihandsteuerung
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Schaltschrankbau
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Zubehor

Zubehor

Strom- und Kraftmessgerdt TE1700C

Das TE1700C ist eine tragbares Gerat zur Messung der Parameter der Winderstandsschweissung. Die Anwendung
verschiedener Typen von Messfiihlern ermoglicht die Messung des SchweiRstroms, der Elektrodenkraft, der Span-
nung an den Elektroden, der Energie, des Widerstands und des Warmestroms

Abb. 6-1 TE700C

Besonders in der Einrichtphase bietet dieses Gerat alle notwendigen Informationen zur richtigen und optimalen

Einstellung lhres individuellen SchweiRprozesses. Daher sollte jeder Techniker fiir Inbetriebnahme und Service die-
ses Messgerat bei sich haben.

Nur eine Messung verschafft Sicherheit, ob die Schweifmaschine oder eine Schweillzange das leistet, was fir lhre

Anforderungen genligt. Auch Korrekturauswirkungen bei der Stromeinstellung oder am Luftdruck kénnen sofort
kontrolliert werden.

Das farbige 5,7" LCD-Touchscreen Display sichert exaktes Ablesen auch unter ungiinstigen Bedingungen.
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Ausfuhrungen Strom- / Kraftmessgerat TE1700C

Bezeichnung Beschreibung

TE1700 Strom mit Messgrtel 1635 tragbares Strommessgerat

{ J

Strom- / Kraftmessgerat TE 1700C

Bezeichnung Artikelnr Beschreibung ‘

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat mit Bluetooth-Port
Ausfiihrung Strommessgerat inklusive:
TE1700C Strom 44083 - TE1635 Strommessgdrtel, Durchmesser ca. 160 mm,
150 mV/kA L= 2000mm
- Kalibrierung

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat mit Bluetooth-Port
Ausfihrung Kraftmessgerat inklusive:
TE1700C Karft 44084 - TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstdnde min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat mit Bluetooth-Port
Ausfiihrung Strom- und Kraftmessgerat inklusive:

TE1700C Strom + 44074 - TE1635 Strommessgilrtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
Kraft - TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung
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Zubehor

Strom- und Kraftmessgerat TE1600

Mobiles Messen mit Know-how. Wissen Sie immer mit wie viel Strom lhre SchweiBmaschine den letzten wichtigen
Auftrag geschweillt hat und erreicht die SchweiRzange den gewiinschten Druck? Mit unserem mobilen Messgerat
TE1600 haben sie immer alle Daten zur Verfligung.

Abb. 6-2 TE1600 mit Strommessglirtel und Kraftmesskopf

Besonders in der Einrichtphase bietet dieses Gerat alle notwendigen Informationen zur richtigen und optimalen
Einstellung lhres individuellen SchweiRprozesses. Daher sollte jeder Techniker fiir Inbetriebnahme und Service die-
ses Messgerat bei sich haben.

Nur eine Messung verschafft Sicherheit, ob die Schweifmaschine oder eine Schweillzange das leistet, was fir lhre
Anforderungen genligt. Auch Korrekturauswirkungen bei der Stromeinstellung oder am Luftdruck kénnen sofort
kontrolliert werden.

Die grolRe klare Digitalanzeige sichert exaktes Ablesen auch unter unglinstigen Bedingungen. Der Batteriebetrieb
schafft die notige Bewegungsfreiheit und macht Arbeiten in fast jeder Lage moglich.

Ihr Vorteil:

Das mobile Messgerat TE1600 zum Einrichten oder fiir Stichproben sichert die Qualitdt von Produktionen und
belegt die korrekte Funktion der SchweiRanlagen. Es spart nicht nur Kosten, sondern ermdglicht Ihnen auch in der
Zukunft ein produktiveres Arbeiten.

Ausfihrungen Strom- / Kraftmessgerat TE1600

Bezeichnung Beschreibung ‘

TE1600 Strom mit Messglrtel 1635 tragbares Strommessgerat

tragbares Kraftmessgerat,

=1l i 1
TE1600 Kraft mit Kraftmesskopf 1675 max. 1200 daN

Tragbares Strom- / Kraftmessgerat,
wahlweise Messung von Strom (1635) und Kraft (1675)

\ J

TE1600 Multi mit Messgilrtel und Kraftmesskopf
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Erweiterungen

Strommessgiirtel 1635

Beschreibung

Messglirtel fur TE1600,
offen mit SchnellverschluB, Duchmesser ca. 160 mm

Kraftmesskopf 1673

manueller Kraftmesskopf fir TE1600, max. 200 daN, 10mm

BNC-Kabel

zum Anschluss eines Oszilloskops an das TE 1600, Lange 1m

Mit unserem mobilen Messgerat TE 1600 haben Sie immer alle Daten zur Verfiigung.

Strom- / Kraftmessgerat TE 1600

Bezeichnung

TE 1600 Strom

Artikelnr

19662

Beschreibung

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat:
Ausflhrung Strommessgerat inklusive:
- TE1635 Strommessgirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
- Kalibrierung

TE 1600 Kraft

19663

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat:
Ausfiihrung Kraftmessgerat inklusive:
- TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung

TE 1600 Multi

25420

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat
Ausfihrung Strom- und Kraftmessgerat inklusive:

- TE1635 Strommessgirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
- TE1673 Kraft-Messwertaufnehmer fur geringe Elektrodenabstdnde min. 10 mm
Messbereich bis 200 daN
- Kalibrierung

TE 1600 Multi

r

19664

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat
Ausfiihrung Strom- und Kraftmessgerat inklusive:

- TE1635 Strommessgirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
- TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung

A
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Zubehor

TE 1600 Erweiterungs- und Ersatzteile:

Bezeichnung Artikelnr Beschreibung ‘
Kraft-Messwertaufnehmer fiir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 200 daN
TE1673 Kraft 25419
Kraft-Messwertaufnehmer fiir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
TE1675 Kraft 18741
Kraft-Messwertaufnehmer fir
Elektrodenabstande min. 22 mm
Messbereich bis 2.000 daN
TE1662 Kraft 21675
Kraft-Messwertaufnehmer
Messbereich bis 10.000 daN
TE1663 Kraft 21382
TE1635 Strom 25420 Strommessglrtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
. J
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Wegmessung

Abb. 6-3 Wegsensor

Abb. 6-4 Messumformer

Abb. 6-5 Wegsensor 100 mm

Artikel Bezeichnung Beschreibung ‘
31049 Wegsensor 25 mm potentiometrischer Wegtaster 25 mm
39603 Wegsensor 100 mm potentiometrischer Wegtaster 100 mm
potentiometrischer Wegtaster 150 mm
23107 Wegsensor 150 mm
mit Kugelgelenk als Anlenkung
Messumformer flr potentiometrische Sensoren,
29854 Messumformer MPS100
0-10V, Versorgungsspannung 24 V DC
Messumformer fur potentiometrische Sensoren,
34314 Messumformer MPX101
0-10V, Versorgungsspannung 24 V DC, einstellbarer Bereich.
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Zubehor

Netzlastbegrenzungssteuerung

Die Netzlastbegrenzungssteuerung NBS-9 ist ab2022 in der Ausfiihrung UL-ready und mit englischer Bedieno-
berfliche verfligbar. Netzlastbegrenzungssteuerungen sind die Losung flir Standorte, die aufgrund der Anzahl ein-
gesetzter Widerstands- schweiBeinrichtungen einen hohen Einspeisebedarf haben.
WiderstandsschweiReinrichtungen (WSE) bendtigen fiir kurze Zeitraume hohe Leistung aus der Netz-
spannungsversorgung.

Sind mehrere WSE an eine Netzspannungsversorgung angeschlossen, werden die SchweiRablaufe sich zeitlich Gber-
lappen. Die kurzzeitigen Spitzenbelastungen der Netzversorgung fiihren zu pannungseinbriichen im Ver-
sorgungsnetz, zu Flicker-Erscheinungen und zu héheren Energiekosten. Die Netzlastbegrenzungs-steuerung (NBS)
steuert die Freigabe der einzelnen Geréate. Durch die individuellen Einstellmdalichkeiten (Leistung, Prioritat, Prio-
ritdtszeit und Phasen-O PROCON Konfiguration) jeder einzelnen der 9 méglichen Wider-
standsschweilReinrichtungen wird eine anforderungsgerechte Zuteilung der zur Verfliigung stehenden Netzleistung
erreicht. Weitere Informationen stellt Procon gerne zur Verfligung.

SIEMENS SIMATIC HMI

Netzlastbegrenzungssteuerung

P e I |

00 oo 100 oo

1 1 1
| els ] wpp ] %

[ Lne | [System |

NBS-Steuerung

e Es ergeben sich folgende Vorteile:

e Reproduzierbares Verhalten der Netzbelastung

o Einhaltung der Flicker-Grenzwerte (Grenzwert des EVUs)

e Keine tieferen Spannungseinbriiche

o Verbesserte SchweiBqualitdt durch geringere Spannungseinbriiche (Betrieb ohne Regelung, eventuell auch bei Kon-
stantstromregelung)

e Reduzierung der Energiekosten (Preis fiir Spitzenbelastung des Netzes - EVU abhangige Berechnung und Preise) SIEMENS

SIMATICHMI FLOAD NBS-Steuerung
o Kostenoptimierte Installation moglich (Optimierung: Kabelquerschnitte, Mittel- spannungstransformator, Absicherungen)

o Symmetrische Belastung des Mittelspannungstransformators
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LVYMU
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Abb. 6-6 LVMU Leistungsverteilung und Mefsignal-Umschaltung

Beschreibung / Anwendung

Der Leistungsverteiler mit MeRsignalschaltung LVMU ermoglicht Ihnen den Mehrfachnutzen

von Schweillsystemen wie z.B. unseren Standard Roboter Aufsatzschranken.

Werden mehrere Zangen stationdr oder im Mix mit Roboter-gefliihrten Zangen betrieben

kann mit einer LVMU der Ausgang des Systems iber Multikontakt oder Kabeldurchfiihrung

auf die SchweiBwerkzeuge geflihrt werden und somit ein weiteres System eingespart werden.

Sind es 3 SchweiBstellen kann die LVMU auch in Kaskade betrieben werden.

FUr Betrieb mit einer LVMU gibt es ein Ansteuersignal aus der Standard Genius Firmware in
Verbindung mit speziell dazu passenden 10-Profilen.

Werden mehrere LVMU eingesetzt ist das Signal aus SPS- oder Roboterablaufprogramm zu erzeugen.

Uber eine 24-V-DC-Spannung erfolgt die Umschaltung auf den jeweiligen Kanal. Die Umschaltung kann von einer
SPS aus gesteuert werden.
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Zubehor

HWC-ETH-Modul

Abb. 6-7 Externer Schnittstellenwandler HWC-ETH fiir Tragschienenmontage (TS35)

Das HTC-ETH-Modul dient zur Anbindung der HWI24xx Inverterbaureihe an EtherNet-Netzwerke. Dieses Modul
wird direkt mit einem Inverter mit EVA oder IQR-Platinensatz verbunden und stellt eine EtherNet-Buchse (RJ-45)
bereit. Im Lieferumfang des Moduls befindet sich ein Verbindungskabel.

Dieses Kabel ermoglicht die Versorgung des HTC-ETH-Moduls und den Datenaustausch zwischen Inverter und
Modul. Die Entfernung zwischen Inverter und HTC-ETH-Modul sollte 2 m nicht Gberschreiten, das mitgelieferte
Kabel ist 1,8 m lang. Diese Einschrankung ist notwendig, da die Versorgung des HTC-ETH-Moduls nur tber diese
Entfernung gewdhrleistet werden kann. Es wird empfohlen das Modul innerhalb des Schaltschranks vom Inverter
einzusetzen. Das Gehduse des Moduls bendtigt eine Verbindung zum Erdungspunkt des Schaltschranks, riickseitig
ist hierzu eine Steckverbindung angebracht.

Inbetriebnahme:

Das HTC-ETH-Modul ist im Auslieferzustand mit der Standard-IP-Adresse 192.6.10.95 konfiguriert. Mit der Bedieno-
berfliche XPegasus kann diese Adresse dem Kundenwunsch entsprechend gedndert werden. Nach der Kon-
figuration wird das Gerdt mit dem Netzwerk verbunden und kann innerhalb der Netzwerkstruktur mit der
Bediensoftware erreicht werden.
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Unterstiitzte Inverter-Funktionsvarianten (Bedienoberfliche XPegasus)

Funktion Typenkirzel SW-Version Hinweis Beschriankung

EVA EVA 9.XX

IQR IQR 8.XX

EVA Hand Hand 8.HX Die Verbindung des Moduls ist nur ohne SA34 und

mit dem mitgelieferten Verbindungskabel am X3 des

IQR Hand IQR Hand 8.HX Inverters zuldssig. Die Schnittstellenwandlung an
Systemen mit Genius, Sinius, Analog- und Slave-

EVA-zP EVAZP 8.XX nur Pegasus Funktionalitat ist nicht moglich.

IQR-ZP IQR ZP 8.XX nur Pegasus

EVA-Plus EVA PLUS >8.23
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Zubehor

PQS-Lizenz

Die Softwarelizenz PQS-Res zur Datenauswertung und -analyse ist mit einem Lizenz-Dongle geschiitzt. Dieser hat
die Form einer SD-Karte und wird bei Einsatz der Software in die SchweiSsteuerung gesteckt.

Eigenschaften der optional zu erwerbenden Software PQS-Res

e Visualisierung und Protokollierung der oben genannten Prozessdaten

e umfangreiche Moglichkeiten der Signaldarstellung ermoglichen eine rasche Fehleranalyse, auch vergleichend tiber langere
Zeitraume

o Online-Uberwachung der Parameter mit sofortiger Fehlermeldung bei Prozessabweichungen
o Analyse der aktuellen Prozessstabilitat

o langfristige Datenarchivierung und Dokumentation

o Méglichkeit der Erfassung bzw. Ubernahme von externen Priifergebnissen

e Bedienung und Datenaufzeichnung sind voneinander trennbar und kénnen auf unterschiedlichen PCs ausgefiihrt werden

EaPQS KES fur QUADRIGO lizenziett fiar 1 Messstellen =[O x|
Masch_1 / Vorr_1 2| ¢| 5| Analyse KenngriBen ey T
Effektivwert Widerstand : 0.324 m0  Verlauf Widerstand 2 R ek

Daten ur Ansicht suswahlen
Auswehl Cwachentag ||
alle
letzte 200
angelemte
it Info
20141023 Donrerstag
Effektivwert Strom ~| kA Verlauf Strom nd [ E
RS
4 Kenngiiifien mit 4 Si i -
Masch_1 /Vorr_1
Datur: 2014-10-23 Uhrzeit: 16:41:35 El
Phkt-Hr.: 15 6163 1
Elekirode: 1_2
4
BewetungWiderstand [ R [0 [ 100 [ M
Bewertung Weg [« o[ & | |
4
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locahost, messe_ke_kav DE Fietsn, 07.10.2006 19:26

Abb. 6-8 Fenster Kenngréf3enanalyse der PQS-Res Software
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QUADRIGO-Master

Abb. 6-9 QUADRIGO-Master

QUADRIGO-VISU

Der QUADRIGO-Master ist ein Industrie-PC fiir den raumsparenden Schalt-
schrankeinbau fur die industrielle Anwendung.

Das PQS-Softwarepaket zur Datenaufzeichnung, aber auch zur gesamten Sys-
tembedienung kann auf dem QUADRIGO-Master installiert werden.
QUADRIGO-Master PCs kdnnen natiirlich auch fiir andere Anwendungen, wie
zum Beispiel zur Bedienung der Software XPegasus eingesetzt werden.

Je nach Anforderung bietet Harms & Wende verschiedene Leistungsklassen an.
Dabei reicht die Bandbreite von 1 bis 16 Messstellen, die mit einem Master
bedient werden kénnen.

Erfolgt ein dauerhafter Einsatz in der Produktion, empfehlen wir unbedingt die
Varianten mit eingebauter USV und externem Akkupack

Eigenschaften des Quadrigo Master
e Temperaturbereich 0 bis 45°C, passive Kiihlung

o Versorgung 24V, USV integriert, Akku extern
e Windows 7, Intel i5, 4 GB RAM, 320 GB HDD

Abb. 6-10 QUADRIGO-VISU-Plus-
V002

Der QUADRIGO-VISU ist ein Industrie-Panel-PC mit Betriebssystem Windows.
Das PQS-Softwarepaket zur Systembedienung und zur Datenaufzeichnung
kann auf dem QUADRIGO-VISU installiert werden. QUADIRGO-VISU PCs kénnen
nattrlich auch fiir andere Anwendungen, wie z.B. zur Bedienung der Software
XPegasus eingesetzt werden.

QUADRIGO-VISU bieten wir sowohl zur Tragarmmontage von unten (19”") und
als auch als Panel-PC zum Einbau in Schaltschrankfronten (15" sowie 197) an.

Je nach Ausfiihrung besitzt er eine komfortable Touch-Bedienung und /oder
eine bruchfeste Kurzhubtastatur.

Der QUADRIGO-VISU ist mit integriertem USV-Konzept flir eine maximale Daten-
sicherheit lieferbar. Der externe Akkupack ist dann in einem Schaltschrank zu
installieren.

Eigenschaften der Quadrigo Visu

e Dual-Ethernet-Adapter mit 2x 100/1000 Gigabit Ethernet
o 1serielle Schnittstelle RS232 und 4 USB-2.0-Ports

e kann mit einem QUADRGO-Messmodul in unsere QUADRIGO-Box eingebaut wer-
den
e USV-Vorbereitung inklusive externem Akkupack

Detaillierte Beschreibungen und Ausstattungsmerkmale zu den Quadrigo Modulen entnehmen Sie bitte dem
gesonderten Produktkatalog der HWH-QST.
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Akademie

Akademie

Beschreibung

Harms & Wende als international ausgerichtetes Unternehmen bieten wir Ihnen Schulungen an bei lhnen vor Ort,
bei unseren Partnern und natirlich auch beiuns in Hamburg.

Die Schulungen kdnnen in der Regel in Landessprache vor Ort oder in deutscher und englischer Sprache in Ham-
burg stattfinden.

Wir bieten Ihnen ein klar strukturiertes Schulungsprogramm, das jedoch auch an Ihre Bediirfnisse angepasst wer-
den kann.

Eine Auswahl der méglichen Sprachen ist chinesisch, ungarisch, rumanisch, portugiesisch (Brasilien) und spanisch.

Sprechen Sie uns an und wir stellen |hr maBgeschneidertes Programm zusammen.

Ihre Zufriedenheit ist unser Erfolg!

Nach Abschluss der Kurse erhalten die Teilnehmer ein Zertifikat, dass die Teilnahme mit Inhaltsbeschreibung
bescheinigt.
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Basic Training

Das Basic Training setzt keine Vorkenntnisse voraus. Dieses Training ist die Vorbereitung fiir das Bedienpersonal /
Operator der Anlage. Es werden keine MaBnahmen zur Parametrierung der Schweilaufgabe geschult.

Ist bei den zu schulenden Teilnehmern ein technischer Hintergrund vorhanden, kann der Kurs um einen Tag
gekiirzt werden.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

o Widerstandsschweissen

o allgemeine Schweilltechnik

Geratetechnologie

e Komponenten der eingesetzten Schweilltechnik

Bediensoftware

e Systemmeldungen
e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 3 Tage

Harms & Wende GmbH & Co. KG

Ort GroRBmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Akademie

Advanced Training

Das Advanced Training setzt die Kenntnisse des Basic Trainings voraus. Dieses Training ist die Vorbereitung fiir Ein-
richter / Setter. Nach einer kurzen Wiederholung der allgemeinen SchweiRtechnik werden die Grundlagen der Para-

metrierung der SchweiBaufgabe geschult. Bei den zu schulenden Teilnehmern wird ein technischer Hintergrund
vorausgesetzt.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

o WiderstandsschweilRen
o allgemeine Schweilltechnik

o allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

¢ Komponenten der eingesetzten Schweiltechnik

o Verhalten der Steuerung

Bediensoftware

e Grundparameter

e Modulkonfiguration

e Datensicherung

e Ein/Ausgidnge (Diagnose)
e Systemmeldungen

e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 2 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG

Ort GroRmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen

|\
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Basic + Advanced Training

Die Kombination aus Basic und Advanced Training setzt keine Vorkenntnisse voraus. Dieses Training ist die Vor-
bereitung fir das Bedienpersonal / Operator der Anlage. Zusatzlich zu den Grundlagen wird die Parametrierung
der SchweilRaufgabe geschult. Ist bei den zu schulenden Teilnehmern ein technischer Hintergrund vorhanden,
kann der Kurs um einen Tag gekiirzt werden.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

e WiderstandsschweilRen
o allgemeine Schweilltechnik

o allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

¢ Komponenten der eingesetzten SchweiRtechnik

e Verhalten der Steuerung

Bediensoftware

e Grundparameter

e Modulkonfiguration

e Datensicherung

e Ein/Ausgédnge (Diagnose)
e Systemmeldungen

e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 4 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG

Ort GroRBmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Akademie

Maintenance Training

Das Maintenance Training richtet sich an die Servicetechniker, welche im Betrieb durch Austausch von Kom-
ponenten der Steuerung oder durch Reparatur der Gerate die Betriebsbereitschaft der eingesetzten Schweil-
komponenten sicherstellen missen. Fir die Teilnehmer ist eine elektrotechnische Ausbildung eine

wiinschenswerte Voraussetzung.

Schulungsinhalte ‘

Grund

lagen

WiderstandsschweilRen
allgemeine SchweilStechnik

allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

Komponenten der eingesetzten SchweilRtechnik

Aufbau, Funktionsweise, Bauelemente, Kommunikation zum PC / Gerat
Kommunikation mit der Maschine

Ersatzteile, Ein-Ausbau

Aufbau und Anschliisse

Softwareupdate

Bediensoftware

Grundparameter

Systemmeldungen

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 2 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG
Ort GroRmoorkehre 9

21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Expert Training

Das Expert Training schult den gesamten Bereich um die SchweilRaufgabe. Die geschulten Themen bilden die
Voraussetzung flir eine eigene innerbetriebliche Schulungsdurchfiihrung. Fiir die Teilnehmer ist eine elek-
trotechnische Ausbildung eine wiinschenswerte Voraussetzung.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

o WiderstandsschweiRen
o allgemeine Schweilltechnik

¢ allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

¢ Komponenten der eingesetzten SchweiBtechnik

o Ubersicht der Gerite

e Aufbau, Funktionsweise, Bauelemente, Kommunikation zum PC / Gerat
e Kommunikation mit der Maschine

o Ersatzteile, Ein-Ausbau

e Aufbau und Anschliisse

e Softwareupdate

Bediensoftware

e Grundparameter

o Modulkonfiguration

e Datensicherung

e Ein/ Ausginge (Diagnose)
e Fehlermeldungen

e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 4 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG

Ort GroBmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Akademie

Key-User Training

Die Schulungen fiir Expert und Key User bauen aufeinander auf. Die Key-User nehmen an der Expert Schulung teil.
Nach einiger Zeit erfolgt eine zwei-tdgige Key-User Schulung, die mehr oder weniger interaktiv ist und auf die tag-
lichen Probleme der Key-User eingeht.

Schulungsinhalte ‘

Grund

lagen

WiderstandsschweilRen
allgemeine SchweilStechnik

allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

Komponenten der eingesetzten SchweilRtechnik

Ubersicht der Gerite

Aufbau, Funktionsweise, Bauelemente, Kommunikation zum PC / Gerat
Kommunikation mit der Maschine

Ersatzteile, Ein-Ausbau

Aufbau und Anschliisse

Softwareupdate

Bediensoftware

Grundparameter
Modulkonfiguration
Datensicherung

Ein/ Ausgange (Diagnose)
Systemmeldungen
Verhalten im Fehlerfall

Wer hilft mir weiter?

Dauer 4Tage

Harms & Wende GmbH & Co. KG
Ort GroRmoorkehre 9

21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Dienstleistungen

Harms & Wende bietet eine Vielzahl von Hilfestellungen rund um das Widerstandsschweilen. So konnen qua-
lifizierte Ingenieure, Systemspezialisten oder Techniker Sie zum Beispiel bei

o der Software-Erstellung
e der Inbetriebnahme

e Kundendiensteinsdtzen
e Reparaturen

e Beratung und Fernwartung

unterstiitzen. Die Berechnungen erfolgen im Allgemeinen nach Aufwand. Sprechen Sie uns an.

Nutzung des SchweiRraums oder des Schweildlabors

Nutzung eines Harms & Wende Schwei3raumes Abrechnungseinheit

Maschinenstunde, Nutzung Schweilfraum Harms & Wende, ohne Technikerstellung pro Stunde

Service- und Maschinenstunde Nutzung Schweifraum Harms & Wende, mit Beistellung Techniker zur Bedie-

ro Stunde
nung und Parameterfindung 2
Maschinentag, 1 Tag, 8 h, Nutzung Schweifraum Harms & Wende, ohne Technikerstellung pro Tag
Service- und Maschinentag, 1 Tag, 8 h, Nutzung Schweiffraum Harms & Wende mit Beistellung Techniker proTag

zur Bedienung und Parameterfindung

Verbrauchsmaterial

.
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Anhang - technische Daten

Anhang - technische Daten

Die hier aufgefiihrten technischen Daten der Inverter beziehen sich auf die Leistungswerte der Grundgerate in den
Gerateprofilen

e GeniusHWI
e SiniusHWI,
e SlaveHWI

o MFP

Es stehen nicht alle Leistungsklassen in den Gerateprofilen zur Verfiigung.

In den Leistungsklassen HWIx03 bis HWIx16 kénnen die Gerate mit Luftkiihlung, Wasserkiihlung oder Was-
serkihlung auBen gewahlt werden.

Ab der BaugroRe HWIx24 sind die Inverter nur in wassergekihlter Ausfiihrung verfligbar.
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Grenzwertdiagramm MFI408L

Fur diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mif3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
héchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

Leistungsklasse MFI408L
Kuhlmedium Luft

Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400V - 480 V
Ausgangsspannung 500 V-600V
Nennleistung 20 % ED? 146 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 291 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % ED" 130 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 700 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 9 92 A
Kiihlwasserbedarf

Kuhlwasserdruck

Kuhlwasseranschluss

Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C

Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

n angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kdnnen abhéngig von der
Anwendung auch niedriger/hoher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM 2021-04-20 | 2021-04-20 | ZEICHNUNGSNUMMER 41171-03de BLATT 1
NAME Reichardt A.Hoops

HARMS "WENDE BENENNUNG GeniusMF1408L BLATTER 1

STATUS:
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm MFI708L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fur Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse MFI708L
Kuhimedium Luft

Nennspannung 3 ph, N, -15 %, +20 % 690 vV
Ausgangsspannung 500 V
Nennleistung 20 % ED? 134 kVA
Primérer Ausgangsstrom 20 % EDY 268 A
Priméarer Ausgangsstrom 100 % EDY 120 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 700 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) ) 85 A
Kuhlwasserbedarf

Kuhlwasserdruck

Kihlwasseranschluss

Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

H angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Strome kdnnen abhéngig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 |ZEICHNUNGSNUMMER 41205-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

15 WENDE BENENNUNG GeniusMFI708L sater ]

STATUS:

Fur diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiBbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe
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Grenzwertdiagramm MFI410L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
héchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse MFI410L
Kuhlmedium Luft

Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400V - 480 V
Ausgangsspannung 500 V-600V
Nennleistung 20 % ED? 146 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 291 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % ED" 130 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 900 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 9 92 A
Kiihlwasserbedarf

Kuhlwasserdruck

Kuhlwasseranschluss

Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C

Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

n angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kdnnen abhéngig von der
Anwendung auch niedriger/hoher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM 2021-04-20 | 2021-04-20 | ZEICHNUNGSNUMMER 41172-03de BLATT 1
NAME Reichardt A.Hoops

HARMS WENDE BENENNUNG GeniusMFI410L BlaTTER ]

STATUS:

Fur diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mif3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm HFIx08L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hoéchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HFI1408L
Kihimedium Luft

Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400V - 480 V
Ausgangsspannung 500 V -600V
Nennleistung 20 % ED? 146 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 291 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % ED" 130 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 700 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 9 92 A
Kiihlwasserbedarf

Kihlwasserdruck

Kiihlwasseranschluss

Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C

Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

2 angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhéngig von der
Anwendung auch niedriger/hoher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2021-04-20 | 2021-04-20 |ZEICHNUNGSNUMMER 41171-03de BLATT 1
NAME Reichardt A.Hoops

HARMS"WENDE BENENNUNG GeniusHFI408L BLATTER 1

STATUS:

Fr diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mif3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe
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Grenzwertdiagramm x03L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI403L HWI503L
Kuhimedium Luft
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 42 KVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 84 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 38 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 250 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 27 A
Kiihlwasserbedarf
Kuhlwasserdruck
Kuhlwasseranschluss
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-18 | 2017-07-18 |ZEICHNUNGSNUMMER 41174-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2803L / Genius-, Sinius-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWIx03L, MFPx03L

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Anhang - technische

Daten

Grenzwertdiagramm x03W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI403W HWI503W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 56 KVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 112 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 50 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 250 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 35A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT
DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41175-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HWI2803W / Genius-, Sinius-,
AnalogHWIx03W, MFPx03W

HARMS "WENDE

BENENNUNG

BLATTER ]

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Grenzwertdiagramm x06L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI406L HWI506L
Kuhimedium Luft
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 79 KVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 157 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 70 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 49 A
Kiihlwasserbedarf
Kuhlwasserdruck
Kuhlwasseranschluss
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41178-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2806L / Genius-, Sinius-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWIx06L, MFPx06L

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Anhang - technische

Daten

Grenzwertdiagramm x06W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

Leistungsklasse HWI406W HWI506W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 112 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 224 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 100 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 71A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT
DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41179-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann
HARMS WENDE BENENNUNG HWI2806W / Genius-, Sinius-, BLATTER 1
pep— AnalogHWIx06W, MFPx06W
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Grenzwertdiagramm x08L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI408L HWI508L
Kuhimedium Luft
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 151 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 302 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 135 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 650 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 95 A
Kiihlwasserbedarf
Kuhlwasserdruck
Kuhlwasseranschluss
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 |ZEICHNUNGSNUMMER 41180-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2808L / Genius-, Sinius-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWIx08L, MFPx08L

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm x08W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI1408W HWI508W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 151 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 302 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 135 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 650 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 95 A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

GEZEICHNET GEPRUFT
DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 |ZEICHNUNGSNUMMER 41181-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann
HARMS WENDE BENENNUNG HWI2808W / Genius-, Sinius-, BLATTER 1
pep— AnalogHWIx08W, MFPx08W
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Grenzwertdiagramm x13L

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

Primarer-Ausgangsstrom

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI413L HWI513L
Kuhimedium Luft
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440 V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 168 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 335 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 150 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 900 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 106 A

Kuhlwasserbedarf

Kuhlwasserdruck

Kuhlwasseranschluss

Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

100

GEZEICHNET |  GEPRUFT
DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 |ZEICHNUNGSNUMMER 41182-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann
HARMS 'WENDE BENENNUNG HWI2813L / Genlus-, SInIUS-, BLATTER 1

STATUS:

AnalogHWIx13L, MFPx13L
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm x13W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI413W HWI513W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 185 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 369 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 165 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 900 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 117 A
Kihlwasserbedarf 4 |/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

100

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET

GEPRUFT

DATUM

2017-07-11

2017-07-13

NAME

Reichardt

Erdmann

ZEICHNUNGSNUMMER

41183-01de

BLATT 1

HARMS "WENDE

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:

BENENNUNG

HWI2813W / Genius-, Sinius-,
AnalogHWIx13W, MFPx13W

BLATTER ]
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Grenzwertdiagramm x16L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI416L HWI516L
Kuhimedium Luft
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 224 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 447 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 200 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 1200 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 141 A
Kiihlwasserbedarf
Kuhlwasserdruck
Kuhlwasseranschluss
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41187-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2816L / Genius-, Sinius-, Slave-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWIx16L, MFPx16L

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm x16W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI416W HWI516W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 269 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 537 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 240 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 1200 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 170 A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

GEZEICHNET GEPRUFT
DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41188-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann
HARMS WENDE BENENNUNG HWI2816W / Genius-, Sinius-, Slave-, BLATTER 1
pep— AnalogHWIx16W, MFPx16W
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Grenzwertdiagramm x24W

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI424W HWI524W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 392 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 783 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 350 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 1600 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) > 247 A
Kiihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

ZEICHNUNGSNUMMER

41190-01de

BLATT 1

GEZEICHNET |  GEPRUFT
DATUM 2017-07-11 | 2017-07-13
NAME Reichardt Erdmann

HARMS "WENDE

STATUS:

BENENNUNG

HWI2824W, Genius-, Sinius-, Slave-,
AnalogHWIx24W, MFPx24W

BLATTER ]

108

43259-16de | Produktkatalog Automotive | 2022-04

100




Anhang - technische

Daten

Grenzwertdiagramm x36W

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

Primérer-Ausgangsstrom

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI436W HWI536W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 531 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 1062 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 475 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 2400 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 336 A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

HARMS "WENDE

GEPRUFT
2017-07-13

GEZEICHNET
2017-07-11
Reichardt

DATUM

NAME Erdmann

ZEICHNUNGSNUMMER

41192-01de

BLATT 1

STATUS:

HWI2836W, Genius-, Sinius-, Slave-,
AnalogHWIx36W, MFPx36W

BENENNUNG

BLATTER ]
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Grenzwertdiagramm 2x24W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

2000

£

o [Al P~cr ED [%] =tg/t,* 100

® 1800 Ly — —

7] S~o

5 ——— t,

S -

51600 \ Zykluszeit _l_ -

<

0 tg -
Stromzeit

Priméarer
=
N
o
o
/!

1200 \
- \
800

600 \
\

400

200

1 10 ED[%] 100

Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverléssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI2424W HWI2524W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 503 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 1006 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 450 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 1900 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 318 A
Kiihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 |ZEICHNUNGSNUMMER 41193-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2424W, Sinius-, Slave-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWI2x24W

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Anhang - technische

Daten

Grenzwertdiagramm 2x32W

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3bréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

Primérer-Ausgangsstrom

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI2432W HWI2532W
Kuhimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 615 kVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 1230 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 550 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 2400 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 389 A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
9 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

HARMS "WENDE

GEPRUFT
2017-07-13

GEZEICHNET
2017-07-11
Reichardt

DATUM

NAME Erdmann

ZEICHNUNGSNUMMER

41194-01de

BLATT 1

STATUS:

BENENNUNG

HWI2432W, Sinius-, Slave-,

BLATTER ]
AnalogHWI2x32W
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Grenzwertdiagramm 3x40W

Fur diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch furr den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. Mi3brauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

Primarer-Ausgangsstrom

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = |nverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI3440W HWI3540W
Kihimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 867 kVA
Priméarer Ausgangsstrom 20 % EDY 1733 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % EDY 775 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 2950 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 548 A
Kihlwasserbedarf 6 I/min
Kihlwasserdruck max. 6 bar
Kilhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

Y angegeben ist Spitzenstrom.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
® Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

HARMS "WENDE

GEZEICHNET | GEPRUFT
DATUM 2019-10-23 | 2019-10-23
NAME Reichardt Hoops

ZEICHNUNGSNUMMER

41195-02de

BLATT 1

STATUS:

HWI2540W, Genius-, Sinius-, Slave-,
AnalogHWI3x40W

BENENNUNG

BLATTER 1

112
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm 3x45W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = |Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 Min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
héchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI3445W HWI3545W
Kihimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440 V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 923 kVA
Primérer Ausgangsstrom 20 % EDY 1845 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % EDY 825 A
[Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 3500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 583 A
Kiihlwasserbedarf 6 I/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

D angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Strdme kdnnen abhé&ngig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2019-10-24 | 2019-10-24 |ZEICHNUNGSNUMMER 41196-02de BLATT 1
NAME Reichardt Hoops

HARMS WENDE BENENNUNG HWI2545W,Genius-, Sinius-, Slave-, BLATTER 1

AnalogHWI3x45W

Fur diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch firr den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe

STATUS:
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Grenzwertdiagramm 3x60W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = |Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 Min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fur zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hdchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI3460W HWI3560W
Kihimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440 V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 1286 kVA
Primérer Ausgangsstrom 20 % EDY 2571 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % EDY 1150 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 3500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 813 A
Kihlwasserbedarf 8 I/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

n angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Strome kdnnen abhé&ngig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2019-10-24 | 2019-10-24 |ZEICHNUNGSNUMMER 41197-02de BLATT 1
NAME Reichardt Hoops

HARMS WENDE BENENNUNG HWI2560W,Genius-, Sinius-, Slave-, BLATTER 1

AnalogHWI3x60W

Fur diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiBbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielfaltigung und Weitergabe

STATUS:

114 43259-16de | Produktkatalog Automotive | 2022-04



Anhang - technische Daten
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