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e ILGI CEKEN URUNLER
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LYK DARK KIZILOTESI
LAZERLI SICAKLIK OLCER
Lazer 111 ile tetige basar

basmaz kargisindaki nesnenin
sicakh@ini uzaktan dlcer.

H 100 SICAKLIK VE
NEM OLCER
Duvarda asili durarak
ortamin sicakhgini,
nemini ve saati gosterir.

. CAT-8_

_ DUITAL DEVIR OLCER
Iki trl0 8lcim yapabilme
yetenegine sahiptir.
Temasli - Temassiz

DT-619 RUZGAR HIZI VE

DT-156 DIJITAL BOYA
KALINLIK OLCUM CIHAZI
0 - 1250 mikron arasi hizh
bir sekilde hassas 6lcim yapar.

HAVA DEBISI OLCER
0.4 ile 30.0
m/s. 8lcim araligi

THB 600 SATX 220 ANALITIK TERAZI ~ ELW SERISI KANTAR _TM SERISI BW AGIR SANAYi TiPi BASKULLER
0.01 gr. hassasiyetli 0.0001 gram hassasiyetli CESITLERI VINGC KANTARI 600 - 1500 - 3000 kg.
terazi. (Gluten terazisi) analitik kil terazisi. 150 - 300 - 600 kg. 2-3-5-10ton kapasiteli baskiller.

Max. 600 gr. kapasite Max : 220 gr. kapasite kapasiteli baskiller.

LKD 100

TAHIL, HUBUBAT, VE YAGLI TOHUM iGIN
LABORATUAR TiPi KIRICI DEGIRMEN
Uriine gére ézel imalat yapilabilir.

JUPITER PLUS LABORATUAR TiPi
KIRICI DEGIRMEN
En 6nemli ézelligi dusuk devirle Grind
istmadan 8gutip kirmasidir.

h
LOYKA CD 3000 CEKICLI DEGIRMEN

Cekicli Degirmen; 6gitmeyi cekic tabir edilen ve
cogunlukla hareketli olan celik parcalarin 6gutilecek
maddeye carpmasiyla ve takili bulunan elekten
gecebilecek bicimde parcalayarak gerceklestiren,
elek dlculeri degisebilen bir degirmen cesididir.

- Ciftlikler ve kiiguk capl isletmelerde kullanilir.

- Arpa , bugday , misir vb. Urinlerin elek degistirmek
suretiyle istenilen dlgide kinlmasinda kullanilir.

- Bunlarin yaninda &zel trinler ve cesitli
hammaddelerde kirilabilir.

- Trifaze Ceyrani ile ¢calisan gigli motor

- Makinenin statik balansi alinmig olup, SN tipi
yataklar kullanilmig olup. Kayis kasnak tahriki

ile calismaktadir.

- Bicaklar ézel imalat celiginden imal edilmistir.

kapasiteli baskuller.

(Paletli tronler igin ideal)

. Www.akyol.net
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BUGDAY iCIN LABORATUAR TiPi
KIRICI DEGIRMEN
Kepek ve unu ayirabilir &zellikte.

- M5040P KURU HAVA
¥ STERILIZATORU
(ETOV CiHAZI)

Kullanilabilir hacim :
100 Litre

Sicaklik calisma sinirlari :
50°C ... 250°C

Sicaklik hissedici :

Lineer sicaklik senséri

KUL FIRINI 1,5 LITRE
Sicaklik ¢alisma sinirlari: 50°C . . . 1000°C

Sicaklik hissedici
Termostat tipi
Termostat ayar has.
Termostat ¢alisma has.

: Ni- Cr Ni Termoeleman

: Dijital géstergeli elektronik termostat
:1°C

:1°C



e NEM OLCUM CIiHAZLARI
TAHIL, HUBUBAT, NEM

PM 650
150 farkli cesit tahillarin nemini ve
hektolitresini dlcebilen Japonya' dan
ithal rutubet élcim cihazidir.

PM 450
28 farkl oron icin nem 8lcimi
yapabilen, Japonya'dan ithal hassas
rutubet 8lgim cihazidir.

FARMPOINT

20 cesit Grindn nemini &lcer.
Sikmali model.

FARMPRO
20 cesit Grindn nemini &lcer.
Kirmali model.

ISITMALI KURUTMALI
NEM TAYIN CIHAZLARI

X 50

Genel amacli kullanilir, icine

MX 50 nem tayin cihazi sinifinin

en iyi drneklerinden bir tanesidir. koyulan her tGrlG GronG isitarak kurutur ve koyulan her tirlG GrongG isitarak kurutur ve
rutubetini 8lcer. % 0,001 nem 8lcim

hassasiyetine sahiptir Sonug verme siresi

Urine gére degisir. Polonya' dan ithaldir.

Sahip oldugu teknolojisi ve parca
kalitesiyle en iyi nem tayin
cihazlarindandir.

UN FABRIKALARI )
LABARATUVAR MALZEMELERI

MA 50R INFRARED NEM TAYIN CIHAZI
Hem nem &lcer hem de 50 gramlik
0.001 gram hassas analitik terazidir.

hassasiyetine sahiptir Sonug verme siresi

LOYKA H 1000
Bugday, Misir, Cavdar, Yulaf, Celtik,
Pring, Mercimek vb. gibi Grinlerde
hektolitreye bakmak amaciyla kullanilan
sari pring malzemeden Uretilmig
kaliteli bir hektolitre setidir.

WILE 55 SIKMALI
NEM OLCER
15 gesit Gronln
rutubetini Slger.

SUPERPOINT
20 cesit Grindn nemini élcer.
Sikmali model.

SUPERPRO
20 cesit GrGnin nemini élcer.
Kirmali model.

—
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MOC 63 NEM TAYIN CIHAZI
Japon Shimadzu MOCé63 ¢cok
cesitli uygulamalar igin
kullanilabilen, 60 gram
kapasiteli teraziye sahip,
cok kaliteli, estetik ve sik,
zarif yapisi ve kiguk boyutlari
ile % 0,01 hassasiyetle nem
3lecme dzelligine sahip
bir nem tayin cihazidir.

XM 50 NEM TAYIN CIHAZI
Hem nem &lcer hem de 50 gramlik
0.001 gram hassas analitik terazidir.

Genel amacl kullanilir, icine

rutubetini élcer. % 0,01 nem &l¢im

Urine gére degisir.

GLUTEN INDEX CiHAZI
Gluten index testi bugdayin gluten
kalitesine gére zayif ,orta ve kuvvetli
olarak tanimlanmasinda ve sine
tahribatinin belirlenmesinde kullanilir.
Gluten yikama cihazi ile uyumlu
calisma ve kesin sonuca en kisa surede
ulagim imkani ayrica kaliteli bugday
segiminde hizli ve kesin ¢8zom.

GLUTEN YIKAMA CiHAZI
Yas Gluten, bugday bilegiminde bulunan
Gliadin ve Glutenin proteinlerinin su
alarak sismesi suretiyle meydana
getirdigi elastik bir maddedir.
Gluten unun ekmeklik kalitesini
etkileyen en énemli
kalite kriterlerinden biridir.

SEDIMANTASYON CiHAZI
Sedimantasyon cihazinin prensibi; un ve
laktik asit ¢ozeltisi ile hazirlanmig
sUspansiyondaki un partikillerinin gluten
kalitelerine gére sismesi ve sisen partikillerin
belirli zaman icindeki ¢dken miktarlarinin
8lctlmesidir. Bu test unun kalitesi yaninda

bakimindan énemlidir.

stne ve kimil zararlisisin etkilerini géstermesi
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ANALIZ ELEKLERI A A KYO L
LOvKa | TN LOVKA

ESM 200 elek sallama makinasi; elle
yapilan eleme igleminin daha kolay
bir sekilde yapilmasini saglayan
elektronik bir cihazdir. Cihaz en iyi
sonug icin eleme iglemini tek bir

elek yardimiyla degil bir kag elegi
ayni anda kullanarak yapmaktadir.

» Dairesel sallamali

» Isikli Led Ekranli

» Hem 30 cm hem 20 cm elek
takimi kullanilabilir.

» 1 Alt tas olmak Uzere toplam 7
elek kapasiteli

» Hiz kontrolli

» Zaman ayarli

» 6 Degistirilebilir Program

» Membranli tug takimi

» Calisma esnasinda tek tugla hiz

Analiz eleginin icine eleklik naylon konularak
unu test etmek icin kullanilir.

1 Takim 3 parcadan olusur.

artirm ve azalhm Urin Kodu : AE-UAE

» Son kcpanar\ Progromdar\'bc§|ama TosCaplan s o A0,
» Elek Yuksekligi ayarlanabilir.

» On ve arka késelerde sabitleme Kaplama Cinsi : Aliminyum

yuvasi
» Elek altlarinda gurtht énleyici lastik
» Boyutlar 38 x 41 x 68 cm.

» Agirhgi 18 kg. - Eleklik Naylon No : 6 XXX (212 mikron)

» 220V 50 Hz Normal ebeke Elekirigi Dijital Ekran Gérintist Eleklik Naylon No : 10 XXX (132 mikron) kullanilir.

BUGDAY ANALIZ ELEGI FINDIK ANALIZ ELEGI L@\fm

7
PNV 47d Findik analiz elekleri farkli delik )

LU VIKA Slculerinde imal edilebilen, krom

Bugday analiz elekleri farkl delik veya nikelajli laboratuvar tipi test elekleridir.

8lculerinde imal edilebilen, krom

veya nikelajli laboratuvar tipi
test elekleridir.

1 Takim 8 parcadan olusur.

Bugday analiz elegi

3 parcadan olusur. Uriin Kodu : AEN30-FAE

Herbiri nikelajhdr. Tas Caplari : Tas Capi 30 cm.

» Delik @ 2,25 Kaplama Cinsi : Nikelail

» Delik =/= 2,25 e

» Alt tas Kullanilan elekler : Delikli sac elekler
Tas yukseklikleri :6.2.cm./6.5 cm.

(Elekten Usten tamami)

DELIK CAPLARI

» Delik @9 » Delik @ 13
» Delik @10  » Delik @ 14
» Delik @11 » Delik @15
» Delik @12 > Alt toplama tasi

—

Delik =/= 2,25 yakindan géronimg. Resimde 9 mm'den 15 mm delik araligina kadar olan
Standart tas ¢aplart 30 cm’dir. elekler ve alt toplama tasi gérilmektedir.




e ANALIZ ELEKLERI

ANALIZ ELEGI ANALIZ ELEG

NIKELAJ KAPLAMALI ANALIZ ELEGi 30 cm. KROM 20 cm. DELIKLi SAC ELEK KROM 30 cm. DELIKLI SAC ELEK

Uran Kodu : AEN30S Uriin Kodu : AEK20S Urin Kodu : AEK30S
Tas Caplar : Tas Capr 30 cm. Tas Caplar : Tas Capi 20 cm. Tas Caplari : Tas Capi 30 cm.
Kaplama Cinsi - Nikelajs Kaplama Cinsi  : 304 Kalite Krom Paslanmaz Kaplama Cinsi  : 304 Kalite Krom Paslanmaz
Kullanilan elekler  : Delikli sac elekler Kullanilan elekler : 304 Kalite Krom Delikli Sac Kullanilan elekler : 304 Kalite Krom Delikli Sac
Tas yikseklikleri :6.2.cm./6.5 cm. Tas yukseklikleri : 4.5 cm./ 7 cm. Tas yukseklikleri : 6 cm./ 7 cm.

(Elekten Usten tamami) (Elekten Gste tamami) (Elekten Gste tamami)

L —
KROM 20 cm. TEL ELEK KROM 30 cm. TEL ELEK

Uron Kodu : AEK20T Urtn Kodu : AEK30T
Tas Caplari : Tas Capi 20 cm. Tas Caplari : Tas Capi 30 cm.
Kaplama Cinsi  : 304 Kalite Krom Paslanmaz Kaplama Cinsi  : 304 Kalite Krom Paslanmaz
Kullanilan elekler : 304 Kalite Krom Tel Elek Kullanilan elekler : 304 Kalite Krom Tel Elek
Tas yukseklikleri : 4.5 cm./ 7 cm. Tas yukseklikleri : 6 cm./ 7 cm.

(Elekten Uste tamami) (Elekten Uste tamami)

YAPILABILECEK DELIKLi SAC OLCULERI / : o w
YUVARLAK DELIK ELEK OLCULERI UZUN DELIKLI ELEK
N 7 0.5 3 6 9 14

. 1.1 375
0.6 25 6.25 9.25 14,5 1.5 4
0.7 8.5 6.5 9.5 15 1.75 4.25
0.8 3.75 6.75 9.75 15,5 2 4.5
1 4 7 10 16 2.25 4.75
1.2 4.25 7.25 10.5 17 2.5 5.3
1.5 4.5 7.5 11 18 2.75 6
1.75 4.75 7.75 11.5 19 3} 6.5
2 5 8 12 20 3.25 6.75
2.25 5,25 8.25 12.5 25 3.5 7

2.5 5.5 8.5 13
2,75 5,75 8.75 183

Yapilabilecek tel elek dlcileri www.akyol.net sitemizden
surekli giincellenerek yayinlanmaktadir. @



POSET KAPATMA MAKINALARI

/A AKYOL

PFS POSET AGZI
KAPATMA MAKINASI

* Poset agzi yapistirma makinesi; ginlok max 500 adet yapigtirma
icin oldukca idealdir. On tarafindan yapistirmak istediginiz
maddenin kalinligina gére sicaklik ayari yapilir, daha sonra kol
maddenin Ustine kapatilarak yapistrma yapilir.

PFS 200-CY

PFS 400-CY

PFS 300-CY

hAAN

- Poget yapistirma makinasi dayanikli aliminyum gévdeye sahiptir.
- Bu poset agzi kapatma makinasi 20-30-40-50 cm poset
yapistirma uvzunluguna sahiptir.

- Bu cihazin yapistirma mantigi; posete alt taraftan

is1 vererek iki tarafini birbirine kaynatma Gzerinedir.

- Poget agzi kapatma makinasi, 1.5 saniye gibi kisa bir

strede posetinizin agzini kapatmanizi saglamaktadir.

- Poget yapistirma makinasi; gida sektéri gibi paketleme
isleminin yogun oldugu sektérlerde sik kullanilan bir cihazdir.

PFS 500-CY

%
~
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PFS 450 - 600 AYAKLI POSET

AGZI KAPATMA MAKINASI

PFS Ayakli Poset Agzi Kapatma Makinalari; PE ve PP torbalari igin
mikemmel yapistinicilardir. Ozellikle buyik ve agir torbalarin
kapatiimasi igin idealdir. Ayak kapama islemini kontrol ederken,
eller makinenin beslemesi icin serbest kalir. Fazladan eli varmis gibi gérindr.

*

45 - 60 - 80 cm.

PFS poset yapistirma makinasinin ayakh tip olmasi yapistirma
isleminin daha seri bir sekilde yapilmasini saglamaktadir.
- Ayakli tip poset kapatma makinasinda bulunan, 9 kademeli
sicaklik ayari sayesinde posetlerin kalinhgina gére cihazin verdigi
istyr arthirabilir veya azaltabilirsiniz.

- Yapilan yapistirma isleminin gerceklesmesi igin, isiy1 veren kisim
alt cenedir.

- Cihaz daha seri yapistirma iglemleri igin kullanilan ideal bir poget
yapistirma makinasidir.

- Cihaz plastik torbalarin cesitli tirlerini yapistirmaya vygunlugu ve
ayarlanabilir i1sitma zamani ile kullanim kolayligi saglar.
- Timer ile farkh film kalinliklari icin gereken yapistirma suresini

%

HI poset yapistirma makinasi;
60-75-90 cm yapishrma
uzunluguna sahip, masausti
kullanimlar icin ideal genis
agizh bir poset
yapistirma makinasidir.

\
HI POSET YAPISTIRMA MAKINASI

- Dayanikli alminyum gévdeye sahiptir.

- Bu cihazin yapistrma manhgi; posete alt taraftan isi vererek iki
tarafini birbirine kaynatma Gzerinedir.

- HI poset agzi kapatma makinasi, 1.5 saniye gibi kisa bir
strede posetinizin agzini kapatmanizi saglamaktadir.

- HI poset yapistirma makinasi; gida sektéri gibi paketleme
isleminin yogun oldugu sektérlerde sik kullanilan bir cihazdir.

CBS-900 YURUYEN BANTLI OTOMATIK

FOLYO ve NAYLON YAPISTIRMA MAKINASI

CBS-900 yatay otomatik
poset yapistirma makinasi,
otomatik ilerleme
mekanizmasi sayesinde,
hizli ve surekli yapistirma
yapilmak istenen

kuctk torbalar icin

ideal bir ambalajlama
makinesidir. Ozellikle
seri poset yapistirma
isleminin gerekli oldugu
isletmelerde ¢cok
kullanisli ve gerekli

bir makinadir.

FOLYO YAPISTIRMA
MAKINASI

KSF 400 DD ayakl folyo yapistirma makinasi; ayak basmali, alt ve Ust
olmak Uzere iki adet isiticiya sahip, kalite bir folyo yapigtirma cihazidir.
Cihazin yapigtirabildigi malzemeler; selefon, aliminyum folyo, bakir
folyo gibi malzemelerdir.

Cihazin kontrol
paneli

Cihazla yapighma
islemi yapilan
bir numune

- Alt ve Ust olmak Uzere iki adet 1siticiya sahiptir.

- Sicaklik ayari yapilabilmektedir.

- Kirmizi 1gik veren giic lambasi bulunmaktadir. Bunun sayesinde

caligip calismadigini uzaktan gérebilirsiniz.

- Acma / Kapama tusu vardir.

- Yapistirilacak malzemelerin koyulabilmesi icin beyaz renkli sehpa

bulunmaktadr.

- 40 cm yapigtirma uzunluguna sahiptir.

- Ayak basmali yapistirma makinalari; el tipi yapistirma makinalarina

gére kalin malzemelerin yapistirilmasinda daha etkilidir.

Kullanim alanlari : Paketleme ve torbalama islemi yapilan her alanda
\\rohmhklo kullanilabilmektedir.

kontrol edebilirsiniz.
4



CUVAL AGZI DiKi$

| MAKINALARI VE AKSESUARLARI

/Baloncer makinayr yukarida
tutarak yokond alir. Yorgunluk
yapmaz.ls bitiminde makina
yukarida durur.

Newlong
disindaki
makinalar da
ilave parca
ile kullanilir.

~

STANDART KU(;UK B_OBIN
DiKi$ iPi OZELLIKLERI

1. Kalite Gronun zellikleridir
1 Kg. Iplik= Ortalama 2500
Adet Cuval Diker.
1 Kg. Iplik=5000 Metre
1000 Metre Iplik=200 gr.
1 Cuval=25 Kg.

\_ Not: Ortalama Bilgilerdir.

/

BUYUK BOBIN iPLER

Renkli iplik
\Mavi - Kirmizi

BALANCER MAKINA ASKISI

Makinayi yukari-asagi
dogru rahat hareket ettirmek
amaciyla kullanilir.

N /

Asagidaki érnekte
oldugu gibi torba veya
cuvallarin agzini krep
kagitla dikmek isterseniz
Newlong NP-7
makinaya ilave Ucret

ile krep bant

aparati takilir.

[l —

KREP KAGIT
APARATLI MAKINA

i

KREP KAGITLAR

5 cm eninde Krep
kagitlar kahverengi veya
Beyaz renk kg. ile sahlir.
1 kg. ortalama 100
metredir. Krep kagit
aparati ile kullanihr.

Kagit torba dikis

makinasi

= ’/

Newlong cuval dikme makinasi
gunltk 4000-5000 cuval kapasiteli
kullanimlarda mikemmel caligir.
Japonya'dan ithal en yiksek kalite

Ginde 2500-3000 cuval kapasiteli
Orta ve yogun kullanicr igin ideal
cuval agzi kapatma makinasi
Taiwan'dan ithal kalite Grondor.

2 Yil Garantilidir.

Grondur. Fabrikasyon hatalara kars

Fabrikasyon hatalara kargi 2 Yil
Garantilidir.

/
~

CUVAL DIKME MAKINASI
YEDEK PARGALARI

Yuki cuval dikme makinasi ginluk,
aralikli olarak 300-400 cuval
kapasiteli kullanimlarda mikemmel
cahlisir. Kaliteli ve Ekonomiktir.
Fabrikasyon hatalara kars:
2 Yil Garantilidir.

OTOMATIK SABIT GUVAL
AGZI DiKi$ MAKINASI

NEWLONG DS9C - DS9A
Japonya'dan ithal en yiksek kalite
Urondur. Devir 2700 R.PM
Yag Banyolu -
Malzeme kalinligi 8mm
Dikis eni : 7-11,5mm

\Kasnak : 100mm

YAOHAN N980 AC

Taiwan'dan ithal en yiksek kalite
Urondur. Devir 2700 R.PM

Yag Banyolu -

Malzeme kalinhigi 8mm

Dikis eni : 7-11,5mm

Kasnak : 100mm

OTOMATIK DIKi$ MAKINASI
BANDI VE AYAGI




NUMUNE SONDALARI ve
' SICAKLIK SONDALARI

i} _ Kamyon veya traktér kasalarinin, farkli blém ve derinliklerinden rin almak icin kullanilir. Kapatilarak
STANDART BOLMELI TIP kamyonun icine daldirilir. Dibe indirildiginde acilir ve hazneler dolar. Sonda koldan kapatilarak

NUMUNE SONDALARI disari cikarilir ve Grinler bdlmelerden alinir. Tamami (Sar) ¢cekme piringten imal edilmektedir.
Ayrica istenilen &zel 6l¢U de yapilabilir.

LOYKA

GOz
MARKA MODEL BOY  KALINLIK ARALIGI AGIRLIK CAP  MALZEME

LOYKA S-100 1 metre 1 mm. 5 1600 gr. 35 mm. PIRINC
LOYKA S-150 1,5 metre 1 mm. 7  2470gr. 35mm. PIRINC
LOYKA S-200 2 metre 1 mm. 9  3320gr. 35mm. PIRING

N

USTTEN BOSALTMALI Farkli bir cesittir. ig ara gegisler bélmesizdir. Urinler istenirse Ust kol kismindan
NUMUNE SONDALARI istenirse de gdzlerden bosaltilabilir.Kullanilan malzeme kalitesi aynidir. p
LOYKA @

GOz
MARKA MODEL ~ BOY  KALINLIK spaic) AGIRLIK  CAP  MALZEME

LOYKA UST-150 1,5 metre 2 mm. 7 4180 gr. 35 mm. PIRINC
LOYKA UST-200 2 metre 2 mm. 9 5450 gr. 35 mm. PIRING

SONDALARI

CUVAL NUMUNE L‘fm

\sa0 ONS CNS CNs CNS  CNS NS NS
i 100-30 110-28 110-35 120-38  140-38 140-14 150-40
Hizli bir sekilde cuvallardan numune
” ” " almak igin kullanilir
MODEL BOY KALINLIK GOZ ARALIGI AGIRLIK  CAP MALZEME .
LOYKA NS-30 30cm. 1 mm. YOK 120 gr. 19 mm. PIRINC
LOYKA CNS100-30 30 cm. 1 mm. YOK 320 gr. 30 mm. PIRINC

LOYKA CNS110-28 52 cm. 1 mm. 160Z  350gr. 28 mm. PIRING
LOYKA CNS110-35 56 cm. 1 mm. 16OZ  400gr. 35mm. PIRING
LOYKA CNS120-38 58 cm. 1 mm. 2GOZ 1250 gr. 38 mm. PIRINC
LOYKA CNS140-38 58 cm. 1 mm. 4GOZ 1250 gr. 38 mm. PIRINC
LOYKA CNS140-14 53 cm. 1 mm. 4GOZ  340gr. 14 mm. PRRINC

(/ LOYKA CNS150-40 40 cm. 1 mm. YOK 582 gr. 51 mm. PIRINC
6 ’




SICAKLIK SONDALARI

O

NUMUNE SONDALARI ve

LOYKA

ATS 1700 DALDIRMA
TIP TERMOMETRE

ATS 1700 Yigin Isi Olcer;
tutma sapi dahil 1.91 metre
boyu ile tahil, hububat,
bakliyat gibi yiginlarin dip
taraflarinda bulunan
numunelerinin sicaklik
3lcimUny tespit etmek
icin kullanilan yigin
sicaklik &lcer sondasidir.
Sicaklik 8lgom aralig :
-40°C . .. +200°C
Sicaklik hassasiyet :

0°C. .. +50°C arasi
+0.5°C

i' /
i

TAHIL SICAKLIK SONDASI

ATS 7000 UZUN YIGIN
SICAKLIK OLGUM SONDASI

ATS 7000 sicaklik 6l¢im sondasi;
1 adet 9V pil ile calisan, dijital
el géstergesi ve 1,5 metre
uzunlugunda 5 par¢a daldirma
b&lUmUNGn birlesmesinden
olusan bir yigin sicaklik élcerdir.
Bu yigin 1si élcer ile; 7.5 metre
gibi cok derin yiginlarin sicaklik
degerlerini 8lcebilirsiniz. Sicaklik
degerini tespit edecediniz yiginin
derinligine gére; cihazin
uzunlugunu 1.5 metre ve

katlar olarak ayarlayabilirsiniz.

AS L

LOYKA
ATS 2500 YIGIN
OLGER PROBU

2,5 metre
ATS 2500 Sicaklik
Olgtm Sondalari;
herhangi derin bir
yiginin icerisinde
bulunan sicaklk
degerinin tespiti

icin kullanilan
daldirma tipi
termometredir.
Tutma sapi dahil
280 c¢cm boyu vardir.
Sicaklik 8lgim aralg
-40°C ... +110°C
Sicaklik hassasiyet :
-20°C ... +50°C arasi
F1°C

LOYKA

|

1.5mt

b7d Wi
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TAHIL SICAKLIK SONDASI LOYKA

ATS 7500 PROBLU

YIGIN SICAKLIK OLGER

ATS 7500 Yigin 1si dlcer; 1 adet

5.7 ecm yazi yUksekliginde elektrikle
calisan ayni zamanda online strekli
sicakhgr gésteren dijital bir gésterge
ve 1.5 metre uzunlugunda

5 parca daldirma béliminin
birlesmesinden olusan ¢ok uzun

bir yigin 1si 8lcerdir. Bu yigin 1s1 dlger
ile; 7.5 metre gibi cok derin yiginlarin
sicaklik degerlerini dl¢ebilirsiniz.
Sicaklik degerini tespit edeceginiz
yiginin derinligine gére; cihazin
uzunlugunu 1.5 metre ve katlari
olarak ayarlayabilirsiniz.

1.5mt. 1.5mt 15mt

‘ TAHIL SICAKLIK SONDASI

1.5mt I 15mt J

Olgtmi yapdacak yiginin derinligine gére ATS 7500'Un
uzunlugu ayarlanabilmektedir.

ATS 3000 YIGIN
OLCER PROBU
3 metre

ATS 3000 Sicaklik
Olcm Sondalari;
herhangi derin bir
yiginin icerisinde
bulunan sicakhk
degerinin tespiti

icin kullanilan
daldirma tipi
termometredir.
Tutma sapi dahil

322 cm boyu vardir.
Sicaklik 8lcim aralig
-40°C ... +110°C
Sicaklik hassasiyet :
-20°C ... +50°C arasi
F1°C

gosterge

Surekli agik

LOYKA

TAHIL SICAKLIK OLCUM ALETI
LOYKA

ATS 50 GUVAL SICAKLIK
OLCUM ALETI

LOYKA cuval 1si

sondasi ile;

cuvallanmis halde

duran tahillarin ve
hammaddelerin sicakliklarini,
guvalinizin agzini agmadan
direk saplayarak veya
saplamadan daldirarak
dlgmenizi saglamaktadir.
Tutma sapi dahil

67,5 cm boyu vardir.

Sicaklik 8lcim araligr :
-40°C ... +200°C
Sicaklik hassasiyet :
0°C ... +50°C arasi
+0.5°C
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PERFORE DELIKLI SAC IMALATLARIMIZ
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DELiKLi SACLAR

.

YUVARLAK DELIKLI SAC

KULLANIM ALANLARI

® Un ve Yem Degirmenlerinde

® KémUr, Kum ve Tas ocaklarinda,

® Oturma gruplarinda ®  Pano ve Standlarda

® [sitma, Sogutma ve Havalandirma

Sistemlerinde ® Aydinlatma sistemlerinde,

® Yirime yollarinda ® Gida ve ilag sanayinde

® Cephe kaplama ve ses izolasyonlarinda

® Celtik ve Findik elemelerinde ®  Dekorasyon

® Filire ® Otomotiv ® Kimya ® Ziraat Islerinde
ve bircok alanda kullanilir.

Yuvarlak Delik (O)

Sac siparisi verebilmek icin
bilinmesi gerekenler;

* Delik cinsi * Kalinlik
* Delik capi * Ebad

IMALATI YAPILABILEN YUVARLAK DELIKLi SACLAR

CAPI (mm)

0.50 MM TMM 15MM 2MM  3MM 4MM

1 + = = o = o o
1.20 + - - - - = -
1.5 + + + - - - -
1.75 aF + + = = - -

2 + + + + - - -
2.25 + + + = = - -
2.5 + + + + = - -
2.75 i3 + - = - o -

3 + + + + + = -
.25 + + o = 5 - -
3.5 + + + + + - -
3.75 + 1 - = = - -

4 + + + + + + -
4.25 + ar - - - - -
4.5 + + + + + - -
4.75 + + - - - - -

5 ar + + ar + + +
525 + + - = - - -
5.5 + + + + + - -
5,75 + + = o -

6 + + + + + + +
6.25 + + o 5 - - -
6.5 + + + + + - -
6.75 4 + 5 -

@ 1 mm den @ 100 mm. capa kadar perforasyon yapilir.
@ 1 mm captan, @ 20 mm capa kadar,
0.50 mm, T mm ve 1.5 mm kalinhktaki
saclara 0.25 mm ondaliklarla artan tom delik caplari uygulanir.

7 mm - 100 mm arasi muhtelif élctlerde ve kalinlikta yapilabilir.

5MM

v

UZUN (OVAL) DELIKLI SAC

KULLANIM ALANLARI

® Une® Celik® Findik ® Eleme ® Gida Sanayi
® |lag Sanayi ®  Tekstil Sanayi ® Dekorasyon

® Filire ® Otomotiv ® Kimya® Ziraat Islerinde
ve bircok fabrikada kullanilir.

Uzun (oval) delikli saclarimiz stoklarimizda,
standart 1000x2000 mm. ebatlarindadir.
Belli kalinliklarda

1200 x 2400 mm.

1250 x 2500 mm.

1000 x 3000 mm.

1500 x 3000 mm.

1000 x 4000 mm. ebatlarinda ayrica
istege bagh élctlerde ézel olarak

imal edilebilir.

IMALATI YAPILABILEN UZUN DELIKLI (OVAL) SACLAR

0.50 MM 1T MM 3 MM

CAPI (mm) 1,5MM 2 MM
1.25
15

1.75

2.25
2.5
2.75

+
'

- B
+

3.25
3.5
3.75

B
1

4.25
4.5
4.75

R T I o e e T S A S AT S
+
+

+ F + F + F F F F + F+ F o+
B T I e S T S S S o S I S ]
.
'

+ o+ + F o+ o+
'

Uzun (oval) Delik ( =/=)

GE )

A=20 mm.

4 MM




DELiKLi SACLAR

TRIYOR SACI
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Yandaki tablodaki 8lcilerde
imalat yapilmaktadir

4 mm Sac Kalinhgr 2 mm.
4,5 mm Sac Kalinhg 2 mm.
5 mm Sac Kalinhgr 2 mm.
5.5 mm Sac Kalinhgr 2 mm.
6 mm Sac Kalinhg 2 mm.
6.5 mm Sac Kalinhg 2 mm.
7 mm Sac Kalinhgr 2 mm.
7.75 mm  Sac Kalinhgi 2 mm.
9 mm Sac Kalinhigi 2 mm.
11 mm Sac Kalinhgr 2 mm.

KARE SAC

Yandaki tablodaki élcilerde
imalat yapilmaktadir

Yandaki tablodaki él¢ulerde
imalati yapilmaktadir

KALINLIK
1,5MM 2MM 3 MM

DELIK

CAPI (mm) 1 MM

+ 5 o

5x5

6x6

8x8

10x10

15x15

|+ |+ |+ +]|+

20x20

40x40 -

Yandaki tablodaki élculerde
imalat yapilmaktadir

500x1500 mm. Kalinlk 1.5 mm.

TERSO SAC

3.25 mm, 3,75 mm, 4 mm, 6 mm caplarinda
olup delik uzunluklari 28 mm'dir.
1 mm ve 1,5 mm sac kalinhklarina

UCGEN SAC

1 mm Sac Kalinhg
Delikler 2,5-3-3,5-4 - 4,25 mm.

GALVANIZLI PANJUR SAC (YIKAMA SAC)

Kalinlik 1.5 mm.

h

ALTIGEN SACLAR

Kahlnlik T mm.

CAPAKLI SAC

Kahnlik T mm.




DELiKLi SACLAR

p

Kahnlik T mm.

BUYUK PANJUR SACI

PARLATMA SACI

Kalinhk T mm.

PLATFORM SACLARI

22 x 52 mm.

2 ve 3 mm. kalinliklara vygulanir.

PLATFORM SACLARI

@ 10 mm. Havsal Platform Saclar

PLATFORM SACLARI

Ozel Havsali Platform Saclar

-

HAVSABAS

Asker Dizilis Havsabasg Saci

PLATFORM SACLARI

Ozel Platform Saclari

PLATFORM SACLARI

Ozel Havsali Platform Saclar

KISA CELTIK SACI

=/=1.10x 10 mm.

CAVUS SAC

Cavus Dizilis Sac

ASKER (TEK SIRA) OVAL DELIKLi SACLAR

3 mm ile 10 mm arasi delik arahgr.
1-1,5-2 mm. kalinliklarinda imal edilebilir




ITHAL KUGUK GOZENEKLI
DELIKLI SACLAR

ITHAL KOCUK GOZENEKLI DELIKLI SACLAR TABLOSU

CINSI DELIK CAPI SAC KALINLIGI LEVHA EBADI MERKEZ ARALIGI
Dkp 0.50 mm. 0.40 mm. 1000 x 2000 mm. 1.00 mm.
Dkp 0.50 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 1.25 mm.
Dkp 0.60 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 1.20 mm.
Dkp 0.70 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 1.40 mm.
Dkp 0.80 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 1.50 mm.
Dkp 1 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 2.00 mm.
Dkp 1.10 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 2.00 mm.
Dkp 1.20 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 2.25 mm.
Dkp 1.50 mm.*Hoparlér Saci 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 2.00 mm.
Dkp 1 mm. 1T mm. 1000 x 2000 mm. 2.00 mm.
Dkp 1.25 mm 1 mm. 1000 x 2000 mm. 2.30 mm.

ITHAL KOCUK GOZENEKLI PASLANMAZ DELIKLI SACLAR TABLOSU

CINSI DELIK CAPI SAC KALINLIGI LEVHA EBADI MERKEZ ARALIGI

Paslanmaz 0.50 mm. 0.30 mm. 670 x 3000 mm. 1.00 mm.
Paslanmaz 0.60 mm. 0.30 mm. 670 x 3000 mm. 1.20 mm.
Paslanmaz 0.50 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 1.50 mm.
Paslanmaz 0.80 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 1.50 mm.
Paslanmaz 1 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 2.00 mm.
Paslanmaz 1.2 mm. 0.50 mm. 1000 x 2000 mm. 2.25 mm.
Paslanmaz 1 mm. 0.80 mm. 1000 x 2000 mm. 2.00 mm.
Paslanmaz 1 mm. 1T mm. 1000 x 2000 mm. 2.75 mm.
Paslanmaz 1.2 mm. 1 mm. 1000 x 2000 mm. 2.50 mm.
Paslanmaz 1.5 mm. 1T mm. 1000 x 2000 mm. 3.00 mm.
Paslanmaz 2 mm. 1 mm. 1000 x 2000 mm. 3.50 mm.
Paslanmaz 3 mm. 1T mm. 1000 x 2000 mm. 5.00 mm.



Q HELEZONLAR
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Helezon
Cap!
@ (mm)
80
98
98
125
148
148
165
180
180
200
200
220
220
230
250
250
270
270
300
300

N A A A -
Em@‘smq

TEKNE TiPi HELEZON

B . C
Hatve  Icine Gegen
Boyu Boru Capi
(mm) D (mm)

80 27  3/4”
98 34 1"
98 27  3/4”
125 34 1"
148 42 11/4"
148 34 1
165 42 11/4"
180 42 11/4"
180 49 11/2"
200 49 11/2"
200 60 2"
220 49 11/2"
220 60 2"
230 60 2"
250 60 2"
250 76 21/2"
270 60 2
270 76 21/2"
300 76 21/2"
300 89 g

Dis Et
Kalinhig
(mm)

2,70
2,60
2,40
2,50
2,45
2,40
2,50
2,70
2,70
2,70
2,80
2,70
2,90
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80

ic Et
Kalinhg:
(mm)

3,80
3,90
3,60
3,50
3,70
3,90
3,75
4,25
4,20
4,15
4,20
4,00
4,30
4,20
4,50
4,50
4,40
4,50
4,70
4,70

Metrenin

Agirhig
(Kg)

1.75 Kg.
2,12 Kg.
2,23 Kg.
2,85 Kg.
3,35 Kg.
3,46 Kg.
3,80 Kg.
4,20 Kg.
4,11 Kg.
4,65 Kg.
4,49 Kg.
5,10 Kg.
4,90 Kg.
5,28 Kg.
5,59 Kg.
6,13 Kg.
6,33 Kg.
6,13 Kg.
6,92 Kg.
6,74 Kg.

HELEZONLARIN CAP VE DEVIRE GORE U

TASIMA KAPASITE TABLOSU (TON/SAAT)

Not : Asagidaki veriler bugdaya gére ve ortalama

100 X 100
125X 125
145 X 145
165X 165
180 X 180
200 X 200
220 X 220
230 X230
250 X 250
270 X270
300 X 300
330 X330
350 X 350
380 X 380
400 X 400

olarak hesaplanmusgtir.

80 d/d 100 d/d
1.290 1.610
2.520 3.150
4.350 5.440
5.790 7.240
7.520 9.400
10.320 12.900
13.730 17.160
15.690 19.610
20.150 25.190
25.380 31.730
34.820 43.520
46.340 57.930
55.290 69.110
70.760 88.450
82.530 103.170

125 d/d

2.020
3.940
6.800
9.050
11.750
16.120
21.460
24.520
31.480
39.660
54.410
72.410
86.390
110.570
128.960




Q o A AKYOL

KROM HELEZONLAR YAPRAK HELEZONLAR BORU TiPi HELEZON IMALATIMIZ

istenilen 8lcilerde dzel imalat yapilir.
Dkp veya Krom yapilabilir.

Siparis verebilmek icin

gerekenler;

a) Dis capr....eeeenn :?
b) Hatvesi............ : ?
) Kalinh@i.....c.o.. :?
d) Boru Capi........:

RN}

Helezon Hatve lgine Gegen

Capi Boyu Boru Capi
O (mm)  (mm) @ (mm)

80 80 27 3/4
98 98 34 1"
98 98 27 3/4”
125 125 34 1"
148 148 42 11/4” Dis
148 148 34 1 Gap
165 165 42 11/4" (c)
180 180 42 11/4”
180 180 49 11/2"
200 200 49 11/2"

200 200 60 2"

220 220 49 11/2"

220 220 60 2"

230 230 60 2"

250 250 60 2"
Ozel &l krom 250 250 76 21/2"

helezon imalati yapilir. 270 270 60 2 (

270 270 76 21/2"

300 300 76 21/2"

300 300 89 8"

PLASTIK BURG ASMA YATAK PLASTIK BURGLU ASMA YATAK OZEL

40 - 50 - 60 mm. 40 - 50 - 60 mm. 50 - 60 mm. Plastik Burclu Ozel 1"

Akyol Fa a5

~Akyol 45;
I Akyol 291

kyol 2

35-40-50-60-70 mm.

6 ASMA YATAK (DOKUM) KAYDIRMA HELEZON iCTEN KAGIRMALI HELEZON
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4 N

Krom nikel elekler;

Kimya, boya, dokuma,
§ tekstil, gubre, 1s1, saghk,
ilag, filtre vb. sanayilerinde
kullanilmaktadir.

304 KALITE KROM NIKEL ELEK TELi TABLOSU

Mikron Mesh Tel Capi SeTnk Acik Alan  Genislik En Mikron Mesh Tel Capi lgenl:k Acik Alan Geniglik En

Adedi Adedi
5350 4 Mesh  1.00 mm. 1,57 % 71 100 cm. 666 25 Mesh 0,35 mm. 9,84 % 43 100 cm.
4080 5Mesh 1.00 mm. 1,96 % 65 100 cm. 596 30 Mesh 0,25 mm. 11,81 % 50 100 cm.
4000 5.08 Mesh 1.00 mm. 2,00 % 64 100 cm. 546 30 Mesh 0,30 mm. 11,81 % 42 100 cm.
3233 6 Mesh 1.00 mm. 2,36 % 58 100 cm. 505 35 Mesh 0,22 mm. 13,77 % 49 100 cm.
3000 6,35Mesh 1.00 mm. 2,50 % 56 100 cm. 496 30 Mesh 0,35 mm. 11,81 % 34 100 cm.
2836 7 Mesh  0.80 mm. 2.75 % 61 100 cm. 455 40 Mesh 0,18 mm. 15,74 9% 5] 100 cm.
2628 7 Mesh  1.00 mm. 2,75 % 52 100 cm. 446 30 Mesh 0,40 mm. 11,81 % 28 100 cm.
2525 8 Mesh 0.65mm. 3,14 % 63 100 cm. 415 40 Mesh 0,22 mm. 15,74 % 43 100 cm.
2200 8,75 Mesh 0.70 mm. 3,54 % 57 100 cm. 385 40 Mesh 0,25 mm. 15,74 % 37 100 cm.
2000 9,88 Mesh 0.57 mm. 3,88 % 61 100 cm. 328 50 Mesh 0,18 mm. 19,68 % 42 100 cm.
1970 10 Mesh  0.57 mm. 3,93 % 60 100 cm. 288 50 Mesh 0,22 mm. 19,68 % 32 100 cm.
1800 11 Mesh 0,50 mm. 4,33 % 61 100 cm. 283 60 Mesh 0,14 mm. 23,62 % 45 100 cm.
1700 11,5 Mesh 0,50 mm. 4,52 % 60 100 cm. 243 60 Mesh 0,18 mm. 23,62 % 33 100 cm.
1648 12 Mesh  0.47 mm. 4,72 % 61 100 cm. 242 70 Mesh 0,12 mm. 27,55 % 45 100 cm.
1600 12 Mesh 0,50 mm. 4,72 % 58 100 cm. 212 72 Mesh 0,14 mm. 28,30 % 66 100 cm.
1518 12 Mesh 0,60 mm. 4,72 % 51 100 cm. 197 80 Mesh 0,12mm. 31,49 9% 39 100 cm.
1400 13 Mesh 0,50 mm. 5,11 % 54 100 cm. 182 90 Mesh 0,10 mm. 35,43 % 42 100 cm.
1344 14 Mesh 0.47 mm. 5,51 % 55 100 cm. 154 100 Mesh 0,10 mm. 39,37 % 37 100 cm.
1217 16 Mesh  0.37 mm. 6,29 % 59 100 cm. 140 100 Mesh 0,10 mm. 39,37 % 34 100 cm.
1117 16 Mesh  0.47 mm. 6,29 % 50 100 cm. 131 120 Mesh 0,08 mm. 47,24 % 39 100 cm.
1020 20 Mesh 0,25 mm. 7,87 % 64 100 cm. 109 150 Mesh 0,06 mm. 59,05 % 42 100 cm.
1014 14 Mesh 0,80 mm. 5,51 % 31 100 cm. 100 150 Mesh 0,07 mm. 59,05 % 35 100 cm.
1000 16,9 Mesh 0,50 mm. 6,65 % 44 100 cm. 91 180 Mesh 0,05 mm. 70,86 % 42 100 cm.
941 18 Mesh 0.47 mm. 7,08 % 44 100 cm. 77 200 Mesh 0,05 mm. 78,74 % 37 100 cm.
900 20 Mesh  0.37 mm. 7,87 % 50 100 cm. 61 250 Mesh 0,04 mm. 9842 % 36 100 cm.
870 20 Mesh  0.40 mm. 7,87 % 47 100 cm. 45 300 Mesh 0,04 mm. 118,11 % 28 100 cm.
850 21 Mesh 0.37 mm. 8,26 % 48 100 cm. 43 325 Mesh 0,035 mm. 127,95 % 30 100 cm.
800 23 Mesh 0.30 mm. 9,05 % 53 100 cm. 33 400 Mesh 0,030 mm. 157,48 % 27 100 cm.
778 24 Mesh  0.28 mm. 9,45 % 54 100 cm. 25 500 Mesh 0,025 mm. 206,70 % 25 100 cm.
716 25 Mesh  0.30 mm. 9,84 % 49 100 cm.




Q TEL CESITLERI

CELIK KROM TEL ELEK

a= Goéz arah@ c= Plaka eni
b= Tel kalinhg d= Plaka boyu

STANDART STOK TABLOSU istenen ebat, kalinlik ve

géz araligi yapilir.

6x6 mm géz 1,10 mm kalinlik  Eni T m. Istenen cins (celik, krom) Ormek X

7x7 mm géz 1,20 mm kalinlk ~ Eni T m. tel imalah yoplllr.’ mexk 13*13 mm x 1 mm x 1000 x 2000 mm

8x8 mm géz 1,20 mm kalinlik ~ Eni 1T m. Paslanmazlarda 17*17 mm x 2 mm x 1200 x 2500 mm

9x9 mm géz 1,20 mm kalinlik  Eni 1 m. 304 - 310 - 316 kalite 19*19 mm x 4 mm x 1256 x 1870 mm

10x10 mm g6z 1,50 mm kalinlik  Eni 1 m. kr9m imc[edilir. ) 20*20 mm x 5 mm x 1456 x 3870 mm

15x15 mm géz 1,50 mm kalinlik  Eni 1 m. ?5027?0"9' 5X5 mlmbllle 25*25 mm x 5 mm x 600 x 1600 mm

20x20 mm géz 2 mm kalinlik Eni 1 m. T IXK | mlnj c%rc215| ° G.I' " 30*30 mm x 6 mm x 1956 x 1870 mm vs.
N . el Kalinhgi 1.2 mm ile

30x30 mm géz 2 mm kalinlk Eni 1T m.

10 mm arasi olabilir.

GALVANIZ TELORA TELI KABUK SOYUCU TELI

Eleme
. sektérinde
Akyol 47 kullanilan,
UL dokuma
tarzi soyucu

dzelligine sahip

kabuk soyucu elegi.
500 x 1500 mm veya
1000 x 2000 mm.

istenilen géz araliginda ve  Ornek (1N TRRREIRETT

tel kalinhginda dokumalarimiz 6x6 0,70 mm
mevcuttur. istek Uzerine rulo 8x8 0,85 mm
halinde, istenilen boyda ve 10x10 1,50 mm

hassas kesilmis ebatlarda 10x10 1,75 mm
Uretilmektedir. 20x20 2 mm

TAS AYIRICI TELI

TAS AYIRICI LASTIGI

e
1
] s
] =
- 1 = f= ===t
[ 3 { -f i ".
DS . NSNS @ 120 mm.
' ‘ ' @ 145 mm.
Eleme sektérinde kullanilan, Am@l—l__' 52 st
DIN 4192'ye uygun yuksek ; * v .
karbonlu, celik ithal teldir. Vv <>

TAS AYIRICI URUN

@ GECIS BOGAZ LASTIGI



MIKNATIS CESITLERI
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PLAKA MIKNATIS

isletmenizde, iglenen oriine
karigmig metal ayristrma icin
giclt koruma saglayan bagimsiz
miknatislardir. Kolay monte edilir.
Kullanigh, her tip uygulamaya
uygun ve pratiktir.

NEODYUM
MIKNATIS

Alttaki miknatis COK GUCLU

kutusunun icine
gecen standart 8¢y
155x160 mm.

Ustten aldigi 6rond icinde
bulunan (yukarida da géziken)
155 x 160 plaka miknatis
vasitasiyla metal maddelerden
arindinr. Kapaklidir.

Ust cap 6l¢tst 120 mm."dir.
Ozel 8l kutu yapilabilir

SEPERATOR MIKNATIS

Seperatér miknatis her tip hammadde
arasindan, akis hizini degistirmeyerek
givenle metal temizleme islemini
yapar. Binyesinde bulunan sert
Ferrite Anisotropic miknatislar,
manyetiksiz alan birakmayarak
icerisinden gecen malzemenin famamen
metalden aynigtiriimasina olanak saglar.

OZEL OLGU SEPERATOR MIK.

Aky®l 53

150 x 160 mm
A= 150 mm B= 160 mm

Bu tip separatérler
» istenilen ebatlarda
imal edilebilir.

MIKNATISLI OLAN KISMI

SILINDIRIK CUBUK BAR MIKNATISLAR

Silindirik cubuk bar miknatislar her tip
tane minimize olmus partikil ve toz
mamul arasindan sivi yada akigkan Grinlerde cok
basarili bir sekilde demir metal temizleme islemi
yaparlar. Paslanmaz bir t0p igerisinde dizilmis halde
bulunan miknatislarin kutup araliklari sik oldugundan mineral
tozlarda ve likit Grinlerde en uygun ¢6zimU saglarlar. Bar miknatislar
yerine montaj kolayh@ acisindan istege bagh olarak tamamen kapali,
tek bas disli yada heriki bag kismi dis agilmigbir halde ©20 - @22
@25 - @27 - @30 - @32 - D34 - D44 - @55 mm bar caplarinda
7000 - 9000 - 12000 - 14000 - 16000 - 18000 - 20000 - 22000
Gauss cekim kuvvetlerinde kulplu, kancali, gémlekli sistemler halinde
imal edilmektedirler. Degisik uzunluklarda ve istege bagl olarak

Ity

NEODYUM
MIKNATIS
GOK GUGLU

\(")zel imalat Neodyum M|knohs|or/

diger caplarda Gretimimiz vardir.

\_ J \_ J

( Boru tip manyetikler yukaridan asagr akar \
mamillerde ve siklon tir0 sirkileli sistemlerde, f ;

BORU MIKNATIS e oo siorinds ellomir KROM BORU MIKNATIS CESITLERI
Ustten akan drinlerin arasindaki metal yabanci
cisimleri gucli cekim kuvvetiyle yakalar. Asagiya
inen ron femizlenmis olarak iner. — . :
e : Cap  GIRIS CIKIS BOY AGIRLIK KAPASITE
el C Cly FOifeellS G HI: KTMS 100 @100 @110 550 19Kg. 8 Ton/sc.

TMS100 0100 @110 550 19Kg. 8Ton/so. KTMS 125 @125 ©135 565 24Kg. 15 Ton/sc.
TMS 125 @125 ®135 565 24Kg. 15 Ton/sa. KTMS 150 @150 160 620 33Kg. 28Tonfsa.
TMS150 150 @160 620 33Kg. 28Ton/sa. KTMS 175 @175 ©185 670 49Kg. 50 Ton/sa.
TMS175 @175 ©185 670  49Kg. 50Ton/sa. KTMS 200 200 @210 720 70Kg. 70 Ton/sa.
TMS200 @200 ®210 720 70Kg. 70 Ton/sa. KIMS 225 0225 0235 775 85Kg, 85 Ton/sa.
TMS 225 @225 ®235 775 85Kg. 85Ton/sa. KTMS 250 @250 ©260 830 100 Kg. 100 Ton/sc.
TMS 250 ©250 ®260 830 100 Kg. 100 Ton/so. KTMS 275 0275 285 890 125 Kg. 125 Ton/sa.
TMS 275 0275 ©285 890 125Kg. 125 Ton/sa. KTMS 300 ®300 @310 950 150 Kg. 150 Ton/sc.
TMS 300 @300 @310 950 150Kg. 150 Ton/sa. KTMS 325 @325 335 975 165 Kg. 165 Ton/sa.
TMS 325 0325 @335 975 165Kg. 165 Ton/sa. KTMS 350 350 @360 1000 180 Kg. 180 Ton/sa.
TMS 350 @350 360 1000 180 Kg. 180 Ton/sa. KTMS 375 ©375 ©385 1000 195 Kg, 195 Ton/sa.
TMS 375 @375 385 1000 195 Kg. 195 Ton/sa. KTMS 400 3400 G410 1050 210 Kg, 210 Ton/sa.
TMS 400 @400 @410 1050 210 Kg. 210 Ton/so. KTMS 450 0450 D460 1150 250 Kg. 250 Ton/sa.
TMS 450 @450 ®460 1150 250 Kg. 250 Ton/sa. KTMS 500 ©500 @510 1200 285 Kg, 285 Ton/sa.
TMS 500 @500 @510 1200 285 Kg. 285 Ton/sa.

o AN ‘\)'6



REDUKTORLU MOTORLAR
VIBRO MOTORLAR A

GARANTI

FIRMAMIZ
Yilmaz Redukiér
Bayisidir.

YILMAZ REDUKTORLU MOTORLAR

N
g oz

Motorlu, motorsuz, IEC B5 Flansgl olmak tzere bircok motor baglanti opsiyonu igin standart
olarak sunulan, monoblok yapiya sahip, yuksek 8murly, yiksek verimli rediktérlerdir.Dosik
disli boslugu ile dinamik calismalar icin uygun olan monoblok "M" serileri 2 veya 3 kademeli
olarak tek gévde icerisinde sunulmaktadir. Temel ayirici ézelligi ayak baglantili ve ve cikis
milli olmasidir. Girig ve Cikig mili ayni dizlemde ve paraleldir.

M SERISI

0,12 Kw - 0,16 Hp 0,37 Kw -0,50 Hp 4 Kw(2) - 5,5 Hp
0,18 Kw - 0,25 Hp 0,55 Kw -0,75Hp 5,5Kw-7,5Hp

STANDART M SERISi 0,25 Kw -0,34 Hp 0,75 Kw(1) - 1 Hp -|7'-|5KKW ]5- |1-|O Hp

y w - p

» Mor.nenf or?||g| 50 - 13.000 Nm 0,75 Kw(2) - 1 Hp 1,5 Kw(2) - 2 Hp 15 Kw - 20 Hp

» Devir araligi 0,1 - 600 d/d

» M 5¢t 90 k 1,1 Kw - 1,5 Hp 2,2 Kw - 3 Hp

ax motor gicl 70 kw 1,5 Kw(1) - 2 Hp 3 Kw - 4 Hp

N SERiSi

Y SERIiS

Akyol 245

E SERISI Akyol 244 o .
H SERISI K SERISI

N MOTORU - ViBRO MOTOR GESITLERI

Vibrasyon motoru icindeki balans yaratan agirlik sayesinde
devirleri titresime ceviren motor toridur.

Vibrasyon motorlarlari; Elekler,depolama silolari,un fabrikalari,
yem fabrikalari filtre tesisleri,vibrasyonlu bosaltima kanallar,
hububat ve ziraat makineleri, kum kire¢ kémur gibi maddelerin
gevsetme dagitma iglemleri gibi titregimli hareketin gerektirdigi
tom alanlarda kullanihr.

Akyol 231

TP GUC(KW) GUC (HP) DEVIR (D/D) KUWVET (N]

i = i i VM 56 0,12 0,16 3000 231
DEVIR ARALIK VE OZELLIKLERI ' e 018 025 T 195
(HP) DEVIR (/D) KUVVET (N) VY%A 0,25 035 3000 1107

VM 56 0,12 0,16 1500 452 VM 80 0,37 0,5 3000 4750

VM63L 0,18 0,25 1000 773 VM 63 0,18 0,25 1500 653 yM80L 0,55 0,75 3000 5008
VM 71 0,25 0,35 1000 904 VM 71 0,25 0,35 1500 1372 VM 90 0,75 1 3000 7150
VM 80 0,37 0,5 1000 4809 VM 80 0,37 05 1500 5120 ym90L 1,1 1,5 3000 9150
VM80L 0,55 0,75 1000 5955 VM 80 L 0,55 0,75 1500 6304 VM 100 1,5 2 3000 10524
VM 90 0,75 1 1000 7950 VM 90 0,75 1 1500 12852 vMmi100L 22 3 3000 18852
VM 90 L 1, 1,5 1000 10680 VM 90 L 1)1 1l 1500 14980 VM 112 3 4 3000 22087
VM 100 1,5 2 1000 17117 VM 100 1:5 2 1500 25224 YM 132 4 5,5 3000 51328
VM 112 22 3 1000 23074 VM 100 L 2,2 3 1500 31085 yM 132 5% 7.5 3000 61487
VM 132 3 4 1000 48325 VM 112 3 4 1500 38951 VM 100 0,20 0,27 570  AGIRLIKSIZ
VM 132 L 4 55 1000 59158 VM 132 4 915 1500 73621 VM 100 0,20 0,27 570 12150
VM132L 55 7.5 1000 68694 VM 132 3,5 75 1500 80754 VMF 90 15 2 1500 14801
VM 160 7.5 10 1000 90067 VM 160 7,5 10 1500 97425 VMF 100 2,2 3 1500 16350

@VM]éOL 11 15 1000 123465 VM 160 L 1 15 1500 134571 VMF112 3 4 1500 21902



RULMAN &

O

RULMAN YATAKLARI

RULMANLAR

~

RULMAN YATAKLARI

Rulman Yatagi

Bas Yatak

UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL
UCFL

201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214

UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC
UCFC

201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214

UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF
UCF

201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214

ucrt

UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT
UCT

201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214

Tip

ucCP
ucCpP
ucCpP
ucp
ucp
ucp
ucCP
ucCpP
UcCpP
ucp
ucp
ucp
ucCpP
UCP

201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214

UCF

Delik Capi
12 mm.
15 mm.
17 mm.
20 mm.
25 mm.
30 mm.
35 mm.
40 mm.
45 mm.
50 mm.
55 mm.
60 mm.
65 mm.
70 mm.

CORPORATION




e V KASNAK - V KAYISLAR

V KAYISLAR

€

BINLERCE GESIT
FABRIKA SATIS
FiYATINDAN
iSKONTOLUL...

EN COK
KULLANILAN
13-17 - 22LiK
V KAYISLARI

KASNAK CAPI 13’luk

50 mm. 1

60 mm. 1-2

75 mm. 1 3-4
80 mm. 1- 3-4
90 mm. 1 3-4
100 mm. 1- 3-4
110 mm. 1 3-4
125 mm. 1- 3-4
140 mm. 1 3-4
150 mm. 1- 3-4
160 mm. 1 3-4
175 mm. 1- 3-4
200 mm. 1-2-3-4
225 mm. 1-2-3-4
250 mm. 1-2-3-4
275 mm. 1-2-3-4
300 mm. 1-2-3-4
350 mm. 1-2-3-4
400 mm. 1-2-3-4
450 mm. 1-2-3-4
500 mm. 1-2-3-4
550 mm. 1-2-3-4
600 mm. 1-2-3-4
700 mm. 2-3-4

17'lik
1
1-2

_2.3.
2.3-
.2.3-
-2 .3.
2-3-
2.3-
2.3-
2-3-
_2.3_
2-3-
2.3-
OECE
2-3-
.2-3-
2-3-
.2-3-
DB
2-3-
_2.3.-
2.3-
.2-3-
2-3-4

» “V" Kayislari

» AX Tirtilli ve duz “V” Kayislar
» Transmisyon Kayiglari

» Varyatdr Kayiglar

» AX Varyatér Kayislar

» Kanalli Poly “V” Kayiglar

» 5'lik V Kayslar

» 6'lik V Kayglar

» 8'lik V Kayiglar

» 9,5'luk Dar V Kayislari
» 10luk V Kayiglari

» 12,5'luk Dar V Kayislar

» 25'lik V Kayslar
» 28'lik V Kayislari
» 32'lik V Kayslari
» 46'lik V Kayislar
» 51'lik V Kayiglar

22'lik
Sira
- Sira
4 Sira
4 - Sira
4 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 1-2-3-4-5 Sira
4 SRR Sira
4 3-4-5 Sira
4 3-4-5 Sira
4 3-4-5 Sira
4 3-4-5 Sira
3-4-5 Sira

Ozel olarak istenilen cap ve sirada yapilabilir.



AKYOL

SAC VE KAYNAK ISLERi IMALATLARIMIZ




SAC ISLERI VE KAYNAK
P ISLERI IMALATI

IMALAT

-

UN KLAPESI

Istenen élgulerde imal edilir.

BOL STOK

CAZIP FIYATLARA

MIAG KAPAK SACI
@100 -@ 120

PIPO ENJEKTOR
63-70-76-83-89-102-108-114-127

EGRI (SEV) NAZO

Istenen &lctlerde
imal edilir.

REDUKSIYON

Istenen élculerde imal edilir.

SOBA ENJEKTOR
63-70-76-83-89-102
108-114-127

BORU KLAPESI
@100 - @ 120 mm

KAYNAKLI KOVA

Istenen &lcilerde
imal edilir.

SURGU
@100 -9 120
Ayrica istenen 8lcilerde imal edilir.

FILTRE KAFESI
istenen slcilerde imal edilir.

ARYOL ©

1

NAZO
istenen &lctlerde yapilirAlt balomin
icten ice ve boru ¢api 8lcisu gereklidir.

€9




SAC iSLERI VE KAYNAK
ISLERI IMALATI

=

KELEPCE (KOLARET)

@100 mm @ 180 mm
@120 mm @ 200 mm
@ 140 mm @ 250 mm
@ 150 mm @ 300 mm
@160 mm @ 400 mm

Ozel &lct yapilir.

p—

AIYVOL 89

ZAVIYE DIRSEK

@100 - @ 120 mm - @ 150 mm
Ozel 8l¢u yapilir.

| ALKYELL 100 mm.

KONTROL BORUSU
@100 - @ 120 mm
Ozel 8l¢u yapilir.

Ve

BOL STOK
CAZIP FiYATLARA

AKIS BORULARI

@ 100 mm - Sac kalinhg 1 mm
@ 120 mm - Sac kalinhg 1 mm
@ 120 mm - Sac kalinhgi 1.5 mm
@ 150 mm - Sac kalinhg 1 mm
@ 150 mm - Sac kalinligi 1.5 mm
@ 200 mm - Sac kalinhgi 1.5 mm
@ 300 mm - Sac kalinhgi 1.5 mm
@ 400 mm - Sac kalinhgi 1.5 mm

istege gdre galvanizli yapilabilir.
Ozel 8l¢y yapilir.

AKYOL 87

LEVHA SAC; EGME, BUKME, KIVIRMA,
SEKIL VERME, VE KAYNAK SLERI

CUVAL ARABASI

CATAL BORU

@100 - @ 120 mm
Ozel 8l¢u yapilir.

ELEK ALTI KONTROL

. ©100-@ 120 mm
Istenen &lculerde imal edilir.

OZEL IMALATLARIMIZ

OZEL IMALATLARIMIZ

e



RULMAN YATAKLARI
MILLER - KAPLINLER

RULMAN YATAGI

RULMAN YATAGI

Mil

Serisi

20 mm.
25 mm.
30 mm.
35 mm.
40 mm.
45 mm.
50 mm.
55 mm.
60 mm.
65 mm.

505
506
507
508
509
510
511
512
Si3
515

YILDIZ KAPLINLER

mm.

A B
65 76
80 93
95 106
110 116
125 118
140 131
160 136
180 160
200 162
225 180
250 208

FLANS VE YAG KEGELERI

FLANS

&)

70 mm.
75 mm.
80 mm.
85 mm.
90 mm.
100 mm.
110 mm.
115 mm.
125 mm.

516
517
518
519
520
522
524
526
528

YILDIZ KAPLIN.
YEDEK LASTIGI

Akyol 78

HIDROLIK
YAG KECESI

ELASTIK KAPLINLER

TiP NO.

14 DC (PLASTIK)
14 DC (CELIK)

24 DG
28 DC
32 DG
38 DC
42 DC
48 DC
55 DG
60 DC

A

YAG
KEGESI

AKYOL

MiL KAPLINLERI

GAP CIVATA CAP CiVATA
(mm) ADEDi (mm) ADEDI
30 3

2 65
35 2 70 3
40 2 75 4
45 3 80 4
50 3 90 4
55 3 100 4
60 3

v @

ELEVATOR ZINCIR KULAGI

C— o —

ELEVATOR ZINCIRI

VARYATOR KASNAKLARI

Akyol 80

1:3 Devir oranh
0,18 Kw'den 18.5 Kw'ye kadar
120 mm. Captan 360 mm. capa kadar.



9 ZINCIRLER - DISLILER

/A AKYOL

ZINCIR KAPLINLER

3/8"
1/2"
5/8"
3/4"
7

CAP @ 68 mm
CAP @ 90 mm
CAP @ 113 mm
CAP @ 135 mm

CAP @ 180 mm  Akyol 82

20 Dise gore yapilan 8lcimdur.

ZINCIR VE KILITLER 3/8” I-11-111SIRA

1/2" 1-11-111SIRA
5/8" |-11-111SIRA L .
3/4” 1-11-111SIRA I SIRA KILIT 1l SIRA KILIT
1" I-11-111SIRA

[ SIRA YARIM BAKLA

DISLILERIN DiS ADEDI VE KUTUR OLCULERI

3/8" 1/2" 3/ 4" 1
DI . KUTUR  KUTUR KUTUR KUTUR
ADEDI @ MM. @ MM. O MM. @ MM.

386 51,3 648 78 1044 30 96 127,8 160,6
412 54,9 69,4 833 111,5 32 101,9 1359 1705
45 60 755 91 121,4 33 1049 140 1755
47,8 63,8 80,3 965 1291 34 108  143,8 180,4
50,6 67,6 84,9 1022 1364 35 111  147,9 1854
53,6 71,4 89,7 108 144 36 114,01 151,9 190,5
56,4 752 945 113,6 151,9 38 119,9 160 2004
592 79 99,3 119,4 1595 40 126  167,9 210,6
62,2 82,8 1042 1252 167,4 42 132,1 1758 2205
66,3 88,4 110,8 133,1 177,8 45 141 188 235,7
69,1 922 1158 139,2 1857 48 150,1 199,9 250,7
72,2 96,3 120,7 1451 193,6 51 160  212,1 265,7
752 100,1 1258 150,9 201,4 57 177,3 236,2 2959
78,3 1042 130,6 157 209,3 65 201,4 2685 3363
81 108,2 135,77 162,8 217,4 76 2347 313 391,7
84,1 112 140,5 1689 2253 85 1261,9 349,3 4372
86,9 1158 1456 1748 233,2 95 292,1 389,7 487,7
89,9 119,9 150,4 180,9 241,3 114 349,8 466,4 583,5

192,8
204,7
210,8
216,7
222,8
228,9
240,8
252,8
264,9
283
301
319
333,4
403,9
470,4
524,8
585,5
700,6

257,3
273,3
281,2
289,3
297,2
305,3
321,3
377,5
425,7
474,2
538,7
627,4
700
780,8
934,2




e SAC VE DOKUM KASNAKLAR A AKYOL

Siparig verirken ; .
o) Capt (A) iKi PARCALI
b) Sirt genigligi DOKUM KASNAK
c) Mil gapr 150X 150 +
d) Tek veya 200X 150 +
Cift parca. 250 X 200 +
TEK PARGALI 500200
DOKUM KASNAK llh s
Bttt 350X 150 +
100X 100 + 400X 150 +
120X 120 + 400X 300 +
150X 150 + 450X 150 +
175X 175 + 500X 150 +
BI 250 X 200 + 550X 150 +
300X 200 + 600X 150 +
350X 200 + 600 X300 +
C 400X 200 + 650X 150 +
ot A 450X 200 + 700 X 250 +
500 X 200 + 800X 250 +
500 X 250 + 1000 X 250 +
600X 300 + 1250 X 250 +
J
N

SAC KASNAKLAR

= Akyol 107

(C) Sac Kasnak Burcu

@30-035-040
D45 -0 50-0D55
@ 60

[~ | s ]

SAC KASNAK | 100 120 150 160 170 180 200
CAPI (mm) | mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.

+ o+ 4+

200 ER ER

250 + O+ o+ o+ o+ o+ #

300 S = =

350 E

400 SO

- A 450 - A
B 500 o+ o+ o+ o+ o+
550 s

600 SO

650 + O+ o+ o+ o+ o+ #

700 S = =

800 R

1000 T

Daha genis sac genislikleri istediginiz 8lciye gére
imal edilebilir.Kolaylikla siparis verebilmek igin
a, b ve c élculerinin tarafimiza bildirilmesi gerekir.




© oneoram AKYOL

- Konveydr bantlar kord bezlerinden imal edilir.
KONVEYOR BANTLAR Kord bezlerinin kalitesi bandin kalitesini etkileyen
en énemli unsurdur.
Asagidaki tabloda standart dlciler yer almaktadir. .
S L : - DUz Bant
Sececeginiz 8lcU ve vereceginiz toplam metre ile )
imal edilir.Bantlar iki tarafi acik veya iki ucu - Tirtilli (Noktali) Siyah Bant

birlestirilmis (sonsuz) yapilabilir - Testere Disli Bant

GENISLIK | 3KAT 3KAT 4KAT 4 KAT
mm. 6mm. 8mm. 8mm. 10 mm.

300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850

Akyol 112A e i hklditie

- Cavus Bant
cesitleri vardir.

Acik veya sonsuz yapilabilir.

+
+
+
+

yol 112

+ 4+ +
+ 4+ +
B I S S e
I S S S S S S S

CAVUS BANT TESTERE DiSLi BANT NOKTALI BANT

kaymamasi igin kullanilir.

Akyol 112E



YAGA VE ISIYA
DAYANIKLI BANTLAR

EP SERiSi DAYANIKLI BANTLAR

(Polyester - Polyamid)
Asinmaya dayanikli, 1siya dayanikl,
yaga dayanikli bantlar imal edilebilir.

YAGA, ISINMAYA VE
ASINMAYA DAYANIKLI

BEZ TiPi EP-70 mm EP-160 | EP-200 | EP-250 | EP-315 | EP-400

BEZ AGIRLIGI (g/m2) 260 560 690 860 1050 1300
BEZ KALINLIGI (mm) 0,50 0,55 0,70 0,90 1,05 1,20 1,40 1,60
%10 YUKTE UZAMA (%) 2 2 2 2 2 2 2 2
KRIMP (%) 2,5 3 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
p Cinsi Polyester | Polyester| Polyester| Polyester | Polyester | Polyester | Polyester | Polyester
Kopma YUk (kg/cm) 85 125 165 210 250 310 400 480

cozGU Ip Kontriksiyonu (dtex) | 1100x1

1100x1 | 1100x2 | 1100x3 | 1100x4 | 1100x6 | 1100x6 | 1100x6

IPLERI Bukim (Tpm) 150 150 120 120 100 80 80 80
Siklik (Ad/dm) 140 195 | 120 | 110 | 100 87 110 141
Kopma Uzamas (%) 18 19 20 20 20 20 20 20
ip Cinsi NY-66 | NY-66 | NY-66 | NY-66 | NY-66 | NY-66 & NY-66 | NY-66
Kopma Yok (kg/cm) 44 60 65 75 100 | 100 | 100 100

ATKI ' ip Kontriksiyonu (dfex) | 940X1 | 940x1 | 940x2 | 940x3 | 940x4 | 940x4 | 940x4 | 940x4

IPLERL ' Bgkim (Tpm) 160 | 160 | 120 | 120 | 100 | 100 | 100 | 100
Siklik (Ad/dm) 72 95 58 43 40 40 40 40
Kopma Uzamasi (%) 30 30 30 30 30 30 30 30

NITRIL KAUCUK

KARSILASTIRMA NORMLAR

BANT
KOPYA DAYANIMI (kg/cm?2) > 130 > 100 > 100
KOPMA UZAMASI (%) > 300 > 300 > 300
ISINMA DEGERI (mm.) <225 <300 <300
SHORE SERTLIGI (A) 6545 7045 70+5

1) Nitril kauguk esashdir.  2) Yag ve grese dayaniklidir ve bu tir ortamlarda ¢alisan konveyérlerde kullanilir
3) Azami 90°C calisma sicakhigi.  4) Asitlere, alifatik ve aromatik hidrokarbonlara dayaniklidir.
5) TS 547, TS 4464 ve DIN 22101’e gére elekirostatik gecirgenligi vardir. (Direng<3 x 10° ohm)

Kullanildigr Yerler: Cam Fabrikalari (Yag emdirilmis cam atiklar) GUbre Fabrikalari (Gibreler)



O sovwrnve cesime A AKYOL

BANT RAPTIYESI Raptiye Numarasi 1" 1 1/4” 1 1/2" 2" 21/2" 3

Kayigin kalinhg: 6-11 9-13 11-17 16 -20 19-25 23 -30
En ufak kasnak gapi 25-35 arasi  35-45 arasi 45-75 arasi 75-105 arasi 105-120 arasi 120'den yukar

KAYISIN GENISLIGINE GORE TAKILACAK RAPTIYE MIKTARI

Kayisin Genisiligi 1” 11/47 1 .1/2" 21/2"
300 mm. 10 adet 8 adet 8 adet - - -
400 mm. 13 adet 10 adet 10 adet 9 adet - -
450 mm. 15 adet 12 adet 12 adet 10 adet 9 adet -
500 mm. 16 adet 13 adet 13 adet 11 adet 10 adet 10 adet
600 mm. 20 adet 16 adet 16 adet 14 adet 13 adet 13 adet
650 mm. 22 adet 17 adet 17 adet 15 adet 14 adet 14 adet
700 mm. 23 adet 18 adet 18 adet 16 adet 15 adet 15 adet
750 mm. 25 adet 20 adet 20 adet 17 adet 16 adet 16 adet
900 mm. 30 adet 24 adet 24 adet 21 adet 19 adet 19 adet
1000 mm. 34 adet 27 adet 27 adet 23 adet 21 adet 21 adet

MENTESELI BANT RAPTIYELERI

Raptiye Gerilme Bant Minimum Mafsal Cubuk
Tipi Mukavemeti  Kalinhigr Tambur Capi Capi
kN/m mm. mm. mm.
MRO1 17 1,56-3,2 50 2,0
MRO2 28 32-55 70 3,6

U seklindeki civiler kortlarin arasindan zarar vermeden delip gegerler. Bandi
delip gecen civi uglari bandin altinda ek yerindeki gerilmeyi énleyecek sekilde
capraz olarak perginlenirler.

Gerilme Bant Minimum Mafsal Cubuk Capi
Mukavemeti  Kalinligs Tambur Capi Naylon Celik
kN/m mm. mm. mm. mm.

Raptiye
Tipi

EA = AkonI114—
o k-1 f I_' - .-I. f
L RS 62 17 1,5-3,2 50 2,0 2,0

wrry RS 125 28 32-4,8 75 36 36
— RS 187 35 4,8-64 100 52 47

Akyol 114C

MENTESELI RAPTIYE KULLANIM KILAVUZU

1. Cetvel yardimiyla bandi dizginde kesiniz.

2. Raptiyeyi marka yazisi alta gelecek sekilde bir tahta plaka
Ustune yerlestirin ve bir kag ¢ivi yardimiyla saglamlagtirin.

3. Band: raptiyenin icine yerlestirin ve bandin raptiyenin igindeki
dayama dillerine dayandigindan emin olun.

4. Bir ¢ekic yardimiyla Ust plakalar ezerek bandi sikigtirin.
5. Civatalarin girecekleri yerleri deliniz ve cekic

yardimiyla deligi tam merkezleyerek civatalari yerlerine
takin.Boru anahtar yardimiyla alt tarafindan somunlari
takip sikigtirin.

6. Bu adimlari diger taraf icin de uygulayin. Band uclarini
birlestirip verilmis olan esnek metal kabloyu aralarindan
gegirin.




e KOVALI ELEVATORLER

o amor

KOVALI ELEVATOR

Elevatér : Dikey tagima sistemidir. istenilen kapasitede alt kattaki malzemeleri ist katlara
ctkartmak igin kullanilir. Elevatérler dik tagimada, farkh kapasitelerde kullaniimaktadir.
Genellikle; kimya, gida, hububat, bakliyat ve diger partikil madde tagima sistemlerinde
kullanilmaktadir. Taginacak Grinin ézelligine gére tasarlanmakta ve imal edilmekte olup,
dis gévde metaldir. Sistem verilerine gére motor devri ve tasiyici kovalarinin ebatlari
belirlenmektedir. Saatte 3 tondan 100 tona kadar degisen tonajlarda retim yapilmaktadir.

Elevatér Ust baghgr kolay sékilebilmesi icin iki parcali ve bitin baglantilar civatali yapilir. Ust baslik; kasnak, kasnak mili, rulman ve
yataklari ile motor sehpasindan meydana gelir. Uriin cikisi Ust baglk ozerindedir. Alt baglik: Kasnak,kasnak mili, rulman ve yataklari
ile Urin girisi ve temizleme kapaklari vardir. Elevatér alt bashgi kolay sékilebilmesi icin iki pargali ve bitin baglanhlar civatal yapilir.
Elevatér borulari 1.5 mm veya 2 mm sacdan imal edilir. Boru Gzerinde sékip takilabilir kapak vardir kova degisimi igin
Elevatérlerin kapasite ve yiksekligine gére rediktérls motor secimi yapilir. Ust baslikta bulunan ayarli motor sehpasi, rediktérli
motor'un elevatére zincir kaplin ile baglanmasini saglar. istege gére frenli frensiz reduktér tipleri kullanilir

Kapasite / Capacity (t/s) OLCULER / DIMENSIONS (mm)

Bugday Un Kepek B C D E F
EL 16 0.55-1.1 100 6-8 4-6 2-3 780 580 475 300 600 160 720
EL 20 0.75-1.5 100 10-12 6-8 4-6 800 630 500 400 680 200 800
EL 22 1.5-4 100 14-16 10-12 6-8 1035 700 700 450 780 220 1000
EL 25 2.2-55 100 22 - 24 16-18 10-12 1240 800 800 450 900 250 1100
EL 30 3-7.5 100 38-40 30-32 18-20 1400 920 860 500 1030 300 1200
EL 40 7.5-15 100 75-80 50-55 30-35 1885 1225 1000 600 1450 400 1400




ELEVATOR KAYISLARI
VE AKSESUARLARI A

KAYIS TABLOSU

Kayis eni KAT SAYISI
(mm) 4 5 6
40
50
60
70
80
100

NAYLONLU KAYISLAR 120

(BEYAZ) 140
150

160
170
180
200
220
230
240
250
260
270
280
300
350
400
450
500
600
700
750
800

Elevatérlerde ve transmisyonlarda 850
B kuru alanlarda kullanihr. 900
Olguler icin yandaki tabloya bakiniz.

ARKYOL 147

LASTIK KAYISLAR
(SIYAH)

Elevatérlerde ve transmisyonlarda hem kuru
hem yas alanlarda kullanilir. Olguler igin
yandaki tabloya bakiniz.

e T e e e e S A
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e i e i e e e e

KAYIS GERDIRME APARATI

Akyol 118

KAYI$ ZIMBASI N " Akyol 121 g S0 mm
No:5-6-7-8-9-10 YAGLI SIRIM B 100 mm
120 mm

150 mm

180 mm

200 mm

° 250 mm

[ ] [ )
Akyol 121 300 mm

RAY RAPTIYE

SAC
RAPTIYE

Akyol 119

No: 15x300 mm No: 7 x800 mm
No: 25x300 mm  No: 35x600 mm

No: 27x300 mm  No: 35x800 mm No: 4
No: 35x300 mm  No: 45x600 mm No: 5 . .
No: 45x300 mm No: 45x800 mm No: 6 TEL RAPTIYE MAKINASI



CIVATALAR - KOVALAR

/A AKYOL

M8 CIVATALAR

Takim olarak sahlr.
4 Pargadan olusur.
Civata, tirnak, pul, somun,

Akyol 1238

o1

M8 x 30
Civata Uzunlugu 3 am.

M8 x 40

Civata Uzunlugu 4 cm.

M8 x 50
Givata Uzunlugu 5 em.

M8 CIVATA FIBER SOMUNLU

fAkyol 123D

.\

(ivata Uzunlugu 3 em.

Takim olarak satilir.
4 Pargadan olusur.
Civata, tirnak, pul, somun,

Civata Uzunlugu 4 cm.

M8 x 50
Civata Uzunlugu 5 cm.

M8 x 40

CELIKBAS M8 CIiVATA FIBER SOMUNLU

Takim olarak satilir.
3 Pargadan olusur.
Civata, pul, somun

‘.Ifl-
@

Celikbash Fiber Somunlu

M8 x 40

CELIKBAS M8 CIVATA NORMAL SOMUNLU

~$

M8 x 30
Civata Uzunlugu 3 cm.

(MS x 40
Civata Uzunlugu 4 cm.

3/8 CIVATA

Takim olarak satilir.
4 Pargadan olusur.
Civata, tirnak, pul, somun,

3/8 x40
Civata Uzunlugu 4 cm.

3/8 x 50
Civata Uzunlugu 5 cm.

3/8 OVAL JAKSON CIVATA

Takim olarak satilir.
4 Pargadan olugur.

Civata, tirnak, pul, somun,%

3/8 x 50
Civata Uzonlugu 5 cm.

Takim olarak sahlir.3 Parcadan olugur.
Civata, pul, somun

GELIKBAS M10 ve M12 CIVATA

Celikbag M12
Civata Uzunlugu 3 cm.
Civata Uzunlugu 4 cm.
Civata Uzunlugu 5 em.
Civata Uzunlugu 6 cm.

Celikbas M10
Civata Uzunlugu 3 cm.
Civata Uzunlugu 4 cm.
Civata Uzunlugu 5 cm.

3/8 x40
Civata Uzunlugu 4 cm.

1/4 x 25 CIVATA

G

\
"uAkyol 123A

Kuguk kovalarin baglantisinda
kullanihr.Takim olarak satlir.
3 pargadan olugur

Civata, pul, somun

Civatanin kendi Uzerinde
koguk 2 adet

tirnak mevcuttur.

EL YAPIMI KOVALAR

On yizi ve arkalik kismi
cift kat oldugundan takriben
1,5 mm kalinhga ulagir.
Hafif oldugu icin elevatér
daha rahat calisir.Civatanin
takildigr sirt balGma puntali
oldugundan sikisma aninda
atar ve sadece o kovaya
zarar verir. Elevatér zarar
g6rmez.300 ve 350 mm
kovalarda mevcuttur.

Elinizdeki kovanin

dlcilerini kolaylikla
tarafimiza
bildirebilmeniz

icin yandaki
harfleri
kullanabilirsiniz

SIARS S Kasll?'l(l:lgl
(mm)  (mm) (mm) () (mm)
80 75 55 0,70-0,80 40
90 83 60 0,70 40
100 92 60 0,70 45
110 105 65 0,70 55
120 98 70 0,70 65
140 110 80 0,70 80
150 119 80 0,70 90
160 127 90 0,70 90

c=..7 d=..?
SIA e Kasllilcl:lél
(mm)  (mm) (mm) () (mm)
170 130 90 0,70 95
180 140 95 0,70 105
200 140 107 0,70 120
220 150 130 0,70 130
240 160 130 0,70 140
250 160 130 0,70 150
260 160 130 0,70 160
280 160 135 0,70 3 DELIKLI




e ELEVATOR KOVALARI

/A AKYOL

/

PRESLI KOVALAR

Presli elevatér kovalart diger adiyla
elevator kepceleri asagidan yukariya

Uron tagimak icin kullanilir. Yekpare olarak
yapilir. Civata delikleri farkh lctlerde
yapilabilir istege bagl olarak paslanmaz ve dkp
sacdan Uretilebilir. 6114 kalite sivamalik sacdan
imal edilir. agsagidaki élctlerde imal olur ve bu
8lculerden stoklarimizda her zaman mevcuttur.

A B

&

&

Elinizdeki kovanin 8lcilerini
kolaylikla tarafimiza
bildirebilmeniz icin sekildeki
harfleri kullanabilirsiniz.

ELEVATOR KOVASI IMALATI A

A TIPi KOVA (")LCU TABLOSU
Sac

ELEVATOR KOVASI IMALATI
B TiPI KOVA OLCU TABLOSU
Sac
Kalinligi
(mm)

D Hacim
(mm) (9.

132

(mm) (mm) (mm)

90 80

(mAm) (mBm) (mcm) Kalinhgi (mDm) H(ad)m 100 90 55 1 50 218

(mm) @ 0 105 65 1 60 34
140 125 1 70 550 140 120 75 1 70 522
160 146 84 12 80 780 160 137 8 12 80 698
180 146 98 12 90 940 180 147 9% 12 90 906
190 154 92 12 90 1100 200 159 107 15 100 1432
200 168 95 15 100 1250 220 170 118 15 110 1860
20 175 120 15 110 1900 240 175 130 15 120 2250
280 217 150 1.5 30ELkomm 4200 280 213 170 1.5 SDELKdmm 3650
320 223 165 1.5 30ELKfOmm 4800 320 220 150 1.5 SDELKitmm 4470

ELEVATOR KOVASI IMALATI
D TiPI KOVA OLCU TABLOSU
Sac

ELEVATOR KOVASI IMALATI
C TIPi KOVA OLQU TABLOSU
Sac

PLASTIK KOVALAR

Plastik kovalarin cok model ve
kalip 8lculeri oldugu icin detaylari
www.akyol.net web sitemizde
inceleyebilirsiniz.

N A e
g W

A B P F Hacim A B C , D  Hacim
(m) (om) () 67 mm) (o) () [liom) (mm) (om) €S om)(g)
9 89 8 1 46 250 80 8 190
100 95 95 1 57 23 325 100 95 60 1 55 310
120 105 107 1 67 31 510 120 110 70 1 63 405
140 120 118 1 85 34 750 140 124 80 1-15 83 590
160 128 126 15 101 34 1035 160 132 80 1-1.5 84 900
180 138 130 15 110 40 1240 180 145 85 15 102 950

200 148 144 15 130 41 1550 200 140 85 15 123 1200

225 156 154 15 140 41 2315 220 140 90 1.5 128 1380

250 156 160 1.5 154 41 2500 220Y 167 105 1.2 125 1850

280 169 142 15 190 37 2770 250 152 95 15 155 1780

300 170 165 1.5 205 50 3680 280 182 110 15 - 2000

B TIPi PLASTIK

KOVA OLGU TABLOSU
B C

220 235 165 125 70/3DELIK 40
240 255 180 140 80/3DELIK 40
280 280 225 178 100/3DELIK 50

C TiPi PLASTIK
KOVA OLGU TABLOSU

B c D Kova

LOYKA PLASTIK ELEVATOR
KOVASI TEKNIK OLGULERI

Agirligi
A D E Hacim mm).(mm). - (mm) g

girhg
(g mm) (mm) (g, 85 63 39 74
95 i 49 104
CEL 115 76 60 140
120 115 74 93 60 25 400 125 81 70 174
140 125 93 152 70 30 740 135 95 79 276
160 135 80 171 80 30 915 145 105 90 314
180 140 95 216 90 30 1200 155 115 100 384
200 155 100 242 100 30 1516 165 124 110 550
220 165 110 361 120 40 2183 180 134 119 640
240 190 115 373 115 40 2860 210 134 159 720
260 190 120 402 80X2 45 3100 215 158 179 1050
280 210 150 638 90X2 50 4330 225 158 179 1090
300 215 155 685 90X2 57 4850 225 168 198 1320
320 225 160 763 100X2 55 5500 230 172 215 1350

Akyol 98

Kaynakli kovalar 1,5 mm ile
10 mm arasi kalinlklarda imal

edilebilir.Diger kovalara gére A B
cok daha dayanikl *

ve saglam oldugu

icin tercih edilir. Kum,
Kémor, Tag,Hurda,
Hammadde

tagimak icin cok idealdir.
Yollanan numuneye gére
yapilabilir veya yandaki
cizimde istenen dlculerle
yapilabilir.




Z ELEVATOR
YEDEK PARCALARI

Z ELEVATOR YEDEK PARGALARI

y.
NI/

300 mm ¢ubuklu L 350 mm Ara Balmeli - 320 mm devirmeli sabit digli
Uron kodu: 010 Uron kodu: 020 Uron kodu: 030
| \-\
- . . = 3
Akyol 264 ' ~ Akyol 265 " ’
500 mm Ara Bolmeli 500 mm Ara Bslmeli 6 kg.lik 700 mm devirmeli digli
Uron kodu: 040 Uron kodu: 050 Urin kodu: 060

3" Plastik Makarali tagima zinciri 3" Metal Makarali tagima zinciri 4" Metal Makarali tagima zinciri Pimli Z Elevatér Zinciri

3" Z elevatér Zincir Diglisi

Vidali kova iki kenarindan @ 215 8 dis (kiick olan Ustteki disli)
Cubuklu kova takip ¢ikarilan vidalar meveuttur. 4" Z elevatér Zincir Diglisi
icten boydan boya millidir. Boydan boya cubugu yoktur @ 280 8 dis (buytk olan alttaki digli)

Zincirli
eyor

)

Ozel 6lcti zincir konveysr siparisi Zincirli konveydrler hububohn yatay veya
verebilmeniz icin, yanda agih olarak ekonomik ve hasarsiz taginmasini

S . saglar. Konveybrlerin zincirleri zor ¢calisma
gormiis oldugunuz sartlarina uyum saglayabilmesi icin ézel

gbrselde; A, B, C harfleri olarak sertlestirilmistir. Hububat kaziyici
ile isaretlenmis plastik kanatlar konveyér kasasinin
bolgelerdeki yUzeyiyle zincirler arasindaki sGrtinmeyi

en aza indirir ve civatali sistemle
birlegtirilerek konveydr zincirleri
Uzerine monte edilir.

Slculeri belirtmeniz
gerekmektedir.
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isvicre'nin Dinyaca onlt fabrikasi SEFAR tarafindan tretilen naylon elekler uzaktan sinek teli gérioniminde olup cok yiksek érgi

kaliteleri, iplik kalitesi, géz araliklarini kolay kolay bozmamalari, yiksek esneme kabiliyeti ile eleme ve serigrafi sektérlerinin

vazgecilmezi olmaktadir. XXX tiplerde géz araliklarini gézle gérmek oldukca gictir. XXX tiplerde numara biyidikce géz arahgr

kapali olur numara kigildikce géz arahigr biuyir. GG tiplerde ise tam tersi numara biyidikce géz araligi genisler numara

kiguldiukce géz araligi biyir. Asagidaki tabloda iplik araligi mikron yazan haneyi 1000 rakamina bélerek mm cinsinden géz araligini

hesaplayabilirsiniz. Asagidaki tablodaki eleklerin eni 115 cm olup sirekli stoklarimizda olan Grinlerdir. Ayrica 132 eninde
olanlari da stoklarimizda mevcuttur.

SEFAR
isvicreden " BOL STOK
o W CAZIP FIYATLARA

AR IPLIK iPLIK CAPI AG SAYISI ATKI  ACIK

NUMARASI CcOzZGU ATKI CcOzZGU :
Mikron  [um] [um] 1 cm.deki ¢6zgy sayisi c/inch

8,5 XXX 160 100 100 37,5 95, 87
9 XXX 150 90 90 41,0 104,1 38
9,5 XXX 140 90 90 44,0 111,8 37
10 XXX 132 80 80 45,0 114,3 40
10,5 XXX 125 80 80 48,8 124,0 37
11 XXX 118 80 80 49,0 124,5 34
12 XXX 112 70 70 55,0 140,0 38
13 XXX 100 70 70 57,0 144,8 32
14 XXX 95 70 70 60,6 1539 88
14,5 XXX 90 60 60 67,0 170,2 36
17 XXX 80 60 60 68,0 172,7 S5
12GG 1800 500 500 4,4 11,2 61
14GG 1600 450 450 5,0 12,7 60
15GG 1400 450 400 5,4 13,7 59
16GG 1320 400 400 5,8 14,7 59
17GG 1250 400 350 6,1 1155 58
18GG 1180 350 350 6,5 16,5 59
19GG 1120 350 350 6,7 17,0 58
20GG 1000 320 320 74 19,1 57
22GG 950 300 300 8,0 20,3 57
23GG 900 300 300 8,3 21,1 56
24GG 850 300 300 8,7 22,1 53
26GG 800 280 280 9,4 23,9 58
27GG 750 280 280 9.7 24,6 52
28GG 710 260 260 10,5 26,7 58
30GG 670 260 260 10,8 27,4 55}
31GG 630 240 240 11,5 29,2 53
32GG 600 240 240 11,9 30,2 51
34GG 560 240 240 12,3 31,2 49
36GG 530 220 220 13,3 33,8 50
38GG 500 220 220 13,7 34,8 47
40GG 475 200 200 15,0 38,1 48
42GG 450 200 200 15,4 39,1 48
44GG 425 200 200 16,0 40,6 46
45GG 400 180 180 16,8 42,7 47
47GG 375 180 180 17,5 44,5 47
50GG 355 160 160 19,4 49,3 48
52GG 335 160 160 20,2 S1,3 46
54GG 315 160 160 21,0 53,3 44
58GG 300 140 140 21,7 55 1] 45
60GG 280 140 140 23,8 60,5 45
62GG 275 140 140 24,1 61,2 44
64GG 265 140 140 25,0 63,5 87
66GG 250 120 120 26,5 67,3 46
68GG 243 120 120 28,0 71,1 44
70GG 236 120 120 28,0 71,1 44
72GG 224 120 120 29,0 73,7 42
74GG 212 120 120 30,0 76,2 40

ISVICRE (SEFAR)
J  NYTAL ELEK TABLOSU A KYO L
~

69




KARE ELEK YARDIMCI

'

~
Akyol 133 <
[
RAPID ZIMBA HAVALI ZIMBA
MAKINASI TABANCASI
ZIMBA MAKINAS|
TELI
| Axvoi=~
ELEK CUBUKLARI P
@12 mm Boy 2 gr:n @ 16 mmBoy 2 m. Isvigre (SEFAR) Naylon Elekler
@ 12 mm Boy 2,5 m. @ 16 mm Boy 2,5 m. (300-100 Mikron) XXX
g }% mm Eoy 335 m. @ 16 mm Boy 3 m. ELEK KRIKOSU (1800-212 Mikron) GG
\ £ mm Boy 3,5 m. AN AN J
4 (ELEK) KECE SERIT (" ELEK ALT TORBAS| ELEK (ST TORBAS| | [ ELEK ALT TORBASI  ELEK (ST TORBASI |
KECE
Akyol 137
Akyol 138
@12 Cm @20 Cm @12 Cm @ 20 Cm
5 MM.20 MM Boy 30 Cm Boy 35 Cm Boy 30 Cm Boy 35 Cm
6 MM. 25 MM. Muhteviyat : % 100 polyester e AL L Y
10 MM. 30 MM. Gramai . 400 gr. + %5 Diger Olculer; Diger Olguler;
13 MM. 40 MM. Kalinlik : 1,6 mm - 1,8 mm @ 12CmBoy20Cm © 20 Cm Boy 40 Cm
15 MM.100 MM. Hava Gegirgenlik : 14000 lt/dm. © 12 Cm Boy 25 Cm @ 20 Cm Boy 45 Cm
16 MM. Caligma sicakhigi : 150 C° @12 CmBoy 35Cm @ 20 Cm Boy 50 Cm
Parlak yizey tozlarin tutulmasini saglar. @12 CmBoy 40 Cm @& 20 Cm Boy 55 Cm
- NG /
4 N
Akyol 141
PAMUK TAPETEN
.PLA§TiK KABARALI METAL KABARALI
DIKDORGEN TAPETEN DIKDORGEN TAPETEN
. FIRCALI TAPETEN Lo
DIP SIYIRICI Gida t9zugine vygun asinmaya kars DAMLA TAPETEN BUYUK TIP DAMLA
dayanikli malzemeden imal. TAPETEN KOD: 34100
U . . .
Y DAMLA Y FIRCALI BUYUK TIP FIRCALI
é/ TAPETEN TAPETEN TAPETEN KOD: 32050
2' J



VITAMIN KATKI MAKINALARI

MEKANIK VITAMIN MAKINASI

Un imalatinda kaliteyi artirmak
ve elde edilen Grin kalitesindeki
dalgalanmayi énlemek ( standart
bir un elde etmek ) icin una sabit
ve istenilen miktarda katki
maddesi ilavesi icin kullanilir.

Uronlerde 0,25 Kw Yilmaz
Rediktér kullanilir. Saglam,
dayanikli ve uzun émirlodir.

* Hazne Uzerindeki camli balimden
materyalin hangi seviyede oldugu
tespit edilebilmektedir.

* Parcalayicr , karigtirict ve siyirici
palet calisma esnasinda strekli olarak
katki maddesini istikrarli bir gekilde
ayni devirde akmasini saglar.

* Makinanin bog agirhgi 50 Kg'dir.
* Makina insan sagligi ve cevreye
kargi zarar vermeyecek sekilde
dizayn edilmigtir.

*0,25 Kw - 40 d/dk rediktorli motor
ile dakikada 2 gram ile 60 gram
arasinda katki maddesi verir.

* Makinanin gévdesi , tastyict balimo
ve kullanilan vidalarina kadar tim
ekipmanlari nikelaj kaplama ézelligine
sahipfir.

* Makina un fabrikalarinda un
helezonunun Gzerine monte edilir.

/

ELEKTRONIK HIZ KONTROLLU
VITAMIN MAKINASI

Un imalatinda kaliteyi artirmak ve elde edilen Grin kalitesindeki
dalgalanmayi énlemek ( standart bir un elde etmek ) icin una sabit
ve istenilen miktarda katki maddesi ilavesi igin kullanilir.

* Makina un fabrikalarinda un
helezonunun Uzerine monte edilir.

* Hazne Gzerindeki camli bslimden
materyalin hangi seviyede oldugu
tespit edilebilmektedir.

* Parcalayicr , karistirict ve siyirici
palet calisma esnasinda surekli
olarak katki maddesini istikrarli

bir sekilde ayni devirde akmasini saglar.
* Makinanin bos agirhgr 51 Kg'dir.
* Makina insan sagligi ve cevreye
karsi zarar vermeyecek sekilde
dizayn edilmistir.

* Dakikada 2 gramdan 85 grama
kadar katki maddesi verir.

* Hiz kontrol cihazi Moeller markadir.
* Hiz kontrol cihazi kablolar caligir
vaziyette tanzim edilmistir. Sadece
duvar veya panoya arkasindaki
deliklerle kullanici tarafindan monte
edilecektir.

* Makinanin gévdesi , tasiyici
bsltmi ve kullanilan vidalarina
kadar tm ekipmanlari nikelaj
kaplama &zelligine sahiptir.

N

/

KOD : VM-GN
Kapasite : 30 KG

Akyol 275

Kullanim Yeri
Un fabrikalari - Deterjan fabrikalari - Madeni toz karigimlarinin
yapildigi fabrikalar - Granil veya toz boya karigimi yapan fabrikalar

- Makina Gzerine (alt saseye) bagli olan redtktdr ile hareket
saglanir.

- Hiz kontrol cihazi ile redtktér”e bagl olan elektrik motorunun
frekansi degistirilerek calisma hizi ayarlanir.

- Tagiyicl helezon vida ve Ust bslimde bulunan karigtirici palet
(digli zincir sistemi ile) elekirik motorunun bagl oldugu
rediktérden hareket alir.

- Isletme maliyeti dustk ve montaji kolaydir.

- Hiz ayari, hiz kontrol cihazinin altinda bulunan bir dogme
(Potansiyelmetre) ile kolayca yapilabilir.

- 1 dakikada, 1.13 ecm3 ile 878.1 cm3 arasinda grand| / toz
materyalin dozajlamasi yapilabilmektedir. Bu degerler Ince
Irmik igin gecerlidir.

- Motor arkasinda ve pano Uzerinde harici fan bulunmaktadir.
- Yeni gelistirilen 6 farkl dis profiline sahip W10 serisi tasiyici
helezon vidalar mevcuttur.

- Bu Grun CE standartlarini karsilamaktadr.

- Bu Uriin; iki yil mekanik ve redikiér, bir yil da elektronik
garantisine sahiptir.

Ayni Grontn VN-GNP olan modeli tamamen paslanmaz
malzemeden imal edilir.

N :
ELEKTRONIK HIZ KONTROLLU
VITAMIN KATKI MAKINASI

~

KOD : VM-DR
Kapasite : 15 KG

Kullanim Yeri

Un fabrikalari - Deterjan fabrikalari - Madeni toz
karigimlarinin yapildigi fabrikalar - Granil veya toz
boya karigimi yapan fabrikalar

- Makina Gzerine (alt saseye) bagli olan redtktor ile

hareket saglanir.

- Hiz kontrol cihazi ile redtktér“e bagl olan elekirik motorunun
frekansi degistirilerek ¢alisma hizi ayarlanir.

- Tagiyicl helezon vida ve Ust bslimde bulunan karigtirici palet
(digli zincir sistemi ile) elektrik motorunun bagli oldugu
reduktdrden hareket alir.

- Isletme maliyeti dustk ve montaji kolaydir.

- Hiz ayari, hiz kontrol cihazinin altinda bulunan bir dogme
(Potansiyelmetre) ile kolayca yapilabilir.

- 1 dakikada, 1.13 em3 ile 878.1 cm3 arasinda grand| / toz
materyalin dozajlamasi yapilabilmektedir. Bu degerler Ince
Irmik igin gecerlidir.

- Motor arkasinda ve pano Uzerinde harici fan bulunmaktadir.
- Yeni gelistirilen 6 farkli dis profiline sahip W10 serisi tasiyici
helezon vidalari mevcuttur.

- Bu Grun CE standartlarini karsilamaktadir.

- Bu 0r0n; iki yil mekanik ve redikiér, bir yil da elektronik
garantisine sahiptir.

Ayni Grontn VN-GNP olan modeli tamamen paslanmaz
malzemeden imal edilir.

&
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4 MALZEMELERI - 4
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—— DEBIMETRELi TAV CiHAZI
HAVA KiLiDI

Siklon takilmis hava kilidi géronomao
Hava kilidi, pnématik sistemlerde
silo, siklon, miksergibi yerlerdenv Un fabrikalarinda tav icin
malzemenin alindigi ve bosaltldig de kullaml
bélgeler arasindaki hava akigini su vermede kuliantiir.
engelleyerek Gronin rahat Yari mekanik olarak caligir.
akmasini saglayan bir hava kesicidir.
Makinanin alt ve Ust kisimlar aciktir,
icinde déner merdaneler vardir.
Merdanelerin 6lcist hava kilidinin
kaghk oldugunu belirler. Havayi
kademeli olarak kestigi icin Gron
rahat akar. Dékim gévdeden olugur.

Distk devirde rediktérlc motor

yardimiyla caligir. RedUktérlo motor .

ihtiyaca ve kullanima gére degisik ELEKTRIK MOTORLARI
| |

olur ve ayri satilir.

AN

HAE\IGI URUNLER TASINIR 750 d/d 0,09 kw ile 400 kw
Bugday, un, arpa, yulaf, cavdar, 1000 d/d da desi
kepek, dane yem, tohum, misir, 1500 d/g @rosinda degisen
nohut, fasulye, kirmizi mercimek, cesitli kw'larda.
i ek bakla. begol 3000 d/d
{ﬁg“ mercimek, bakla, bezelye,
orilce, soya, susam, pring, celtik, Motorlar yiksek verimlidir.

piring unu, kuruyemis, findik, fistik,
ekirdek, leblebi,aycekirdegi, Antep

ﬁshgl, kabak cekirdegi, pamuk

tohumu, aycicedi tohumu, tahil, \
hububat Grinlerinin tohumlari,
kahve, seker, baharat, tuz, cimento,
kalsit, kémur, kémir tozu,

cam tozu, mermer tozu, plastik,
polietilen,grandl gibi malzemeleri

tagimada kullanilir.

PACAL MAKINASI

Farkl ézellikteki tahilin veya
bugdayin karigimini saglar.
istenilen karigim oraninin ayari
surgiler vasitasiyla Uzerindeki
tabloya gére yapilir. Reduktérly
motor yardimiyla calisir.

-

VIBRO MAL YEDIRICI (TAKATUKA)

Arta kalan malzemeyi yeniden
sisteme katmak icin kullanilir.
Hunisi doldurulur, ayarli vibro
motoru sayesinde igindeki GrinG
yavas yavas baglanan yere déker.

N

BUGDAY TAV MAKINASI

Bugdaya belli oranda nem kazandirarak
MODELLERIMiZ istenilen kivama getirmek icin kullanihir.
Elektrik baglantsi yoktur, bugdayin
akigiyla caligir. Otomatik bir samandira
Yanlari kapali model) havuzun igindeki su seviyesini kontrol
Yanlari kapali model) eder ve dizenler.

Tip 170 - 2.5 m® saat

Tip 190 - 3.26 m® saat
Tip 220 - 5.52 m° saat
Tip 240 - 8.64 m®saat
Tip 270 - 12.00 m’saat

@ Tip 300 - 20 ton saat

Yanlari agik model)

Yanlari kapali model)
Yanlari kapali model)

Yanlari kapali model)

AN




POLIAMID TAKVIYELI
KUVVET KAYISLARI A

B ve C TiPi KAYISLAR

SAGLAM, DAYANIKLI
COK GUCLO

Agir isletme sartlarinda yUksek gic gerektiren sistemlerde
kullanilir. Uzama yapmaz.

KULLANIM ALANLARI : Un fabrikalari, tekstil, agag, metal ve
ambalaj sanayi, pompalar, fanlar, jeneratérler. vs.

B tipi kayislar, kayigin sadece bir yizeyinin C tipi kayislar ise
kayisin her iki yizeyininin calisacagi

transmisyonlarda kullanilir.

(Sirtinme katsayisi: Deri yizey 0,4 bez yizey 0,2)

VALS KAYISI

L

DUZ VEYA V KANALLI istenilen olgtiye gore LiSO VE KIRMA DISLILERI “
KASNAK yapilabilir. _

Siparis verebilmek igin ;
a) Merkez Olcisi

b) Mil capi

c) Kama genisligi

d) Kama derinligi

e) Kirma mi? Liso mu?

a=...7 ry k- = 9 g
b:““? f feanst Iiso Feaant
c=...7
d=...?
—a
L d kayig et L
- x
a .
kirma

Akyol 1578

VALS KEGESI

VALS AYAR SAATI

VALS KORUGU

"’ VALS TOP OLCULERI
Akyol 154 (@ 250 mm)

800 mm.
1000 mm.

1250 mm.
o

VALS TOPU RULMAN SOKME APARATI



e AKSESUARLAR A A KYO L

FHECEEEC
TAV MAKINASI KOVASI
TOPUZ DiSi KELEBEK

ALUMINYUM KLAPE




e FILTRE VE

FILTRE TORBALARI

Filtre torbalari hava toz
karigimini tozdan arindirarak,
tozun tutulup temiz havanin
disari atilmasini saglar.

Ayrica yandaki élcilerde istenirse Kece filire
torbalari da yapilabilir. Kege filtre dzellikleri agsagidaki
jet filtre torbalarinin &zellikleriyle aynidir.

iy

Boru Capi Filtre En Olcust

Kelepce Olcoleri

92-110 mm
115-135 mm
130-146 mm
.. 146-164 mm
150-170 mm
2x 92-110 mm
.. 2x 105-121 mm
2x 115-135 mm
2x 130-146 mm
2x 146-164 mm

KECE JET FILTRE TORBALARI

@ 11.5cm.

KECE
Muhteviyati : % 100 polyester
Gramaij : 400 gr./m? - = %5
Kalinlik : 1,6 mm-1,8mm
Hava Gegirgenlik : 14000 lt/dm.2
Calisma sicakhgr : 150 C°
Parlak yUzey tozlarin tutulmasini
saglar.

Istenilen ebat ve dzel dlcilerde
torbalar imal edilebilir.

AKYOL 200

Boy : 1800 - 2400 MM

STANDART
MODEL

JET FILTRE KAFES TELI_
VENTULLU MODELLERI

/
~

Blower kisaca sisteme kuvvetli hava
Ufleyen pompa dersek dogru bir
sekilde ifade etmis oluruz. Uzun
anlatimla ise paralel iki mil Uzerinde
lob olarak bilinen rotorlarin dénmesiyle
havanin emilmesi ve emilen havanin
yuksek basincla Gflenmesi gérevini
yapar.EndUstrinin cesitli dallarinda
degisik bircok uygulamada kullanilir.
Blowerlerin temel 6zelligi; farkli
basinclarda sabit debide gaz akigi
saglar, verimi yuksektir. Diger bir
dzelligi ise sikishrmanin bulundugu
alanlarda yagli bir madde
olmadigindan gazi kirletmemesidir.

BLOWER

\

BUYUK SACLI

SILIKON FILTRE
DiYAFRAM LASTIGI

KAUCUK FILTRE
DIYAFRAM LASTIGI

N

FILTRE DiYAFRAM LASTIGI

23

PNOMATIK FILTRE
TEMIZLEME CEKICi

Supersonik filtre ve
rotoflow'larda biriken
toz ve parcaciklarin
emizlenmesine ve
akiskanhginin
saglanmasina yardimer olur.

e

. , . ‘ HIDROFOB
JET FILTRE PATLAC ELEKTRONIK SUPERSONIK Su tutmaz, neme
VALFLI BEYNI BEYNI FILTRE BEYNI dayanikli filtre torbasi

FILTRE DIYAFRAM
KAPAGI ALUMINYUM

JET FiLTRE

AKYOL 201

X

YEDEK PARCALARI

FILTRE DIYAFRAM
KAPAGI ALUMINYUM




e CESITLI MALZEMELER

/

/A AKYOL

(FINDIK KIRMA TASI)

Un, Bulgur, Findik, Biber, Yem,
Tuz ve Baharat Degirmen Taslari
Avrupa Standartlarinda,

her ebat ve capta Uretilmektedir.

Ulkemizde kullanilan tas cesitleri cok

farkl oldugundan degirmenin markasinin
belirtilmesi gerekir. Marka bilinmiyorsa

tasin capi ile sabit ve déner taslarin ayr

ayri civata sablonlari karton Uzerine gikartilarak
tarafimiza bildirilmesi gereklidir.

SIKMALI BURGLU V KASNAGI

wT-w,

! 14¢, * Kolay montaj ve demonta;.
(((( e * Mil Gzerinde istenen pozisyonda
S\ [/ 2 sikilabilir.
\—l

* Kama yeri agma derdi yok.
* Balansi alinmig, montaja hazir.

AKYOL 190

BENEKLI LASTiIK BANT

O 191

YUVARLAK KOSELE KAYIS

KOSELE KAYIS
50 mm 5 mm 20 mm 70 mm
80 mm 6 mm 25 mm 80 mm
100 mm 7 mm 30 mm 100 mm
Merdanelerin Uzerine sarilarak 8 mm 40 mm
kaymayi énler. 10 mm 50 mm
60 mm

ARKYOls 192

N[

IRMIK FANI
Un fabrikalarinda irmigin ¢ok oldugu

Tamamen metal konstriksiyondan imal
edilmigtir. Gévde pik dékim kapak
celik sagtan mamildir...
veya pnématik celik boru pasajlarina
konabilir. Zemine veya asmak
suretiyle monte edilebilir.

Kincilarin bagh oldugu rotor ,

direk motor miline baglanmighr

pasaijlarda, irmik kirici olarak kullanilir.

Vals alt cikigina

AN

MODELGUCKW DEVIR | KAPASITE | KG | HACIM
540

AK55 3000 1000Kg 160 0.75

AK75 540 75 3000 1500Kg 165 0.75




e FIRCALAR

AKYOL 1568

KANAT

AKYOL 161

DAMPIKO (SARI)

OZEL OLCU FIRCA YAPILIR

Ozel 8l¢U siparig
verebilmek icin
a=2¢
b=2
c=2?
d=2

tarafimiza bildirin.

AkyoF172 - |

VALS FIRCASI MENGENESI

AKYOL 159 ALLYOL 160

NAYLON

AKYOL 162

TRIYOR FIRCASI

Akyol 171

ELEK RAY PLASTIGI

OT KANAT

OT (KAHVERENGI)

DAR LISO

L cAveemiEe

IRMIK SASOR FIRCASI VE PARCALARI

\ 4

AYARLI VALS FIRCASI

800 mm. - 1000 mm.




Q it A AKYOL

Akyol 174

Ozel Ol¢i Yapilir.

DEGIRMEN AKIS BORUSU
GOSTERGELERI
Standart Olciler;

(")ze[ (:jlg) Yapilr.
HAVA KILIDI MIKASI

D57mm @ 83 mm @114 mm . R

@63mm @ 89mm @120 mm Standart Olguler; LEVHA MIKA )

@70mm  @102mm @127 mm @ 120 Yiokseklik 150 mm Kahnlik 2 mm - 10 mm arasi ) VALS MIKASI

@76 mm @108 mm @ 130 Yokseklik 150 mm 1000 X 2000 Standart Ebat Istenilen élcude yapihr .
V0kseklik 300 mm. @ 145 Yikseklik 150 mm Ozel 8lct mika kesilir.

-

AKYOL 179 ARKVOL 188

AKYOL 180

LASTIK MASONLAR LASTIK MASON DAR ;
@57mm @ 83 mm @114 mm @ 120 Yikseklik 60 mm LASTIK KAPAK . .
D@63mm Q89 mm @ 120 mm @ 130 Yikseklik 50 mm @95 mm LASTIK DIRSEK
@70mm @102mm Q@ 127 mm @ 140 Yikseklik 60 mm @ 100 mm @ 100 mm
@76 mm 108 mm @ 160 Yikseklik 60 mm @120 mm @ 120 mm

ARYOL 184
. Akyol 185 Akyol 185
AKYOL 182
) . ASPIRATOR & PNOMATIK LASTIK TOP
TARARLI TAKOZ COP SASOR TAKOZU TAKOZU 25 - 30 - 35 - 40 - 45 MM

Akyol 186

o ) . LASTIK TOKMAK TAS AYIRICI LASTIGI
IRMIK SASOR TAKOZU LASTIK HALKA LASTIK GEKIC @ 120 mm - 145 mm
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/A AKYOL ..mimen

Erigen Matbaaalik San. ve Tic. Ltd. Sti.

Basim Tarihi : 15.04.2015

AKYOL SANAYi MALZEMELERI
Merkez Satis

Necatibey Cad. Hoca Tahsin Sok.
No: 9-11 34425 Karakdy - ISTANBUL / TURKIYE

Tel. :+90 (212) 244 21 50 (pbx)
Fax :+90 (212) 251 78 48
Gsm : +90 (533) 657 80 89

AKYOL SANAYi MALZEMELERI

Ikitelli Sube _
Ikitelli Organize Sanayi Bolgesi, Metal Is Sanayi Sitesi
19. Blok No. 21 Ikitelli - ISTANBUL / TURKIYE

Tel. :+90 (212) 549 21 50 (pbx)
Fax :+90 (212) 549 21 59

E-mail :  bi@akyol.net

www.akyol.net
www.sanayimalzemeleri.com



