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MECATRONICA
QUE

En Inventum desafiamos los limites de la tecnologia
para potenciar y transformar los negocios de nuestros
aliados.

Ingenieria

Brindamos soluciones innovadoras para
desafios técnicos mas complejos y criticos.

Diseino centrado en el

Instalacion de componentes electrénicos para
una automatizacion eficiente y tecnolégica de
sistemas.

Facil

Expertos en mantenimiento de maquinaria
para rendimiento 6ptimo y duradero.
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I Nuestros servicios en tecnologia educativa:

Diseno de laboratorio

Capacitacion

°
°
o Actualizaciéon de planes de estudio
® Desarrollo de material didactico

°

Consultorias tecnoldgicas y software
educativo

EDUCACION



Educacion 4.0

iSea protagonista de la
Transformacion Educatival!

Con una experiencia especializada en educacion tecnolégica,
aseguramos una formaciéon de excelencia.

Nuestros productos integran las mas recientes innovaciones
en tecnologia industrial, fortaleciendo la empleabilidad de
sus estudiantes.

Nos posicionamos como su aliado estratégico para afrontar
el futuro con confianza y estar plenamente preparados.

iDescubra la diferencia en la
educacion con nosotros!
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DAEDALUS
ESTACION MODULAR

PROCESOS DE CONTROL

o Planta industrial de control de presion C/S loT
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loT

SIEMENS
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Caracteristicas:

® Estructuras de acero inoxidable 304 ® Instrumentacién
.. Industrial
® Brazo de soporte movil
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o Planta industrial de contro!l de caudal C/S loT

(o)

I°T

SIEMENS

Reconocimiento de los principales componentes
de un sistema de control.

Sintonizacién del controlador ON/OFF, P, P, PDy PID.
Validacion e implementacién de lazos de control.

Configuracion de red entre los equipos con protocolo
de comunicacién: PROFINET, HART Y OTROS

Interfaz hombre maquina.

Programacion del equipo loT para almacenamiento
de datos historicos.

Analisis de Big Data, Cloud computing y otras
tecnologias 4.0.

Desarrollo e integracion de sistemas de supervision
del proceso mediante software SCADA.

Reconocimiento e instalacion de sensores y
actuadores.

Calibracion de sensores industriales.

Lectura de senal de (4 - 20) mA, (0-10) VDC.

PROCESOS DE CONTROL (N[BT




TECNOLOGIAS DE AUTOMATIZACION

@ Estacidn de entrenamiento con PLC

Controladores convencionales Controladores avanzados
I/0 digitales PLC S7 1200 + I/0 digitales

PLC Logo + 1/0 PLC S7 1500 + I/0 digitales
digitales

PLC S7 300 + I/0 digitales

Entradas y salidas
distribuidas ET-200

Comunicacion 4.0 Expansion adicional a los PLC:
PLC + redes de comunicacién I/0 analdgicas

industrial (PROFIBUS esclavo y 170 digitales

maestro, RS485) y IO-LINK

Médulo loT

Logo + Expansion SI EM ENS

GPRS + Antena

Médulo de monitoreo de energia
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Controladores convencionales Controladores avanzados
PLC Modicon M240 + I/0 digitales y PLC Modicon M262 + I/O digitales
analogicas

PLC Modicon M340 + I/0 digitales
PLC (SCHNEIDER) ZELIO LOGIC + I/0O digitales
Entradas y salidas distribuidas

Comunicacion 4.0 Modicon X80, Nota: solo trabaja

PLC + redes de comunicacién industrial Fen G LA

(HART, PROFIBUS, RS485/232) Expansion adicional a los PLC:
3 1/0 analdgicas
Médulo loT Edge Box eMMC

Ll

o=l

L ] .

® . ——

s : =

* e oo cess

= L]

ARG = e

. : ..‘.. ..I.. LL L 1]

o _[#00e 0000 0000 |

Arranque con variador de frecuencia Controladores avanzados
Variador Sinamics V20 PLC Modicon M262 + 1/0 digitales
Variador Sinamics G120 PLC Modicon M340 + /0 digitales
Variador Altivar 320 Entradas y salidas distribuidas

Modicon X80, Nota: solo trabaja con el M340
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TECNOLOGIAS DE AUTOMATIZACION

o Estacién de pantalla HMI

- ®
 ememECTREEE S — - ST

Caracteristicas:

Small Panels Paneles con pantalla de 4"
Basic Panels Paneles con pantalla de 7"
Comfort panels Paneles con pantalla de 9"
Advanced Panels Paneles con pantalla de 12"

@ EEEERTD  TECNOLOGIAS DE AUTOMATIZACION



o Estacionde ol

Procesador

Tipo de procesador ARM Tl AM6528 GP

Interfaces

PROFIBUS/MPI Posible a través de tarjeta enchufable
Ne de interfaces Industrial Ethernet 2

Ne de interfaces PROFINET 2

Interfaz USB 2x USB 2.0

Conexién para teclado/ratéon USB

Interfaz serie 1x COM (1x RS 232 /422 / 485)

TECNOLOGIAS DE AUTOMATIZACION No-10

Dimensiones

Ancho 37 mm
Altura 142 mm
Profundidad 100 mm

Materiales

Material de la caja (en el frente)
Plastico

Aluminio




ESTACIONES DE ENTRENAMIENTO

e Compacta Fundamental - PLCY HMI

Caracteristicas

PLC S7-1200

Fuente de alimentacién 24 VDC

Mdédulos de Expansién opcionales: comunicacién RS485 / PROFIBUS
/10-Link / AS-Interface

Mdédulos de Expansién opcionales: Entradas / Salidas analégicas y digitales
Salidas digitales PLC max. 6A 24VDC 6 220VAC

Fuente de alimentacién de 24 VDC

Pantalla HMI

Generadores de senales analdgicas (0-10) VDC/ (0-20) mA

Switch ethernet

No-11 ESTACIONES DE ENTRENAMIENTO



e Compacta Ultimate - PLCY HMI

Caracteristicas:

Fuente de alimentacién 24VDC Switch ethernet
Expansion de comunicacién RS485 X1 Profinet PLC

Salidas digitales PLC max 6A 24VDC o 220VAC Lamparas de iluminacién
Pantalla HMI Entradas digitales

Generadores de sefales analégicas 0-10VDC/0-20mA
Alimentacién HMI

e Compacta Fundamental - PLC

Caracteristicas:

Switch ethernet

X1 Profinet PLC

Entradas digitales
Salidas digitales PLC
max 6A 24VDC o 220VAC
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DE ENTRENAMIENTO

Compacta

Motor de Pasos

Driver Motor de Pasos
Actuador lineal y motor de pasos
industriales

Interruptores fin de carrera

Energia

Indicadores de alimentacién
Conmutador de encendido
Alimentacién 12VDC, SVDC,
220 VAC, 220 VAC 3F

Parada de Emergencia

Servomotor Industrial
Servo drive por pulsos
Servomotor AC



e Compacta P51

-D @ Caracteristicas
. técnicas generales

Peso: 42 kg

Alimentacién: 230 VAC

Potencia consumida: 450 W

Material: acero inoxidable

Dimensiones: 820 x 736 x 650 mm

@ Caracteristicas

Interfaz humano maquina

HMI

Lamparas

Pulsadores NC, NA,NC

Selectores 1 NA, 2 NA, 1 NA + 1 NC

Energia
Conmutador de encendido
Fuente 24 VDC

Procesamiento de la informacion
PLC
SWITCH ETHERNET

ESTACIONES DE ENTRENAMIENTO



ESTACIONES DE ENTRENAMIENTO

o Mesa de trabajo Fundamental

Caracteristicas

® Facilidad de acople de cajas y sistema de caidas

® Flexibilidad para la implementacion de
aplicaciones.

® Acero inoxidable

inventum .
Accesorios:

© Portacables

© Estante para almacenar
modulos.

© Sujetador de componentes
sueltos al panel.

© Adaptador de cables sin
conexion banana.
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® Mesa de trabajo Ultimate

Caracteristicas

o Facilidad de acople de cajas y sistema de caidas
® Acabados de madera

® Nombre de la institucion

® Luces Led

® Llave de alimentacién

® Principal controlada por el docente.

® Flexibilidad para la implementacién de
aplicaciones.

ESTACIONES DE ENTRENAMIENTO (S




DOMOTICA

Médulo de controlador de luminarias Médulo de luminarias DALI
DALI KNX y switch de contactos KNX SR

Madulo de controlador KNX

Mdédulo de sensor de presencia Médulo de pulsador capacitivo configurable
y luminosidad de techo KNX KNX y pulsador tactil KNX

Software de domatica Schneider eConfigure

® Diseno y configuracion de interfaces
graficas para control y
monitoreo remoto.

® Configuracion de escenas
predefinidas
para espacios diversos.

R NN
Schneider KNX

DOMOTICA




ESTACIONES

® Modular Ultimate-Controladores Convencionales
y avanzados

Entradas digitales: Salidas digitales:
9 entradas digitales 24 VDC Salidas digitales 24 VDC
4 de ellas aptas para entrada rapida Protegidas con relé de 6A

Puertos seriales:

RS232, USB 2.0 y puerto ethernet 4
USB apto para programacion por PC Ethernet apto
para programacion y comunicacion

Entradas analdgicas:
Entradas analdgicas 0 a 10 VDC

ESTACIONES No-18




DOMOTICA

® Moddulo de alimentacion KNX

Alimentacién 220 VAC Salida 30 VDC SOLO PARA KNX

Puerto USB para
programacion

FUENTERNK BIVDE 230%a, INTRNEAZ LR o
Ay

Inventum
Alimentacion de entrada Corriente maxima
220 VAC 320 mA
Salida de voltaje Fuente KNX
30VDC MTN684032
Interfaz USB
MTN681829

@IIEERD oomorica



® Modulo de sensor de pared

Alimentacion
24-30 VDC BUS KNX

Variables

Presencia y movimiento

Alcance

180° horizontal, 8m hacia cada lado,
12m hacia adelante

Acceso

acceso posterior a botén de
programacion

e Mobdulo de alimentacion KNX

Alimentacion

! (18

24-30 VDC BUS KNX

Variables

Presencia, movimiento,
luminosidad, IR

Alcance
360° horizontal, radio de 7m
Acceso

Acceso superior a botén de
programacion

DOMOTICA




® Moédulo de pulsadores avanzado

Alimentacion

m 24-30 VDC BUS KNX

’ Pulsador MTN6180-6036

Hasta 4 pulsadores configurables

| —— i e B Pantalla MTN6215-5910
[. .\ ©@e o0 ] Pantalla MTN6215-5910

Acceso

Hasta 32 funciones, con
medicion de temperatura

e Moddulode luminarias DALI

Modelo
INTO R55 LED DALI 6W 45° Ui b b o it
720LM 4000K 1P20 BLANCO ‘ = = ‘
Protocolo
DALI

b
Alimentacién de potencia

@e @eeée
220 VAC =
oo [eof
inventum
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® Moddulo de controlador KNX

Alimentacion

24 VDC (a través de fuente integrada)

Listnoton

Conectividad

FUENTE 246ai%e

. RJ45, R5232, RS485
\ee—

Otras caracteristicas

@ @ il Bornes de comunicacién
= Alimentacion SOLO para KNX

® Modulo de actuador para persianas

Alimentacion

24 VDC (a través de fuente integrada)

Persianas

2 persianas, 2 salidas cada una
220 VAC (subida y bajada)
Lamparas Siemens:

35U1156-6AA40-1AA0
35U1156-6AA20-1AA0

DOMOTICA




ACTUADORES MODULARES
T FESTO 5S\VC

Motor Trifasico Actuador lineal
Servomotores Controlador PROFINET
Motor trifasico con freno

Banco de entrenamiento sobre Otras alternativas:
mantenimiento predictivo Controlador por puntos

Monitoreo de condiciones
(vibracién, rpm) en integracion con 10T

Estaciones de entrenamiento
en Neumatica
Electrovalvulas

Valvulas reguladoras
Cilindro de simple y doble efecto

Presostatos y finales de
carrera
Actuadores rotativos

No -23 ACTUADOR



SENSORES MODULARES

5

Sensor ultrasdnico Componentes adicionales
Accesorio: Plataforma de Pulsadores
variacién de nivel Selectores

Temporizadores
Sensor de temperatura Fuente de alimentacion 24 VDC
Accesorio: CAmara de Relés

control de temperatura

Interfaz 4.0:

Pulsadores, selectores,
[dmparas PROFINET

SENSORES



BANCOS DE SENSORES

Compacto

Siemens

Médulo de Interruptores e indicadores
Luminosos

Alimentacién 24 VDC

Sensor de temperatura RTD PT100
Sensor capacitivo Schneider
Sensor inductivo Schneider

Sensor 6ptimo difuso Schneider

SENSORES Y ACTUADORES

Sensor fin de curso Schneider

Sensor ultrasonico PEPPERL+
FUCHS

Sensor 6ptimo multimodo
Schneider



MAQUINAS FIECTRICAS

Arranque con variador de frecuencia Arranque con contactores
Variador Sinamics V20 Contactores para arranque
Variador Sinamics G120 directo, inversion de giro y
Variador Altivar 320 arranque delta-estrella

convencionales

Arranque de motores 4.0

Contactores para arranque Relé de gestion de
. . L . motores

directo, inversién de giro y

arranque delta-estrella con SIMOCODE PRO V

I0-Link y panel IO-Link TeSys T

MAQUINAS ELECTRICAS No -26




NEUMATICA E HIDRAULICA

® Mesade trabajo neumatica

Caracteristicas de los paneles y mesas de trabajo

Panel de acero inoxidable y melamina

Mesa de trabajo en ambos lados

Filtro, requlador, lubricador, valvula de desfogue y manifold distribuidor
Circuito de alimentacién y proteccion eléctrica 220VAC

Conmutador, ldmpara indicadora y borneras de alimentacion 220VAC
monofasico.

Toma monofasica de pared a ambos lados del papel

Parada de emergencia

Incluye:

1 kit de accesorios

No -27 NEUMATICA E HIDRAULICA



e (Cajonerasy espacio de trabajo

¢ Sujecion rapida de médulos

NEUMATICA E HIDRAULICA No -28
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FACTORY ING)

Simulacion de Escenarios Realistas
Implementacion de laboratorios virtuales
Software ligero, rdpido e imagenes de alta calidad.
No requiere internet.

No requiere PLC's fisicos, solo una computadora.
Puede conectarse a PLC y periféricos fisicos.
Experiencia realista: Inercia, friccidon, gravedad.
Incluye capacitacion para el personal docente.

Compatible con todas las marcas lideres en
automatizacion (Siemens, Schneider, Allen- Bradley)

Aplicable a carreras relacionadas con ingenierias:
mecatronica, electrénica, mecanica e industrial.

Fomenta la creatividad y mejora el proceso de
ensefanza sin equipamiento adicional.

Amplie las capacidades de sus laboratorios a partir
de una planta virtual con posibilidades casi ilimitadas.

FACTORY I/0



Wil

Entradas y salidas
digitales y analogicas
Actuadores y sensores e

interfaces de operacion
digital y analégica

20+ escenarios industriales
listos para usar

Transportadoras,
paletizadoras, clasificadoras,
almacenes, tanques, etc.

Simulacion de fallas

Posibilidad de forzar fallas
en sensores y actuadores

FACTORY 1/0 No -32




Creacion de escenarios
industriales

Combinacién ilimitada de
componentes

Compatibilidad con diversas
marcas y dispositivos,
fisicos y virtuales

Siemens, Schneider,
Allen-Bradley, Advantech,
Modbus, OPC, etc.

Modo de instructor

Posibilidad de bloqueary
activar funciones para
controlar la ensefianza

No -33 FACTORY I/0



Facilidad de
implementacion y
administracion de licencias

Entorno amigable, en un
software propio, con licencias
fijas o flotantes.

Libreria con 80+ partes
industriales

Sensores, actuadores,
células de manufactura,
transportadoras, accesorios
de seguridad, cajas, palets,
etc.

Aplicaciones simplesy
avanzadas

Incluye software propio
para programacion,
independiente de marcas
comerciales.

FACTORY I/0 No -34
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